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DISPOSITIF ’ALIMENTATION ET DE RACCORDEMENT ELECTRIQUE
D'UN CONTAGTEUR A UN ENSEMBLE D'APPAREILS ELECTRIQUES
MODULAIRES MONTES COTE A COTE SUR UN MEME SUPPORT DE
MONTAGE.

DOMAINE TECHNIQUE

La présente invention concerne un dispositif dalimentation et de

raccordement électrigue d'un contacteur & un ensemble d'apparsils
électriques modulaires montés cdte & cdte sur un support de montage, ledit

dispositif comportant un ensemble de barres conductrices montées dans un

support isolant dit premier, chaque barre véhiculant une phase ou le neutre

et comportant des dents de raccordement aux différentes bornes des

appareils, ces dents étant alignées suivant un pas correspondant & celui des

apparells modulaires.

ETAT DE LA TECHNIQUE ANTERIEURE

Le raccordement électrique d'un contacteur du type tétrapolaire & un
ensemble d'appareils électiques modulaires du type phase neulre, ces
appareils meduiéi.res etant montés sur un rail de montage, d’'un cété ou de
Fautre de ce contacteur, s'effectue en général au moyen de cébles. En effet,
le pas des bormes du contacteur étant différent de celui des dents du peigne
d'alimentation des apparells modulaires, # est impossible de relier
électriquement E‘es bornes du contacteur a celles des appareils modulaires
au moyen d'un méme peigne d'alimentation.

I est done nécessaire de préparer au moins quatre cébles et de serdir les

embouts de ces cébles, ces cables reliant électriguement chacune des
bornes du contacteur & un peigne standard. Ce mode de raccordement est
encombrant, nécessite du temps notamment pour la préparation des cables
et le sertissage des embouts; et présente un risque d'inversion de la phése

et du nsulre,
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La -présente invention résout ces problémes et propose un dispositif
d'alimentation et de raccordement électrique d'un contacieur a un ensamble

d'appareils électriquas modulaires montés obte a cote sur un méme support

de montage, ce dispositif étant de conception simple, d'encombrement

rédult, permettant de réduire le temps de raccordement, ef supprimant les

risques d'inversion entre la phase et le neutre.

- EXPOSE DE L'INVENTION

A cet effet, la présente invention a pour objet un dispositif d'alimentation et
de raccordement du genre précédemment mentionné, ce dispositif étant
caractérisé en ce quil comporte un certain nombre de dents
suppiémantairé$, ce nombre correspondant au nombre de barres, ces denis
supplémentaires étant fixées et relices électiquement respectivernent
auxdites barres, sur une zong dépourvue de dents situde a funs des
extremilés desdiles barrss d'un coté dudit ensemble, ces dents
supplémentaires étant aligndes suivant un pas correspondant a celul du
caniacte‘m, el étant destinées a étre raccordées &lectriquement

respectivement aux differentes bornes du contacteur.

Suivant une caractéristigue particuliére, la ou chaque barre est réalisée a

partir d'une barre existante standard, sur laquelle a été effectué une

gdécoupe de maniere a réaliser Ia zone dépourvue de dents précitée.

Selon une autre caractéristique, la zone dépourvue de dents précitée s'dtend

au-deld de lenveloppe du support isolant dit premier, et le dispositif

compotrte egalement un support isolant Vdii second apte a loger les zones
dépourvues de dents précitées desdites barres, ledit second support étant
desting a étre fixe de manidgre amovible au premier support.

Selon une autre caractéristique, lg support isolant dit premier comportant
des logements destinés & loger les barres g'étendant suivant une direction

sensiblemesnt paraiiéie a la direction d'alignement des dents, caractérisé en




]

16

25

3

ce gue le support isolant dit second comporte des logements de barres
s'sétendant dans fe prolongement respectivement de ceux du support isofant

dit premier.

‘Selon une autre caractéristique, les dents supplémentaires précitées sont

fixées respactivement sur la face supérieure des barres précitées, cette fage
gtant situse du cbté opposé a celle situde en regard des appareils

modidaires précités.

Selon une autre caractéristique, les dents supplémentaires précitées sont

fixées par soudure sur lesdites barres.

Selon une autre caractéristique, le support isolant dit second présente une

dimension suivant une direction sensiblement perpendiculaire au plan de

- fixation des apparells sur le support de fixation, permettant de laisser fibre

une partie de louverfure d’'accés aux bornes du contacteur, ceci afin de
parmetire le repiquage par cables, sous les denis du dispositif d’alimentation
et de raccordement, lesdites dents élant engagées dans les bornes du

contactewr.

Selon une autre caractéristique, e dispositif es’{‘du type tripolaire el neutre
comportant une baire distribuant le neuire el trois barres distribuant une
phase, lesdites dents étant alignées et distribuant successivement les
différentes phases avec Ente‘rpcsétioh d'une dent distribuant le neutre entre

deux dents de phase successives.

Selon une autre caractéristique, les dents supplémentaires sont disposées
suivant un pas de 1imm, tandis que les dents destindes & éfre relidas
électriquement aux appareils modulaires sont disposées suivant un pas de

’ESmmhr
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Selon une aulre caractéristique, fe ou chaque apparsll modulaire est un
apparell du type phase et neutre comportant un circuit de phase et un circuit

de naulre,

BREVE DESQ@PT?GN DES DESSINS

Mais d’autres avantages st caractéristiques de invention apparaltront misux
dans la description detaillée qui suit et se réfere aux dessins annexés

dennégs uniguement a titre d'exemple et dans lesquels |

-Les figures 1 et 2 sont deux vues en perspective d'un dispositif
dalimentation et de raccordement clectriqgue selon une réalisation
paﬁicmiére de l'invention, avant le raccordement électrique aux appareils, at
respectivermnent pour les deux figures, vu de Pavant et vu de l'arriére des

appareils,

-Les figures 3 et 4 sont deux vues identiques aux figures 1 et 2, mais aprés
le raccordement,

-La figure 5 est une vue partielle, en perspective ef vue de E"arriére, ilustrant
un repiquage par cébles, sous les dents engagées dans les bomes du

coritacteur,

-La figure 8 est une vue en perspective, vu de f'avant, llustrant ce repiquage
par cables pour alimenter une deuxiéme ranygde de disjoncteiys,

-La figure 7 est une vue en perspective éclatés du dispositif d’alimentation et
de raccordement des figures précédentes,

-La figure 8 est une vue partielle flustrant separément les deux parties de ce
méme dispositif de raccordement, aprés montage des barres 2 lintérieur de-

Fune des parties,
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- -La figure 9 est une vue partielle en perspective de ce méme dispositif

d'alimentation et de raccordement, aprés fixation de la seconde partie sur la

premiére partie du dispositif,

-La figure 10 est une vue en perspective de e dispositif d’alimentation et de

raccordement, vu du dessous, st

~La figure 11 est une vue en perspective de ce méme dispositif, vu du
dessus.

EXPOSE DETAILLE D'UN MODE DE REALISATION PREFERENTIEL DE
LINVENTION

Sur les figures 1 & 4, fon voit un ensemble A d'apparells dlectigues
modulaires m du type phase neutre, tels des disjonctewrs phase neutre,
montés & droite d'un contacteur électrique C comportant gualre poles
1,2,3,4. '

Chaque pdéle du contacteur comporte une borne a.b.¢.d, phase ou neutre,

tandis que chague disjonctewr modulaire m comporte deux bornes.

respectivémem une bome de phase e et une bome de neutre T
L'alimentation electrique des disjoncleurs s'effectue au moyen d'un peigne
de raccordement P du type standard comportant, tel que plus
patticuligrement illustré sur 1a figure 7, une barre 5 destinée & véhiculer le
neulre et un ensemble de barres 6,7,8 destingées & véhiculer une phase. A
cet effet, chacune des barres 6,7,8 comporte un certain nombre de dents d
s'étendant sensiblement perpendiculairement & la dirsction longitudinale de
ladite barre, ces dents élant disposées & intervalle ;'éguﬁer, fe long des
barres. Toutes ces barres sont placées dans des logements longitudinaux 9
prevus a cet effet dans un support dit premier 10, de telle manidre que
Fensemble constitué par le support dit premier 10 et les barres 5 & 8
présente deux rangées de dents, respectivement une rangée R de denis de
neutre n et une rangée 5 de dents de phase p, avec interposition d'une dent
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de neutre n entre deux dents de phase p successives, tel quillustré sur les
figures 10 et 11. |

Ces dents sont séparédes les unes des autres de felle manigére que les dents
de phase successives p du peigne F puissent &tre infroduites dans les
arifices de bornes de phase e successifs des appareils modulaires, et que
les dents de neutre n successives du dispositif puissent étre introduites dans
las orifices des bornes de neutre f successives des apparails,

Do‘nformément a Pinvention, chacune de ces barres § & 8 comporte a Fune
de ses extrémilés, cette extrémité étant situde du méme cdté pour toutes les
barras, une zone z destinée & supporter une dent dite dent supplémentaire
11,12,13,14, cette dent étant destinée & &tre raccordés électriquement &
Fune des hornes ab,cddu cqntacte:m (. Ainsi, ces quatre parlies ou zones
libres z situdes a exiremité des barr&s- 5,6,7,8 forment un ensemble
comportant quatre denis 11 & 14 alignées suivant la direction EénQitu.d%naire
des barres et s'élendant suivant une direction sensiblement perpendiculaire
au plan de fixation, de telle maniére que ces dents puissent élre raccordées
respectivement aux différents éléments de raccordement des bormes ab,c.d
du contacteur C. '- |

Tel gu'illustré sur la figure 7, les dents d du dispositif d’alimentation et de
raccordement selon finvention, destinées a étre infroduites dans les bomes
e,f des appareils modulaires m, sont venues de matigre avec les baires
respectives et s'étendent a partir de ces barres, aprés deux plisges
successifs en direction des apparells.

Les dents suppliémentaires 11,1213 et 14 du dispositif d'alimentation et de
raccordement D destinées & coopérer avec le contacteur C sont, dans cetts
réalisation particuliére de linvention illustrée, des éléments indépendants g
destinés a étre fixés par exemple par soudure, sur la face supérieure i
correspondante de la barre, figure 8, opposée a celle j située en regard des
appareils modulaires m.

Ces parties dextrémité des barres 5§ 4 8 sur lesquelles sont situdes ces

zones z dépourvues de dents, sont destinées a &tre montées respectivement

dans des rainures 15 appartenant & un support dit second 18, figure 8, '
lequel support dit second est desting a étre fixé sur le support dit premier 10,
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par exemple par embollement sewé, figure 9, préalablement au
raccordement des dents d du dispositif d’alimentation et de raccordement

aux apparenis modulaires correspondants m.

Les ramures ou logements 9 du support {:izt ;:sremae; 10 sont situées

respectivement dans le prolongement de celles 15 du support dit second 16.
Tel gu'iltustré sur la figure 7, le dispositif selon linvention comporte en outre
un cache dit d*extrémité 17 desting & &lre monté a Vextrémiteé du support dit
premier 10, opposée & celle destinée a étre fixée au support dit second 16,

ce cache 17 étant apte a recevoir fextrémité libre des barres encuivre 5 a §, |

et & &tre fixé sur le premier support 10.

Les deux supports 10,16 ainsi que le cache 17 sont réalisés dans un
matériau électriguement isolant. Du fail que les éléments de raccordement g
sont fixés sur ia face supérieure des barres § 3 8, ce support dit second 16
comporte des parties évidées 18 destinées a recevoir les portions de ces
eléments de raccordement g par lesquelles ces e&ementﬁ sont fixés

\4

auxdiles barres 5 2 § of ainsi & absorber le volume des soudures,

Ainsi, parmi toutes les pigces gui composent le disposiltif d'alimentation et de

raccordement D selon Vinvention, certaines sont standards telles que les
barres 5 & 8 sur lesguelles on a recoupé des dents d de maniére a crée:‘ une
zone libre z dépourvue de den‘is e support dit premier 10 gui est une
réutilisation d'un support standard, de méme gue le bouchon ou cache
d'extrémité 17. Les aulres piéces soni nouvelles et comprennent les gualre
nouvelles dents 11 a 14 ainsi qu'un support isolant dit second 18.

Tel gu'illustré sur les figures 5 et 8, le support dit second 18 présente une
dimension suivant une direction sensiblement parpendiculaire au plan de

fixation P, qui lui permet de laisser libre une partie de l'ouveriure d'acces aux

bhornes a,b.c.d du contacteur C de maniére & permettre lacces dans ces

bornes des parties d'extrémilé serties de cables dont Pautre extrémité est
destinée & étre reliée &lectriquement aux bornes d'entrée h d'un appareil de
téte N monté au cbté d'une série d'appareils modulaires O sur un rail de
montage 19 situé au-dessus ou en dessous du premier 20, Cecl permet
d’effectuer un repi,quége par cables, sous les dents engagées dans les
bornes a,b,cd du contacteur C afin dalimenter une ssconde rangés de
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disjonctewrs, cetie rangée pouvant &tre située au-dessus ou au-dessous de

{a premiers.

Alnsi, linvention permet de raccorder électriqguement rapidement, sans

cable, et sans risque d'erreur, une série d'apparells du type phase neutre
maodulaires situés a droite en aval d'un contacteur comportant quatre poles.

Ulnvention permet également de relier électriguement cette rangée

d’'appareils a une secende rangée d'appareils située sur un deuxieme rail de

fixation au-dessus du premier, en réalisant un repiquage par cables, sous les
dents engagées dans les bormes du contacteur.

On a donc réalisé grce a Pinvention un dispositif d'alimentation et de
raccordement électrique sous la forme d'un peigne, ledit pelgne comportant
au depart un cerfain nombre de dents, ce nombrs correspondant au nombre
de poles du contacteur, ces dents étant disposées au pas du contacteur, par
exemple de 11mm, ces dents atant fixées a des barres en cuivre comportant
des dents d'alimentation disposées suivant le pas des appareils modulaires,
c'est-a-dire par exemple au pas de 18mm, L'invention permet ainsi d'obtenir

un gain de temps de raccordement, un gain de place, et de supprimer les

risques d'inversion de phase par rapport au neutra,

Bien entendu, Finvention n'est pas limitée au modse de réalisation décrit et
illustré qui n'a été donné qu'a titre d’exemple.

Au contraire, Pinvention comprend fous les éguivalents technigues des
moyens décrits ainsi que leurs combinaisons si celles-¢i sont réalisées

sulvant son esprit.
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REVENDICATONS

1. Dispositif d'alimentation et de raccordement électrique d’un contacteur a un

ensemble d’appareils électriques modulaires montés cbéte a céte sur un
support de montage, ledit dispositif comportant un ensemble de barres
conductrices montées dans un support isolant dit premier, chaque barre
véhiculant une phase ou le neutre et comportant des dents de
raccordement aux différentes bornes des appareils, ces dents étant
alignées suivant un pas correspondant a celui des appareils modulaires,

caractérisé en ce qu’l comporte un certain nombre de dents
supplémentaires (11 a 14), ce nombre correspondant au nombre de barres
(5 a 8), ces dents supplémentaires (11 a 14) étant fixées et reliées
électriquement respectivement auxdites dites barres (5 a 8), sur une zone
(z) dépourvue de dents située a 'une des extrémités desdites barres (5 a
8) d’'un c6té dudit ensemble, ces dents supplémentaires (11 a 14) étant
alignées suivant un pas correspondant a celui du contacteur C, et étant
destinées a étre raccordées électriquement respectivement aux différentes
bornes (a,b,c,d) du contacteur C, 'ensemble des barres conductrices (5 a
8) présentant deux rangées (R,S) de dents, les dents supplémentaires (11

a 14) étant alignées suivant la direction longitudinale des barres.

. Dispositif d’'alimentation et de raccordement électrique selon Ia

revendication 1, caractérisé en ce que la ou chaque barre (5 a 8) est
réalisée a partir d'une barre existante standard, sur laquelle a été effectué
une découpe de maniere a réaliser la zone (z) dépourvue de dents

précitée.

. Dispositif d’alimentation et de raccordement électrique selon Ila

revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la zone (z) dépourvue de dents
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précitée s'étend au-dela de I'enveloppe du support isolant dit premier (10),
et en ce que le dispositif D comporte également un support isolant dit
second (16) apte a loger les zones (z) dépourvues de dents précitées
desdites barres (5 a 8), ledit second support (16) étant destiné a étre fixé

de maniere amovible au premier support (10).

. Dispositif d’alimentation et de raccordement électrique selon la

revendication 3, le support isolant dit premier (10) comportant des
logements (9) destinés a loger les barres (5 a 8) s'étendant suivant une
direction sensiblement paralléle a la direction d’alignement des dents (d),
caractérisé en ce que le support isolant dit second (16) comporte des
logements (15) de barres (5 a 8) s’étendant dans le prolongement

respectivement de ceux (9) du support isolant dit premier (10).

. Dispositif d’alimentation et de raccordement électrique selon ['une

quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que les
dents supplémentaires précitées (11 a 14) sont fixées respectivement sur
la face supérieure (i) des barres précitées (5 a 8), cette face étant située du

cbté opposé a celle (j) située en regard des appareils modulaires précités

(m).

. Dispositif d’alimentation et de raccordement électrique selon [l'une

quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que les
dents supplémentaires précitées (11 a 14) sont fixées par soudure sur

lesdites barres (5 a 8).

. Dispositif d’'alimentation et de raccordement électrique selon Ia

revendication 3, caractérisé en ce que le support isolant dit second (16)
présente une dimension suivant une direction sensiblement perpendiculaire
au plan P de fixation des appareils (m) sur le support de fixation (20),
permettant de laisser libre une partie de I'ouverture d’accés aux bornes
(a,b,c,d) du contacteur C, ceci afin de permettre le repiquage par cables,
sous les dents (d) du dispositif D d’alimentation et de raccordement,

lesdites dents étant engagées dans les bornes (a,b,c,d) du contacteur (C).
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8. Dispositif d’alimentation et de raccordement électrique selon l'une

quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
dispositif (D) est du type tripolaire et neutre comportant une barre (5)
distribuant le neutre et trois barres (6,7,8) distribuant une phase, lesdites
dents (d) étant alignées et distribuant successivement les différentes
phases avec interposition d’'une dent distribuant le neutre entre deux dents

de phase successives.

. Dispositif d’alimentation et de raccordement électrique selon ['une

quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que les
dents supplémentaires (11 a 14) sont disposées suivant un pas de 11mm,
tandis que les dents destinées a étre reliées électriquement aux appareils

modulaires (m) sont disposées suivant un pas de 18mm.

10.Dispositif d’alimentation et de raccordement électrique selon I'une

quelconque des revendications précédentes, caractéris€ en ce que le ou
chaque appareil modulaire (m) est un appareil du type phase et neutre

comportant un circuit de phase et un circuit de neutre.
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Fig.3



4/11




5/11

Fig.5



6/11

o
vt

Vo
5

(s
& =i
(#)]

- %
% - .
i - .y
) __f L o

Fig.6



7711




8/11

Fig.8




9/11

Fig.9



10/11

16

Fig.10




-11/11

Fig.11




N° d'enregistrement national : FR1859668 N° de publication : FR3087585

RAPPORT DE RECHERCHE
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L'.N.P.l. annexe a chaque brevet un "RAPPORT DE RECHERCHE" citant les éléments
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