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OZET

BUZ PARCASI HAZIRLAMA SISTEMi VE BU GiBi BiR BUZ PARCASI
HAZIRLAMA SISTEMINE SAHIP SOGUTUCU CIHAZ

Bulus bir dondurucu goze ve dondurucu gozun acip kapatiimasi igin bir kapaga sahip
bir sogutucu cihaz igin bir buz parcasi hazirlama sistemi ile ilgilidir. Buz pargasi
hazirlama sistemi bir buz pargasl uretme duzenedi ve bir buz pargasi saklama

duzenedini icerir.
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ISTEMLER

1. Dondurucu gozun acilip kapatiimasi i¢in bir kapaga {200) ve bir dondurucu goze
sahip bir sofutucu cihaz icin buz pargasi hazirlama sistemi (10) olup, burada buz
parcasi hazirlama sistemi (10) bir buz parcasi uretme duzenegini (20) ve bir buz
parcasl saklama duzenedini (130) icermekte olup ve burada buz pargasi Uretme
duzenegi (20) ve buz pargasi saklama duzenegi (130) badimsiz gekilde kapaga (200)
tutturulabilmekte ve kapaktan (200) sdkulebilmekte olup, 6zelligi; buz pargasi uretme
duzenegdinin (20) bir oyuklu (80) kapaga (70) ve bir su tankina (90) sahip olmasi,
burada su tankinin (80) oyuk (80) icine takilabilir ve buradan cikarilabilir sekilde

olmasi ile karakterize edilir.

2. istem 1'e gore buz parcasi hazirlama sistemi (10) olup, 6zelligi; buz parcasi
uretme duzenegdinin (20), kapaga (200) tutturulmus halde buz pargasi saklama
duzenedi (130) ile temasa veya bir baglantiya sahip clmayacak sekilde tutturulabilir

ve sokulebilir sekilde olmasi ile karakterize edilir.

3. lIstem 1 veya 2'ye gore buz pargasi hazirlama sistemi (10) olup, 6zelligi; buz
parcasi uretme duzenegdinin (20) ve / veya buz parcasi saklama duzeneginin (130)
kapaga (200) asilabilir ve buradan ¢ikarilabilir sekilde olmasi ile karakterize edilir.

4. Yukarndaki istemlerden birine gore buz pargasi hazirlama sistemi (10) olup,
ozelligi; buz pargasi Uretme duzenegdinin (20) ve / veya buz pargasi saklama
duzeneginin (130), kapak (200) ile sokulebilir sekilde tutturmak igin gikintilara (38,
146) ve / veya girintilere sahip olmasi ile karakterize edilir.

5. Yukaridaki istemlerden birine buz parcasi hazirlama sistemi (10} olup, ozelligi;
buz pargasi Uretme duzeneginin (20) su koymak icin bir buz parcasi sekillendirme
kabina (50), buz pargasi sekillendirme kabi (50) icin bir yuvaya (39) sahip bir ana
govdeye (30) ve buz parcasi sekillendirme kabi (50) icin bir kapaga (60) sahip olmasi
ile karakterize edilir.

6. Yukandaki istemlerden birine gore buz parcasi hazirlama sistemi (10) olup,
ozelligi; su tankinin (90) buz parcasi sekillendirme kabini (50) doldurulmak icin bir
cikis agzina ve oyugun (80} da bir giris agzina (86) sahip olmasi, boylece su tankinin
(90) takili halinde cikis agzinin genel olarak giris agzinin (86) karsisinda bulunuyor
olmasi ile karakterize edilir.

7. Yukandaki istemlerden birine gore buz parcasi hazirlama sistemi (10) olup,
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ozelligi; su tankinin (90} ve oyugun (80) birbirlerinin karsilarinda bulunan yuzey
bolgelerinin (94, 82) konturunun her birinin egri sekilde yapilandiriimis olmasi ile

karakterize edilir.

8. Yukandaki istemlerden birine gore buz parcasi hazirlama sistemi (10) olup,
ozelligi; su tankinin (90) takih halde, su tankinin (90) giris agz1 (86) bolgesinde
oyuga (80) temas etmeyecedi sekilde oyukta (80) desteklenmis olmasi ile karakterize
edilir.

9. Istem 5e gore veya istem 5ten bagdimsiz yukaridaki istemlerden birine gore buz
parcasi hazirlama sistemi (10) olup, ®zelligi; bir buz pargasi sokme duzeneginin
(100) ongorulmius olmasi, bunun da operasyonel olarak buz pargasi sekillendirme

kabina (50) akuple olmasi ile karakterize edilir.

10. istem 9'a gore buz pargasi hazirlama sistemi (10) olup, dzelligi; buz parcasi
sokme duzeneginin (100} bir kol mekanizmasina (110) sahip olmasi, bunun da
dondurulebilen bir kola (112) sahip olmasi, bu kolun da buz pargasi sekillendirme
kabi (50) ile bagh olmasi, bu kabin da bu sayede bir buz pargasi Uretme
konumundan bir buz pargasi sokme konumuna ve tersi sekilde getirilebilir olmasi ile
karakterize edilir.

11. istem 10'a gore buz pargcasi hazilama sistemi (10) olup, ozelligi; kol
mekanizmasinin {(110) bir yay unitesine (120) sahip olmasi, bunun da kolu (112) buz

parcasi uretme konumunda onceden geriyor olmasi ile karakterize edilir.

12. istem 5 ila 12'den birine gore buz pargasi hazirlama sistemi (10) olup, ozelligi;
buz pargasi sekillendirme kabinin (50) en az bir tane tasma kanalina (53) ve / veya

bir tasma koruma duvarina (52) sahip olmasi ile karakterize edilir.

13. Istem 5 ila 12'den birine gore buz pargasi hazirlama sistemi (10) olup, 6zelligi:
buz parcasi sekillendirme kabi (50) ve ana govde (30) ve / veya buz pargasi
sekillendirme kabi (50) ve kapak (60) arasinda bir contanin ongoruimus olmasi ile

karakterize edilir.

14. Yukaridaki istemlerden birine gére buz parcasi hazirlama sistemi (10) olup,
ozelligi; buz pargasi saklama duzeneginin (130) bir ana govdeye (140) ve bir buz
parcasi saklama kabina (150) sahip olmasi, burada ana govdenin (140) kapaga (200)
tutturulabilir ve bu kapaktan (200) sokulebilir sekilde olmasi ve hurada buz parcasi

saklama kabinin (150) ana govdeden (140) cikanlabilir ve bunun igcine takilabilir



10

15

19

sekilde olmasi ile karakterize edilir.

15. Istem 14'e gore buz parcasi hazirlama sistemi (10) olup, 6zelligi; buz parcasi
saklama duzeneginin (130) en az bir tane kilavuz unitesine (160, 162) sahip olmasi,
bunun da en azindan kismen egimli kilavuz kizagina ve / veya bir durdurma
elemanina sahip olmasi, burada kilavuz kizadi ve / veya durdurma elemaninin buz
pargasl saklama kabinin (150} ana govdeden (140) disan dusmesini onleyebiliyor
olmalari ile karakterize edilir.

16. Bir dondurucu gdze ve dondurucu gozun agilip kapatiimasi icin bir kapaga
(200) sahip sogutucu cihaz olup, ozelligi; yukaridaki istemlerden en az birine gore bir
buz pargasi hazirlama sistemine (10) sahip olmasi, burada buz pargasi uretme
duzenegdinin (20) ve buz pargasi saklama duzeneginin (130) birbirinden badimsiz
sekilde sokulebilir halde kapaga (200) tutturulmus olmalar ile karakterize edilir.
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TARIFNAME

BUZ PARCASI HAZIRLAMA SISTEMi VE BU GiBi BiR BUZ PARCASI
HAZIRLAMA SISTEMINE SAHIP SOGUTUCU CIHAZ

Bulus bir dondurucu goze ve dondurucu gozun acip kapatiimasi igin bir kapaga sahip
bir sogutucu cihaz igin bir buz parcasi hazirlama sistemi ile ilgilidir. Buz pargasi
hazirlama sistemi bir buz pargasl uretme duzenedi ve bir buz pargasi saklama
duzenedini icerir.

Bir dondurucu dolap gibi sogutucu cihazlarda ve sogutucu cihaz ve dondurucu cihaz
kombinasyonlarinda kullanilmak igcin ongorulmus olan buz hazirlayicilar ¢esitli
gorunumlerden bilinmektedir. Bilinen yonteme gore bir buz kuplu hazirlayicisi, su ile
doldurulan, sekillendirilmis ¢ukurlar ile dondurucu gdzde konumlandirihr, Bunun
disinda su sebekesine bagl olan, tam otomatik ¢calisan cihazlar bilinmektedir, bunlar

gikanlabilen cekmecelere hazir buz pargalari verirler.

Buz hazirlayic tertibati konumu bakimindan iki farkh tur bilinmektedir, burada bir ilk
turde buz hazirlayici sogutucu cihazin i¢ bolmesinde, sogutucu cihazin i¢ duvarinda
sabit ve surekli olarak monte edilmistir. Burada dezavantaj, sogutucu cihazin
kullanilabilir igeriginin kalici olarak azaltimasidir. [kinci turde bu kipl hazirlayicisi
kapak icine entegre edilmistir, burada da hazirlayici sabit ve kalici olarak kapaga
baghdir. Temel olarak her iki sistem turu buz kupu hazirlamasi igcin genellikle gok

karmasik yapiya sahiptirler.

US 2010/0126203 A1 sayil belgeden istem 1:in ust terimine gére bir buz pargcasi
hazirlama sistemi bilinmektedir.

Mevcut bulusun amaci, basit bir yapida esnek sekilde olan, bir sogutucu cihaz kapagi
icin bir buz parcasi hazirlama sistemi gelistirmektir, burada dondurucu gozun
kullanilabilir iceridinin dedisken olmasi saglanmaktadir. Bunun disinda buna ait bir

sogutucu cihaz belirtilmelidir.

Bu amaca ulasmak igin istem 1'e gore bir sofutucu cihaz icin bir buz parcasi
hazirlama sistemi ve istem 16°ya gore bir sogutucu cihaz dnerilmektedir. Buz pargasi

hazirlama sisteminin tercih edilen uygulama sekilleri istem 2 ila 15'te tanimlanmstir.

Bulusa gore buz pargasi hazirlama sistemi mevcut durumda buz hazirlayici, buz

kupu hazirlayici, buz kupu sistemi ve buz pargalarinin Uretiimesi ve saklanmasi igin
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sistemn olarak tanimlanabilmektedir. Tercih edilen sekliyle buz parcasi olarak bir buz
kupu soz konusudur, ancak baska sekilde yapilandiriimis buz parcalari da uretilebilir

ve saklanabilirler.

Bu amaca istem 1'in ozelliklerine sahip bir buz parcasi hazirlama sistemi ile

ulasiimaktadir.

Yukanda belirtilmig olan amaca ulagmak icin girigte belirtilen turden bir buz parcasi
hazirlama sistemi onerilir, burada buz pargasi uretme duzenedi ve buz parcasi
saklama duzenedi birbirinden bagdimsiz sekilde kapaga tutturulabilir ve kapaktan
sokulebilir sekildedir.

Diger bir ifade ile, buz pargasi hazirlama sistemi iki ana bilesenden, yani buz pargasi
uretme duzenedi ve buz parcasi saklama duzeneginden olusur, bunlarin her biri ayn
ayn ve birbirlerinden bagimsiz sekilde g¢ozulebilir ve dondurucu gozun kapadina
tutturulabilir sekildedirler. Ozellikle de baglantinin hasar gormemesi istenir. Tercih
edilen sekliyle buz pargasi hazirlama sistemi tutturulmus veya monte edilmis halinde
buz pargasi saklama duzeneginin Uzerinde duzenlenmistir. Tercih edilen sekliyle buz
parcasi saklama duzenedi ve ozellikle de bunun buz pargasi saklama kabi bir sekle
sahiptir, boylece buz parcasi Uretme duzeneginin kapaga tutturulmamig oldugu
durumda buz pargasi saklama duzenedi kapak gozu olarak kullanilabilir. Bu sekilde
dondurucu gozun kullanilabilir igerigi buz pargasi Uretme duzenedinin hacmi kadar
buyutulebilir ve buz pargasi saklama duzenegi kapak gozu olarak icinde saklanacak
olan dondurulacak urunler igin kullanilabilir. Dondurucu gozun kullanilabilir igeriginin
daha da buyultulebilmesi icin, ek olarak buz parcasi saklama duzenegi basitce
cikanilabilir. iki duzenek halinde ayrilarak basit yapili, esnek bir buz parcasi hazirlama
sistemi elde edilir, burada her iki duzenek kolayca cikarilabilir/sokulebilir ve tekrar
tutturulabilirler. Boylece kullanici, dondurucu bdimede yerden tasarruf edebilmek icin
iki duzenekten yalnmizca birisini veya buz pargasi hazirlama sisteminin tamamini
kolayca cikarabilir. Bunun disinda kullanici duzenekleri tek tek temizleyebilir ve daha
sonra kolayca yerlerine takabilir. Mevcut bulus cergevesinde bir “duzenek™ soz
konusu oldugu surece buz pargas! Uretme duzenegdi ve / veya buz pargasi saklama

duzenegdi soz konusu olabilir.

Tercih edilen bir uygulama seklinde buz parcasi uretme duzenegdi, kapaga
tutturulmusg halde buz parcasi saklama diuzenedgi ile temasa veya bir baglantiya sahip
olmayacak sekilde tutturulabilir ve sokulebilir haldedir. Diger bir ifade ile, bu
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uygulama seklinde her iki duzenek arasinda bir aralik mevcut olabilir. Bu da her bir
duzenegin, sokup takma sirasinda daha kolay bicimde elleclenmesini mumkun hale

getirmektedir.

Avantajli bicimde buz parcasi uretme duzenegi ve / veya buz parcasi saklama
duzeneg@i kapada asilabilir ve kapaktan c¢ikarlabilir. Ozellikle en az bir tane olan
duzenek gevgek asilip sokulebilir, yani ilgili duzenegin agirhginin diginda sokup
takmak icin baska kuvvet uygulanmasina gerek bulunmamaktadir.

Bunun disinda buz pargcasi Uretme duzenegi ve / veya buz pargasl saklama
duzeneginin kapaga sokulebilir sekilde tutturmak icin ¢ikintilara ve / veya girintilere
sahip olmasi avantajlidir. Tercih edilen sekliyle cikintilar ve / veya girintiler, en az bir
tane olan duzenedin gevsek sekilde kapada asilabilir ve buradan sokulebilir olacagi
sekilde yapilandinimislardir. Alternatif olarak gikintilar ve / veya girintiler, bir oturtmali
baglanti elde edilecek sekilde yapilandinimis olabilirler. Bunun disinda buz parcasi
uretme duzenegi ve / veya buz pargasi saklama duzenegi iceri ittirme ve disari
pikarma araciigr ile kapakta sokulebilir sekilde tutturulmus olabilir ve buradan
sokulebilir. Tercih edilen sekliyle cikintilar ve / veya girintiler ve ilgili karsi pargalar
dondurucu gozun kapaginda, ilgili duzenegin asilmasindan sonra bunun kendi
agirh@ sonucunda yeterinde kapakta tutturulmus olacadi, boylece ozellikle kapagin
kuvvetli sekilde agilmasi veya kapatilmasinda duzenegdin kapaktaki konumunda
kalacagr sekilde yapilandirlmiglardir. Tercih edilen sekliyle cikintilar ve / veya
girintiler bir kapak gozu sisteminin kapaktaki kamlarina asmak ve c¢ikarmak icin
duzenlenmislerdir.

Bir diger tercih edilen uygulama seklinde buz parcasi uretme duzenegi su konulmasi
icin bir buz parcasi sekillendirme kabina, buz pargasi sekillendirme kabi igin bir yuval
ana govdeye ve buz pargasi sekillendirme kabi igin bir kapaga sahiptir. Burada buz
parcasi sekillendirme kabi buz parcalarinin, dzellikle de buz kuplerinin uretilmesi igin
kullanilmaktadir. Ana govde buz parcasi Uretme duzenedinin kapakta sokulebilir
sekilde tutturulmasi icin kullaniimaktadir. Kapak buz pargasi sekillendirme kabini en
az bir tarafta, 6zellikle de on tarafta kapatir ve ozellikle ana govdede desteklidir.
Tercih edilen sekliyle kapak seffaf bir plastik malzemeden olusmustur, dort tarafa

sahiptir ve / veya ana govde icine takilabilmektedir.

Buz parcasi uretme duzenedi buz parcasi uretme duzenedi bir oyuklu kapaga ve bir
su tankina sahiptir, burada su tanki oyuk icine takilabilir ve burada cikarilabilir
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sekildedir. Kapak bir ust tamamlayici olusturur ve tercih edilen sekliyle kapak
uzerinde ve / veya ana govde uzerinde takilidir. Su tanki olarak ¢ikarilabilen bir su
tanki soz konusudur. Sistemi su ile doldurabilmek i¢in su tankinin cikariimasi, su ile
doldurulmasi ve tekrar kapak oyuguna konulmasi yeterlidir. Buz parcasi sekillendirme
kabinin tagsmasini onlemek icin su tanki belli bir azmi dolum hacmine sahiptir ve /
veya buna uygun sekilde isaretlenmistir. Bu sekilde buz pargasi sekillendirme kabinin
dolduruimasi su ile dolu su tankinin basitce konulmasi ile gerceklestirilebilir. Kapak
oyugu tercih edilen sekliyle bir derin bdlgedir veya bir cukurdur. Burada su tanki
gukur icine konulmus halde kapagin ust tarafi Uzerinden diga bakabilir, boylece daha

kolay ¢ikarilmasi mumkun olur.

Tercih edilen bir uygulama seklinde su tanki doldurulmak igin bir ¢ikis agzina ve oyuk
da hir giris agzina sahiptir, boylece su tankinin takilr halinde ¢ikis agzi genel olarak
giris agzinin karsisinda bulunur. Temel olarak ne ¢ikis adzi, ne de giris agzi icin bir
kapaga gerek vardir, ancak burada kapak ongorulmus olabilir. Bunun disinda ¢ikis
agz1 su tankinin, azami dolum miktari isaretinin Uzerinde duzenlenmis olan bir
bolgesinde bulunabilir, boylece su tankinin oyuk igine konulmasi sirasinda disan su
glkmaz veya az su gikabilir.

Tercih edilen sekliyle su tankinin ve oyugun kargida bulunan yuzey bolgelerinin
konturu egri sekilde yapilandinlmigtir. Bu sekilde su tankinin takih halinde icinde
bulunan suyun tamaminin c¢ikis agzi uzerinden kendiliginden disari akmasi ve
kapagin giris agzi Uuzerinden buz parcasi sekillendirme kabina ulasmasi
saglanabilmektedir. Su tankinin oyuk bblgesine takilimasindan sonra suyun bir
kisminin kalmasi durumunda, bu da yine oyugun egimli yuzeyi Uzerinden giris agzi

yonunde disari akabilir ve boylece buz parcasi sekillendirme kabina iletilebilir.

Bunun disinda su tankinin takili halde, su tankinin giris agz) bolgesinde oyuga temas
etmeyecedi sekilde desteklenmis olmasi avantajidir. Bu gibi bir geometrik
sekillendirme su tankl ve kapak arasinda olabildiince az temas yuzeyi olusmasini
mumkun hale getirir, bu sayede her iki bilegsenlerin donarak birlesmesi onlenebilir.
Bunun disinda kapagin egimli konturu, dokulebilecek suyun buz pargasi

sekillendirme kabina aktariimasini mumkun hale getirmektedir.

Kapagin kuvvetli sekilde ¢arpilmasi durumunda su tankinin oyuktan digan dusmesini
onlemek icin kapak bir ¢gikintl ile donatilmigtir, bu ¢ikinti sekil kilidine sahip bicimde
su tankinin bir olugunu kavrayabilmektedir. Tabi ki bunun tersi bir ¢ozum de
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dusunulebilir. Tercih edilen bir yapilandirmada kapak oyugunun on bolgesinde bir
1zgara bulunmaktadir, bu da su tankinin konturunun igini kavramaktadir ve bu sekilde

one dogru kapaktan bir digsar kaymaya karsi sabitlenmistir.

Tercih edilen bir uygulama seklinde bir buz parcasi cozme duzenegdi ongorulmustur,
bu da buz parcasi sekillendirme kabi ile operasyonel olarak akupledir. Burada tercih
edilen sekliyle, buz pargasi sokme dluzenegdinin bir kol mekanizmasina sahip olmasi,
bunun da dondurulebilen bir kola sahiptir, bu kolun da buz parcasi sekillendirme kabi
ile bagl olmasi ve bunun da bu sayede bir buz pargasi Uretme konumunda bir buz
parcasi sockme konumuna ve tersi yonde ayarlanabilir olmasi ongorulmustur. Boylece
kolun dondurulmesi veya ©ne cekilmesi ile buz pargasi sekillendirme kabi
dondurulebilir ve tek taraftan uygulanabilir ve dondurulebilir, bu sekilde buz parcalan
kolayca buz parcasi sekillendirme kabindan ¢ézulurler ve altinda bulunan buz
parcasi saklama duzenedi icine duserler. Bunun ig¢in buz parcasi sekillendirme kabi,
burkulma ile sekillendirilebilen bir malzemeden, 6rnedin plastik veya lastikten olusur.
Kol mekanizmasi ergonomik tek elle kullanimi mumkun hale getirmektedir. Bunun
disinda kaba bir hatal kullanimda kolun agiri donmesi, bir kirllma noktasinin eksen
bolgesine yonlendiriimesi ile de ongorulmus olabilir. Bu sekilde kuguk parcalar
gozulebilirler ve kullanici olasi kirilmig bir kolda yaralanmaz.

Tercih edilen sekliyle kol mekanizmasi bir yay unitesine sahiptir, bu da kolu buz
parcasi uretme konumunda onceden gerer. Bu sekilde buz parcasi sekillendirme kabi
da buz parcasi uretme konumunda onceden gerilidir. Yay etkisi kol ve buz pargasi
sekillendirme kabini buz pargcalarinin ¢ozulup dusmesinden sonra tekrar cikis
konumuna getirir. Ornegdin yay unitesi en az bir tane, tercih edilen sekliyle iki tane
dondurulebilir yaya sahip olabilir.

Bunun disinda buz parcasi sekillendirme kabi en az bir tane tasma kanalina ve /
veya bir tane tagsma koruma duvarina sahip olabilir. Ozellikle en az bir tane tagsma
kanali tasma koruma duvarinda bulunabilir. Tasma kanal ve tagsma koruma duvar
buz pargasi sekillendirme kabinin asin dolmasinin ve kuvvetli kapak hareketlerinde
suyun disan tasmasini onlerler. Tagsma kanalindan tahliye edilen su bu sekilde
altinda bulunan buz pargasi saklama duzenegine ¢ikarilabilir, bu sekilde buz parcasi
sekillendirme kabinda her bir buz pargasinin donarak buyuk bir buz blogu halinde
birlesmesi onlenir.

Bunun diginda buz parcasi sekillendirme kabi ve ana govde ve / veya buz pargasi
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sekillendirme kabi ve kapak arasinda en az bir tane conta ongoérulmus olabilir. Bu
conta, tasma koruma duvar icin yukarida ag¢iklanmis oldugu gibi, suyun disan

tasmasini onleyebilir.

Buz pargasi saklama duzenegdi bir ana govdeye ve bir buz pargasi saklama kabina
sahip olabilir, burada ana govde kapaga tutturulabilir ve bu kapaktan sokulebilir
sekildedir, ve burada buz pargasi saklama kabi ana govdeden cikanlabilir ve bunun
icine takilabilir sekildedir. Bu yapilandirmanin sonucunda sistem esnekligi artirilabilir
ve kabin ve ana govdenin daha kolay sekilde temizlenmesi saglanabilir. Bunun
disinda, buz hazirlama sisteminin gerek olmamasi durumu igin, buz parcasi saklama
duzeneginin ana govdesi kapaga tutturulmus halde kalabilir ve kapak gbzu gorevine
sahip olabilir. Alternatif veya ek olarak ana govde bir diger kap ile, buz pargasi
saklama kabina yedek olarak, dondurulacak urunlerin depolanmasi icin donatilabilir.

Avantajh bigimde bir yapilandirmada buz pargas) saklama diuzenedi en az bir tane
kilavuz unitesine sahiptir, bu da en azindan kismen egimli kilavuz kizagina ve / veya
bir durdurma elemanina sahiptir, burada kilavuz kizagi ve / veya durdurma elemani
buz pargasi saklama kabinin ana govdeden disar dusmesini onleyebilirler. Ozellikle
de kuvvetli kapak hareketlerinde bir disar dusme onlenmelidir. Bunun diginda buz
parcasi saklama duzeneg@i hazir buz pargalarinin ana gévdeden disari ¢ikarimis
olduklant bir konumdan disan cikarmak icin ana govdede, buz parcasi saklama
kabinin tutulmasina gerek kalmadan sabit sekilde tutmalidir. Boylece kullanici her iki
eli ile buz parcalarini alabilir ve buz parcasi saklama kabi disan dusemez. Kilavuz
unitesi bunun icin duzenlenmis ve sekillendirilmistir, boylece buz parcasi saklama
kabi bir gcekmece gibi, tutulmasina gerek kalmadan ve diugsmesi onlenerek, iceri
itilebilir ve disar g¢ikarilabilir. Ornedin kilavuz kizag: kismen veya tamamen egri
sekilde yapilandinimis olabilir. Ek veya alternatif olarak kilavuz kizad uzunlamasina
uzantisi boyunca bir yukselti veya ¢ukura sahip olabilir, bu da durdurma elemanini

olusturur.

Bulusa gore buz pargasi hazirlama sistemi birden fazla buz pargasi Uretme dluzenegi
ve buz parcasi saklama duzenedi Unitesine veya ¢iftine sahip olabilir. Bu ciftler /
uniteler yan yana veya alt alta duzenlenmis olabilirler. Bunun disinda bu uniteler /
giftler en azindan kismen iglevsel sekilde birbirlerine bagli olabilirler. Oregin ortak bir

buz parcasi sokme duzenedi ortak bir kol mekanizmasi seklinde ongorulmus olabilir.

Bulusa gore sogutucu cihaz bir dondurucu godze ve dondurucu gdzun agilip
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kapatiimasi icin bir kapaga ve istem 1 ila 16°dan birine gore bir buz parcasi hazirlama
sistemine sahiptir. Burada buz pargasi uretme duzenedi ve buz parcasi saklama

duzenegi birbirlerinden bagimsiz halde kapakta sokulebilir sekilde tutturulmuslardir.

Bulusa gore sogutucu cihaz olarak ozellikle bir ev tipi sogutucu cihaz ve devaminda
da ozellikle bir sogutucu cihaz ve dondurucu cihaz kombinasyonu veya bir dondurucu
dolap so6z konusudur. Bu sogutucu cihaz bir ic bolmeye sahip 1s1 yahtkan bir
muhafazaya sahiptir, burada i¢ bdlme en az bir tane dondurucu goze veya tercihe
gore en az bir tane sogutucu goze sahiptir.

Devaminda bulusa gore buz parcasi hazirlama sistemi ve sogutucu cihaz ekteki
gizimler aracihd ile ayrintili olarak agiklanmaktadir. Burada sekillerde sematik olarak

asagidakiler gosterilmektedir;

Sekil 1 bir dondurucu goze sahip bir sogutucu cihazin bir sematik agisal gérunumu,
burada kapakta bulusa gore bir buz parcasi hazilama sistemi sokulebilir sekilde

tutturuimustur,;

Sekil 2 sekil 1'e gore olan buz parcasi hazirlama sisteminin, kapak gosterilmemis
halde, acisal gorunumu;

Sekil 3 sekil 2'ye gore olan buz pargasi hazirlama sisteminin bir agisal gorunumu,

burada bir buz pargasi saklama kabi 6ner dogru kismen disar gikarlmigtir ve bir su
tanki kapaktan alinmistir;

Sekil 4 sekil 3'e gore olan kapagin agisal gorunumu;
Sekil 5 sekil 3'e gore olan su tankinin agisal gorunumu;

Sekil 6 buz parcasi uretme duzeneginin ve bir kol mekanizmasinin bir kol hareketinin

acisal gosterimi;

Sekil 7 sekil 6’ya gore olan buz parcasi uretme duzeneginin kapak olmadan acisal
gorunumu;

Sekil 8 bir buz pargasi uretme duzenegdinin bir ana govdesinin agisal gosterimi;

Sekil 9 buz parcasi sokme duzeneginin kol mekanizmasinin ve bir buz parcasi

sekillendirme kabinin bir agisal gorunumu;
Sekil 10 bir buz pargasi uretme duzeneginin bir kapaginin agisal gosterimi;

Sekil 11 bulusa goére bir buz pargasi saklama duzeneginin bir agisal gorunumu;
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Sekil 12 sekil 11°e gore olan buz parcasi saklama duzeneginin, buz pargasi saklama
kabi one cekilmis halde acgisal gérunumu;
Sekil 13 sekil 12'ye gore olan bir agcisal gorunum, burada buz pargasi saklama kabi

ek olarak yukari kaldinlmistir, ve

Sekil 14 iki buz parcasi Uretme duzenegine ve iki buz parcasi saklama duzenegine
sahip bir diger buz pargasi hazirlama sisteminin sematik agisal gorunumu.

Sekil 1 ila 3'te birer agisal genel gorunumde, bir dondurucu goze sahip bir sogutucu
cihaz icin bulusa gore bir buz pargasi hazirlama sisteminin bir uygulama sekli
gosterilmistir. Sekil 1'de ek olarak sogutucu cihazin, dondurucu gozu agmak ve
kapatabilmek icin bir kapagi (200) gosterilmistir. Sekil 2 ve 3'te buz pargasi uretme
duzenedi (20) ve buz pargasi saklama duzeneginin (130) sekil 1'deki ile ayni,
karsithkh duzenlemesi gosterilmistir, burada sekil 2 ve 3'te sodutucu cihazin
dondurucu goz kapagi (200) gosteriimemigtir. Sogutucu cihaz tercih edilen sekliyle bir
ev tipi sogutucu cihaz, ozellikle bir sogutucu cihaz ve dondurucu cihaz kombinasyonu

veya bir dondurucu dolaptir.

Buz parcasi hazirlama sistemi bir buz parcasi Uretme duzenegini (20} ve bir buz
parcasi saklama diizenegini (130) her iki ana bilesen olarak icerir. Buz pargasi
Uretme diizenegdi (20) ve buz parcasi saklama duizeneginin (130) her biri birbirinden
bagimsiz sekilde kapaga (200) tutturulabilir ve kapaktan (200) sokulebilir
sekildedirler.

Sekil 1'de kapak (200) tutturulmus halde goérulmektedir. Burada buz pargasi
hazirlama sistemi (10) kapadin (200) bir i¢ tarafinda (202) bir tutturma Unitesinde
(204) tutturulmustur. Tutturma uUnitesi (204), tercih edilen sekliyle genel olarak dikey
sekilde uzanan en az iki 1zgaraya (206) sahiptir. Buz pargasi uretme duzenegi (20),
kapaga (200) tutturulmus halde buz pargasi saklama duzenegi (130) ile temasa veya
bir baglantiya sahip olmayacak sekilde tutturulabilir ve sokulebilir haldedir. Bu
baglamda sekil 1 ila 3'te buz pargasi Uretme diuzenedi (20) ve buz parcasi saklama

duzenedi (130) arasinda birer aralik bulunmaktadir.

Buz pargasi uretme duzenegi (20) bir arka taraf elemana (32} ve iki yan pargaya (34)
sahip bir ana gbovdeyi (30) icermektedir, bu durum ozellikle sekil 8'den gorulmektedir.
Arka taraf eleman (32) ve her iki yan parca (34) genel olarak bir U sekline sahiptirler.
Ana govdenin (30) tamamlamasinin altinda bir taban (35) ongorulmustur. Her iki yan
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parcanin (34) dis taraflarinda en az birer tane cikinti (38) ongorulmustur. Sonucu
olarak ana govde (30) bir yuvaya (39) ve bir pabuca (40) sahiptir, bunlar asadida
daha ayrintih olarak agiklanacaklardir. Buz parcasi Uretme duzeneginin (20) basitce
gevsek sekilde kapakta (200) asarak tutturulabilmesi icin ana govdenin (30) her iki
gikintist (38) uygun sekildeki yuvalara (gosteriimemis) kapak (200) i1zgaralarinda
(206) asilirlar, boylece sekil 1°de tutturulmus hale gelirler.

Benzer sekilde buz pargasi saklama duzenedi (130) bir arka taraf elemana (142) ve
iki yan pargaya (144) (bkz. Ozellikle sekil 11) ve gerekli olmasi durumunda
(gosteriimemis olan) bir tabana sahip bir ana govdeyi (140) icermektedir. Arka taraf
elemani (142) ve her iki yan parga (144), buz pargasi saklama duzenegi (150) icin bir
yuva olusturmak amaciyla genel olarak bir U sekli olustururlar. Yan pargalarda (144)
en az birer tane cikinti (146) yapilandiriimistir, bu da kapak (200) 1zgarasinda (206)
ilgili yuvalarin igine asilabilmekte ve buradan g¢ikanlabilmektedir. Sekil 1°den yine buz
pargasi saklama duzeneginin (130) kapaga (200) tutturulmus hali ¢ikar. Boylece buz
pargasi Uretme duzenegi (20) ve buz parcasi saklama duzenegi (130) kapak (200) ile

sokulehilir sekilde tutturmak icin cikintilara (38, 146) sahiptirler.

Bu sekilde, kolayca ve istenilen kullanim amacina uygun sekilde bir araya
getirilebilen, esnek hir buz pargcasi hazirlama sistemi (10) hazir edilir. Bunun yani sira
kolay sokulebilme sonucunda her bir bilesenin kolayca temizlenmesi mumkundur.
Bunun disinda, buz pargasi uretme duzenegdinin (20) gerekli olmamasi ve bu nedenle
de kapakta (200) tutturulmamis olmasi durumunda, buz parcasi saklama duzenegi
(130) buz parcasi saklama kabi (150) ile birlikte veya bu kap olmadan kapakta (200)
kalabilir ve dondurulacak urunler icin kapak gozu veya depolama alani olarak
kullanilabilir. Kullanicinin dondurucu gozde olabildigince buyuk bir kullanilabilir
hacme gerek duymasi halinde, kullanici hizh ve basit sekilde buz parcasi Uretme
duzenegini (20) ve buz pargasi saklama duzenedini (130) basitge ¢ikararak alabilir ve

bu sayede yer olusturabilir.

Asagida buz parcasl hazirlama sisteminin (10} diger bilesenleri agiklanmaktadir.
Buna gore buz pargasi uretme duzenegi (20) yukarida belirtiimis olan ana govdeye
(30) ek olarak su koymak icin bir buz parcasi sekillendirme kabini (50), kapagin (60)
ve buz parcasi sekillendirme kabimin (50) kapatilmasi igin bir kapaga (70), bu su
tankina (90) ve bir buz pargasi ¢cozme duzenegdine (100) sahiptir (bkz. Ozellikle sekil
2 ila 10). Bulusa gore buz parcasi hazirlama sistemi (10} ile basit mekanik sekilde,
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yani bir motor kullanilimadan, buz parcalan uretiimeli ve buz pargasi saklama kabina
(150) atilmalidir.

Oncelikle buz pargasi hazirlama sisteminin (10) su ile doldurulmasi bakimindan

bilesenler ve kapak (70) ve su tankinin (90) etkilesmesi agiklanmaktadir.

Kapak (70) kapagin (60) ust tarafinda bulunur ve genel olarak ana gdvdenin (30) ust
tarafini bitigik gekilde tamamlar (bkz. sekil 2, 3 ve 7). Kapak (70), bir gukur olarak da
tanimlanabilen bir oyuda (80) sahiptir. Bu oyuk {80) iki yan yuzeyi (84) ve birden fazla
egri yuzey kismi (82) ile sekillendirilir. Suyu kapagin (70) altinda buluna buz parcasi
sekillendirme kabina (50) verebilmek igin oyuk (80) bir giris agzina (86) sahiptir. Sekil
3 ve 4ten goruldugu gibi, bu giris agzi (86) bir uzunlamasina yarik seklinde
yapllandinimis olabilir, bu yank uzunlamasina yonu boyunca vay sekline veya
kismen lineer sekle sahip olabilir. Yan yuzeyler (84) bolgesinde birer destek (88) bir

omuz veya bir gikinti seklinde su tankinin (90) dayanmasi icin ongorulmustur.

Su tanki (90), birden fazla egimli yuzey kismindan (95) olusan duz bir ust tarafa (92)
ve bir alt tarafa (94) sahiptir. Alt tarafta (94) bir cikis adzi ongorulmustur
(gosterilmemig). Su tanki (90) va ¢ikis agzi, ya da kapatilabilen {(gosteriimemis olan)
ayn bir agiz uzerinden su ile doldurulabilir. Buz pargcasi sekillendirme kabinin (50)
asir dolmasini onlemek igin su tanki (90) azami su miktar isaretlemesine sahiptir.

Su tanki (90) alt tarafinin (94) ve oyuk (80) yuzey kisimlarinin (82) konturu kisimlar
halinde egimli veya edri sekilde uzanirlar ve su tanki (90) ve kapak (70) arasinda, her
iki bilesenin (70, 90) donarak birlesmesini onlemek icin, olabildigince kugcuk bir temas
yuzeyine sahip olacaklari sekilde birbirlerine gore ayarlanmislardir. Su tankinin (80)
ve oyugun (80) birbirlerinin karsisinda bulunan yuzey bolgelerinin egri konturu,
dokulmus olabilecek suyu buz pargasi sekillendirme kabina (50) iletmeyi mumkun
hale getirmektedir. Oyuk (80) ve su tanki (90) yapilandirmasinin devaminda buz
pargasi sekillendirme kabi (50) su ile doldurulmus su tankinin (30) basitge oyuk igine
(80) konulmasi ve takilmasi ile doldurulabilmektedir. Su tankinin (90} oyuk (80) icine
takilmasindan sonra su tanki (90) yan yluzeyin (84) desteklerinde (88), su tankinin
(90) giris agzi (86) bolgesinden oyuda (80) temas etmeyecedi sekilde yerlestirilmistir.
Su tankinin (90) ozellikle kapagin (200) kuvvetli sekilde carpiimasi durumunda
dusmesini dnlemek icin kapadin (70) on bblgesinde bir 1zgara bulunur, bu 1zgara
icine su tankinin (20) konturu girer ve bu sekilde kapaktan (70) disar kaymaya karsi
su tankini sabitler (gosterilmemis).
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Ana govde (30), buz pargcasi sokme duzenegine (100) sahip buz pargasi
sekillendirme kabi (50) ve kapak (60) bilesenleri basitce i¢c ice takilarak
birlestirilebilmektedir ve buna uygun olarak da, asagida ozellikle sekil 7 ila 10°da
aciklanmis olan sekilde, sokulebilmektedirler. Sekil 7°da ana govde (30), buz parcasi

sekillendirme kabi (50) ve kapagin (60) bir araya getirilmis hali gorulmektedir.

Sekil 8'de gosterilmis olan ana gdvdenin (30) bilesenleri yukarida agiklanmiglardir.
Bu bakimdan, ana govdenin (30} pabucunun (40) bir cebi (42, iki girintiyi (44, 46) ve
oyulmus bir kismi buz parcasi sekillendirme kabinin  (50) yuvasinin  (39)
yapilandinimasi icin icerdigi belirtiimelidir. Bu pabug (40) buz pargasi sekillendirme
kabinin (50) buz parcasi ¢cozme duzenegdi (100) ile etkilesmek suretiyle dondurulebilir

sekilde yerlestiriimesi icin kullanilir,

Buz parcasi ¢ozme duzenegi (100) dondurulebilen bir kola (112) sahip bir kol
mekanizmasint (110) igerir, bu da buz parcasi sekillendirme kabi (50) operasyonel
olarak akupledir. Kol (112} dondurme miline (114} tutturulmustur ve bir buz parcasi
uretme konumundan (bkz. sekil 1, 2) bir donme hareketi veya kolun (112} one
gekilmesi ile ayarlanabilmektedir. Buz pargasi sekillendirme kabinin (50} ana govde
(30) icine takilmasi sirasinda buz pargasi sekillendirme kabinda (50) tutturulmus bir
yuva safti (54) (bkz. sekil 9 sol taraf (pabucun {(40) uygun sekilde yapilandinimig olan
(gbsteriimemisg) bir girintisinin icine konulur. Buz parcasi sekillendirme kabinin (50)
kargida bulunan tarafinda kol mekanizmasinin (110) dondurulebilen mili (114)
bulunmaktadir. Dondurulebilen bu mil (114), pabucun (40} her iki girintinin (44 ve 46)
icine takildiktan sonra yerlestiriimektedir {bkz. sekil 8). Pabug¢ (40) cebi (42), kolun
(112) buz pargasi uretme konumundan buz pargasi sckme konumuna dondurulmesi
durumunda, kolun (112) alt ucunun dondurulmesi icin bir serbest alan agcmak icin
kullaniimaktadir. Buna gore de pabugc (40) cebi (39), buz pargasi sekillendirme
kabinin (112) buz pargasi uUretme konumundan buz pargasi sokme konumuna
dondurulmesi durumunda, kolun (50) alt ucunun dondurulmesi igin bir serbest alan
acmak icin kullaniimaktadir. Bunun disinda kol mekanizmasi (110), bir dondurulebilir
yay (bkz. sekil 9) seklinde en az bir yaya (122) sahip bir yay unitesini (120) kapsar.
Yay unitesi (120) kolu (112) buz pargasi Uretme konumunda hazirlar. Yay (122) yuva
saftinda (54) veya dondurulebilen milde (114) tutturulmustur. Gerekli olmasi
durumunda ozellikle déndurulebilen mil (114) bolgesinde bir diger yay éongorulmus
olabilir. Bu kol mekanizmasi (110) sayesinde kolun (112) dondurulmesi veya 6ne
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cekilmesi ile buz pargasi sekillendirme kabi (50) buz parcasi sékme konumuna
dondurulebilir ve tek taraftan uygulanabilir ve dondurulebilir, bu sekilde buz parcalan
kolayca buz parcasi sekillendirme kabindan (50) cozulurler ve altinda bulunan buz
parcasi saklama duzenegi (130) icine duserler. Bunun icin buz pargasi sekillendirme
kabi (50), burkulma ile sekillendirilebilen bir malzemeden, ornegin plastik veya
lastikten olusur.

Buz parcasi sekillendirme kabinin (50) pabug¢ (40) girintilerinin (44, 46) icine
takilmasindan sonra kapak (60) ana govde (30) igcine takilir. Kapagin {(60) monte
edilmis hali ozellikle sekil 7°'den gorulebilir. Kapak (60} tercih edilen sekliyle seffaf bir
plastik malzemeden olusur ve bir on tarafa (62, bir arka tarafa (64) ve iki yan ylzeye
(66) sahiptir. Kapak (60) genel olarak pabugtan (40) ve gerekli olmasi durumunda
ana govdenin (30) tabani (35) ve arka taraf elemanindan (32) destek alrr.

Ozellikle sekil 9'dan goruldugu gibi, buz pargasi sekillendirme kabi (50) cok sayida
hucreye (51) sahiptir, bunlar su tanki (90) ile doldurulmus suyu barindirirlar. Buz
pargasi sekillendirme kabinin (50) dolup tasmasini onlemek igin kap bir cevreleyen
tasma koruma duvarina (52) sahiptir. Hucrelerde (51) uretilmis olan buz pargalarinin
bir buz bloku halinde donmasini dnlemek igin tasma koruma duvar (52) birden fazla
tagma kanalina (53) sahiptir, bu sayede duruma gore fazlallk su buz pargasi
sekillendirme kabinin (50) altinda dizenlenmis olan buz pargasi saklama kabina
(150) akabilir. Bunun disinda tagma koruma duvari (52), kapagin (200) daha hizli
kapatilmasi durumunda suyun tasmasini onlemek icin kullamlir. Alternatif veya ek
olarak buz parcasi sekillendirme kabi (50) ve ana govde (30) ve / veya buz parcasi
sekillendirme kabi (50) ve kapak (60) arasinda (gosterilmemis olan) bir conta

duzenlenmis olabilir.

Sekil 11 ila 13'e atif yapilarak asadida buz pargasi saklama duzenegi (130) ayrintili
olarak agiklanmaktadir. Ana bilesenler olarak buz pargasi saklama duzenegi (130),
yukarida tarif edilmis olan ana govdeyi (140) ve buz pargasi saklama kabini (150)

kapsar.

Ana govde (140) kapaga (200) tutturulabilir ve kapaktan (200) sékulebilir sekildedir,
burada buz parcasi saklama kabi (150) ana govdeden (140) cikarilabilir ve buna
tekrar takilabilir. Tercih edilen sekliyle ana govde (140) ve / veya buz parcasi
saklama kabi (150) bir kapak gozunun sekline sahiptir. Buz parcasi saklama kabi
(150) bir kulp (152) ve bir disari ¢lkarma mekanizmasi yardimi ile ana gévdeden
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(150) disan g¢ikarilabilmekte ve bunun icine tekrar itilebilmektedir. Kuvvetli kapak
hareketlerinde buz parcasi saklama kabinin (150) dusmesini dnlemek igin buz
parcasi saklama duzenegi (130) en az bir tane kilavuz Unitesi (160) ile donatiimistir.
Mevcut uygulama sekli orneginde iki kilavuz uUnitesi (160 ve 162) ongorulmustur.
Kilavuz uUnitelerinin (160, 162} her biri en az bir tane, kismen egdimli bir kilavuz
kizagina ve / veya bir durdurma elemanina sahiptir, bunlarin her biri ana govdeden
(140) buz parcasi saklama kabinin (150) dusmesini onleyebilirler. Hazir buz
parcalarini alabilmek icin, sekil 12'ye gore olan buz pargasi saklama kabi (150) one
cekilebilir, burada her iki kilavuz uniteleri (160, 162) disan cekilmis haldeyken, buz
parcasi saklama kabinin (150) tutulmasina gerek kalmadan dusmeyi onlerler. Buz
parcasi saklama kabinin (150) ornedin temizlik amagh ¢ikariimasi icin, kap sekil 13e
gore hafifce kaldinhr ve bu sekilde ana govdeden (140) ¢ikarilabilir.

Sonug olarak sekil 14:te bulusa gore bir buz pargasi hazirlama sisteminin (210) bir
ikinci uygulama sekli gosterilmektedir, bu uygulama sekli bir ilk buz parcasi uretme
duzenegini (220) ve bir ikinci buz pargasi Uretme duzenedini (230) kapsar, bunlar
ortak bir ana govdede (240) sokulebilir sekilde tutturulabilmektedirler. Ana govdenin
(240) altinda bir buz parcasi saklama duzenegi (250} bulunmaktadir, bu da buz
parcast saklama duzenegine (130) uygun sekilde yapilandinimigtir. Ancak buz
parcasi saklama duzenegi (250), her iki buz pargcasi saklama duzenegi (220, 230)
tarafindan Uretilmis olan buz pargalarinin saklanmasi icin yalnizca bir tane buz
parcasi saklama kabini {260) kapsar. Her iki buz parcasi uretme duzenegi (220,
230), bir kol mekanizmasi (270) tarafindan olusturulan ortak bir buz pargasi sokme
duzenegdine sahiptirler. Bunun igin kol mekanizmasinin {(270) bir kolu (272) donmez
sekilde, her biri donmez sekilde buz parcasi uretme duzeneklerinin (220 ve 230)
(gosteriimemis olan) buz pargasi sekillendirme kabinin baglh olduklan bir dondurme
mili ile badlidir. Bu sekilde kullanici kola (272) bir defa dokunarak buz pargalarini
(220 ve 230) her iki buz parcasi Uretme duzeneginden sokebilir, boylece bu buz
parcalar altta bulunan ortak buz parcasi saklama kabina (260) duserler. Bulusa gore
buz parcasi hazirlama sisteminin (210) bu ikinci uygulama sekli esas alinarak, birden
fazla buz parcasi uretme duzenegine ve gerekli olmasi durumunda birden fazla buz
parcasi saklama duzenegdine sahip diger uygulama sekilleri de ongoérulmis
olabilirler.

Acikca aksi belirtimedikge, ayni referanslar ile isaretlenmis, farkh uygulama
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sekillerinin bilesenleri ayni yapiya sahiptirler, boylece yukarida belirtilen agciklamalar

dikkate alinabilir.
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Kilavuz unitesi

- Kapak

ic taraf

Tutturma Unitesi

15



10

15

20

25

206 :
210:
220 :
230:
240 :
250 :
260 :
270 :

272 :

Izgara
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