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一种离心铸造生产线监控系统

(57)摘要

本实用新型公开了一种离心铸造生产线监

控系统，它是由控制柜、离心铸造生产线数据采

集装置以及基于GPRS数据传输远程监控系统组

成；所述控制柜包括PLC以及对应的通讯模块、数

据采集模块、HMI触摸屏和警报装置；所述离心铸

造生产线数据采集装置包括压力传感器、液位传

感器、温度传感器、转速表、电能表等数据采集装

置；所述GPRS数据传输远程监控系统主要包括数

据传输单元(DTU)、物联网云平台以及数据终端；

本实用新型数据采集全面，实时反映铸造生产线

设备的生产运转情况，同时具有远程警报功能，

方便相关人员对出现的各种异常及时处理，保证

生产安全有序。
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1.一种离心铸造生产线监控系统，其特征在于，包括控制柜、离心铸造生产线数据采集

装置以及基于GPRS数据传输远程监控系统；所述控制柜包括PLC以及对应的通讯模块、数据

采集模块、HMI触摸屏和警报装置；所述离心铸造生产线数据采集装置包括压力传感器、液

位传感器、温度传感器、转速表、电能表；所述GPRS数据传输远程监控系统主要包括数据传

输单元DTU、物联网云平台以及数据终端。

2.根据权利要求1所述的离心铸造生产线监控系统，其特征在于：所述控制柜利用PLC

进行控制、数据采集及处理，利用HMI触摸屏进行产线信息数据显示以及人机交互操作。

3.根据权利要求1所述的离心铸造生产线监控系统，其特征在于：所述离心铸造生产线

数据采集装置与PLC通过Modbus协议进行通信，RS-485接口进行连接。

4.根据权利要求1所述的离心铸造生产线监控系统，其特征在于：所述警报装置与PLC

连接。

5.根据权利要求1所述的离心铸造生产线监控系统，其特征在于：所述数据传输单元

DTU通过RS-485端口与PLC连接，经GPRS将现场采集数据上传到物联网云平台，通过数据终

端登录物联网云平台账户可进行现场数据的查看以及相应操作。

6.根据权利要求1所述的离心铸造生产线监控系统，其特征在于：所述数据终端为智能

手机和电脑。

7.根据权利要求1所述的离心铸造生产线监控系统，其特征在于：所述离心铸造生产线

监控系统具备警报功能，当压力异常、液位异常、温度异常、离心铸造机运行异常发生时，现

场警报装置启动，触摸屏提示警报信息，数据终端监控界面提示报警信息，手机端会收到警

报短信，以提醒相关工作人员及时处理，避免安全生产事故发生。
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一种离心铸造生产线监控系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种监控系统，特别是一种离心铸造生产线监控系统。

背景技术

[0002] 《中国制造2025》发展规划提出信息化与工业化深度融合。目前大多数现有的离心

铸造生产线信息化程度偏低，使得操作人员以及管理人员无法方便实时的掌握现场生产设

备运转情况，不利于生产控制管理；对于突发的异常状况无法做出及时有效的处理，影响铸

件质量，同时存在一定的安全风险。

发明内容

[0003] 本实用新型提供了一种离心铸造生产线监控系统，将物联网技术与离心铸造生产

线结合，建立基于GPRS的数据传输远程监控系统，及时掌握离心铸造生产线各设备的运行

情况，实现数据的实时化、远程化管理，从而减少管理人员的劳动强度，节约减排，提高产品

品质，保证生产安全。

[0004] 本实用新型是由控制柜、离心铸造生产线数据采集装置和基于GPRS数据传输远程

监控系统组成。所述控制柜包括PLC以及对应的通讯模块、数据采集模块、HMI触摸屏和警报

装置；所述离心铸造生产线数据采集装置包括压力传感器、液位传感器、温度传感器、转速

表、电能表等数据采集装置；所述GPRS数据传输远程监控系统主要包括数据传输单元

(DTU)、物联网云平台以及数据终端。

[0005] 首先，本实用新型专利将所述离心铸造生产线数据采集装置安装在离心铸造生产

线上，包括在离心铸造机上安装转速表、温度传感器、离心机供电侧安装电能表；在恒压冷

却水塔内部安装压力传感器、液位传感器。

[0006] 所述控制柜利用PLC进行控制、数据采集及处理，利用HMI触摸屏进行产线信息数

据显示以及人机交互操作。

[0007] 所述离心铸造生产线数据采集装置与PLC通过Modbus协议进行通信，采用RS-485

接口进行连接。

[0008] 所述警报装置与PLC连接。

[0009] 所述数据传输单元(DTU)通过RS-485端口与PLC连接，经GPRS将现场采集数据上传

到物联网云平台，通过数据终端登录物联网云平台账户可进行现场数据的查看以及相应操

作。

[0010] 所述数据终端为智能手机和电脑。

[0011] 本实用新型具备警报功能，当压力异常、液位异常、温度异常、离心铸造机运行异

常等异常发生时，现场警报装置启动，触摸屏提示警报信息，数据终端监控界面提示报警信

息，手机端会收到警报短信，及时告知相关工作人员处理，避免安全生产事故发生。

[0012] 通过对本实用新型的描述可知，与现有技术相比，本实用新型具有以下特点：

[0013] 离心铸造生产线加入数据采集装置，可获取生产线设备生产运转信息；控制柜HMI
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触摸屏设计了良好的人机交互界面，可视化显示离心铸造产线的整体运行状态，同时设计

了操作界面、历史曲线、报警记录、参数设置、设备运行统计等界面使得设备运转数据可视

化，生产历史可追溯，方便现场工作人员进行监控和生产操作，方便管理人员进行生产优

化；基于GPRS数据传输远程监控系统的加入，使得现场数据可以上传到物联网云平台，方便

管理人员通过智能手机、电脑进行查看管理，实时掌握生产状况；具有设备数据异常警报功

能，可通知相关工作人员及时处理生产异常，减少安全生产事故发生。

附图说明

[0014] 图1所示为本实用新型离心铸造生产线监控系统。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图对本实用新型做进一步说明。

[0016] 如图1所示，本实用新型是一种离心铸造生产线监控系统。是一种基于PLC数据采

集和基于GPRS数据传输远程监控系统。系统主要包括控制柜、离心铸造生产线数据采集装

置以及基于GPRS数据传输远程监控系统。所述控制柜包括PLC以及对应的通讯模块、数据采

集模块和HMI触摸屏；所述离心铸造生产线数据采集装置包括压力传感器、液位传感器、温

度传感器、转速表、电能表等数据采集装置；所述GPRS数据传输远程监控系统主要包括数据

传输单元(DTU)、物联网云平台以及数据终端；所述数据终端包括智能手机和电脑；远程监

控系统主要通过智能手机、电脑登录物联网云平台进行对离心铸造生产线的监控管理。

[0017] 上述压力传感器、液位传感器安装在离心铸造生产线恒压冷却水塔内部，对水塔

压力、液位监控；所述温度传感器分布于离心铸造机内，用于采集铸件温度；当铸件到达设

定温度后进行相应的冷水冷却喷淋操作；所述转速表用于监控离心机转速；所述电能表安

装于离心机供电侧，对离心机运行电压、电流、功率等信息进行监测和显示。

[0018] 上述压力传感器、液位传感器、温度传感器，将所收集的信息转化为标准信号传送

给PLC数据采集模块解析处理；转速表、电能表采用Modbus通信协议通过RS485接口与PLC通

讯模块连接，进行数据传输。

[0019] 对于采集到的信息，通过编写的PLC程序处理之后，存入PLC内部寄存器；HMI触摸

屏通过Modbus协议对PLC内部寄存器进行读写操作，以图形界面的形式进行显示，供工作人

员现场获取设备信息；操作人员可以通过HMI触摸屏人机交互界面进行生产工艺参数设置、

产线设备操作与管理工作；数据传输单元(DTU)通过Modbus协议读取PLC寄存器内部的数

据，经GPRS网络远传至物联网云平台；用户通过登录物联网云平台账户，可实时查看离心铸

造生产线的实时状态信息以及历史运行参数；可远程在线修改参数，对离心铸造生产线进

行远程控制。

[0020] 本实用新型具备警报功能，当压力异常、液位异常、温度异常、离心铸造机运行异

常等异常发生时，现场警报装置启动，触摸屏提示警报信息，数据终端监控界面提示报警信

息，同时手机端会收到警报短信，告知相关工作人员及时处理，以避免安全生产事故发生。
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图1
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