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(57) Abstract: The invention relates to an electric motor with a stator, said stator being received in a housing of the electric motor.
Said housing has a moulded part, in particular a machined, continuous casting part, an annular section, in particular a hollow
cylindrical annular section, being formed in the first axial end area thereof, in particular cut out in rotation. A housing part is
arranged on the ring section, in particular pushed in, and is connected to the housing part in a non-positive fit, in particular in a
thermally shrunken and/or adhesive manner. Said moulded part has at least one axially continuous channel, in particular for a
coolant, said channel joining a pocket region defined by the housing part and by the annular section.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Elektromotor mit einem Stator, wobei der Stator in einem Gehéuse des Elektromotors aufgenommen ist, wobei das Gehéduse ein
Gussteil, insbesondere bearbeitetes Stranggussteil, aufweist, an dessen erstem axialem Endbereich ein Ringabschnitt, insbesondere
ein hohlzylindrischer Ringabschnitt, ausgeformt ist, insbesondere drehend herausgeschnitten ist, wobei auf dem Ringabschnitt ein
Gehéuseteil vorgesehen, insbesondere aufgeschoben angeordnet, ist und mit dem Gehéduseteil kraftschliissig, insbesondere
thermisch aufgeschrumpft, und/oder klebeverbunden verbunden ist, wobei das Gussteil zumindest einen axial durchgehenden
Kanal, insbesondere fiir ein Kiihlmittel, aufweist, welcher in einen von dem Ringabschnitt und von dem Gehauseteil begrenzten
Taschenbereich miindet.
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Elektromotor mit einem Stator

Beschreibung:

Die Erfindung betrifft einen Elektromotor mit einem Stator.

Es ist aligemein bekannt, dass ein Elektromotor mit einem Stator ausgefiihrt ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Elektromotor mit einem Stator
weiterzubilden, wobei eine kompakte Ausfihrung mit hoher Leistung pro Bauvolumen

erreichbar sein soll.

Erfindungsgemafn wird die Aufgabe bei dem Elektromotor mit einem Stator nach den in

Anspruch 1 angegebenen Merkmalen gelést.

Wichtige Merkmale der Erfindung bei dem Elektromotor mit einem Stator sind, dass der

Stator in einem Gehéuse des Elektromotors aufgenommen ist,

wobei das Gehause ein Gussteil, insbesondere bearbeitetes Stranggussteil, aufweist, an
dessen erstem axialem Endbereich ein Ringabschnitt, insbesondere ein hohlzylindrischer

Ringabschnitt, ausgeformt ist, insbesondere drehend herausgeschnitten ist,

wobei auf dem Ringabschnitt ein Gehauseteil vorgesehen, insbesondere aufgeschoben
angeordnet, ist und mit dem Gehauseteil kraftschliissig, insbesondere thermisch

aufgeschrumpft, und/oder klebeverbunden verbunden ist,

wobei das Gussteil zumindest einen axial durchgehenden Kanal, insbesondere fiir ein
KihImittel, aufweist, welcher in einen von dem Ringabschnitt und von dem Gehé&useteil

begrenzten Taschenbereich miindet.

Von Vorteil ist dabei, dass ein kompakter leistungsfahiger Motor herstellbar ist, der mit einem
Kihlmittel, wie Wasser, Gas, insbesondere Luft, oder Ol, kiihlbar ist. Dabei ist das Kiihimittel
in einem geschlossenen Kreislauf flhrbar und von einer Pumpe antreibbar. Das Kuhimittel ist

direkt im Gussteil axial durchfiihrbar und nimmt somit die Warme des Motors direkt auf. Von

BESTATIGUNGSKOPIE
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den Statorwicklungen muss also der Warmestrom nur durch das Blechpaket des Stators und

von dort zum die Kanale fir das Kiilhimedium umfassenden Gussteil gelangen.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung ist am anderen axialen Endbereich des Gussteils ein
zweiter Ringabschnitt, insbesondere ein hohlzylindrischer Ringabschnitt, ausgeformt,

insbesondere drehend herausgeschnitten,

wobei auf dem zweiten Ringabschnitt ein Gehauseteil vorgesehen, insbesondere
aufgeschoben angeordnet, ist und mit dem Gehauseteil kraftschliissig, insbesondere
thermisch aufgeschrumpft, und/oder klebeverbunden verbunden ist. Von Vorteil ist dabei,
dass der runde Stator in eine entsprechend runde Ausnehmung des Gussteils einfuhrbar ist.
Das Gussteil ist also an seiner Innenseite zylindrisch ausgefihrt. Somit ist ein runder Stator
einfGhrbar, der eine Rotorwelle, insbesondere eine mit Dauermagneten bestlickte Rotorwelle,
aufnimmt. Die AuRenkontur des Gussteils ist in einem mittleren Abschnitt unrund ausfihrbar,
so dass die Kanéle fur das Kuhimittel in den radial hervorstehenden Eckbereichen
anordenbar sind. In einem axial vorderen und einem axial hinteren Endabschnitt sind jedoch
die wiederum zylindrisch ausgefiihrten Ringabschnitte angeordnet. Diese sind vorzugsweise
durch Drehen aus dem Rohgussteil herausgeschnitten, insbesondere wobei das Rohgussteil
ein Stranggussteil ist. Auf diese Ringabschnitte ist jeweils ein Gehauseteil aufsteckbar, das
einen entsprechend zylindrischen Aufnahmebereich aufweist und dessen duf3ere Kontur
nicht kreisrund ist. Somit ist nach Zusammenfligen, insbesondere also thermischem
Aufschrumpfen und/oder Klebeverbinden des Gehéauseteils mit dem Gussteil, ein Gehause

des Motors erzeugt, welches ein unrundes AufReres aufweist.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung ist der erste und/oder der zweite Ringabschnitt ein
zylindrischer Kragenabschnitt. Von Vorteil ist dabei, dass nach radial innen und nach radial
aul¥en eine zylindrische Kontur vorgesehen ist, so dass ein Verbinden mit einem Stator nach

radial innen und mit einem Gehé&useteil nach radial aulen einfach erméglicht ist.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung sind in Umfangsrichtung zwischen den von einem
Gehauseteil begrenzten, in Umfangsrichtung zueinander nachstbenachbarten
Taschenbereichen Verbindungsbereiche, insbesondere welche die Taschenbereiche
verbinden, angeordnet oder Unterbrechungen, insbesondere welche die Taschenbereiche
voneinander trennen, angeordnet. Von Vorteil ist dabei, dass eine maanderférmige
Kahimittelstromung durch das Gehause des Motors leitbar ist. Dabei ist ein
Verbindungsbereich in einfacher Weise dadurch herstellbar, dass das Gehauseteil
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beabstandet ist vom Ringabschnitt des Gussteils, und eine Unterbrechung dadurch
herstellbar, dass das Gehauseteil den Ringabschnitt des Gussteils beriihrt. Der
Verbindungsabschnitt miindet dabei an seinen beiden in Umfangsrichtung angeordneten
Endbereichen in einen jeweiligen Taschenbereich. Jeder Taschenbereich ist wiederum durch
eine Beabstandung des Gehéuseteils vom entsprechenden Ringabschnitt des Gussteils

erzeugt.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung ist in demjenigen Umfangswinkelbereich, in welchem
ein vom ersten Gehauseteil begrenzter Verbindungsbereich angeordnet ist, eine

Unterbrechung angeordnet, die vom zweiten Gehauseteil begrenzt ist,

insbesondere also mit einem Verbindungsbereich am ersten axialen Endbereich eine
Unterbrechung am zweiten axialen Endbereich korrespondiert und

mit einer Unterbrechung am ersten axialen Endbereich ein Verbindungsbereich am zweiten
axialen Endbereich korrespondiert. Von Vorteil ist dabei, dass eine maandrierende

Kihimittelstruktur in einfacher Weise erzeugbar ist.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung ist an einem Gehauseteil eine radial durchgehende
Ausnehmung, insbesondere Zuleitung oder Ableitung, angeordnet, die in einen der
Taschenbereiche miindet. Von Vorteil ist dabei, dass eine Zuleitung beziehungsweise
Ableitung fur Kihimittel in einfacher Weise herstellbar ist, insbesondere durch eine jeweilige

Radialbohrung.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung sind das oder die Gehauseteile und das Gussteil aus
Aluminium gefertigt. Von Vorteil ist dabei, dass ein Material mit einer im Vergleich zu Stahl

hohen Warmeleitfahigkeit verwendbar ist.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung ist ein Lagerschild mit einem Gehéauseteil
schraubverbunden, insbesondere wobei das Gehauseteil eine Gewindebohrung aufwéist.
Von Vorteil ist dabei, dass die vom Lager aufgenommenen Querkréfte und Axialkrafte nicht
direkt ins Gussteil sondern indirekt tiber ein jeweiliges Gehauseteil leitbar sind. Somit muss
die kraftschliissige und/oder Klebeverbindung zwischen Gehauseteil und Ringabschnitt des
Gussteils sowie die Schweillverbindung zwischen Gehauseteil und Gussteil derart belastbar
gestaltet werden, dass die Kréfte durchleitbar sind, ohne dass die durch die Verbindungen
geschaffene Abdichtung der Kihimittelleitung, insbesondere Kuihlkanalstruktur, gefahrdet
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sind. Hierzu ist im Bereich der kraftschliissigen Verbindung Klebstoff zusétzlich vorsehbar,

der auch Dichtigkeit verbessert.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung ist ein Ringabschnitt als Zentriermittel fir das
Lagerschild verwendet. Von Vorteil ist dabei, dass das Gussteil nicht nur Gehausefunktion fir

den Stator sondern auch Zentrierfunktion fur das Lagerschild ausfihrt.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung ist im Lagerschild ein Lager der Rotorwelle
aufgenommen, insbesondere wobei der Auf3enring des Lagers in einem Ringteil,
insbesondere Stahl-Ringteil, aufgenommen ist, das im Gehauseteil eingegossen ist Von
Vorteil ist dabei, dass thermisch bedingte Langenanderungen vermindert sind und durch die
Materialgleichheit zwischen Au3enring und Ringteil die thermisch bedingten Spannungen

verringert sind.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung ist der Stator in einer zylindrischen Ausnehmung des

Gussteils aufgenommen. Von Vorteil ist dabei, dass ein rotativer Motor vorsehbar ist.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung weisen die Gehauseteile jeweils eine in
Umfangsrichtung unrunde aueren Oberflache auf. Von Vorteil ist dabei, dass ein
Quadratflansch am Motor vorsehbar ist, so dass dieser als Lagerschild oder Flanschteil mit
dem jeweiligen Gehauseteil in einfacher weise verbindbar ist, insbesondere wobei die
Verbindungsschrauben im durch die Unrundheit radial hervorstehenden Bereich anordenbar

sind.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung weist das Gussteil eine in Umfangsrichtung unrunde
auRere Oberflache auf, wobei die axial durchgehenden Kanale in den Eckbereichen des
Gussteils angeordnet sind. Von Vorteil ist dabei, dass die Kanale platzsparend anordenbar

sind.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung weist in einem Umfangswinkelbereich, welcher eine von
einem Gehauseteil begrenzte Unterbrechung abdeckt, das Gehauseteil einen nach radial
innen gerichteten zylindrisch geformten Oberflachenabschnitt auf, der das Gussteil berihrt.

Von Vorteil ist dabei, dass die Unterbrechung in einfacher Weise herstellbar ist.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung weist in einem Umfangswinkelbereich, welcher einen

von einem Gehauseteil begrenzte Verbindungsabschnitt abdeckt, das Gehauseteil einen
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nach radial innen gerichteten plan geformten Oberflachenabschnitt auf, der beabstandet ist
vom Gussteil. Von Vorteil ist dabei, dass der Verbindungsbereich in einfacher Weise

herstellbar ist.

Weitere Vorteile ergeben sich aus den Unteranspriichen. Die Erfindung ist nicht auf die
Merkmalskombination der Anspriiche beschrankt. Fiir den Fachmann ergeben sich weitere
sinnvolle Kombinationsmdglichkeiten von Anspriichen und/oder einzelnen
Anspruchsmerkmalen und/oder Merkmalen der Beschreibung und/oder der Figuren,
insbesondere aus der Aufgabenstellung und/oder der sich durch Vergleich mit dem Stand der

Technik stellenden Aufgabe.
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Die Erfindung wird nun anhand von Abbildungen naher erldutert:
In der Figur 1 ist ein Querschnitt durch einen erfindungsgemafien Elektromotor gezeigt.
In der Figur 2 ist eine Schragansicht des Elektromotors gezeigt.

In der Figur 3 ist das Gehause des Elektromotors explodiert dargestellt in einer ersten

Blickrichtung.
In der Figur 4 ist eine andere Blickrichtung als in Figur 3 gezeigt.

In der Figur 5 ist ein Querschnitt durch einen Teil des erfindungsgemafien Elektromotors in

anderer Schnittrichtung als in Figur 1 gezeigt.
In der Figur 6 ist eine zur Figur 5 gehorige Schragansicht gezeigt.
In der Figur 7 ist die Kiihimittelstrdomung gezeigt.

In der Figur 8 ist die Verbindung zwischen dem Gehauseteil 2 und dem Stranggussteil 1 im
Querschnitt gezeigt, wobei eine Schweinaht 81 zwischen Gehauseteil 2 und aufierer
Oberflache des Stranggussteils 1 das Kiihimittel-Leitungssystem, insbesondere auch die
Taschenbereiche und Kanale, abdichtet gegen die Umgebung. Auerdem ist das
Gehauseteil 2 gegen den zylindrischen Ringabschnitt des Stranggussteils 1 mittels einer
zusatzlichen Klebstoffschicht abgedichtet, so dass die in diesem Bereich vorgesehene

thermische Aufschrumpfverbindung zusétzlich verstarkt und abgedichtet wird.

In der Figur 9 ist eine alternative Verbindung zwischen dem Gehauseteil 2 und dem
Stranggussteil 1 gezeigt, wobei ein Dichtungsring 90 zur Herstellung der Dichtheit zwischen
dem Gehauseteil 2 und dem zylindrischen Ringabschnitt des Stranggussteils 1 in einer den
Dichtungsring 90 aufnehmenden Ringnut vorgesehen ist. Die Klebstoffschicht 80 darf

zusatzlich vorgesehen sein, um die Verbindung zu verstarken.

Wie in Figur 1 und 2 zusammen mit Figur 3 und 4 gezeigt, ist das Gehause des

Elektromotors aus einem mittig angeordneten Stranggussteil 1 gebildet, das an seinem axial
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vorderen und hinteren Endbereich jeweils einen zylindrischen Kragenabschnitt (30, 32)

aufweist, der in Figur 1 nicht gezeigt ist.

Auf diesen zylindrischen Kragenabschnitt (30, 32) ist jeweils ein Geh&useteil (2, 3) thermisch
aufgeschrumpft, das hierzu eine zylindrische Ausnehmung aufweist, mit welcher es auf den

zylindrisch ausgefiihrten Kragenabschnitt (30, 32) aufschiebbar ist.

Wie in Figur 8 gezeigt, ist zusétzlich zwischen dem jeweiligen Gehauseteil (2, 3) und dem
jeweiligen Kragenabschnitt (30, 32) auch Klebstoff 80 eingebracht, wie in Figur 8 naher
dargestellt.

Im Innenraum des Gehéauses des Elektromotors ist ein bewickeltes Blechpaket, also der
Stator des Elektromotors, vorgesehen, wobei der Stator ebenfalls durch thermisches

Aufschrumpfen des Stranggussteils auf das Blechpaket des Stators verbunden ist.

Wie in Figur 1 gezeigt, ist das Blechpaket 10 des Stators mit Statorwicklungen bewickelt,

deren Umlenkbereiche als Wickelképfe 9 geformt sind.

An den axialen Stirnseiten des Gehauses sind jeweils Lagerschilde (4, 11) angeordnet, die
ein jeweiliges Lager (7, 14) aufnehmen, liber welche die Rotorwelle 6 gelagert ist. Am
auBeren Umfang der Rotorwelle sind Dauermagnete 5 angeordnet, die mit dem von den

Statorwicklungen erzeugten Magnetfeld wechselwirken.

Radial zwischen Lagerschild 4 und Lager 7 ist ein Stahlring 8 angeordnet, so dass der
Auflenring des Lagers aus Stahl ausfiihrbar ist und das Lagerschild 4 aus Aluminium, wobei
der Stahlring 8 eingegossen ist in das aus Aluminium gefertigte Lagerschild 4. Somit sind
thermisch bedingte unterschiedliche Ausdehnungen des Lagerschilds 4 und des Aul3enrings

des Lagers 7 kompensierbar.

Am ersten axialen Endbereich der Rotorwelle 6 ist eine anzutreibende Vorrichtung
verbindbar, am anderen axialen Endbereich ein Winkelsensor 12 zur Detektion der

Winkellage der Rotorwelle 6 angeordnet

Am Lagerschild 11 sind Steckverbinderteile 13 angeordnet, mit welchem Leistungs- und

Sensorsignalleitungen steckverbindbar sind.
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Das Stranggussteil 1 weist eine zylindrische Innenbohrung, in welchem der Stator

aufnehmbar ist.

Wie in Figur 5 gezeigt, weist das Stranggussteil 1 axial verlaufende Kanéle 31 auf, welche
von einem Kiihimittel durchstrombar sind. Als Kiihimittel ist eine Fliissigkeit, wie Ol oder

Wasser, verwendbar.

Die Kanale 31 miinden in Taschenbereiche 70 der Gehauseteile (2, 3).

Wie in Figur 6 gezeigt, weist das erste Gehauseteil 3 weist einen Zulauf 21 und einen Ablauf
20 auf, die als jeweilige Ausnehmung von der duferen Umgebung zu einem Taschenbereich

des Gehéauseteils 3 fuhren.

Jeder Taschenbereich ist nach radial innen begrenzt von dem jeweiligen zylindrischen
Kragenabschnitt (30, 32) des Stranggussteils 1 und nach radial auf3en von dem jeweiligen
Gehauseteil (2, 3).

Die am Umfang des zylindrischen Kragenabschnitts (30,32) angeordneten voneinander
beabstandeten Taschenbereiche 70 sind in Umfangsrichtung jeweils verbunden mittels eines

jeweiligen Verbindungsbereichs 71 oder nicht verbunden mittels einer Unterbrechung 72.

Ein jeweiliger von dem Gehauseteil 2 umfasster Taschenbereich 70 ist mit einem jeweiligen
vom Gehéuseteil 3 umfassten Taschenbereich 70 mittels eines jeweiligen, im Stranggussteil

1 axial verlaufenden Kanals 73 verbunden.

Jedem Verbindungsbereich 71 des ersten Gehauseteils 2 ist an gleicher Umfangsposition
eine Unterbrechung 72 des anderen Gehauseteils 3 zugeordnet. Entsprechend ist jeder-
Unterbrechung 72 des Gehéauseteils 3 an gleicher Umfangsposition ein Verbindungsbereich

71 des Gehauseteils 2 zugeordnet.

Der jeweilige Verbindungsbereich 71 ist wiederum nach radial innen begrenzt durch den

jeweiligen Kragenabschnitt (30, 32) und nach radial auen durch das Gehauseteil (2, 3).
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Somit miinden die Verbindungsbereiche 71 derart in Taschenbereiche 70, dass ein
méaandrierender Kihlmitteldurchlauf durch das Gehause des Elektromotors erreicht ist. Dabei

verlauft der maandrierende Durchlauf in Umfangsrichtung, wie in Figur 7 gezeigt.

Wichtig ist bei der Erfindung, dass das Stranggussteil 1 einen zylindrischen
Aufnahmebereich fiir den Stator, insbesondere also das mit Statorwicklungen bewickelte
Blechpaket des Stators, bietet. Das auf den jeweiligen zylindrischen Kragenabschnitt (30, 32)
aufgeschobene, thermisch aufgeschrumpft und klebe-verbundene Gehauseteil (2, 3) ist an
seiner radial innen liegenden Seite ebenfalls zylindrisch geformt, weist aber an seiner radial
aulenliegenden Oberflache eine unrunde, also in Umfangsrichtung ungleichméRige Form
auf. Insbesondere ist das Gehauseteil (2, 3) im Wesentlichen quadratisch ausgebildet. Zur
Abdichtung zwischen Gehéuseteil 2 beziehungsweise 3 und Stranggussteil 1 ist eine
Schweil3- und/oder Klebe-Verbindung an der dufReren Oberflache vorgesehen. Somit ist der
KahImittelkreislauf abgedichtet gegen die duere Umgebung. Auf diese Weise stréomt also
das KuhImittel von den Taschenbereichen 70 in die Kanale 73, ohne dass Verluste an die

Umgebung hin auftreten.

Die Lagerflansche 4 und 11 sind mit dem jeweiligen Gehauseteil (2, 3) schraubverbunden,
wobei axial verlaufende Gewindebohriécher in die Eckabschnitte des Gehéuseteils (2, 3)
eingebracht sind. Dabei sind die Eckabschnitte mittels der unrunden Ausformung radial

hervorstehend.

Zur Bildung der Verbindungsbereiche 71 weisen die Gehauseteile im Umfangswickelbereich
der Verbindungsabschnitte 71 plane Innenoberflachenabschnitte auf. Somit ist durch eine
Beabstandung der planen Innenoberflachenabschnitte von dem jeweiligen zylindrischen
Kragenabschnitt (30,32) der Verbindungsabschnitt zwischen zwei in Umfangsrichtung

angrenzenden Taschenbereichen 70 in einfacher Weise geschaffen.

Im Umfangswinkelbereich der Unterbrechungen 72 liegt das Gehéduseteil am jeweiligen
zylindrischen Kragenabschnitt (30,32) an. Dabei ist somit der entsprechende
Innenoberflachenabschnitt zylindrisch ausgebildet und schmiegt sich an den zylindrischen
Kragenabschnitt (30, 32) an.

Als Kihimittel wird vorzugsweise Wasser verwendet, wobei dem Wasser gegebenfalls

Frostschutzmittel zugesetzt ist. Es ist aber auch Schmierdl eines vom Elektromotor
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angetriebenen Getriebes verwendbar, so dass kein Wasser benétigt wird. In jedem Fall wird
das Kihimittel von einer Pumpe angetrieben. Vorzugsweise wird diese Pumpe von der
Rotorwelle 6 des Elektromotors oder einer hiervon angetriebenen Welle, insbesondere des
Getriebes, angetrieben. Somit ist die Kihlleistung von der Drehzahl der Rotorwelle 6
abhéngig.

Die von den Lagern (7, 14) Giber die Rotorwelle 6 aufgenommen Krafte, insbesondere
Querkrafte oder Axialkréfte, werden nicht direkt an das Stranggussteil 1 sondern Gber das
jeweilige Gehauseteil (2, 3) an das Stranggussteil 1 abgeleitet. Somit erfolgt diese
Kraftableitung Uber die kraftschlissige, also thermische Aufschrumpf-, sowie Klebe-

Verbindung zwischen Stranggussteil 1 und jeweiligem Gehéauseteil (2, 3).

Bei weiteren erfindungsgemaéafRen Ausfuhrungsbeispielen ist statt des beschriebenen
maandrierenden Kihimittelkreislaufs der Zulauf 21 am ersten Gehauseteil 2 angeordnet und
der Ablauf am zweiten Gehauseteil 20, wobei die am ersten Gehauseteil 2 ausgebildeten
Taschenbereiche 70 mit dem Zulauf 21 verbunden sind und jeweils in einen durch das
Stranggussteil 1 axial verlaufenden Kanal 73 miinden, der wiederum in einen jeweiligen
Taschenbereich 70 des anderen Gehéuseteils 3 miindet, wobei die am anderen Gehauseteil

3 angeordneten Taschenbereiche 70 mit dem Ablauf 20 verbunden sind.



10

15

20

25

30

WO 2014/075752

Bezugszeichenliste

1 Stranggussteil

2 Gehduseteil

3 Gehauseteil

4 Lagerschild

5 Dauermagnete

6 Rotorwelle

7 Lager

8 Stahlring

9 Wickelkopf

10 Blechpaket

11Lagerschild

12 Winkelsensor

13 Steckverbinderteil

14 Lager

20 Ablauf

21 Zulauf

30 Kragenabschnitt, zylindrisch
31 Kanal

32 Kragenabschnitt, zylindrisch
40 Taschenbereiche

60 Sacklochgewinde

70 Taschenbereich

71 Verbindungskanal, Verbindungsbereich.
72 Unterbrechung

73 Kanal

80 Klebestoff
81Schweil3-/Klebenaht

90 Dichtungsring

-11 -
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Patentanspriche:

1. Elektromotor mit einem Stator,
wobei der Stator in einem Gehéause des Elektromotors aufgenommen ist,

wobei das Gehause ein Gussteil, insbesondere bearbeitetes Stranggussteil, aufweist, an
dessen erstem axialem Endbereich ein Ringabschnitt, insbesondere ein hohlzylindrischer

Ringabschnitt; ausgeformt ist, insbesondere drehend herausgeschnitten ist,

wobei auf dem Ringabschnitt ein Gehauseteil vorgesehen, insbesondere aufgeschoben
angeordnet, ist und mit dem Gehauseteil kraftschlissig, insbesondere thermisch

aufgeschrumpft, und/oder klebeverbunden verbunden ist,

wobei das Gussteil zumindest einen axial durchgehenden Kanal, insbesondere fir ein
Kihimittel, aufweist, welcher in einen von dem Ringabschnitt und von dem Gehauseteil

begrenzten Taschenbereich miindet.
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2. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

am anderen axialen Endbereich des Gussteils ein zweiter Ringabschnitt, insbesondere ein

hohlzylindrischer Ringabschnitt, ausgeformt ist, insbesondere drehend herausgeschnitten ist,

wobei auf dem zweiten Ringabschnitt ein Gehéauseteil vorgesehen, insbesondere
aufgeschoben angeordnet, ist und mit dem Gehauseteil kraftschlissig, insbesondere

thermisch aufgeschrumpft, und/oder klebeverbunden verbunden ist.

3. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

der erste und/oder der zweite Ringabschnitt ein zylindrischer Kragenabschnitt ist.

4. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

in Umfangsrichtung zwischen den von einem Gehauseteil begrenzten, in Umfangsrichtung
zueinander nachstbenachbarten Taschenbereichen Verbindungsbereiche, insbesondere
welche die Taschenbereiche verbinden, oder Unterbrechungen, insbesondere welche die

Taschenbereiche voneinander trennen, angeordnet sind.

5. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

in demjenigen Umfangswinkelbereich, in welchem ein vom ersten Gehauseteil begrenzter
Verbindungsbereich angeordnet ist, eine Unterbrechung angeordnet ist, die vom zweiten

Gehauseteil begrenzt ist,

insbesondere also mit einem Verbindungsbereich am ersten axialen Endbereich eine
Unterbrechung am zweiten axialen Endbereich korrespondiert und
mit einer Unterbrechung am ersten axialen Endbereich ein Verbindungsbereich am zweiten

axialen Endbereich korrespondiert.
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6. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass

an einem Gehéauseteil eine radial durchgehende Ausnehmung, insbesondere Zuleitung oder

Ableitung, angeordnet ist, die in einen der Taschenbereiche miindet.

7. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass

das oder die Gehaduseteile und das Gussteil aus Aluminium gefertigt sind.

8. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

ein Lagerschild mit einem Gehauseteil schraubverbunden ist, insbesondere wobei das

Gehauseteil eine Gewindebohrung aufweist.

9. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

ein Ringabschnitt als Zentriermittel fir das Lagerschild verwendet ist.

10. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass

im Lagerschild ein Lager der Rotorwelle aufgenommen ist, insbesondere wobei der
AuRenring des Lagers in einem Ringteil, insbesondere Stahl-Ringteil, aufgenommen ist, das

im Gehauseteil eingegossen ist

11. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Stator in einer zylindrischen Ausnehmung des Gussteils aufgenommen ist.

12. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Gehauseteile jeweils eine in Umfangsrichtung unrunde aufleren Oberflache aufweisen.
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13. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Gussteil eine in Umfangsrichtung unrunde aulReren Oberflaiche aufweisen, wobei die
axial durchgehenden Kanéle in den Eckbereichen des Gussteils angeordnet sind. .

14. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
in einem Umfangswinkelbereich, welcher eine von einem Gehauseteil begrenzte

Unterbrechung abdeckt, das Gehéauseteil einen nach radial innen gerichteten zylindrisch

geformten Oberflachenabschnitt aufweist, der das Gussteil berihrt.

15. Elektromotor nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,

dadprch gekennzeichnet, dass

in einem Umfangswinkelbereich, welcher einen von einem Gehauseteil begrenzte
Verbindungsabschnitt abdeckt, das Gehauseteil einen nach radial innen gerichteten plan

geformten Oberflachenabschnitt aufweist, der beabstandet ist vom Gussteil.
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