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SAMMENDRAG 380-79
For at kunne langtidsopbevare de bestanddele af affald, som

kan brende og for at kunne udnytte brmndverdien pid den mest akc-
romiske og miljemessigt bedste mide findeles affaldet, og der
tilszt%es ku.stev, hvorefter deane blanding presses til bri-
Ketter, cer har en sid he] brendwerdi, a% brike.terne kan aa-
veades som konventionelt bremdsel.
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Opfindelsen angldr en fremganesmdde til fremstilling af brend-
selsbriketter p& basis af affald s8som dagrenovation, oe hvor
affaldet p& kendt mdde sorteres til separering af de bestand-
dele, som ikke skal briketteres fra de dele, som skal briket-

teres.

Velstandsudviklingen har givet samfundet problemer med at
h&ndtere og behandle de stadigt stigende affaldsmengder.

Disse problemer er af miljgmessig art og omfatter forurenings-
faren ved oplagring af affaldet og iuftforureningen ved for-
brzndingen af affaldet. Affald fra dagrenovation best8r af
brzndbare og ikke-brandbare bestanddele. De ikke-brandbare
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dele er iszr jern og glas. Disse udggr omkring 5 vegt? af
affaldet. De resterende ca. 95 vegt% bliver sazdvanligvis
forbrendt i en forbrzndingsovn, hvor der for at kunne af-
brznde det ofte fugtige og inhomogene affald md fyres med sto-
re mengder primer brzndsel. Dette giver en ringe fyrings-
gkonomi dels pd grund af det meget forskelligartede affald

og dels, fordi der 8ret rundt skal afbrandes affald uafhen-
gig af behovet for den ved forbrazndingen frembragte varme,

der iszr i form af damp udnyttes i fjernvarmeanleg.

Da affaldet endvidere ikke umiddelbart kan opbevares i lan-
gere tid uden at g8 i forrddnelse, md affaldet afbrendes
umiddelbart efter indsamlingen. Varmen fra forbrendingsan-
lzgget bliver s&ledes ikke udnyttet optimalt uden for fyrings-
s@sonen, hvor varmen s& md g& til spilde. Hertil kommer, at
affaldet skal transporteres til et forbrendingsanlazg, der er
tilsluttet et fjernvarmeanlsg for at affaldets brandverdi kan

udnyttes til fjernvarme.

Fra engelsk patent nr. 1.286.532 kendes en fremgangsméde til
fremstilling af brandselsbriketter af affald. Ved denne frem-
gangsmide fjernes fgrst metaldele og smuld, hvorefter affaldet
knuses i smastykker, som derefter tgrres. Det tgrrede, findelte
affald blandes med en passende mengde knust kul, og der til-
settes et bindemiddel fgr briketteringen. Herefter bliver bri-
ketten varmebehandlet i en til tre timer ved en temperatur pé
omkring 2OOOC, fgr de er fzrdige til brug som brandselsbriket-

ter.

Det er opfindelsens form8l at forbedre denne kendte fremgangs-
m&de, og dette opnds, ndr de dele af affaldet, der skal bri-
ketteres, findeles, hvorefter der iblandes kulstgv, hvilken
blanding sammenpresses til dannelse af brandselsbriketter.
Herved opnds fgrst og fremmest, at affaldet bliver omdannet
til brzndselsbriketter pd en langt enklere og mere gkonomisk
mide, idet man helt undgdr at skulle opvarme affaldet fgr
presning, ligesom der ikke skal tilszttes et bindemiddel, Da
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kulindholdet endvidere er jzvnt fordelt i briketterne, oonés
en forholdsvis jevn forbraznding og en hgj varmeudvikling, som
muligggr en effektiv forbrending af selv vanskeligt brandbare
bestanddele, hvorved luftforureningen tillige reduceres.
Hertil kommer det overraskende, at kuliblandingen og den ved
briketteringen opstéede varme giver en god udtgrring af fug-
tige bestanddele uden behov for serskilt opvarmning f¢r og
efter briketteringen. Herved forhindres forrddnelse af de
organiske dele, og det er p8 denne mlde muligt at oplagre

de sfledes fremstillede briketter, sdledes at de kan anvendes
som regulzrt brzndsel. Der spares derfor store mzngder energil
til fremstilling af briketter, og det bliver muligt at pro-
ducere brazndselsbriketter ved enkle midler, hvor affaldet

forefindes.

Ved at sammenpresse briketterne i en pillepresse, som omtalt
i krav 2, opnis en meget hgj rumvegt i lagringstilstand. N&r
det overhovedet kan lade sig gore at benytte en pillepresse,
som i princippet svarer til en foderpillepresse, skyldes det
kuliblandingen, der sikrer, at de under presningen af fugtigt
affald frembragte dampe kan optages i kullet og via kullet
udledes til atmosfaren, hvorved dampansamlinger i pressekamme-
ret helt undgds, og briketterne fir en god og ensartet fast-
hed. Endvidere finder s¢gnderdelingen af affaldet sted ved
pressehjulenes tryk 1 selve pressen, sfledes at en forud-
gdende findeling kan undvzres.

Ved at regulere kultilsztningen, som omtalt i krav 3, opnés
en hensigtsmessig styring af kulmengden i afhengighed af af-
faldets sammensaztning. Ved meget fugtigt affald, og dermed
reduceret effektoptagelse, tilszttes mere kul, end hvor der
er tale om tgrt affald. I ¢gvrigt kan der ligeledes efter be-
hov tilszttes damp til blandingen f¢r sammenpresningen til
opndelse af en god sammentrykning af briketterne og en ens-
artet god sammenbinding af de enkelte briketter.

Endelig er det, som omhandlet i krav 4, hensigtsmessigt at
kultilsetningen udggr 20 vagt% eller derover, idet en s8dan

mengde sikrer en brendselsbriket med passende hgj brendverdi,
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ligesom briketternes hele fremstilling og fysiske egenskaber

er sikret.

Opfindelsen vil i det fglgende blive nermere beskrevet under
henvisning til tegningen, der viser en enkelt brandselsbriket
set i perspektiv fremstillet efter fremgangsmdden ifglge op-

findelsen.

P8 tegningen er vist et eksempel pd en udfgrelsesform for en
brzndselsbriket 3 fremstillet ifglge fremgangsmiden. Briket-
tens bestanddele er findelt affald 1 og kulpartikler 2. Kul-
partiklerne 2 er, som det ses, jzvnt fordelt i hele briketten.

Efter indsamling af affald s&som dagrenovation og lignende 1
szkke anbringes det i affaldssiloer. Herfra fgres affaldet
gennem et szt knive, der river sazkkene op og lgsner affaldet.
Herefter foretages en grovsortering af affaldet, idet jern

og andre metaller udskilles pd kendt méde. Efter denne sorte-
ring kan affaldet yderligere sorteres med henblik p& genanven-

delse af f.eks. glas og plast.

Den resterende del af affaldet, som skal briketteres, bliver
herefter iblandet kulstgv i en mengde, der 1 vegt? udgér
mindst 20% af affaldet. Forsgg har vist, at 30% er en hensigts-
messig kulmengde. Denne blanding ledes herefter til en pille-
presse, hvor det s¢gnderdeles og sammenpresses til brazndsels-
briketter. Der kan efter behov p& kendt mdde tilledes damp

til blandingen f¢r presningen. Mengden af kulstgv og eventuelt
damp kan styres i afhzngighed af pressemotorens effektoptagel-
se, sdledes at det rette forhold mellem kulmzngde og fugtig-
hed bliver sikret fastholdt under hensyntagen til den varia-
tion, der kan vzre i bestanddelene i affaldet. Dette aiver
brendselsbriketterne en ensartet hg¢j brendverdi, som ved
forsgg har vist sig at ligge p& omkring 4500 kcal/ks.

Den 1lille briketstgrrelse, som fremkommer ved diametren i

pressedbningerne i matricen, giver en hgj rumvegt i lagrings-
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tilstand, hvilket gg¢r det gkonomisk at opbevare og trans-

portere.

Brezndselsbriketterne kan, som nzvnt, fremstilles i en sadvan-
lig pillepresse f.eks. af ringmatricetypen, idet kulstgvtil-
setningen forhindrer dampansamlinger, da dampen optages i
kullet og via dette fordeles og udledes. Endvidere har det
vist sig, at selv organiske bestanddele ved kulstgvtilszt-
ningen og den opvarmning, der opstér under briketteringen

i pressen, effektivt forhindres 1 at g& i forr&dnelse, hvor-
ved briketterne kan langtidsopbevares. Herved opnds mulighed
for oparbejdning af brezndsel uden for fyringssasonen og dette
pd steder, hvor et anleg til fremstilling af briketterne
forefindes. Briketterne kan pd denne mldde anvendes som brend-
sel alle steder, hvor der er installeret det for indfyringen
ngdvendige udstyr.

Dette medfgrer store samfundsgkonomiske fordele, idet der her-
ved opnds store brazndselsbesparelser, ligesom der ved denne
fremgangsmdde sikres en hygiejnisk og lugtfri konservering

af affaldet. De brzndbare bestanddele i affaldet udggr i gje-
blikket ca. 60% af affaldet, og det forventes, at det 1 frem-
tiden vil stige pd grund af et ¢gget forbrug af papir og pap.

Brezndvardien af de ved denne fremgangsmide fremstillede
brezndselsbriketter vil derfor stige i fremtiden, sdledes

at der bliver tale om yderligere besparelser.

Fremgangsmiden ifglge opfindelsen er naturligvis ikke begran-
set til brug alene i forbindelse med affald fra dagrenovation.
S&ledes kan der fremstilles brendselsbriketter ifglge opfin-
delsen p& grundlag af andre former for brendbart affald s&som
industriaffald af forskellig art, skovbrugs- og savvarksaffald,

papiraffald, landbrugsaffald i form af f.eks. halm, skaller m.m.
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1. Fremgangsmdde til fremstilling af brendselsbriketter
p& basis af affald s8som dagrenovation, og hvor affaldet
p& kendt mdde sorteres til separering af de bestanddele,
som ikke skal briketteres fra de dele, som skal briketteres,

kendetegnet ved, at de dele (1), der skal

briketteres, findeles og iblandes kulstgv (2), hvilken
blanding sammenpresses til dannelse af brandselsbriketter (3).

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k endetegnet ved,

at sammenpresningen sker i en pillepresse.

3. Fremgangsmdde ifglge krav 2, k end et egnet ved,
at kulstgvtilsetningen p& kendt midde reguleres i afhzngighed
af pressemotorens effektoptagelse.

L4, Fremgangsmide ifglge krav 1, k end et egne t ved,
at der tilsazttes kulstgv i en mengde, der mindst udggr

20 vegt% af brandselsbriketten.

Fremdragne publikationer:
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