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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Textilstoffen, deren ein- oder
beidseitiger Flor bzw. Pol aus Faden, Elementarfaden, Fasern eines Faserbandes, Fasern eines
Faservlieses oder aus Foliefasern besteht und der durch Weben, Wirken, Nahwirken, Stricken
oder dergleichen in die dabei gebildete Grundbahn eingebunden oder durch Nahwirken, Tuften,
Nadeln oder dergleichen in eine gesondert gefertigte Tragerbahn, z.B. ein Gewebe, Gewirke,
_Gestrick, einen Vliesstoff oder dergleichen eingebunden bzw. angebunden ist. Ziel der Erfmdung
ist es, Textilstoffe mit ein- oder beidseitigem Flor oder Pol, wie sie insbesondere fiir Decken
geeignet sind, in vereinfachter Verfahrensweise herstellen zu kénnen. Dies wird dadurch erreicht,
daB in die Flor- bzw. Polstoffe von der Seite des Flors bzw. Pols, z.B. der bisherigen Vorderseite
her mit Hilfe von mit Widerhakennadeln, Gabelnadeln oder dergleichen ausgestatteten
Nadelmaschinen eingestochen wird und Fasern des Flors bzw. Pols teilweise durch die Grund-
bzw. Tragerbahn hindurchgestochen werden. Dabei wird auf der der Seite des Flors bzw. Pols
gegeniberliegenden Seite, z.B. der bisherigen Rlickseite, eine Flor- bzw. Poldecke gebildet. Fig.2
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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung von Textilstoffen mit ein- oder
beidseitigem Flor bzw, Pol

Anwendungggsbiet der Erfindung

Die Erfindung wird zur Herstellung von Textilstoffen mit ein-
oder beidseitigem Flor bzw, Pol angewendet, wobei der Flor
bzw. Pol aus Féden, Elementarfaden, Fasern eines Faserbandes,
Fasern eines Faservlieses oder aus Foliefasern besteht und in
eine Grund- bzw.'Trégerbahn, z,.B, ein Gewebe, ein Gewirke,
ein Néhgewirke, ein Gestrick, einen Vliesstoff od;dgl., durch
Weben, Stricken, Wirken, Nahwirken, Tuften, Nadeln od,dgl,
eingebunden ist, ‘ |

Die Anwendung erfolgt vor allem zur Herstellung von Decken
u, dgl,. '

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

" Es ist allgemein die Herstellung von Textilstoffen mit ein-

oder beidseitigem Flor bzw, Pol bekannt, Die Herstellung

dieser Textilstoffe erfolgt vor allem durch Weben, Wirken

oder Stricken, wobei der Flor bzw. Pol gleichzeitig'mit der
Grundbahn gebildet wird, Jedoch kommen auch Verfahren zur
vorwiegenden Herstellung von einseitigem Flor bzw, Pol zur

"Anwendung, bei denen der Flor bzw, Pol in eine vorgefertigte

Tragerbahn durch N&hwirken, Tuften oder Nadeln eingebunden
bzw, an diese Tragerbahn angebunden wird, Die Herstellung
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dieser Flor- bzw, Polstoffe ist zumeist aufwendig und der
Warenausfall teilweise qualitativ unbefriedigend,vvor allem
~wenn beidseitig ein Flor- bzw. Pol erreicht werden soll, Das
Erzeugnis muB beidseitig intensiv gerauht werden, damit eine
flauschige Oberflache auf beiden Seiten entsteht. Infolge
der intensiven Rauhbehandlung tritt vor allem eine Schédigung
der Grund= bzw, Trégerbahn ein, |

Aus der DD-PS 39819 ist bereits ein Polvlies-N&hwirkverfah-
ren bekannt, bei dem die Fasern eines Faservlieses verdich-
tet, Uber Polplatinen gelegt, von den Nadeln der Nahwirk-
maschine erfaB®t und in Form von Polnoppen in eine vorgefer-
tigte Tragerbahn eingebunden werden. Zur Erzielung einer
flauschigen Oberseite wird ein kombinierter Rauh-, Scher-
und Blgelprozef angewendet, Auch auf der Rickseite, auf der
Maschen angeordnet sind, die die Polnoppen mit der Tréger-
bahn verbinden, ist die Ausbildung einer flauschigen Ober-
flache durch einen weiteren Rauh-, Scher- und Biigelprozef
mdéglich, |

GemaB der DD=PS 85141 kommt bei einem derartigen Verfahren
eine Triégerbahn zum Einsatz, die aus einem nahfadenlos ver-
festigten Nahwirk-Vliesstoff, einem sogenannten Vlies-Nah=
gewirke, besteht, Um auch auf der Riickseite des Flor- bzw,
Polstoffes eine flauschige Oberfldche zu erzielen, koénnen
die Fasern der Triagerbahn herausgerauht werden, und es kann
‘u.a, aus diesen Fasern die flauschige Oberfldche gebildet
werden, |

Bei den genannten beiden Verfahren geniigt die Qualitédt des
auf der Rickseite gebildeten Flors keinen sehr hohen An-
sprichen und ist verbesserungsbediirftig, vor allem bei Ver-
wendung des Textilstoffes als Deckenstoff.

Des weiteren ist bereits aus der DE-0S 26522871 vorbekannt,
Gewebe, insbesondere Mobelstoffe, zur Volumindsierung einer
Behandlung mit einer Nadelmaschine zu unterziehen, wobel das
Nadeln von der Oberseite her erfolgt und aus dem Gewebe etwa
30 % Fasern zur Rickseite durchgénadeit werden,Somit ent-
steht lediglich ein Gewebe mit einem einseitigen, kurzen
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Flor, namlich auf der Rickseite, wdhrend die Oberseite des
Gewebes unverdndert bleibt, AuBerdem tritt beim Gewebe eine

Reduzierung der ReiBkraft auf,

Einen nichtgewebten Deckenstoff, der aus einem Elementarfa-
denvliesstoff besteht und durch Faden-Nahwirken oder Nadeln
mechanisch verfestigt ist, beschreibt die DE~0S 2064012, Die
AuBenschicht ist dabei aus angehobenen und aufgerissenen Fa-
den- bzw, Faserenden eines Teils der Elementarfaden der inne-
ren Vliesschicht gebildet, Eine ein- oder beidseitige Flor-
oder Poldecke wird erst durch intensives Rauhen gebildet und
besteht vorher nicht,

SchlieBlich ist auch auf die DE-0S 2630514 hinzuweisen; in
der eine spezifische Nadelvorrichtung zum Herstellen von Samt,
Velour od. dgl, aus einem Faservlies beschrieben wird, Durch
das Nadeln soll eine samt~ bzw, velourartige Oberflache er-
reicht werden, Ein zur Herstellung eines beidseitigen Flors

bzw, Pols geeignetes Verfahren geht aus dieser Offenlegungs-

schrift jedoch nicht hervor, Auch ist die Nadelvorrichtung
erfindungsgemdB nicht anwendbar,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist darin zu sehen, Textilstoffe mit
ein- oder beidseitigem Flor oder Pol, wie sie insbesondere
fur Decken geeignet sind, in vereinfachter Verfahrensweise
herstellen zu kénnen,

Darlequng des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Verfahrens

zur Herstellung eines Textilstoffes mit ein- oder beidsei-
tiger Flor- bzw, Poldecke, wobei intensive Rauhprozesse und
damit verbundene_hohe Rauhverluste weitgehend vermieden werden

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadqfch gelést, daB in die
Flor- bzw, Polstoffe von der Seite des Flors bzw, Pols, z,B,
der bisherigen Vorderseite her mit Hilfe von mit wWiderhaken-
nadeln, Gabelnadeln od. dgl. ausgestatteten Nadelmaschinen
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eingestochen wird und Fasern des Flors bzw, Pols teilweise
durch die Grund- bzw, Trégérbahn hindurchgestochen werdeh.‘
Dabei wird auf der der Seite des Flors bzw, Pols gegenitber-
liegendenf Seite, z.B, der bisherigen Riickseite, eine Flor-
bzw, Poldecke gebildet, wobei dieser Flor bzw, Pol zusitz=-
lich zur normalen Einbindung bzw, Anbindung durch das Ver-
nadeln nochmals mit der Grund=- bzw. Trégerbahn verbunden
wird,

Das Nadeln kann mustermd&Big durchgefihrt werden, indem die
Nadeln der Nadelmaschinen mustermé&Big gesetzt oder gesteuert
werden, ' |

AuBerdem kann auch von der der Seite des Flors bzw, Pols
gegenliberliegenden, bisherigen Riickseite mit Hilfe der mit
Widerhakennadeln, Gabelnadeln od.dgl, ausgestatteten Nadel-
maschinen eingestochen und der hier durch einen ersten Nadel=-
prozeB gebildete Flor oder Pol nochmals durch die Grund- bzw,
Tragerbahn bis auf die bisherige Vorderseite des Flors bzw,
Pols hindurchgestochen werden,

Weiterhin besteht die Moglichkeit, auf die Seite des Flors
oder Pols, d,h, die bisherige Vorderseite, oder auf die ge-
geniiberliegende Seite, d.h, die bisherige Rickseite, vor oder
nach dem ersten NadelprozeR zusdtzlich musterméBig Faden, Ele-
mentarfaden, Fasern eines Faserbandes, Fasern eines Faservlie~-
ses oder Foliefasern aufzuhadeln,

- Diese zusétzlich aufgenadelten Faden, Elementarfaden, Fasern
eines Faserbandes, Fasern eines Faservlieses oder Foliefasern
werden in die Grund- bzw, Tragerbahn eingenadelt bzw, durch
die Grund- bzw, Trégerbahn hindurchgenadelf,

~Durch den NadelprozeB kommt es zu einer nochmaligen Verbindung
des Flors oder Pols mit der Grund- oder Tragerbahn, Als Grund-
bzw, Tragerbahn kénnen Gewebe, Gewirke, Gestricke, Fadenlagen=
Néhgewirke, Vlies-~N&hgewirke od,dgl, verwendet werden, Erfin-
dungsgemdB ist es auch méglich, Faéerbahd-GroBrundgestricke,
Polgewebe, Polgewirke od,dgl. zu behandeln,
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Beim Nadelproze® werden vorzugsweise Nadelfeinheiten im Be-
reich von 28 - 42 verwendet, Die Stichdichte liegt vorzugs— -
weise im Bereich von 40 - 300 Stichen/cmz und die Stichtiefe
betragt vorzugsweise 5 - 30 nm,

Ein Vorteil des erfindungsgeméBen Verfahrens besteht darin,
daB auf einfache Art und Weise Textilstoffe mit beidseitigenm
Flor oder Pol erhalten werden, AuBerdem ist flr die Herstel=-
lung derartiger Textilstoffe nur ein geringer Veredlungsauf-
wand erforderlich, Des weiteren kommt es zu einer Reduzierung
der Rauhverluste, wobei ein stabiler Flor ohne Einwirkung
chemischer Bindemittel erreicht wird,

Aus fithrungsbeispiele

Die Erfindung soll nachstehend im Prinzip_an Hand von Aus-
fihrungsbeispielen niher erldutert werden, ohne die Allge- -

‘meinglltigkeit einzuschrénken,

Beispiel 1

Als Ausgahgsmaterial dient ein Textilstoff mit einseitig
angeordneten Polschlingen, Erfindungsgemdf wird mit Hilfe

von Nadeln einer Nadelmaschine von der Seite der Polschlin=-
gen in den Flor- bzw, Polstoff eingestochen, Dabei werden
Fasern der Polschlingen erfaBt und durch die Grundbahn auf
die der Seite der Polschlingen gegeniberliegende, bisheri-

ge Rickseite hindurchgestoBen, Es kommt zur Ausbildung einer
Flordecke, Die Hohe der Polschlingen wird zwar reduziert, je-
doch werden diese nicht vdllig beéeitigt. |

Die zugehdrige Zeichnung zeigt den Textilstoff mit Polschlin-
~gen vor und nach der erfindungsgemdBen Behandlung, Dieser

Textilstoff besteht - wie aus Fig, 1 ersichtlich ~ aus einer
Grundbahn 1 und den aus Fasern gebildeten Polschlingen 2 auf
der einen Seite und den Maschenstébchen 3 auf der ‘anderen
Seite, Aus Fig., 2 ist zu erkennen,‘daﬁ Fasern der Polschlin-
gen 2 durch die Grundbahn 1 und durch die Maschenstédbchen 3
hindurchgestochen werden, Die Ausgangshdhe der Polschlingen 2
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betragt 11 mm, Es werden Widerhakennadeln der Nadelfelnhelt
36 verwendet, Die Stichdichte betragt 60 Stlche/cm und die
Stichtiefe liegt bei 10 mm, Die auf der Riickseite gebildete
Flordecke 4 weist eine Lange von 5 mm auf,

Diese Flordecke 4 kann ebenso wie die Polschlingen 2 auf der
anderen Warenseite durch geeignete Rauhprozesse noch ver-
stérkt werden,

Beispiel 2

Es wird ein Textilstoff verwendet, dessen Polschlingen und
Maschenstabchen der Grundbahn aus Faden gebildet werden, Das
erfindungsgeméBe Verfahren wird gemdB Beispiel 1, Fig., 2,
durchgefihrt, Dabei kommt als Fadenmaterial ein Kammgarn=
Gespinst der Feinheit 50 tex x 2 aus 100%. Polyacrylnitril-
fasern zur Anwendung. Die Widerhakennadeln weisen die Nadel-
feinheit 25 auf, Die Stichdichte betragt 200 Stlche/cm .

Es wird eine Stichtiefe von 15 mm eingestellt, Die Ausgangs=-
hshe der Polschlingen betrdgt 20 mm und die Flordecke kann
eine Hdhe von 10 mm erreichen,

Beispiel 3

Als Textilstoff dient ein Material, bei dem die Polschlingen
bildenden Faden aus Foliefaden bestehen und mittels N&hfaden
an eine Grundbahn angebunden sind, Dieses Material wird eben-
falls gemdB Beispiel 1, Fig, 2, behandelt, Die Nadeln weisen
die Nadelfeinheit 32 auf und die Stichdichte betrégt 120 Sti-
che/cmz, Bei einer Stichtiefe von 15 mm erreichen die Pol-
schlingen eine Hdhe von 7 mm,

Beispicl 4

Als Ausgangsmaterial dient ein Polgewebe, bei dem der Faden-
pol gleichzeitig mit der Grundbahn hergestellt wird, Dieses
Polgewebe wird gemdR Beispiel 1, Fig, 2, behandelt, Dabei
werden Nadeln der Nadelfeinheit 28 verwendet Die SthhOlChte'
betrégt 80 Stiche/cm2 und die Stichtiefe liegt bei 10 mm,



227255 5

Die Hohe der Polschlingen betrégt 20 mn, Als Polmaterial wird
Kammgarn der Feinheit 50 tex x 2 aus 100% Polyacrylnitril-
fasern verwendet,

Beispiel 5§

. Ein Faserband-GroBrundgestrick wird gem&R Beispiel 4 behandelt

Dabei entsteht das Muster und die Flordecke auf der bisherigen

 Riickseite des Textilstoffes, Die durch den ersten NadelprozeB

gebildete Flordecke wird jedoch nochmals durch die Grundbahn
hindurch bis auf die bisherige Vorderseite des Faserband-GroBR-
rundgestrickes gestochen, Dadurch wird ein Textilstoff mit
beidseitiger Flordecke erhalten, Mit Hilfe von Rauhbehand-
lungen kénnen beide Flordecken noch verstérkt werden,



Erfindungsanspruch

1.

Verfahren zur Herstellung von Textilstoffen, deren ein-
oder beidseitiger Flor bzw, Pol aus Faden, Elementarfa-
den, Fasern eines Faserbandes, Fasern eines Faservlieses
oder aus Foliefasern besteht und der durch Weben, Wirken,
N&hwirken, Stricken .od,dgl, in die dabei gebildete Grund-
bahn eingebunden oder durch Nahwirken, Tuften, Nadeln od,
dgl. in eine gesondert gefertigte TragPrbahn, z.B, ein
Gewebe, Gewirke, Gestrick, einen Vliesstoff od, dgl. ein-
gebunden bzw, angebunden ist, gekennzeichnet dadurch, daB
in die Flor- bzw, Polstoffe von der Seite des Flors bzw,
Pols, z.B, der bisherigen Vorderseite her mit Hilfe von
mit Widerhakennadeln, Gabelnadeln od,dgl, ausgestatteten
Nadelmaschinen eingestochen wird und Fasern des Flors bzw,
Pols teilweise durch die Grund- bzw, Trégerbahn hindurch-
gestochen werden und daR dabei auf der der Seite des Flors-
bzw, Pols gegeniiberliegenden Seite, z.B. der bisherigen
Rickseite, eine Flor- bzw, Poldecke gebildet wird, wobei
der Flor bzw, Pol zusadtzlich zur ndrmalén Einbindung bzw,

_ Anbindung durch das Vernadeln nochmals mit der Grund- bzw,
Tragerbahn verbunden wird,

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das
Nadeln musterméBig durchgefiihrt wird, indem die Nadeln der
Nadelmaschinen musterméBig gesetzt oder gesteuert werden,

Verfahren nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch daB
auch von der der Seite des Flors bzw, Pols gegeniiberlie~-
genden, bisherigen Rickseite mit Hilfe der Nadeln der Na-
delmaschinen eingestochen und der hier durch einen ersten
NadelprozeB gebildete Flor oder Pol nochmals durch die
Grund- bzw, Tridgerbahn bis auf dié-bisherige Vorderseite

des Flors bzw, Pols hindurchgestochen wird,

Verfahren nach Punkt 1, gekennéeichnet dadurch, daf auf

die Seite des Flors oder Pols, d.h, die bisherige Vorder-
seite oder auf die gegenlberliegende Seite, d,h, die bis-
herige Riickseite vor oder nach dem ersten NadelprozeR zu-
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sdtzlich mustermadBig Faden, Elementarfdden, Fasern eines
Faserbandes, Fasern eines Faservlieses oder Foliefasern:
aufgenadelt werden,

5, Verfahren nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, daB die
zus#tzlich aufgenadelten Faden, Elementarfaden, Fasern
eines Faserbandes, Fasern eines Faservlieses oder Folie-
fasern in die Grund- bzw, Tr&gerbahn eingenadelt bzw,
durch die Grund- bzw, Trégerbahn hindurchgenadelt werden,

Hierzu 1 Seite Zeichnungen
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