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Samowiercaey element mocujacy

1

Przedmiotem wynalazku jest samowiercacy ele-
ment mocujgcy do stosowania w murze, betonie
Iub itp., ktéry na jednym swoim koncu posiada
elementy do wiercenia otworu stuzgcego do umie-
szczenia go w murze. .

Znane sg juz elementy mocujgce, za pomdca
ktérych nawierca sie otwoér, ktory nastepnie prze-
znaczony jest do ich osadzenia. Elementy te posia-
daja na swoim jednym Kkofcu czolowym zalama-
nia w ksztalcie korony, ktore stuzg jako ostrza
do wiercenia. Element taki posiada walcowy ob-
woéd zewnetrzny i przelotowy otwér wzdluzny,
réwniez walcowy. Otwér ma na swoim konicu,
przeciwleglym do konca zaopatrzonego w ostrza,
gwint przeznaczony do wkrecenia odpowiedniej
Sruby mocujacej.

sowaniu, a mianowicie

dzo szybko zuzywajg sie ostrza wiercgce.
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na osadzenie elementu, musi byé ten element
jeszcze raz wyjety z otworu w celu wprowadzenia
do otworu od strony czolowej, zaopatrzonej w
ostrza, trzpienia rozpreznego. Dopiero teraz mozna
ostatecznie osadzi¢ element w wywierconym otwo-
rze, przy czym trzpien rozprezny wecisniety zo-
staje w otwo6r wzdluzny elementu za pomocg whi-
jania milotkiem. Przy tym otwor wzdluzny roz-
szerza sie w obrebie jego konca. Podczas tej czyn-
no$ci trzpien rozprezny musi sie jednak oprzeé
o dno otworu wywierconego, w celu zapewnienia
wystarczajgcej glebokoSci whbicia trzpienia roz-
preznego w otwoér wzdluiny elementu.

W wielu przypadkach brak jednak dolnej po-
wierzchni oporowej, bowiem nalezy zawsze liczyé

15
sie z tym, Zze w murze ceglanym lub betonie moz-
Ten znany element wykazuje jednak pewne wa- na natrafi¢ na miejsca o matej twardo$ci miejsca
dy, ktére uniemozliwiajg jego szerokiemu zasto- z pecherzami powietrznymi lub miejsca 'puste.
viobry powstajace przy W takich przypadkach nie jest zapewnione do-

wierceniu mogg by¢ odprowadzone tylko przez o9 stateczne rozprezenie elementu mocujgcego.
otwor wzdluzny. W tym celu element musi byé Poza konieczno$cig zaopatrzenia znanego ele-
wyciggany od czasu do czasu z wierconego otworu. mentu mocujgcego w otwér wzdluzny wynika
Skutkiem tego otwoér staje sie na swojej $rednicy jeszcze dalsza jego wada, ze $rednica zewnetrzna
wiekszy niz to jest wymagane dla $cislego osa- elementu musi by¢é wieksza niz Sruba, ktorg utrzy-
dzenia elementu. Przez walcowy obwadd zevs}netrz— o5 Mmywana jest cze$é mocowana. Dazy sie jednak do
ny elementu powstaje miedzy nim a otworem tego, by otwoér wiercony do osadzenia elementu

znaczne tarcie, ktére moze spowodowaé' bardzo mocujgcego byl mozliwie maty.

silne nagrzanie sie elementu, skutkiem czego bar- Do tych wad wynikajacych z zastosowania do-
chodzi jeszcze takze dalsza wada klopotliwej i ko-
Po wykonaniu na gotowo otworu wywierconego 30 sztownej produkcji elementu mocujacego. W zna-
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nym elemencie mocujacym nalezy wykonaé¢ meto-
dg drogich i czasochlonnych operacji skrawania
otwér wzdluzny i ostrza wiercgce w ksztalcie ko-
rony, co bardzo utrudnia zwyklg dla takich ele-
mentéw produkcje wielkoseryjng.

Celem wynalazku jest stworzenie takiego ele-
mentu mocujgcego, za pomocg ktérego mozna by
wywierci¢ otwoér f)rzeznaczony na jego osadzenie,
a nastepnie w otworze tym mozna by bylo element
ten umocowaé w prosty i pewny sposoéb.

Wedlug wynalazku cel ten osiggnieto przez to,
ze jeden koniec elementu mocujgcego jest pogru-
biony stozkowo i zaopatrzony w splaszczenia po-
lozone wzajemnie naprzeciw siebie w celu utwo-
rzenia ostrza w postaci wiertla, przy czym od
drugiego kofica elementu mocujgcego nasuwa si€
na jego stozkowe pogrubienie, tuleje rozprezng
majgcg otwor stozkowy o zbiezno$ci odpowiadajg-
cej temu pogrubieniu.

Polozone zawsze wzajemnie naprzeciw siebie
splaszezenia, stuzgce do utworzenia ostrza wiertto-
wego, zapewniajg dobry odplyw wiérow przy wier-
ceniu. Zostaje on jeszcze znacznie ulatwiony przez
stozkowe pegrubienie konca.

Wykonanie elementu mocujgcego wedlug wy-
nalazku moze odbywaé sie w najprostszy sposéb
metoda obrébki plastycznej, na przyklad przez
tloczenie lub temu podobne, po ktérym nastepuje
juz tylko operacja hartowania. Osadzenie elemen-
tu mocujgcego odbywa sie w taki sposdb, ze tym
elementem zostaje w murze wywiercony otwor.
Do tego mozna zastosowaé zwyklag wiertarke, lub
wiertarke udarowg. Po wykonaniu otworu na go-
towo od konica elementu mocujgcego, ktéry wy-
staje z muru nasunieta zostaje tuleja rozprezna
i zaci$nieta na jego stozkowym koncu. Wynikajgce
przy tym zwiekszenie $§rednicy powoduje zaklino-
wanie elementu mocujgcego w wywierconym otwo-
rze. Whbicie tulei rozpreznej moze by¢é dokonane
przez uderzanie mlotkiem za posrednictwem od-
powiedniej rury stalowej. W przypadku elemen-
té6w mocujgcych zaopatrzonych na koncu wystaja-
cy z muru w gwint jest mozliwe wciskanie tulei
rozpreznej za pomocg nakretki nakreconej na ten
gwint.

Dla latwiejszego wcisniecia tulei rozpreznej,
mozna wykona¢ jg z co najmniej jedng szczeling
wzdluzng, ktéra rozcigga sie od konca o najwiek-
szej Srednicy wewnetrznej na cze$é jej dlugosci.

W celu utworzenia lepszego oparcia dla rury
lub nakretki uzywanej do whbijania wzglednie
wciskania tulei rozpreznej moze by¢é rura roz-
prezna, zaopatrzona w kolnierz na koncu przeciw-
nym niz koniec o najwiekszej Srednicy wew-
netrznej. Stosowanie wiertarek lub wiertarek uda-
rowych przy wykonywaniu otworu do osadzenia
elementu mocujgcego w murze kaze uznaé za
celowe, by koniec, przeciwny niz koniec zaopa-
trzony w ostrze §widra, byl wykonany z nasadg
nadajgca sie do osadzenia w uchwycie wiertarki.
Nasada tfaka moze byé walcowa lub stozkowa.

Mozliwy jest jednak kazdy inny odpowiedni
ksztalt. Poniewaz nasada taka moze w wielu przy-
padkach przeszkadzaé po ulokowaniu elementu
mocujgcego, mozna wedlug wynalazku przewidzieé
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pomigdzy ta nasada a samym elementem miejsce,
gdzie nastgpi celowe zlamanie. To wykonanie umo-
zliwia odlamanie nasady w sposéb prosty po wy-
wierceniu otworu, przy czym element mocujgcy
moze pozostaé w otworze.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w’przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia element mocujacy w dwoéch wido-
kach, a fig. 2 i 3 — osadzenie elementu mocuja-
cego w murze.

Element mocujacy 1 ma stozkowo $ciety jeden
koniec 2. Dla utworzenia ostrza wiertta 3 stozkowo
Sciety koniec 2 ma splaszczenia 4 polozone wza-
jemnie naprzeciw siebie, ktore zblizajg sie ku
sobie w kierunku konca 2. Ostrze wiertla 3 ma,
w przedstawionym przyktadzie wykonania, zato-
czenie stosowane dla $§widréow. Jest jednak row-
niez mozliwe zaopatrzenie tego ostrza wiertla 3 w
zatoczenie stosowane przy diutach. Trzonek 5 ele-
mentu mocujgcego 1 zaopatrzony jest w gwint 6.
Koniec 7 elementu mocujgcego 1 utworzony jest
przez uchwyt 8 do osadzenia, w nieprzedstawio-
nym na rysunku, uchwycie wiertarki. Pomiedzy
tym uchwytem 8 a trzonkiem 5 jest zwezZony prze-
kréj w miejscu 9 dla utworzenia w ten sposob
miejsca zamierzonego zlamania.

Tuleja rozprezna 10 wykonana jest na obwo-
dzie zewnetrznym w ksztalcie walca, podczas gdy -
jej otwor 11 jest stozkowy odpowiednio do stoz-
kowego konca 2. Poza tym tuleja 10 jest zaopa-
trzona w podiuzng szczeline 12, rozciggajaca sie
od konca do najwiekszej $rednicy wewnetrznej.

Na fig. 2 przedstawiono element mocujgcy. kté-
ry osadzony jest w murze 13, z nalozong na niego
tuleja 10. Naktadanie tulei 10 odbywa sie przez
wciskanie za pomocg rury 14, ktérej srednica we-
wnetrzna dostosowana jest do trzonka 5, a Sredni-
ca zewnetrzna do S$rednicy zewnetrznej tulei 10.
W kierunku strzatki 15 wykonywane sg uderzenia
w rure 14, na przyklad za pomocg mlotka.

Fig. 3 przedstawia rowniez element mocujacy 1
osadzony w murze 13. W tym przypadku wcisnie-
cie tulei 10 odbywa sie za pomocg nakretki 16,
ktéra zostaje nakrecona na zaopatrzony w gwint
trzonek 5. W celu utworzenia lepszej powierzchni
oporowej tuleja 10 jest zaopatrzona w koinierz 17.

Wynalazek nie ogranicza sie tylko do przedsta-
wionego przyktedu wykonania. Zamiast gwintu 6
mozna zastosowaé dowolny inny sposéb umocowa-
nia elementu zabezpieczajacego.

Zastrzezenie patentowe

Samowiercgcy element mocujgcy, do stosowania
w rnurze, betonie, itp., majacy na jednym swoim -
konicu $rodki do wiercenia otworu, znamienny tym,
ze element mocujgcy (1), na swym koncu stozko-

- wym, ma nalozona, przez wciskanie, tuleje roz-

prezng (10) ze stozkowym otworem wewnetrznym
(11) o zbieznoSci odpowiadajacej stozkowemu
ksztaltowi elementu mocujgcego, przy czym tuleja
rozprezna (10) na koncu, przeciwnym niz koniec
o najwiekszej $rednicy wewnetrznej, jest zaopa-
trzona w kolnierz (17).
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