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(57) Schmuckgegenstand mit mindestens einem Schmuckele-
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Masse ist mechanisch bearbeitet, insbesondere geschlif-
fen und/oder poliert.
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Die Erfindung betrifft einen Schmuckgegenstand mit mindestens
einem Schmuckelement, sowie ein Verfahren zu dessen Herstellung.

Es ist bereits bekannt, die eigentlichen Schmuckelemente wvon
Schmuckgegenstédnden, wie beispielsweise Edelsteine, Halbedel-

steine, Perlen, Korallen etc. in Metallen, insbesondere Gold, zu
fassen.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen asthetisch ansprechenden
Schmuckgegenstand zu schaffen, der auf der Basis eigentlicher
Schmuckelemente zahlreiche Gestaltungsméglichkeiten erlaubt.

GemdB einer ersten Variante der Erfindung wird dies dadurch er-
reicht, daBf das bzw. dile Schmuckelement(e) von einer aushirtbaren
zumindest im ausgeharteten Zustand transparenten Masse umgeben ist-
(sind), wobeli die ausgehdrtete Masse vorzugsweise mechanisch bear-
beitet, insbesondere geschliffen und/oder poliert ist.

Es ist zwar bereits bekannt, beispielsweise Blumen oder Schmetter-
linge fiur Konservierungszwecke in aushdrtbare Massen einzugieBen.
Gemdf der vorliegenden Erfindung werden nunmehr Schmuckelemente,
die grundsatzlich keiner Konservierung bedlirfen, wie beispiels-
weise Edelsteine, Halbedelsteine, synthetische Steine, Glassteine,
Perlen, Korallen etc. dennoch mit einer aushértbaren'transparenten
Masse umgeben, um damit einen neuartigen Schmuckgegenstand zu
schaffen. Die aushdrtbare Masse laft sich dann in den verschieden-
sten Formen beispielsweise nach einem der bekannten Edelstein-
schliffe schleifen und gegebenenfalls polieren. Dies erlaubt fur
ein und dasselbe Schmuckelement zahlreiche Variationsméglichkei-
ten. Im Inneren der aushirtbaren Masse wird das bzw. die Schmuck-.
element(e) "schwebend" gehalten, was einen bei Schmuckgegensténden
neuartigen asthetischen Eindruck erweckt. Man ist auferdem in der
Lage, das im Inneren befindliche Schmuckelement von allen Seiten
zu betrachten, ohne daf beispielsweise die Hinterseite durch eine
Fassung abgedeckt ware. Durch die geringere Wérmeléitféhigkéit der
ausgehdrteten Masse gegenilber Steinen oder Perlen fihlt sich der
neuartige Schmuckgegenstand auch auf der bloBen Haut angenehmer
an.
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Da aushdrtbare Massen im allgemeinen nur begrenzt tem-
peraturbestdndig sind, bedarf es beim Schleifvorgang besonderér.
Vorsicht. Um auch die tblichen rasch rotierenden Schleifmittel
einsetzen zu kénnen, ist gem3f einer zweiten Variante der Erfin-
dung vorgesehen, daf das bzw. die Schmuckelement(e) von einer aus-
hiartbaren zumindest im ausgehdrteten Zustand transparenten Masse
umgeben ist (sind), wobei die aushadrtbare Masse von einer Hille
aus einem anderen Material umgeben ist, wobei dieses andere Mate-
rial vorzugsweise Glas ist. Dieses weitere Material insbesondere
Glas erlaubt es, die herkémmlichen Schleifmittel einzusetzen. Es
ware aber nicht méglich, flissiges Glas direkt um Schmuckelemente,
wie beispielsweise Halbedelsteine, Perlen oder Korallen herumzu-
gieBen, ohne diese Schmuckelemente zu gefdhrden und ohne Iuftein-
schliiBe zu erhalten. Es wird daher gemdB der Erfindung zunachst
das eigentliche Schmuckelement mit einer aushartbaren Masse umge-
ben, welche satt und blasenfrei an diesem anliegt, ohne es zu zer-.
stéren. Die AuBenfldche dieser aushdrtbaren Masse kann beiépiels-
weise eine Kugel sein. Daraufhin kann man diese Kugel mit dem oder - -
den darin enthaltenen Schmuckelement(en) zwischen zwei Glasele-
mente einkleben und dann das Glas verschleifen. Insgesamt hat man
dann den optischen Eindruck, als ob das Schmuckelement einfach im

Inneren des geschliffenen Glases enthalten sei.

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung insbesondere auch
Verfahren zur Herstellung des Schmuckgegenstandes sind in der

nachfolgenden Figurenbeschreibung ndher erlautert.

Fig.1 zeigt ein erstes Ausfilhrungsbeispiel eines erfindungsge-
méBen Schmuckgegenstandes in einer Vorderansicht,

Fig. 2 zeigt ein weiteres Ausfihrungsbeispiel eines erfindungs-
gemdBen Schmuckgegenstandes in einer perspektivischen An-
sicht,

Fig. 3a bis 3e zeigen in funf Schritten ein Verfahren zur Her-
stellung eines erfindungsgemdBen Schmuckgegenstandes,

Fig. 4a bis 4d zeigen ein alternatives Verfahren zur Herstellung
eines weiteren Ausfithrungsbeispiels des erfindungsgemdBen
Schmuckgegenstandes.
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Das in Fig. 1 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsge-
maBen Schmuckgegenstandes weist im Inneren als Schmuckelement 1
einen geschliffenen Edelstein oder Halbedelstein auf. Grundsatz-
lich eignen sich aber auch andere Schmuckelemente wie beispiels-
weise Perlen oder Korallen. Gema&8 der Grundidee der Erfindung ist
nun dieses Schmuckelement von einer aushartbaren Masse 2 umgeben,
welche nach dem Aushdrten geschliffen oder poliert ist. Grundsatz-
lich ware es auch denkbar, die aushdrtbare Masse 2 gleich in einer
geschlossenen Form um das Schmuckelement 1 herumzugieBen, sodaB
ohne weitere mechanische Bearbeitungsprozesse die AuBenform der
aushirtbaren Masse durch die Innenform der geschlossenen Form ge-
geben ist. Bevorzugt ist aber, wie bereits erwahnt, vorgesehen,
zunachst das Schmuckelement 1 einfach mit einer aushartbaren Masse
zu umgieBen und diese dann zu schleifen. ‘ .

Das Schmuckelement gemidB Fig. 1 weist noch einen Halter 3 in Form
einer Ose auf, der beispielsweise eine Kette 4 halten kann. Die
Anbringung eines solchen Halters 3 in der aushdrtbaren Masse 2
bringt keine Probleme und erlaubt es, eine sichere Halterung zu

haben, ohne das eigentliche Schmuckelement 1 beschadigen zu mis-
sen.

Als aushartbare Massen eiénen sich insbesondere solche, die unter
Lichteinwirkung aushirten, beispielsweise ein Polymerisationskleb-
stoff der Firma ROHM, welcher unter der Markenbezeichnung Acrifix
192 im Handel erh&ltlich ist. Es kénnen jedoch auch andere aus-
hartbare Massen, beispielsweise Zwei-Komponenten-Mischungen ver-
wendet werden. Besonders ginstig sind aushartbare Massen, die
Polymethylmethacrylat enthalten, weil dieser Stoff verhaltnlsmaﬁlg
einfach zu verarbeiten ist, gute mechanische und chemische Bestéan-
digkeit aufweist und auBerdem hoch transparent ist. Durch ge-
eignete Farbbeimischungen kann auch eine farbige Transparenz er-
zielt werden.

Beim Ausfihrungsbeispiel gemdB Fig. 2 sind in der prismatisch ge-
schliffenen aushdrtbaren Masse 2 zwei Schmuckelemente 1 an ver-
schiedenen Stellen eingegossen.



AT 000 556 U1

In den Fig. 3a bis 3e ist ein bevorzugtes Verfahren zur Herstel-
lung eines Schmuckgegenstandes gemd8 der ﬁrfindung gezeigt.
Zunachst wird in ein Proberochrchen 5 aus Glas ein erster Teil 2!
einer aushdrtbaren Masse eingegossen und gewartet, bis dieser zu-
nindest teilweise erstarrt ist. Wenn eine unter Lichteinwirkung
aushartende Masse verwendet wird, so wird bevorzugt nur so wenig
Licht zugefiuhrt, daB unweigerlich vorhandene Lufteinschlisse aus
der aushartbaren Masse nach oben austreten konnen, bevor diese er-
starrt. Bei Klebern, die unter UV-Licht aushirten, kann man bei-
spielsweise dies durch eine Sonnenbestrahlung auf einfache Weise
erzielen, wobei in Versuchen die Aushartung Gber mehrere Tage ver-
zégert worden ist, um eine vollstdndige Freiheit von Luftein-
schlissen zu erzielen. Nach diesem Schritt der in Fig. 3a darge-

stellt ist, wird gemdB Fig. 3b nunmehr das eigentliche Schmuckele-
ment, beispielsweise ein Edelstein 1 von oben in das Proberdhrchen
eingelegt. Dieser Edelstein 1 sinkt dann teilweise in die noch
nicht ganz ausgehdrtete, aber bereits tragfihige Masse 2! ein.

Es ist gunstig, wenn die Masse 2' in Fig. 3b noch nicht voll aus-
gehartet ist, bevor der zweite Teil 2" der aushartbaren Masse ge-
maf Fig. 3c in das Proberdhrchen 5 gegeben wird, um eine gute Ver-
bindung zwischen den beiden Massen 2' und 2" ohne sichtbare Tren-
nungslinie zu erzielen. Nachdem auch die Masse 2" ausgehartet ist,
kann beispielsweise durch Zerstdéren des Proberdhrchens die insge-
samt mit 2 bezeichnete ausgehartete Masse samt dem darin befindli-
chen Schmuckelement 1 erhalten werden, wie dies in Fig. 3H gezeigt
ist. Das Schmuckelement 1 ist durch dieses Verfahren allseitig von
der aushartbaren Masse 2 umgeben und kann beispielsweise zentrisch
in der aushadrtbaren Masse angeordnet sein. Daraufhin kann die aus-
hartbare Masse beispielsweise durch Schleifen oder Polieren in
eine optisch ansprechende Form gebracht werden, wie dies in Fig.
3e gezeigt ist.

Bei dem in den Fig. 4a bis 4b dargestellteh Verfahren zur Herstel-
lung eines Schmuckelementes erfolgt das Umgeben des Schmuckelemen-
tes 1 mit einer aushdrtbaren Masse 2 uber ein SpritzguBverfahren,
bei dem zwei Formhdlften 6 und 7 beispielsweise Uber eine Kolben-
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stange 8 mit hoher Kraft zusammengedriickt werden. In diesem Zu-
stand erfolgt dann ein Einspritzen einer aushirtbaren Masse iiber
einen Einspritzkanal 9. Uber geeignete MaBnahmen, beispielsweise
Verschwenken in Richtung des Doppelpfeiles 10, kann erreicht wer-
den, daB sich das Schmuckelement 1 im Inneren der auhartbaren
Masse 2 hdlt und nicht am Rand der Form anliegt. SpritzguBverfah-
ren sind an sich bekannt und brauchen daher hier im Detail nicht
naher beschrieben werden. Es ist jedoch klar, daB im SpritzgruB8-
verfahren nicht nur ein Schmuckelement mit einer aushartbaren
Masse umgeben werden kann, sondern da8 gleichzeitig mehrere
Schmuckelemente gemeinsam oder jeweils getrennt mit einer aushart-
baren Masse 2 umgebbar sind.

Nach dem Offnen der in Fig. 4a gezeigten beiden Formhdlften 6 und
7 kann die ausgehdrtete Masse 2 samt dem darin befindlichen
Schmuckelement 1 entnommen werden. Im SpritzguBverfahren lassen
sich exakte, beispielsweise kugelfdrmige Oberflachen herstellen,
die grundsatzlich keiner weiteren Behandlung mehr bediurfen, d.h.
die in der Mitte der Fig. 4b gezeigte Kugel aus der aushidrtbaren
Masse 2 mit dem darin enthaltenen Schmuckelement 1 kann grundsétz-
lich auch als solches als Schniuckgegenstand verkauft werden.

Wenn man beispielsweise hirtere Oberflachen oder ganz speziell ge-
schliffene Oberflichen will, ist es gemdB einer weiteren Ausfih-
rungsform der Erfindung ginstig, wenn die aushidrtbare Masse 2 von
einer Hillle 1la, 11lb aus einem anderen Material umgeben ist. Als
anderes Material eignet sich insbesondere Glas, welches sich durch
hervorragende Bestandigkeit und leichte Bearbeitbarkeit auszeich-
net. GemdB Fig. 4b kann die Hille aus zweil Teilen 1lla und 11b be-
stehen, zwischen denen die ausgehdrtete Masse mit dem darin ent-
haltenen Schmuckelement 1 eingelegt ist. Die beiden Teile 1lla und
11b der Hulle kénnen miteinander verklebt werden, wobei bereits
durchsichtige Klebstoffe existieren, sodaf die in Fig. 4c strich-
liert gezeichnten Trennungslinien nicht sichtbar sind. Dazu ist es
auBerdem ginstig, wenn die AuBenform der Kugel der ausgeharteten
Masse 2 genau den halbkugelférmigen Ausnehmungen 12 der Teile 1lla
und 11b der Hille entsprechen. Man hat nun gemaB Fig. 4c die Roh-

version eines Schmuckgegenstandes, bei dem sich im Inneren zumin-
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dest ein eigentliches Schmuckelement, beispielsweise ein geschlif-
fener Edelstein 1, befindet. Die AuBenflache der Hille 1la, 11b
besteht aus Glas und 148t sich daher durch Schleifen leicht be-
arbeiten, wobei Glas mit héheren Schleifgeschwindigkeiten ge-
schliffen werden kann, weil es wesentlich temperaturbestdndiger
ist als die iblichen aushdrtbaren Massen 2. Durch Verwendung -
spezieller Glassorten, beispielsweise Bleiglas, laft sich ein
kristalldhnliches Aussehen des Schmuckgegenstandes erzielen, wobei
die Besonderheit darin besteht, daB8 im Inneren des Schmuckgegen-
standes ein eigentliches Schmuckelement,.beispielsweise ein ge-
schliffener Edelstein oder Halbedelstein, angeordnet ist, welcher
"schwebend" gehalten ist und von allen Seiten betrachtbar ist.
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Anspruche:

Schmuckgegenstand mit mindestens einem Schmuckelement, dadurch
gekennzeichnet, daB das bzw. die Schmuckelement(e) (1) von
einer aushértbaren zumindest im ausgehdrteten Zustand transpa-
renten Masse (2) umgeben ist (sind), wobei die ausgehdrtete
Masse vorzugsweise mechanisch bearbeitet, insbesondere ge-
schliffen und/oder poliert ist.

Schmuckgegenstand mit mindestens einem Schmuckelement, dadurch
gekennzeichnet, daB das bzw. die Schmuckelement(e) von einer
aushartbaren zumindest im ausgehéarteten Zustand’transparenten
Masse (2) umgeben ist (sind), wobei die aushértbare Masse von
einer Hiille (1la, 11b) aus einem anderen Material umgeben ist.

Schmuckgegenstand nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf
das andere Material Glas ist.

Schmuckgegenstand nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich-
net, daf die Hiille aus zwei Teilen (1lla, 11b) besteht, zwi-
schen denen die ausgehadrtete Masse (2) mit dem darin enthalte-
nen Schmuckelement (1) bzw. den darin enthaltenen Schmuckele-
menten eingelegt ist. A '

Schmuckgegenstand nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da8
die Innenflédchen der beiden zusammengefiigten Teile (1lla, 11b)
der Hulle blndig an der AuBenflache der ausgeharteten Masse
(2) angrenzen.

Schmuckgegenstand nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da8
die AuBenfléche der ausgeharteten Masse (2) eine Kugel ist und
die beiden Teile (1la, 11b) der Hialle jeweils eine halbkugel-
férmige Ausnehmung zur Aufnahme der Kugel aufweisen.

Schmuckgegenstand nach einem der Anspriche 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die beiden Teile (lla, 11lb) der Hille mit-
einander verklebt sind.
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Schmuckgegenstand nach einem der Anspriche 2 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Hiulle (lla, 11b) auben mechanisch be-
arbeitet, vorzugsweise geschliffen und/oder poliert ist.

Schmuckgegenstand nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daf die aushdrtbare Masse (2) das bzw. die
Schmuckelement(e) (1) allseitig vollstandig umgibt.
Schmuckgegenstand nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch -
gekennzeichnet, daf die aushartbare Masse (2) unter Lichtein-

wirkung, insbesondere UV-Lichteinwirkung aushartbar ist.

Schmuckgegenstand nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daf die aushartbare Masse (2) eine Zwei-Kompo-
nenten-Mischung ist.

Schmuckgegenstand nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die aushartbare Masse (2) PMMA
(Polymethylmethacrylat) enthalt.

Schmuckgegenstand nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB zumindest ein Schmuckelement (1) ein vor-
zugsweise geschliffener Edelstein oder Halbedelstein ist.

Schmuckgegenstand nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daB in der aushartbaren Masse (2) oder in der
Hille aus einem anderen Material ein Halteelement (3), vor-

zugsweise eine Ose verankert ist.

Verfahren zur Herstellung eines Schmuckgegenstandes, dadurch
gekennzeichnet, daB zumindest ein Schmuckelement, vorzugsweise
ein geschliffener Edelstein oder Halbedelstein, mit einer aus-
hartbaren, transparenten Masse umgeben wird und darauf.diese
Masse nach dem Aushirten oder eine diese Masse umgebende Hille
aus anderem Material mechanisch bearbeitet, vorzugsweise ge-

schliffen und/oder poliert wird.
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Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daf das
bzw. die Schmuckelemente auf einen zumindest teilweise ausge-
hidrteten Teil der Masse aufgelegt wird (werden) und daraﬁfhin
ein weiterer Teil der gleichen, aber noch nicht ausgeharteten
Masse draufgegossen wird.

Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daf der
erste Teil zumindest einen Tag ausgehidrtet, bevor das Schmuck-
element und der zweite Teil der Masse draufgegeben wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine unter Lichteinwirkung aushartende Masse
verwendet wird und beim Aushdrten nur so wenig Licht zugefuhrt
wird, da8 Lufteinschliisse aus der aushartbaren Masse nach oben
austreten kdénnen, bevor diese erstarrt. |

Verfahren nach einem der Anspriche 15 bis 18, dadurch gekehn—-
zeichnet, daBR das Aushidrten der Masse in einem U-férmigen
Proberéhrchen aus Glas erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriche 15 bis 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die aushartbare Masse in eine geschlossene Form
eingespritzt wird, in deren Hohlraum sich das bzw. die
Schnuckelement (e) befinden, wobei nach dem Ausharten der Masse

die Form gedffnet und die Masse samt Schmuckelement(en) ent-
nommen wird.

10
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