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Spos6b klejenia na gorato elementéow drewnlanych
: zwlaszcza wmlkowymlarowych

Udzielono patentu z mocg od dnia 10 maja 1961 r.

Gl6wng trudno§é przy klejeniu na goraco

wielkowymiarowych elementow drewnianych
sprawiala dofychczas konieczno$é przegrzewania
na wylot tych elementéw do temperatury okoto
1409C. Klejenie to wymagalo albo stosowania
« kosztownych pradéw wysokiej czestotliwosci, albo
kilkudniowego nagrzewania elementu g"ora,cym

po»\rietrzem.

Sposéb klejenia wedlug wynalazku usuwa,

_ wspomniane trudnosci, gdyz bez zastosowania
pradéw wysokiej czestotliwo$ei pozwala dowolnie
gruby i dowolnie dlugi element drewniany nie
tylko sklei¢ :na goraco dowolnym klejem, lecz
réwnocze$nie gleboko zaimpregnuwaé w czasie nie

przekraczajacym 3 do 6 godzin.

Istota sposobu klejenia wedtug wynalazku po-

lega wiee na wykorzystaniu szpar, Jakle powstaJa

samorzutnie przy zlozeniu w wiazke drewna

*)Wtasdciciel patentu oswiadczyl, Ze wynalazca

jest Tadeusz Perkitny w Bydgoszczy.

o przeKroju nieforemnym, albo na zaopatrzeniu

drewna o przekroju prostokatnym w podiluzne
rowki, ktére po zlozeniu tegoz drewna w sklejany
element tworza w nim podiuzne kanaliki i umoz-

liwiaja grzejacemu $rodowisku wnikniecie w

glab elementu, w bezpoérednie sgsiedztwo spoin .

klejowych, a nastepnie na stosowaniu jako $ro-

dowiska grzejacego nie — jak dotychezas — go—'

racego powietrzé, lecz _jakiegokolwiek goracego
impregnatu oleistego.

Sposéb wedlug wynalazku obejmuje w -zwigz-

ku z powyzszym nastepujace trzy typowe czyn-
noéci'
cym na goraco drewna o przekroju meforemnym
(np. zrzyn tartacznych, opolow itp.) albo drewna
o przekroju prostokatnym . (np. krawedziakéw,
bali, desek itp.) po zaopatrzeniu drewna o prze-
kroju prostokatnyin w podluzne rowki; 2) silne

i

Sciéniecie wigzek drewna o przekroju nieforem-

-

nym albo zestawu drewna o przekroju prostokat-

1) posmarowanie dowolns‘rm klejem wiazg- .

N



'

nym za pomoca prasy; 3) zanurzenie $ciSnigtego

elementu w jakimkolwiék goragcym impregnacie -

oleistym na czas zalezny od gruboS$ci elementu,
lecz w zadnym przypadku nie przekraczajacy
6 godzin.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb klejenia ‘na goraco elementow drew-
nianych, zwlaszcza wielkowymiarowych, znamien-
ny tym, ze do szybkiw przegrzania na wylot
uprzednio klejem powleczonego sklejanego ele-
mentu wykorzystuje sie szpary, ktére powstaja

}

samorzutnie przy zloZeniu w-. wiaike drewna
o'przekroju nieforemnym, albo tez zaopatruje sie
drewno o przekroju prostokatnym w -podluzne
rowki, ktére po zestawieniu tego drewna w skle-
jany element tworza w nim podiuzne kanaliki, po
czym elementy takie poddaje si¢ §ciSnigciu w pra-
sie, a nastepnie zanurza sie je w goracy impreg-
nat oleisty, ktéry przenikajac szparami lub ka-
nalikami né\grzewa spoiny klejowe i réwnoczeénie -
impregnuje od wewnatrz sklejany element.
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