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(57) Anotace:
Zpisob tesi odstrafiovani zbytkového materidlu u

vsttikovaciho lisu na vyrobu gumovych vyrobki, kde
tento lis je opatfen $nekovym pistem, zajizdéjicim do

horizontalni &asti vstiikovaci komory, na kterou navazuje

vertikalni ¢4st této komory, zakoncend vstfikovaci

tryskou pro vsttikovani materialu do formy. Nejdfive se

provede zprichodnéni cesty piivodu vzduchu do

vstiikovaci komory a ke $nekovému pistu, odSroubuje se

vstiikovaci tryska a na zavit pro vstiikovaci trysku se

nasroubuje zatizeni pro pfivod tlakového vzduchu, ktery

se nechd piisobit ve vstiikovaci komofe se Snekovym
pistem a nésledné se $nekovy pist ponechd pomalu

vyjizdét ze vsttikovaci komory, pfiéemz po vyjeti

$nekového pistu se zbytkovy stary material ulpivajici na

$nekovém pistu odejme ruéné, zafizeni na pfivod

tlakového vzduchu se odSroubuje a na zavit vstiikovaci
trysky se opét naroubuje vstfikovaci tryska. Vsttikovaci

komora a $nekovy pist se pfed pfisunutim dalsiho
materidlu zpravidla pro¢isti piisobenim stlaéeného
vzduchu.
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Zpisob odstratiovani zbytkového materiilu u vstfikovaciho lisu

Oblast techniky

Vynélez se tyka zpiisobii odstrafiovani zbytkového materiélu u vstfikovaciho lisu na vyrobu gu-
movych vyrobki, kde tento lis je opatfen $nekovym pistem, zajizd&jicim do horizontalni &asti
vstfikovaci komory, na kterou navazuje vertikalni ¢ast této komory, zakon&ena vstfikovaci trys-
kou pro vstfikovani materialu do formy. Zpiisob se pouziva zejména pfi zméné druhu materidlu
uzivaného pro zhotoveni vstfikovanych vyrobkii.

Dosavadni stav techniky

Dosavadni zplsob odstratiovani zbytkového materialu u vstfikovacich list na vyrobu gumovych
vyrobki, kde tyto lisy jsou opatfeny $nekovym pistem, zajizd&jicim do horizontalni ¢asti vstiiko-
vaci komory, na kterou navazuje vertikalni ¢ast této komory, zakon&ena vstfikovaci tryskou pro
vstfikovani materialu do formy spo¢ival v tom, Ze lis se pfepnul do sefizovaciho provozu, se $ne-
kovym pistem se vyjelo ven ze vstfikovaci komory, stogil se pas jiného druhu materialu a nasunul
se do vstfikovaci komory. Nasledng se lis pfepnul do ruéniho provozu a prepousté! se novy druh
materiélu tak dlouho, dokud nebyl zcela ¢isty, beze zbytkd dfivéjstho druhu materidlu, pfi¢emsz
musela byt nastavena nizka vstfikovaci rychlost. Pfi pouziti tohoto zpisobu zcela ziejmé docha-
zelo ke znatnym ztratdim nového druhu materiélu a to do doby, nez ustalo jeho smichavani se
zbytkovym starym druhem materialu a sou€asné dochézelo k ¢asovym ztratam.

Obecné Cisténi vstfikovacich lisii, zejména u plastikaiskych vsttikovacich list vzduchovou hadici
je znémo a zvefejnéno naptiklad v dokumentu Miroslava Frantika s nazvem: ,,Optimalizace sys-
tému udrzby ve spolecnosti Kasko spol. s r.0.“, Diplomova prace 2013, Univerzita Tomase Bati
ve Zlin¢. Dokument GB 527879 pfedstavuje revolverovy vstfikovaci pistovy hydraulicky lis na
plasty, zahrnujici rotaéni hlavu s ddvkovaci, tvarovaci a vystupni zonou, ktery &isti pisty nejdiive
kartaCi a vyCiSténé necistoty odfoukava proudem vzduchu a je opaten také privodem vzduchu
k dutindm formy. Toto feSeni se vSak tyka pistového hydraulického stroje a konkrétni vyfeSeni
Cidténi vstiikovaci komory a $neku u $nekového vsttikovaciho lisu od tohoto feseni nelze nikte-
rak odvodit, nebot’ se jedna o zcela jiné konstruk&ni provedeni stroje.

Cilem vynalezu je proto nové feseni, které zamezi materidlovym ztratdm u zminénych $nekovych

vstfikovacich lisii na vyrobu gumovych vyrobki a navic usetfi Cas, po ktery musel byt ze $neko-
vého pistu a vstfikovaci komory odpoustén stary druh materialu.

Podstata technického feSeni

Vytyceného cile je dosazeno zplisobem podle vynalezu, jehoz podstata spogiva v tom, Ze se pro-
vede zpriichodnéni cesty pfivodu vzduchu do vstfikovaci komory a ke $nekovému pistu, odrou-
buje se vstiikovaci tryska a na zavit pro vstfikovaci trysku se nasroubuje zafizeni pro pfivod tla-
kového vzduchu, ktery se neché piisobit ve vstiikovaci komofe a nasledné se Snekovym pistem
pomalu vyjizdi ze vstiikovaci komory, pfi¢emz po vyjeti $nekového pistu se zbytkovy stary druh
materidlu, ulpivajici na konci $nekového pistu odejme ruéné, zafizeni na piivod tlakového vzdu-
chu se odSroubuje a na zavit vstfikovaci trysky se opét nasroubuje vstfikovaci tryska.

Pfi vyhodném uplatnéni zpiisobu se vstfikovaci komora a $nekovy pist pfed pfisunutim nového
druhu materialu progisti stlatenym vzduchem.

Pasobenim tlakového vzduchu se tak stary druh materialu oddéli od stén vstiikovaci komory a ze
Snekového pistu a po snadném odstranéni tohoto materialu p¥i nasledném piivodu nového druhu
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materialu do vst¥ikovaci komory je tento novy material isty a neobsahuje zbytky starého druhu
materidlu.

P¥iklad provedeni technického feSeni

Na vstfikovacim lisu Desma se vyrabélo nejdiive hydraulické t€snéni C10055 z materialu N3578
a nasledn& hydraulické t&snéni C22040 z materidlu N3584. Ze vstiikovaciho lisu se nejdfive sej-
mula forma hydraulického t&snéni C10055, provedla se demontaz zpétného ventilu mezi horizon-
talni Gasti a vertikalni &asti vstiikovaci komory, &imZz se provedlo zprichodnéni cesty pfivodu
vzduchu do vstiikovaci komory a ke $nekovému pistu, nasledné se odsroubovala vstfikovaci
tryska a na zavit po vstfikovaci trysku se nasroubovala rychlospojka trubice piivodu tlakového
vzduchu, napojena na zdroj tlakového vzduchu vstfikovaciho lisu. Nasledné se kohoutem na tru-
bici ptivodu tlakového vzduchu zavedl tlakovy vzduch jak do vertikélni, tak i do horizontalni
&asti vstiikovaci komory a ponechal se nékolik minut pisobit na stény této komory a na povrch
$nekového pistu.

Potom se vyjelo se $nekovym pistem z horizontalni &asti vstfikovaci komory a pfevazna Cast
zbytkového starého druhu materialu pfi zpétném pohybu $nekového pistu vypadla ze vstfikovaci
komory. Vstfikovaci komora a povrch $nekového pistu se potom docistily ru€nim pisobenim
stlaeného vzduchu. Bylo v8ak moZno rovnéz pouZit rozvodu tlakového vzduchu v pracovni hale.
Po provedeni t&chto pracovnich iikont se od rychlospojky odsunula hadice pfivodu tlakového
vzduchu a rychlospojka se vySroubovala ze zavitu pro vstfikovaci trysku a vstiikovaci tryska se
na tento zavit opét nadroubovala. Potom se na stil vstfikovaciho lisu ustavila forma pro vstfiko-
véani hydraulického t&snéni C22040 z materialu N3584 a do pfivodniho hrdla horizontalni Easti
vstfikovaci komory bylo mozno pfivadét ke $nekovému pistu novy druh materidlu, tudiz N3584
pro vstiikovani do formy hydraulického tésnéni C22040.

PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob odstrafiovani zbytkového materidlu u vstiikovaciho lisu na vyrobu gumovych vy-
robki, kde tento lis je opatfen $nekovym pistem, zajizd€jicim do horizontéalni Casti vstfikovaci
komory, na kterou navazuje vertikalni &ast této komory, zakoncena vstfikovaci tryskou pro vstii-
kovani materialu do formy, vyznadujici se tim, Ze se provede zprichodnéni cesty
ptivodu vzduchu do vstiikovaci komory a ke $nekovému pistu, odsroubuje se vstiikovaci tryska a
na zavit pro vstfikovaci trysku se naSroubuje zafizeni na ptivod tlakového vzduchu, ktery se ne-
cha plsobit ve vstiikovaci komore se $nekovym pistem a néasledné se $nekovy pist ponecha po-
malu vyjizdét ze vstikovaci komory, pfiemz po vyjeti $nekového pistu se zbytkovy material
ulpyvajici na $nekovém pistu odejme rung, zafizeni na ptivod tlakového vzduchu se odSroubuje
a na zavit vstiikovaci trysky se opét nasroubuje vstfikovaci tryska.

2. Zpisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze vstfikovaci komora a Snekovy
pist se pfed pfisunutim daliho materialu prodisti stlacenym vzduchem.

Konec dokumentu




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

