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一种用于化纤纺丝的自动摆丝设备

(57)摘要

本实用新型涉及一种用于化纤纺丝的自动

摆丝设备，包括纵向移动装置(1)、送丝装置(2)、

横向摆动出丝装置(3)、层举送盘装置(4)、丝线

摆放定位器(5)和横向出盘装置(6)，送丝装置

(2)设置在移动机架(16)上部，横向摆动出丝装

置(3)设置在移动机架(16)下部，层举送盘装置

(4)设置在横向摆动出丝装置(3)的下方，两个丝

线摆放定位器(5)分别设置在层举固定机架(41)

的左右两侧，横向出盘装置(6)设置在层举送盘

装置(4)的一侧，本实用新型结构新颖功能实用，

可实现丝线智能摆放、丝盘自动供给，降低劳动

强度，提高自动化水平，丝线摆放均匀有序，提高

了生产效率，提高了产品品质。
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1.一种用于化纤纺丝的自动摆丝设备，其特征在于，包括纵向移动装置(1)、送丝装置

(2)、横向摆动出丝装置(3)、层举送盘装置(4)、丝线摆放定位器(5)和横向出盘装置(6)，纵

向移动装置(1)包括固定机架(11)、纵向移动驱动电机(12)、齿轮(13)、齿条(14)、第一直线

导轨(15)和移动机架(16)，移动机架(16)设置在固定机架(11)内，纵向移动驱动电机(12)

固定安装在移动机架(16)上，齿轮(13)安装在纵向移动驱动电机(12)的输出轴上，齿条

(14)安装在固定机架(11)上，第一直线导轨(15)的导轨安装在固定机架(11)上，第一直线

导轨(15)的滑块安装在移动机架(16)上，齿轮(13)与齿条(14)相啮合，送丝装置(2)设置在

移动机架(16)上部，其包括送丝驱动电机(21)、送丝主动轮(22)和送丝被动轮(23)，送丝驱

动电机(21)固定安装在移动机架(16)上，送丝主动轮(22)与移动机架(16)转动连接，送丝

被动轮(23)设置在送丝主动轮(22)上方，卡装在移动机架(16)上，送丝驱动电机(21)通过

皮带传动装置与送丝主动轮(22)传动连接，横向摆动出丝装置(3)设置在移动机架(16)下

部，其包括横向摆动驱动电机(31)、曲柄盘(32)、连杆(33)和出丝摆动管(34)，横向摆动驱

动电机(31)固定安装在移动机架(16)上，出丝摆动管(34)设置在送丝主动轮(22)下方，曲

柄盘(32)、出丝摆动管(34)分别与移动机架(16)转动连接，连杆(33)的一端与曲柄盘(32)

铰接连接，另一端与出丝摆动管(34)铰接连接，横向摆动驱动电机(31)通过皮带传动装置

与曲柄盘(32)传动连接，层举送盘装置(4)设置在横向摆动出丝装置(3)的下方，其包括层

举固定机架(41)、送盘滑动机架(42)、丝盘托脚(43)、凸轮驱动电机(44)和凸轮(45)，送盘

滑动机架(42)设置在层举固定机架(41)内，其之间滑动连接，多个丝盘托脚(43)分别呈竖

向排列状均匀设置在层举固定机架(41)、送盘滑动机架(42)的侧柱上，凸轮驱动电机(44)

固定安装在层举固定机架(41)上，凸轮(45)与层举固定机架(41)转动连接，凸轮(45)的外

轮面与送盘滑动机架(42)的底面相接触，凸轮驱动电机(44)通过皮带传动装置与凸轮(45)

传动连接，两个丝线摆放定位器(5)分别设置在层举固定机架(41)的左右两侧，其包括定位

器驱动电机(51)、第一丝杠(52)、移动安装架(53)、转角电机(54)和拨丝杆(55)，定位器驱

动电机(51)、第一丝杠(52)安装在层举固定机架(41)上，定位器驱动电机(51)的输出轴与

第一丝杠(52)的螺杆相连接，移动安装架(53)与第一丝杠(52)的螺母相连接，转角电机

(54)固定安装在移动安装架(53)上，拨丝杆(55)与转角电机(54)的输出轴垂直固定连接，

横向出盘装置(6)设置在层举送盘装置(4)的一侧，其包括出盘安装架(61)、出盘驱动电机

(62)、第二丝杠(63)、第二直线导轨(64)和丝盘长托杆(65)，出盘驱动电机(62)、第二丝杠

(63)设置在出盘安装架(61)的中间，出盘驱动电机(62)的输出轴与第二丝杠(63)的螺杆相

连接，丝盘长托杆(65)与第二丝杠(63)的螺母相连接，第二直线导轨(64)设置在出盘安装

架(61)的两侧，第二直线导轨(64)的导轨与出盘安装架(61)固定连接，丝盘长托杆(65)与

第二直线导轨(64)的滑块相连接。
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一种用于化纤纺丝的自动摆丝设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种化纤纺丝设备，具体涉及一种用于化纤纺丝的自动摆丝设

备。

背景技术

[0002] 在化纤纺丝生产过程中，需要对纺制的丝线进行合理有序摆放，以供下道干燥工

序进行干燥，现有的摆丝方式为人工手动摆丝，在实际生产过程中人工手动摆丝存在以下

两点不足：一是人工手动摆丝需要用5～6个工人同时工作才能达到生产的需求，人工成本

费用高，工人劳动强度大；二是人工手动摆放的丝线无规律杂乱无章，粗细厚薄不均匀，增

加了下道干燥工序的干燥时间，增加了生产成本，降低了生产效率，并且，人工手动摆丝会

造成丝线意外牵伸，严重时会扯断丝线形成次品，降低了产品品质，增加了产品的生产成

本。

[0003] 为了响应国家对化纤纺丝机械的数字化智能化发展要求，为了提高化纤纺丝工艺

流程的自动化水平，非常有必要设计生产一套自动摆丝设备，来实现摆丝智能化，供盘自动

化。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的在于解决现有技术存在的不足，提供一种用于化纤纺丝的自动

摆丝设备，结构新颖功能实用，可实现丝线智能摆放、丝盘自动供给，降低劳动强度，提高自

动化水平，丝线摆放均匀有序，提高了生产效率，提高了产品品质。

[0005] 本实用新型采用的技术方案是：一种用于化纤纺丝的自动摆丝设备，包括纵向移

动装置1、送丝装置2、横向摆动出丝装置3、层举送盘装置4、丝线摆放定位器5和横向出盘装

置6，纵向移动装置1包括固定机架11、纵向移动驱动电机12、齿轮13、齿条14、第一直线导轨

15和移动机架16，移动机架16设置在固定机架11内，纵向移动驱动电机12固定安装在移动

机架16上，齿轮13安装在纵向移动驱动电机12的输出轴上，齿条14安装在固定机架11上，第

一直线导轨15的导轨安装在固定机架11上，第一直线导轨15的滑块安装在移动机架16上，

齿轮13与齿条14相啮合，送丝装置2设置在移动机架16上部，其包括送丝驱动电机21、送丝

主动轮22和送丝被动轮23，送丝驱动电机21固定安装在移动机架16上，送丝主动轮22与移

动机架16转动连接，送丝被动轮23设置在送丝主动轮22上方，卡装在移动机架16上，送丝驱

动电机21通过皮带传动装置与送丝主动轮22传动连接，横向摆动出丝装置3设置在移动机

架16下部，其包括横向摆动驱动电机31、曲柄盘32、连杆33和出丝摆动管34，横向摆动驱动

电机31固定安装在移动机架16上，出丝摆动管34设置在送丝主动轮22下方，曲柄盘32、出丝

摆动管34分别与移动机架16转动连接，连杆33的一端与曲柄盘32铰接连接，另一端与出丝

摆动管34铰接连接，横向摆动驱动电机31通过皮带传动装置与曲柄盘32传动连接，层举送

盘装置4设置在横向摆动出丝装置3的下方，其包括层举固定机架41、送盘滑动机架42、丝盘

托脚43、凸轮驱动电机44和凸轮45，送盘滑动机架42设置在层举固定机架41内，其之间滑动

说　明　书 1/4 页

3

CN 211872162 U

3



连接，多个丝盘托脚43分别呈竖向排列状均匀设置在层举固定机架41、送盘滑动机架42的

侧柱上，凸轮驱动电机44固定安装在层举固定机架41上，凸轮45与层举固定机架41转动连

接，凸轮45的外轮面与送盘滑动机架42的底面相接触，凸轮驱动电机44通过皮带传动装置

与凸轮45传动连接，两个丝线摆放定位器5分别设置在层举固定机架41的左右两侧，其包括

定位器驱动电机51、第一丝杠52、移动安装架53、转角电机54和拨丝杆55，定位器驱动电机

51、第一丝杠52安装在层举固定机架41上，定位器驱动电机51的输出轴与第一丝杠52的螺

杆相连接，移动安装架53与第一丝杠52的螺母相连接，转角电机54固定安装在移动安装架

53上，拨丝杆55与转角电机54的输出轴垂直固定连接，横向出盘装置6设置在层举送盘装置

4的一侧，其包括出盘安装架61、出盘驱动电机62、第二丝杠63、第二直线导轨64和丝盘长托

杆65，出盘驱动电机62、第二丝杠63设置在出盘安装架61的中间，出盘驱动电机62的输出轴

与第二丝杠63的螺杆相连接，丝盘长托杆65与第二丝杠63的螺母相连接，第二直线导轨64

设置在出盘安装架61的两侧，第二直线导轨64的导轨与出盘安装架61固定连接，丝盘长托

杆65与第二直线导轨64的滑块相连接。

[0006] 本实用新型与现有技术相比具有以下有益效果：结构新颖功能实用，可实现丝线

智能摆放、丝盘自动供给，降低劳动强度，提高自动化水平，丝线摆放均匀有序，提高了生产

效率，提高了产品品质。

附图说明

[0007] 图1为本实用新型的三维立体结构示意图，

[0008] 图2为本实用新型中纵向移动装置1、送丝装置2和横向摆动出丝装置3的结构示意

图，

[0009] 图3为本实用新型中层举送盘装置4、丝线摆放定位器5和横向出盘装置6的结构示

意图。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图对本实用新型的优选实施例进行详细阐述，以使本实用新型的优点

和特征能更易于被本领域技术人员理解，从而对本实用新型的保护范围做出更为清楚明确

的界定。

[0011] 如图1、图2和图3所示，一种用于化纤纺丝的自动摆丝设备，包括纵向移动装置1、

送丝装置2、横向摆动出丝装置3、层举送盘装置4、丝线摆放定位器5和横向出盘装置6，纵向

移动装置1包括固定机架11、纵向移动驱动电机12、齿轮13、齿条14、第一直线导轨15和移动

机架16，移动机架16设置在固定机架11内，纵向移动驱动电机12固定安装在移动机架16上，

齿轮13安装在纵向移动驱动电机12的输出轴上，齿条14安装在固定机架11上，第一直线导

轨15的导轨安装在固定机架11上，第一直线导轨15的滑块安装在移动机架16上，齿轮13与

齿条14相啮合，送丝装置2设置在移动机架16上部，其包括送丝驱动电机21、送丝主动轮22

和送丝被动轮23，送丝驱动电机21固定安装在移动机架16上，送丝主动轮22与移动机架16

转动连接，送丝被动轮23设置在送丝主动轮22上方，卡装在移动机架16上，送丝驱动电机21

通过皮带传动装置与送丝主动轮22传动连接，横向摆动出丝装置3设置在移动机架16下部，

其包括横向摆动驱动电机31、曲柄盘32、连杆33和出丝摆动管34，横向摆动驱动电机31固定
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安装在移动机架16上，出丝摆动管34设置在送丝主动轮22下方，曲柄盘32、出丝摆动管34分

别与移动机架16转动连接，连杆33的一端与曲柄盘32铰接连接，另一端与出丝摆动管34铰

接连接，横向摆动驱动电机31通过皮带传动装置与曲柄盘32传动连接，层举送盘装置4设置

在横向摆动出丝装置3的下方，其包括层举固定机架41、送盘滑动机架42、丝盘托脚43、凸轮

驱动电机44和凸轮45，送盘滑动机架42设置在层举固定机架41内，其之间滑动连接，多个丝

盘托脚43分别呈竖向排列状均匀设置在层举固定机架41、送盘滑动机架42的侧柱上，凸轮

驱动电机44固定安装在层举固定机架41上，凸轮45与层举固定机架41转动连接，凸轮45的

外轮面与送盘滑动机架42的底面相接触，凸轮驱动电机44通过皮带传动装置与凸轮45传动

连接，两个丝线摆放定位器5分别设置在层举固定机架41的左右两侧，其包括定位器驱动电

机51、第一丝杠52、移动安装架53、转角电机54和拨丝杆55，定位器驱动电机51、第一丝杠52

安装在层举固定机架41上，定位器驱动电机51的输出轴与第一丝杠52的螺杆相连接，移动

安装架53与第一丝杠52的螺母相连接，转角电机54固定安装在移动安装架53上，拨丝杆55

与转角电机54的输出轴垂直固定连接，横向出盘装置6设置在层举送盘装置4的一侧，其包

括出盘安装架61、出盘驱动电机62、第二丝杠63、第二直线导轨64和丝盘长托杆65，出盘驱

动电机62、第二丝杠63设置在出盘安装架61的中间，出盘驱动电机62的输出轴与第二丝杠

63的螺杆相连接，丝盘长托杆65与第二丝杠63的螺母相连接，第二直线导轨64设置在出盘

安装架61的两侧，第二直线导轨64的导轨与出盘安装架61固定连接，丝盘长托杆65与第二

直线导轨64的滑块相连接。

[0012] 该自动摆丝设备的自动摆丝工艺流程为：步骤一、送丝驱动电机21通过皮带传动

装置驱动送丝主动轮22转动，丝线在送丝主动轮22和送丝被动轮23的转动夹持作用下，连

续不断地送入至出丝摆动管34中；步骤二、纵向移动驱动电机12通过齿轮13和齿条14的齿

轮齿条机构驱动移动机架16纵向来回移动，带动送丝装置2和横向摆动出丝装置3纵向来回

移动，横向摆动驱动电机31通过曲柄盘32和连杆33的曲柄连杆机构驱动出丝摆动管34横向

来回摆动；步骤三、定位器驱动电机51通过第一丝杠52驱动移动安装架53纵向来回移动，带

动转角电机54和拨丝杆55纵向来回移动，转角电机54驱动拨丝杆55摆动，出丝摆动管34从

中间向左边摆动和从左边向中间摆动时，左侧的丝线摆放定位器5动作，出丝摆动管34从中

间向右边摆动和从右边向中间摆动时，右侧的丝线摆放定位器5动作；步骤四、空丝盘逐层

插入放置在丝盘托脚43上，凸轮驱动电机44通过皮带传动装置驱动凸轮45转动，带动送盘

滑动机架42在层举固定机架41中上下滑动，送盘滑动机架42上的丝盘托脚43托住空丝盘向

上移动到一定位置后向下移动，向下移动时遇固定放置的空丝盘时向上翻转让位，随后在

偏心自重的作用下向下翻转至水平位置，层举固定机架41上的丝盘托脚43遇向上移动的空

丝盘时向上翻转让位，随后在偏心自重的作用下向下翻转至水平位置，遇向下移动的空丝

盘时托起固定放置，在送盘滑动机架42的上下滑动和丝盘托脚43的上下翻转中，空丝盘逐

层向上升举输送；步骤五、出盘驱动电机62通过第二丝杠63驱动丝盘长托杆65横向来回移

动，空丝盘逐层向上升举输送至层举送盘装置4的最顶层时，丝盘长托杆65移动插入支撑在

空丝盘下方；步骤六、经出丝摆动管34输出的丝线，在纵向移动装置1、横向摆动出丝装置3

和丝线摆放定位器5的动作作用下均匀摆放在层举送盘装置4最顶层的空丝盘内；步骤七、

层举送盘装置4最顶层的空丝盘中摆满丝线变为满丝盘时，丝盘长托杆55移动托动满丝盘

输出。
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[0013] 不局限于此，任何不经过创造性劳动想到的变化或替换，都应涵盖在本实用新型

的保护范围之内。因此，本实用新型的保护范围应该以权利要求书所限定的保护范围为准。
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