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Wynalazek niniejszy dotyczy sposcbu
odpedzania metali lotnych, jak to Zn, Sn,
Pb, Cd, As, Sb i Bi w postaci tlenkéw, z
rud oraz wszelkiego rodzaju produktow i
cdpadkéw hutniczych. Istnieje bardzo wie-
le podobnyeh rud i przetworéw, jak np. u-
bogie rudy galmanowe, blyszcze, poslednie
popicly mosigzne, twardego cynku, rajméw-
ka i inne, albo ich wyskrobki, ktére — dla
niskiej zawartosci w nich cynku lub z po-
wodu obecncéci sktadnikéw obcych, a prze-
dewszystkiem zelaza, Cu i t. p. metali, nie
nadaja sig do beqposresdmego wytwarzania
cynku. Nalezy je przeto wydobyé pierwot-
nie w postaci tlenku, Trafiaja sie réwniez
rudy zelazne, jak np, ruda blotna lub wy-

‘palki krzemowe zanieczyszczone zawarto-

$clia w nich cynku.

Materjal podobny przerabia si¢ obecnie
w piecach w atmosferze utleniajacej, a
wiec w plomieniu o nadmiarze powietrza,
przyczem zachodz topienie tworzywa, Spo-
s6b ten wykazuje jednak te wade, ze po
rozpoczeciu si¢ topienia ulatnianie zacho-
dzi w stopniu bardzo juz tylko nieznacz-
nym. ,
Proponowano réwniez zadawaé tworzy-
wo, zmieszane ze $rodkami odtleniajace-
mi, do pieca obrotowego i poddawaé je tam
oddziatywaniu redukujacego plomienia lub
redukujacych gazéw w odpowiedniej tem-



i

peraturze, Spos6b fen wymaga jednak wiel-

. kiej ilosci ciepla i energji. ]

W przecuwwﬁsshwtle do sposobéw: |p0WyZ-
'szy!ch oraz innych spasobow zZnanych, wy- -
nalazek niniejszy polega na.tem, ze nada-
wany sposobem cigglym materjal przepro-.
wadza si¢ w atmosferze utleniajacej przez
piec, w ktérym sie ustawicznie przegarnia, -

zmieszany z taka iloécia paliwa, aby: przy
usunieciu mozliwoéci topienia tworzywa, z

jednej strony, “paliwo “to- uskurteozmalo re-
dukcje tworzywa w przegarnianej
stwie, z drugiej zas‘—zostalo pokryte pozo-

stale zapotrzebowanie niézbednego dla pro-

cesu ciepla, calkowicie albo przy pewnej
pomocy ubocznej w drodze nagrzewania
posredniego Tub bezpoéredniego.

Przy tadowaniu zawierajacedo mp. cynk

tworzywa, wskazanego powyzej rodzaju, z.-
formie

matenjalem opatowym w dowolnej
statej, do pieca obrotowego tworzywo to
nagrzewa sie nader silnie, dzieki zachodza-
cemu przy prizegarnianiu. iego proce‘sow{i u-
tleniania na wcigz zmieniajacej sie po-
wierzchni. W warstwie materjalu rozzarzo-
ne czastki opalu wywotuja, wobec herme-
tycznosci wzgledem powietrza, ozywiona
redukcje i odpedzanie metdléw lotnych, a
w szczeg6lnosci cynku. Pary spalajg sig na-
tychmiast po opuszczeniu warstwy materja-

tu i odzyskujemy je w sposéb znany z od-

lecin w postaci tlenkéw. Wynalazek niniej-
szy upraszcza caly ten proces i czynii go,
dzieki powaznemu obniZeniu zuzycia cpa-
hu, znacznie tafiszym, zapewniajac przytem
zupelne uflenienie w strefie reakcyjnej. Q-
siggamy przytem wyzyskanie ciepta w stop-
niu tak doskonalym, jakiego daé¢ nie moga
sposoby stosowane cbecnie, Dlugotrwate
doswiadczenia w przemysle wielkim, prze-
prowadzone w piecu obrotowym, wykazuja
np., ze niewyprazony wilgotny galman
wprost z kopalni o mniej niz 25% spieku
koksowego daje si¢ praktycznie odcynko-
waé i przerobié¢ na zwigzki zelazne magne-
tyczne, ewentualnie na zelazo meitaliczne.

‘war- - -

wego,

‘punkt topnienia pozwala,

Powazna dalsza zalete nowego sposobu sta-

. nowi okolicznos¢, ze w wypadku tworzywa

zZelazonoénego mozna, oprécz usuniecia cyn-
ku, przzeprowadzm sktadniki zawierajace
ze'l'auo w oms-tac ymagnetyczna, dajaca sie e-
wentualnie dalej jeszcze wizbogacaé,

Jezeli pozostatoéé odtleniania stanowia

.rudy, posiadajace zbyt handlowy, lub ru-
~dy zelazne, moze si¢ okazaé rzecza prak-

tyczna materjaly te usuwaé w postaci pro-
szku lub linkru. Przy przerdbce popiotu
mosi¢znego, popiotkéw galmanowych lub
wyskrobkéw, mozna je zapomoca odpo-
wiednich domieszek, np. wapna albo nfe-
znacznego dodatku paliwa ochronié od to-
pienia sie w strefie odtleniajacej cynk, Po
odpedzeniu cynku mozna je Zbrylié i wresz-
cie starty materjat odprowadzié bezpodred-
nio 'do napelnionego koksem pieca szybo-
Uzyskujemy wéwiczas, ewentualnfie
pod warunkiem dodatku doweclnych domie-
szek w pomienionym piecu, np. pirytu, za-
- dawalajaca wydajnesé miedzi, a jezeli ga-
zy piiei:;éwe ‘doprowadzié do zetkniecia z
powietrzem $wiezem w piecu bebnowym, to
mozna cdzyskaé jeszcze pozostatosé ulot-
nicnego cynku, wykorzystujac zarazem cie-
plo rzeczonych gazéw. W ten sposéb obni-
za sie ilo§¢ domieszamego paliwa. Przerdh-
ka podobnych wyskrobkéw i pepiotéw prize-
robionych z miedzi i metaléw podobnych
dopuszczalna jest, w my$§l wynalazku ni-
niejszego, réwniez i w tych wypadkach,
kiedy samo uzyskiwanie tlenkéw metalow
lctaych nie mogloby sie optacaé, Odpowied-
nie ustosunkowanie dcmieszek 8bnizajacych
w myél wynalaz-
ku mniniejszego, przeprowadzié usuwanie
metaléw lotnych w stopniu tak zmacznym,
e przy nastepnem oczysz¢zaniu pozostato-
$ci metale osiagaja zawartos¢ normalna dla
handlu bez stosowania jakiegokolwiek o-
czyszczania poéredniego. Dzigki usunigciu
tego zabiegu poéredniego, w zastoscwaniu
np. do czarnej miedzi, oczyszczanie gléwne

‘tejze, osiaggane zapomoca odpedzania me-



taléw lotnych, zachodzi bez wytopienia
miedzi, jako takiej, z twicrzywa. Podczas
tego oczyszczania gléwnego masa tworzy-
wa znajduje sie w stanie proszku lub roz-
tartym, ale nie w stanie stopionym, W cha-
rakterze domieszek wchodza przedewiszyst-
kiem w gr¢ materjaly wytwarzajace zuzel,
jak np. piasek, wapniak, tworzywo silnie
zelazonodne i inne.

Jak to juz zaznaczyliémy powyzei przy
charakterystyce wynalazku i przy stosowa-
niu ciepta gazéw odlotowych z pieca szy-
bowego, mozna réwniez, o ile okaze si¢ to
rzeczy gospodarczo kerzystna, oprécz o-
grzewania wywiclujacego odtlenianie, odpa-
rowanie i inne procesy, dzigki domieszce
paliwa, w pewnych wypadkach, np. w wy-
padku ostatnim, zastosowaé jeszcze ogrze-
wanie pe§redme lub bezposrednie. Wiogble
jednak potrzebna do calkowitego procesu
ilos¢ ciepta powinno pokryé domieszane
paliwo, Pociaga tc za soba te dalsza, jeszcze
zalete nowege sposobu, ze pozwala zyzyt-
kowaé posledniejsze gatunki paliwa, jak
Dyl wedlowy, surowy wegiel brunatny lub
miat koksowy.

Wskazane powyzej przyklady unaccz-
niaja szeroka stosowalno§é nowego sposo-
bu, ktérym mozna si¢ poshugiwaé réwnie’
i do obrébki inmych ulatniajacych sie krusz-
cow lub ich kombinacyj z odpowiedniemi
zmianami,

Zastrzezenia patentowe,

1. Spostb cdpedzania metaléw Ietnych
w postaci tlenkéw z rud, przetwordw hut-
niczych i odpadkéw wszelakiego rodzaju w
procesie ciaggtym, znamienny tem, Ze do-

prowadzane ustawicznie tworzywo przepro-
wadza si¢ przez odpowiedni piec w atmo-
sferze utleniajacej i miesza w nim, przy
ciaglem przegarnianiu, z taka iloscia opatu,
Ze przy usunigciu topienia sie¢ tworzywa z
jednej strony paliwo to uskutecznia we-
dukcje metaléw lotnych w przegarnianej
warstwie twiorzywa z drugiej za$ strony po-
zostale zapotrzebowantie ciepta potrzebne-
go dla procesu pckrywa sie catkowicie lub
z pomoca ubocznag w drodze ogrzewania
poéredniego lub bezpoéredniego.

2, Forma wykonania sposobu wedtug
zastrz. 1, w zastosowaniu do rud, wyskrob-
kéw lub innego tworzywa zawierajacego
réwniez i inne nie ulatniajace sie metale
jak Cu, Niit., d., znamienna tem, ze naj-
pierw uskutecznia si¢ cczyszczanie mate-
rjalu w drodze odpedzania metalow lot-
nych, poczem dopiero pozostaloié przera-
bia si¢ na metal nielotny, np. zelazo.

3. Forma wykonania sposobu wedtug
zastrz. 1 i 2, zmamienna tem, ze pozostato-
$ci po odparowaniu metaléw lotnych do-
prowadza sie bezposrednio do koksowego
pieca szybowege i zawarte wi pozostatoéci
meltale uzyskuja sie w postaci metaléw su-
rowych lub produktéw posrednich, jako
+Kamienie”, spize lub t. p., przyczem do
materjalu $wiezujacego lub materjatu po-
przedzajacego proces wszybie mozna ‘do-
dawaé domieszki dowolnego rodzaju, a ga-
zy jalowe z plleca szybowego najkorzyst-
niej przeprowadzaé wraz ze §wiezem po-
wietrzem przez piec ulatniajacy. '

Friedrich Johannsen,
- Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusiawskiego, Warszawa.
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