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(57)摘要

本发明公开一种旋转轴回转偏心距的检测

方法，步骤为：在被测试机床的工作台上设置检

测架；在检测架上安装X、Y、Z轴向的百分表；在五

轴数控机床上安装用于RTCP球头棒；调整百分

表，使X、Y、Z三轴正交于一点，并与球头棒的球心

点重合；激活五轴数控机床RTCP功能，分别运动

旋转轴，再根据百分表测量出旋转轴偏心距的误

差值。本申请使支架上安装的X、Y、Z轴向百分表

的正交测量轴线交点与球头棒的球心点重合，将

原来需要多次架设调整百分表的过程简化为一

次架设调整。本方法具有结构简单，操作方便，效

率高，劳动强度低的特点；可以应用于各类双摆

角结构的五轴联动数控机床回转偏心距的检测

中，从而缩短设备维修停机时间，提升生产效率。
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1.一种旋转轴回转偏心距的检测方法，步骤为：

在被测试机床的工作台上设置检测架；

在检测架上安装固定按X、Y、Z三个基本轴分别设置百分表；

在五轴数控机床上安装RTCP球头棒；

调整检测架上的百分表，使X、Y、Z三轴正交于一点，并与球头棒的球心点重合；

五轴数控机床RTCP功能激活，分别运动旋转轴，再根据百分表测量出旋转轴偏心距的

误差值。

2.根据权利要求1所述的一种旋转轴回转偏心距的检测方法，所述检测架包括支架、螺

纹连接杆和磁力表座。

3.根据权利要求2所述的一种旋转轴回转偏心距的检测方法，所述支架上设有X、Y、Z三

轴正交的百分表安装孔。

4.根据权利要求1所述的一种旋转轴回转偏心距的检测方法，所述检测架上的百分表

百分表贴紧RTCP球头棒安装调整。
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一种旋转轴回转偏心距的检测方法

技术领域

[0001] 本申请涉及机床精度检测，特别是五轴联动数控机床旋转轴回转偏心距的检测标

定。

背景技术

[0002] 五轴联动数控机床是专门用于加工复杂曲面的机床，  RTCP精度是五轴联动数控

机床的重要精度指标，直接影响加工精度。在机床使用过程中，因为磨损或者发生碰撞，机

床结构形位将产生一定的误差，从而使加工的零件表面尺寸超差，所以经常需要检测机床

的RTCP精度。RTCP精度主要由旋转轴的回转偏心距确定，此时就需要架设测量仪表来测量

机床回转偏心距，重新标定RTCP的精度。

[0003] 目前检测旋转轴的回转偏心距的方法是分别通过在X、Y、Z三个基本轴向上架设测

量的百分表，然后分别运动旋转轴，再根据百分表测量出旋转轴偏心距的误差值，将此误差

值修正后补偿到相应的机床数据中，从而达到RTCP精度标定的目的。这种检测操作方法由

于每次只用一只百分表，完成一个旋转轴的测量需要分别在X、Y、Z三个基本轴向上架设三

次测量的百分表，每次都需要调整百分表指向球心的法向，对于双摆头结构的五轴联动数

控机床就需要架设6次，使得操作重复，效率低下，导致机床维修停机时间长，严重影响生产

效率。

发明内容

[0004] 针对上述问题，本申请提供一种快速检测旋转轴的回转偏心距的方法。

[0005] 本发明的技术方案为：

一种旋转轴回转偏心距的检测方法，步骤为：

在被测试机床的工作台上设置检测架；

在检测架上安装固定按X、Y、Z三个基本轴分别设置百分表；

在五轴数控机床上安装用于RTCP检测的球头棒；

调整检测架上的百分表，使X、Y、Z三轴正交于一点，并与球头棒的球心点重合；

五轴数控机床RTCP功能激活，分别运动旋转轴，再根据百分表测量出旋转轴偏心距的

误差值。

[0006] 所述检测架包括支架、螺纹连接杆和磁力表座，支架通过螺纹连接杆固定于磁力

表座上，磁力表座固定被测试机床的工作台上。

[0007] 所述支架上设有X、Y、Z三轴正交的百分表安装孔。

[0008] 所述检测架上的百分表百分表贴紧RTCP球头棒安装。

[0009] 本申请具有同时安装三只百分表的支架，并且使支架上安装的X、Y、Z三个基本轴

向测量的百分表的正交测量轴线交点与球头棒的球心点重合，将原来需要多次架设调整百

分表的过程简化为一次架设调整。

[0010] 本方法具有结构简单，操作方便，效率高，劳动强度低的特点；可以应用于各类双
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摆角结构的五轴联动数控机床回转偏心距的检测中，从而缩短设备维修停机时间，提升生

产效率。

本申请针对五轴联动数控机床RTCP精度检测操作复杂，耗时的缺点，采用制造简易检

测架的方法，降低了操作的复杂系数，提高检测工作效率。

附图说明

[0011] 图1是旋转轴回转偏心距检测架示意图

图中  1.  球头棒，2.  磁力表座，3.  百分表，4.  百分表锁紧螺钉，5.  检测架，6.  螺纹

连接杆。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图对本申请进一步说明。

[0013] 实施例1

一种旋转轴回转偏心距的检测方法，步骤为：

在被测试机床的工作台上设置检测架5；

在检测架5上安装固定按X、Y、Z三个基本轴分别设置百分表3；

在五轴数控机床上安装用于RTCP检测的球头棒1；

调整检测架5上的百分表4，使X、Y、Z三轴正交于一点，并与球头棒1的球心点重合；

五轴数控机床RTCP功能激活，分别运动旋转轴，再根据百分表测量出旋转轴偏心距的

误差值，标定RTCP的精度。

[0014] 实施例2

如图1所示，本申请发明一种旋转轴回转偏心距的检测方法，包含以下步骤：

1.设置安装有三只指向X、Y、Z三个基本轴向测量的百分表3的检测架5；

2.检测架5安装的三只X、Y、Z三个基本轴向测量的百分表3的正交测量轴线交点与球头

棒1的球心点重合，并通过百分表锁紧螺钉4固定在检测架5上。

[0015] 3.在使用过程中，检测架5通过螺纹连接杆6与磁力表座2相连，并通过磁力表座2

固定在被测试机床的工作台上。

[0016] 4.使用时，将五轴数控机床RTCP功能激活，分别运动旋转轴，再根据百分表测量出

旋转轴偏心距的误差值，将此误差值修正后补偿到相应的机床数据中，从而达到RTCP精度

标定的目的。
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图1
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