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Proponowano przemieniaé¢ weglowodo-
ry, a w szczeg6lnosci weglowodory parafi-
nowe, na oleiny droga rozkladu, poddajac
je wysokim temperaturom, okolo 900° —
1000°C, w aparatach ze stopu metali, Stop
taki sktada sie glownie z zelaza i chromu;
najdogodniej uzywa¢é stopu zelaza z chro-
mem podatnego do obrébki, zawierajacego
powyzej 20% chromu, Stop taki jest po-
datny do sporzadzania rur bez szwu oraz
rur z blachy ze szwem spawanym. Stop jest
w wysokim stopniu odporny na goraco i
utlenianie i, w przeciwieristwie do zelaza,
nie wywiera katalitycznego dzialania na

pary weglowodoréw, ktére powoduja szko-
dliwe osady. Osady weglowe, tworzace sie
na wewnetrznej powierzchni rozktadowej
rury mozna latwo usunaé, przepuszczajac
od czasu do czasu powietrze przez rure
rozkladowa, ogrzana odpowiednio wysoko
w celu utlenienia wegla.

Okazalo sig, ze stopy zelaza z chromem
wyzej wspomnianego rodzaju w pewnych
warunkach uzywania wykazuja kruchosé.
Przy blizszem badaniu stwierdzono, ze
charakterystyczna krucho$é stopéow zelaza
z chromem o zawartosci tego ostatniego od
20% do 35% przejawia sie¢ w stopach, pod-
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‘wplywa dodatnio na jakosé stopu,

dawanych przez pewien czas temperaturze

okolo 400° — 500°C, szczegéblniej w wyko-

; q,nallé!"',z mch wﬁlno stygnacej aparaturze.

Procz tegd” rury z takich stopéw oraz in-
nych o mniejszej zawartosci chromu przy
spawaniu czgsto sta]a, si¢ kruche wpoblizu
szwu,

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
specjalny stop zelaza, nadajacy si¢ do wy-
robu aparatéw, sluzacych do rozkladu we-
glowodoréw bez nadmiernego wydzielania
wegla przy jednoczesnem usunigciu prze-
szkéd, wynikajacych z kruchosci rur reak-

cyjnych, bez wzgledu na to, czy przyczyna -

kruchosci materjalu jest poddawanie rur
podczas biegu operacji temperaturze po-
wodujacej zwykle krucho$é¢ materjalu,
czy tez poddawanie ich procesowi spawa-
nia, Weglowodory moga niekoniecznie by¢
rozkladane w stanie gazu lub pary, choé
ten stan naogél bardzo si¢ nadaje do roz-
ktadu,

Stwierdzono, ze dodatek niklu, waha-
jacy sie miedzy 2% i 15%, wywiera taki
wplyw, ze krucho$é przy temperaturach le-
zacych miedzy 400° i 500°C juz nie wyste-
puje. Préocz tego dodatek niklu zwigksza
wytrzvmalo$é materjalu na ciagnienie oraz
ulepsza inne mechaniczne wlasnosci stopu.
Dodatek niklu ma jednak i niepozadany
skutek, gdyz stop staje si¢ mniej odporny
na pewne chemiczne substancje, jak np.
na siarke i gazy zawierajace siarke,

Okazalo si¢ nastepnie, ze odpowiednio
obliczony dodatek krzemu obok niklu
a w
szczegblnosci przeciwdziala wtasciwosci ni-
klu do zmniejszania odpornosci stopu na
chemiczne czynniki, Krzem, szczegélnie w
zwiagzku z manganem, przeciwdziata kru-
chosci, powstajacej przy spawaniu, a stop

~zawierajacy go nadaje si¢ szczegélnie do
“wyrabiania aparatéw, stosowanych przy

cieplnym rozkladzie weglowodoréw.

Ponizej podano przyklad sktadu stopu:

chromu 15%—40%,
niklu 2% —159%,
krzemu 0,7%— 3%,
manganu 07%— 3%.

Reszta sklada sie gléwnie z zelaza,

Stopy o podanym powyzej skladzie da-
ja sie¢ tatwo kué i walcowaé i dobrze obra-
biaé, o ile zawartosé wegla jest dostatecz-
nie niska. Zawarto§¢ wegla nie powinna
przekraczaé 1%, a zwykle utrzymuje si¢ ja
ponizej 0,30%, np. 0,15%. Z powodu po-
datnosci do obrébki i moznosci doskonate-
go spawania, stop nadaje si¢ szczegélnie
do walcowania blachy, z ktérej pézniej
przy uzyciu spawania sporzadza si¢ zbior-
niki i inne naczynia do prowadzenia proce-
s6w chemicznych, wywolujacych silne na-
gryzanie, co wystgpuje szczegélnie przy
rozszczepianiu olejéw i par olejowych,
wogble przy cieplnym rozkladzie weglowo-
doréw. Wielka wytrzymalosé stopu i trwa-
fos¢ spawanych szwéw powoduja, ze stop
nadaje si¢ na naczynia wytrzymale na ci-
énienie nawet w tych przypadkach, gdy
dzialanie nagryzajace cial zawartych w
takich zbiornikach wzrasta pod wptywem
wysokiej temperatury,

Zastrzezenie patentowe.

Stop zelaza do wyrabiania aparatéw i
ich czeéci, stosowanych przy cieplnym roz-
kladzie weglowodoréw, znamienny tem, iz
zawiera 15% — 40% chromu, 2% —15%
niklu, 0,7% — 3% krzemu, 0,7 — 3% man-
ganu i nie wigcej niz 1% wegla.

Electro Metallurgical
Company.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa,
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