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kwasem siarkowym
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b rozprezania
zawiesiny po roztwarzaniu glinokrzemianéw kwa-
sem siarkowym.

Roztwarzanie glinokrzemianéw ma ma celu
otrzymanie roztworu zwiazkéw glinu, ktéry na-
stepnie przerabia sie na takie produkty jak siar-
czan glinu i tlenek glinu. Ten ostatni stanowi su-
rowiec do wytwarzania metalicznego aluminium.
Proces roztwarzania polega na dzialaniu na glino-
krzemiany rozcienczonym kwasem siarkowym w
podwyzszonej temperaturze i pod ci$nieniem rzedu
kilku do kilkunastu atmosfer. Mieszanina pore-
akcyjna stanowi zawiesine, w ktorej faza stalg
jest gtéwnie krzemionka w postaci twardych zia-
ren, a fazg ciekly — roztwér zwigzkéw glinu w
nadmiarze kwasu siarkowego. Po zakofczeniu
roztwarzania zachodzi potrzeba rozprezenia mie-
szaniny do ci$nienia atmosferyecznego. Rozpreza-
nie to, ktéremu towarzyszy intensywne wydziela-
nie oparéw, moze byé jedno- lub wielostopniowe,
zaleznie od stosowanej metody technologicznej.

Zagadnienie rozprezania cieczy przegrzanych lub
nasyconych gazami pod ci$nieniem jest w tech-
nice znane. Stosowane rozwigzania polegaja na
przeprowadzaniu strumienia przez element dla-
wiacy stwarzajacy znaczny op6r przeplywu, co po-
woduje spadek ciS$nienia cieczy i wydzielanie opa-
réw lub gazu. W praktyce do tego celu stosuje
sie zawory, zasuwy i dysze rozpreiajace.,
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Wiadomo, ze stosowane dotychczas wyzej wy-
mienione elementy rozprezajace narazone s3 na
zuzycie erozyjne. Dotyczy to samych zaworéw, za-
suw i dysz, a w tym samym stopniu odcinkéw
przewod6w rurowych umieszczonych za elemen-
tem: dlawjigcym. Przyczyng tego jest nie tyle duzy
wzrost §redniej szybkoS§ci liniowej strumienia
spowodowany wydzielaniem si¢ opar6éw lub gazu,
ile znane erodujace dziatanie pecherzykéw two-
rzacych sie na §ciankach i bardzo silne zawirowa-
nia, w ktoérych szybkosé lokalna fragmentéw stru-
mienia jest wielokrotnie wieksza od jego szyb-
koSci $Sredniej. Zuzycia erozyjne elementé6w roz-
prezajgeych, wystepuja jeszcze wyrazniej, gdy
rozprezana ciecz niesie ze sobg czgstki ciala sta-
tego.

W celu czeSciowego zapobiezenia powstawaniu
wiréw, w dotychczas stosowanych sposobach roz-
prezania cieczy unika sie gwaltownych zmian
przekroju strumienia i ostrych krawedzi za miej-
scem dlawienia.

Okazalo sig, ze w przypadku rozprezania zawie-
siny po roztwarzaniu glinokrzemianéw dotych-
czasowe sposoby rozprezania cieczy przegrzanych
lub nasyconych pod ci$nieniem gazami nie moga
byé stosowane. Mimo stosowania wskazanych wy-
zej Srodk6w zaradczych zuzycie powierzchni, z
ktorymi stykal sie rpzprezajacy sie strumien bylo
tak silne, Zze powaznie utrudnialo realizacje pro-
cesu w skali technicznej. Wynikalo to z charak-
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teru zawiesiny, ktéra jest agresywna chemicznie,
zawiera duze ilofci twardych czastek stalych
i ma wysoka temperature. W tych warunkach
erodujgce dziatanie zawirowan i wy.dzielanacych
sie pecherzykéw bylo spowodowane intensywnym
dzialaniem écierajacym czagstek ciata stalego i ko-
TozZ{3.

Celem wynalaszu bylo niedopuszczenie -do - zet-
kniecia sie rozprezajacego si¢ strumienia ze &cian-
kami przewodu, dlatego inaczej niz w dotychcza-
sowych rozwigzaniach zastosowano gwaltowne
« zwiekszenie przekroju za zaworem dlawigcym.

"MYmo tych zmian konstrukcyjnych nie, udalo‘sie
osiggngé zamierzonego efektu. Po parugodzinnym
przeplywie strumienia grzybek i wrzeciono ele-
mentu zamykajgcego i regulujacego wyplyw umie-
szczone zgodnie z czgsto stosowang prakiyka po
stronie zredukowanego ci$nienia ulegaly zniszcze-
niu przekreSlajgc mozliwo§é dalszej prawidlowej
pracy urzadzenia. Niezaleznie od tego zachodzilo
w mniejszym stopniu, ale wyraZne zniszczenie
écianek komory rozprezajacej. )

Stwierdzono, Zze mozna uchroni¢ przed niszcza-
cym dzialaniem element regulujacy i zamykajacy
wypltyw jak réwniez zlikwidowaé zjawisko jedno-
czesnego mniszczenia Scianek komory, jezeli zasto-
suje sie gwaltowme zwigkszenie przekroju za za-
worem dlawigcym i jednocze$nie umieéci sig ele-
ment regulujacy i zamykajacy wyplyw (grzybek)
w komorze dolotowej.

Sposobem wedlug wynalazku strumieh zawiesi-
my przeprowadza sie przez otwoér zaworu dlawiag-
cego, w ktérym po stronie wlotu ustawiony jest
element zamykajacy i regulujacy wyplyw (grzy-
bek). W miejscu tym zachodzi zmniejszenie prze-
“kroju strumienia i zwiekszenie jego Sredniej szyb-
kosci liniowej, a tuz za zaworem dlawigcym, stru-
miefi wprowadza sie do komory o przekroju okre§-

V, d2 B .
lonym zaleznofcig S>1,57 2 v ktérej S
oznacza pole przekroju komory rozprezajacej w
plaszczysnie prostopadtej do kierunku ruchu stru-
mienia. V, oznacza objeto§é zawiesiny przeplywa-
jacej w jednostce czasu przez "element diawigcy,

— laczng objeto§é zawiesiny i opar6w- po roz-
prezeniu objetoSci V, do ciSnienia panujgcego w
komorze rozprezajacej, a d oznacza §rednice kola o
powierzchni réwnej powierzchni otworu elementu
diawigcego. Najczeéciej stosuje sie kryze o otwo-
rze okraglym — tym przypadku d jest réwme
$rednicy tego otworu.

Dalszg cecha sposobu wedlug wynalazku Jest to,,
Ze rozprezong zawiesine wprowadza sie do ko-
mory o okreSlonej diugo$ci. Dlugo§é ta nie po-
winna byé mniejsza niz - wynika z zalezno$ci

v, !

1>4% ]/I]

v,

w ktérej 1 oznacza dlugo§é komo-
ry mierzonej w kierunku ryhu strumienia, za$
pozostale symbole majg znaczenie podane wyzej.
Jezeli dltugos¢é komory jest zbyt mala, to strumien
zawiesiny wyplywajacy z elementu dlawigcego;
moze nie zdazyé sie rozprezyé, oraz nie zdazyé
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wytracié swej duzej energii kinetycznej i uderza-
‘jac wtedy z duzg szyhkodcia w przeciwlegly §cia-
ne komory, powoduje silng jej erozje, -zwigzang
z wydzielaniem sie pecherzykéw zarodkujacych .
szybciej na napotkanej S$cianie, oraz zwigzang z
uderzeniem strumienia silnie korodujacego me-
dium, niosacego zawiesine ciala  stalego.

Dzieki zachowaniu powyzszych warunkéw za-
wiesina zostaje wiry$nieta cienkg strugg, ktéra
rozpreza sie do&¢ gwaltownie, lecz nie ‘styka sig
bezpoérednio w czasie rozprezania ani ze Scian-
kami komory, ani z elementem zamykajacym i
regulujgcym wyplyw, w zwigzku z czym niebez-
pieczenstwo erozji zostaje wyeliminowane.

Spos6b wedlug wynalazku mozZna przeprowadzi¢
w urzadzeniu, ktérego przyklad wykonania poka-
zano na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schematycznie aparaty gtéwne do prowadzenia
rozkladu glinokrzemianéw kwasem siarkowym
pod zwigkszonym ciénieniem, za$§ fig. 2, stanewig-
cy szczegét ,,a” figury 1, przedstawia w przekro-
ju podiuznym schemat komory dolotowej i zaworu
diawiacego wraz z czefcig-komory rozprezania.

Z autoklawu 1 ogrzewanego parg doprowadzang
przewodem 2 zawiesina cze§ci nieroztworzonych
w kwasie siarkowym pod ciS$nieniem pary prze-
grzanej, odpowiadajaca temperaturze utrzymywa-
nej w autoklawie wyplywa przewodem 3 do ko-
mory dolotowej 4 urzgdzenia rozprezajacego, kté-
re osadzone jest na Scianie komory rozprezania 8
w spos6b uniemozliwiajgcy zetkniecie sie wyply-
wajacego strumienia cieczy przegrzanej ze S$cia-
nami komory rozprezania.

W komorze dolotowej urzadzenia rozprezajace-
go umieszczony jest element 5 pozwalajacy na
cze§ciowe lub calkowite przestanianie otworu 6

.elementu dlawigcego 7. Rozprezona zawiesina wy-

prowadzana jest z komory rozprezania przewo-
dem 9, para za§ z rozpreZania przewodem 10.
Mieszanina reagujacych skladnikéw doprowadza-
na jest do autoklawu przewodem 11.

Przedstawiony schemat aparatéw gté6wnych oraz
opisany spos6b rozprezania zawiesiny po roztwa-
rzaniu glinokrzemianéw kwasem siarkowym i opi-
sane urzadzenie do stosowania tego sposobu po-
zwalaja na prowadzenie procesu systemem cigg-
lym, co ze wzgledu- na silnie korodujgce i erozyj-
ne wlasnoSci przerabianego medium nie mozliwe
bylo do przeprowadzenia znanymi dotychczas spo-
sobami.

Wykonane tym sposobem préby w skah tech-
mnicznej wykazaly, ze zastosowane urzgdzenie wed-
tug wynalazku w warunkach omawianego procesu
technologicznego po okresie pracy ponad 150 go-
dzin nieprzerwanego rozprezania nie uleglo dos-
trzegalnym zmianom pod wplywem korozyjno-ero-
zyjnego dzialania zawiesiny, podczas gdy wszel-
kie inne znane i stosowane dotychczas urza-
dzenia klasyczne ulegaly wyrainym uszkodzeniom,
badz zniszczeniu czesto po jednej prébie rozpre—
zania trwajacej zaledwie 30—45 minut.

"Zastrzezenia patentowe

Spos6b rozprezania zawiesiny po roztwarzaniu
glinokrzemianéw kwasem siarkowym, w ktérym:
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strumienn zawiesiny przeprowadza sie przez otwér
zaworu dlawigcego do komory rozprezajacej zna-
mienny tym, ze rozprezana zawiesine wprowadza
sie przez zawé6r dlawiacy do komory rozprezaja-
cej wypelnionej rozprezona zawiesing i tak zwy-
miarowanej, azeby pole przekroju tej komory od-

. . v, . d
powiadalo wzorowi S_>1,6 A I = @ dlugoéé ko-

d v, 1 :
mory Wzorowi 1)4? H'V, przy czym w wy-
3 ,

mienionych wzorach S oznacza pole przekroju
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komory rozprezajacej, V; — objeto¢ zawiesiny
przeptywajgcéj w jednostce czasu przez zawér
dtawigcy, V, — laczng objeto§é zawiesiny i opa-
réw po rozprezeniu objetoSci V; do ciénienia pa-
nujacego w komorze rozprezajgcej, d oznacza §red-
nice kola o powierzchni réwnej powierzchni otwo-
ru zaworu diawigcego, a 1 oznacza dlugo$é komo-
Ty rozprezajacej mierzong w kierunku ruchu stru-
mienia, przy czym regulacje strumienia zawiesiy
wprowadzanej do komory rozprezajacej przepro-
wadza sie¢ za pomoca zaworu dlawigcego, w kté-
Tym element regulujgcy wyplyw strumienia za-
wiesiny umieszczony jest od strony wlotu cieczy.
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