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(54) Pripravok na skiganie roztekavosti spédjky a taviva plamefiom

(57) Pripravok je urdeny na zjednotenie fy-
zik4dlnych podmienok ski¥ania roztekavosti
spdjky, alebo taviva a spdjky na vybranom
z&kladnom materidli v plameni a podmienok
redlneho vyu¥ivania vo vyrobnej praxi. Skus-
ka roztekavosti m& zabezpe&it vysokd repro-
dukovatelnost kvality spijkovatelnosti pla-
menom. Podstata pripravku spoiva vo vyuZit{
tepla ru&ného plamenového horéka, ktory je
polohovatelpe zavedeny na spolo&nom stojane,
ktory nesie tie# viacmiestne rameno s l&Zka-
mi pre vloZenie skdSobnej vzorky z&kladného
materidlu v tvare pre sgkidsanie roztekavosti
spajky, na ktorom le#{ skiSobnd spdjka, alebo
tavivo a sp&jka. Ru¥ny plamefiovy hordk je
vybaveny prestavitelnou zardZkou krajnej
polohy a vzdialenost osi jeho hubice od sto-
jana je rovnak& ako vzdialenost taZiska plo-
chy vzorky skiSobného zdkladného materidlu,
ktor¢ le%i na teplo neodoberajuicich lé%kach.
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Vyndlez sa t¢ka pripravku na skidanie roztekavosti spidjky a taviva plamefiom.

Doposial zndme prostriedky na skiZanie roztekavosti spdjky, alebo taviva a spdjky, sa
opierali o zdroje tepla na principe elektrického pridu v odporovej 3pirdle. V praxi sa pouzi-
vali viaceré druhy elektrickych odporovych peci. skifanie roztekavosti spajky, alebo taviva
a spédjky na vybranom druhu z&kladného materidlu sa robilo tak, ¥e ski¥obn& vzorka sa uloZila
na teply, elektrickou odporovou pecou predohriaty blck z nehrdzavejlceho materidlu, pec sa
uzatvorila a po vyrovnani tepldt a dosiahnutf teplotnej hladiny v drovni 50 °C nad teplotou
1likvidu ski¥obnej spdjky sa vzorka ponechala v peci eite 2 mindty, potom sa vybrala a nechala
na vzduchu ochladif. %a G¥elom kontroly &asového ohraniZenia skutoéného za&iatku natavenia
spadjky a kontroly priebehu a spdsobu jej roztekania je vidy potrebny vizudlny pristup. Skiska
v uzatvorenom priestore pece, vybavenom priezorom bola v#dy nedokonald pre definovany uZel.
Spominany predohriaty blok 2z nehdrdzavejticeho materidlu, ako aj okolie v peci, odovzdévalo
teplo skdobnej vzorke s dlhotrvajicom nibehu, s priebehom mikkej charakteristiky. T4to Sast
skiiky nevyhovuje najmi noviim spdjkam, kon&truovanym na vy%5i teplotny gradient, schopnym
rychlo reagovat na prudky ndrast teploty, a teda nevyhovuje vy%¥ej produktivite. SkiSka roz-
tekavosti spadjky v teple elektrickej odporovej pece nebola schopnid svojimi fyzikdlnymi pod-
mienkami a namerangymi vysledkami objektivne v celom rozsahu ski¥ky hodnotit skiSobné materi-
&4ly. skd¥ka nebola schopnd vyu#it cely rozsah vlastnost{ najmd novgch druhov spdjok, &¢im
ich znehodnocovala.

Nov&ie technologické aplikécie zhodnotili a rozSirili vyu¥itie plamefiového tepla a to
ako v link&ch automatickej vyroby spdjkovanim, tak pri individudlnej a malosériovej préaci
s rudnym plynovym hordkom. NepouZitelnpst a fyzikdlna nejednotnost sktdky s pou¥itim pbévodnych
pripravkov a zariadeni zaloZenych na ohreve teplom elektrickej pece oproti podmienkam a pri-
pravku zalofenom na ohreve teplom plamefia plynového hordka sa potvrdil vo vyrobnej praxi
a bola kontrolne overend vyskumom.

Podstata pripravku na skd3anie roztekavosti spajky, alebo taviva a spdjky, plameiiom
spodiva v tom, ¥e na stojane je v lchytke na posuvnej ty&i, pripojenej k ramenu nosica,
s krajnou polohou na zardZke, upevneny ru&ny plamefiovy hordk, obrateny vytokom hubice k skii-
Sobnému materi&lu. Na stojane je st¥asne prostrednictvom prestavovacej objimky upevnené viac-
miestne rameno s 1d%kami pre uloZenie skuSobnej vzorky zdkladného materidlu v tvare pre ski-
%anie roztekavosti spéjky, alebo taviva a spadjky, pri&om vzdialenost osi hubice a taziska
tlofnej plochy vymedzenej 1l8%kami na viacmiestnom ramene, je od spolo&ného stojana rovnaké.

Hlavné vyhody koncepcie a usporiadania jednotlivych &astf pripravku na skd3anie rozteka-
vosti spdjky, alebo taviva a spajky plamefiom spo&iva v tom, Ze pripravok vytvdra z4kladné
podmienky fyzikdlnej jednoty mezi prostriedkami skdfky a praktického pou¥itia. Sem patri
teplo plamefia, vysoky gradient nébehu teploty, préca na volnom priestore v be¥nej atmosfére,
mo¥nost okamiitého pdsobenia tepla a jeho okamZitého zastavenia bez akychkolvek teplotnych
zotrvadnosti zdrojov tepla, moZnost kvalifikovaného a bezprostredného vizudlneho pozorovania
procesu skisky, mo¥nost uplatnenia vy¥Sich hodndt parametrov skudfky a presnej reprodukcie
skusky.

Na vykrese je na obr. 1 naznaZeny priklad prevedenia koncepcie zostavy stboru viacergch
druhov pripravkov na spolofnom stojane, za d&elom pohotovej¥ieho pouZitia Sir¥ich skiSok
spadjkovateInosti plamefiom a na obr. 2 je samotny pripravok na skiSanie roztekavosti zobrazeny

podrobnej$ie.

Pohotovostnd zostavu (obr. 1) pre komplexné skdSky spdjkovatelnosti tvoria jednotlivé
pripravky - pripravok 28 na skianie roztekavosti spdjky a taviva plamefiom, pripravok 29 na
skiianie technologickej spijkovatelnosti plamefiom, pripravok 30 na skifku spadjkovatelnosti
vzoriek sktfania pevnosti v Zmyku spdjkovanych spojov v plameni, priom ka%fdy z nich je vo
funkcii so spolodnym zdrojom tepla 31 v prevedeni z ru&ného plamefiového hordka, zavesenom

spolodne na stojane 1.
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Pripravok na skiSanie roztekavosti spijky a taviva plamefiom (obr. 2) pozostdva zo stoja-
na 1, na ktorom je zaveseny zdroj tepla, ru¢ny plamefovy hordk 8, na ramene nosida 6, v tchyt-
ke na prestavnej ty&i 7, so zardfkou 9 a prestavovacou objimkou 27 krajného polohovania horé&ka
8 a hubice 10 v &innej polohe, nad ktorym je umiestnené prestavné viacmiestne rameno 4 s pre-
stavovacou objimkou 27, pre skuiSku roztekavosti, vybavené malorozmernymi, teplo neodoberaji-
cimi 16Zkami 19, na ktoré sa vodorovne ukladd vzorka skdifobného zdkladného materidlu 1s,
prifom v taZisku plochy skdSobnej vzorky je volne poloZfend spdjka 13, alebo tavivo a sp&jka.

Skd¥ka roztekavosti spdjky 13, alebo taviva a spdjky na vybranej vzorke skifobného z4-
kladného materidlu 18 plamefiom, sa vykond v pripravku, ktory definuje tepelny zdroj ako ru&ny
plamefiovy hordk 8, s vybavou zard¥ky 9, ktoré umoZfiuje okamZité nastavenie sprévnej polohy
hubice 10 ku vzorke ski¥obného zékladného materidlu 18 so skifobnou spajkou 13, alebo tavivom
a spdjkou, s vyhodou okamfitého zadiatku pdsobenia tepla, s okamZitym n&behom vysokého gra-
dientu teploty, s moZnostou okam¥itého odstavenia p&sobenia tepla, priom vzorka skiuSobného
‘zakladného materidlu 18 je uloZend na 1d%kach 19, ktoré si rozmiestnené v polohe vzdialenej
od miesta hlavného G&inku tepla plamefia, a sd z plamefiovzdorného materidlu, napriklad z nerezu,
rozmerov a tvarov, ktoré zabezpefujui dobrd reprodukovatelnost polohy a fyzikdlnych podmienok
ohrevu skifobnej vzorky. Pripravok umoZfiuje kvalifikované vizudlne pozorovanie procesu skifky,
jej priebehu a stanovenie momentu zastavenia skiSky sd®asne s meranim kontrolnych &asov prie-
behu.

Kon$trukcia pripravku podla tohoto vyndlezu umoZfiuje skiSanie roztekavosti spajky a
taviva v jednotngch fyzikdlnych podmienkach ohrevu teplom plamefia ako pri sku¥ke, tak vo
vyrobnej praxi.

Vyndlez je vyuZitelIny u vyrobcov taviv a spdjok, dalej u beZnych priemyselnych odberate~
lov, v zdvodoch vyroby dielov sp&jkovanim, vo vyskume a vo vyvoji, pri kontrole vlastnosti
pridavnych materidlov. Je vhodn§ tie? ako zaZkolovaci pristroj na $koldch v3etkych stupfiov,
najmd s metalurgickym, ale aj s technologickym zameran{m. Pripravok umoZnuje tieZ vykonanie
porovnévacich skifok s cudzimi vyrobkami. M4 vysoké pouZitie pri vyvoji novych druhov materi-
dlov, pri urdovani optimdlnych podmienok spidjkovania pre vyrobné a dielensky definované pri-

pady beZnej priemyselnej praxe.
PREDMET VYNALEGZU

Pripravok na ski¥anie roztekavosti spajky a taviva plamefiom, vyznadujlici sa tym, %e na
stojane (1) v dchytke na posuvnej ty&i (7), pripojenej k ramenu nosifa (6), s krajnou polohou
na zardZke (9) je upevneny ru&ny plamefiovy hordk (8) s hubicou (10), dalej na stojane (1) je
prestavovacou objfmkou (27) upevnené viacmiestne rameno (4) s 16%kami (19) pre uloZenie skt~
Sobnej vzorky zdkladného materidlu (18) v tvare pre skiSanie roztekavosti spdjky, so skuZobnou
spdjkou (13), alebo tavivom a spidjkou, pri¥om vzdialenost osi hubice (10) a taZiska uloZnej
plochy vymedzenej 18Zkami (19) na viacmiestnom ramene (4) je od stojana (1) rovnak4.

2 vykresy
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