
(57)【要約】

【課題】アタッチメント側の配管を、アタッチメント接

続配管に容易に接続することができる油圧ショベルのア

タッチメント配管接続装置及び接続用アダプタを提供す

る。

【解決手段】油圧ショベルの多関節アーム６の先端側に

、アタッチメント接続配管１４を備えた油圧ショベルの

アタッチメント配管接続装置において、前記アタッチメ

ント接続配管１４の先端側に接続したストップ弁１６と

、前記ストップ弁１６に連結し、回り継ぎ手によって回

転可能でそれぞれ異なるサイズ、種類の形式の接続ねじ

を持つ複数の配管接続口を有する接続部材１７とを備え

たことを特徴とする。

【選択図】　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 油 圧 シ ョ ベ ル の 多 関 節 ア ー ム の 先 端 側 に 、 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 を 備 え た 油 圧 シ ョ ベ
ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 に お い て 、 前 記 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 の 先 端 側 に 接 続
し た ス ト ッ プ 弁 と 、 前 記 ス ト ッ プ 弁 に 連 結 し 、 回 り 継 ぎ 手 に よ っ て 回 転 可 能 で そ れ ぞ れ 異
な る ね じ の サ イ ズ 、 種 類 の 形 式 の 接 続 ね じ を 持 つ 複 数 の 配 管 接 続 口 を 有 す る 接 続 部 材 と を
備 え た こ と を 特 徴 と す る 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 油 圧 シ ョ ベ ル の 多 関 節 ア ー ム の 先 端 側 に 、 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 を 備 え た 油 圧 シ ョ ベ
ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 に お い て 、 前 記 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 の 先 端 側 に 接 続
す る 一 方 の 開 口 と 他 方 の 開 口 と こ れ ら の 開 口 を 連 通 遮 断 す る 弁 体 と を 有 す る ス ト ッ プ 弁 と
、 前 記 ス ト ッ プ 弁 の 他 方 の 開 口 に 一 端 を 連 結 し 、 他 端 を 前 記 多 関 節 ア ー ム の 側 方 か ら 外 方
に 屈 曲 し た 曲 管 と 、 前 記 曲 管 に 回 り 継 ぎ 手 を 介 し て 回 転 可 能 に 連 結 さ れ 、 そ れ ぞ れ 異 な る
ね じ の サ イ ズ 、 種 類 の 形 式 の 接 続 ね じ を 持 つ 複 数 の 配 管 接 続 口 を 有 す る 接 続 部 材 と を 備 え
た こ と を 特 徴 と す る 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 油 圧 シ ョ ベ ル の 多 関 節 ア ー ム の 先 端 側 に 、 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 を 備 え た 油 圧 シ ョ ベ
ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 に お い て 、 前 記 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 の 先 端 側 に 接 続
す る 一 方 の 開 口 と 他 方 の 開 口 と こ れ ら の 開 口 を 連 通 遮 断 す る 弁 体 と を 有 す る ス ト ッ プ 弁 と
前 記 ス ト ッ プ 弁 の 他 方 の 開 口 に 一 端 を 連 結 し 、 他 端 側 に そ れ ぞ れ 異 な る ね じ の サ イ ズ 、 種
類 の 形 式 の 接 続 ね じ を 持 つ 複 数 の 配 管 接 続 口 を 有 す る 接 続 部 材 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す
る 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 油 圧 シ ョ ベ ル の 多 関 節 ア ー ム の 先 端 側 に 、 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 を 備 え た 油 圧 シ ョ ベ
ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 用 ア ダ プ タ に お い て 、 前 記 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 の 先 端 側
に 一 端 が 接 続 さ れ 、 他 端 が 閉 塞 し て い る 曲 管 と 、 前 記 曲 管 に 回 り 継 ぎ 手 を 介 し て 回 転 可 能
に 連 結 さ れ 、 そ れ ぞ れ 異 な る ね じ の サ イ ズ 、 種 類 の 形 式 の 接 続 ね じ を 持 つ 複 数 の 配 管 接 続
口 を 有 す る 接 続 部 材 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続
用 ア ダ プ タ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 油 圧 シ ョ ベ ル の 作 業 ア ー ム 先 端 に 付 設 さ れ る ア タ ッ チ メ ン ト の た め の 配 管 接
続 装 置 及 び 接 続 用 ア ダ プ タ に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 油 圧 シ ョ ベ ル の 多 関 節 ア ー ム の 先 端 に は 、 通 常 、 掘 削 用 の バ ケ ッ ト が 取 り 付 け ら れ て い
る が 、 作 業 の 汎 用 性 を 向 上 さ せ る た め に 、 掘 削 用 の バ ケ ッ ト に 変 え て 、 破 砕 機 等 の ア タ ッ
チ メ ン ト を 多 関 節 ア ー ム の 先 端 に 取 り 付 け て 使 用 す る こ と が あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の よ う に 交 換 さ れ た ア タ ッ チ メ ン ト に 作 動 油 を 供 給 す る た め に 、 油 圧 シ ョ ベ ル の 本 体
の 油 圧 源 に 接 続 し た 配 管 を 、 多 関 節 ア ー ム の 先 端 側 の 側 部 に 配 設 し 、 そ の 配 管 の 先 端 に ア
タ ッ チ メ ン ト の 配 管 が 接 続 さ れ る 接 続 口 部 を 設 け て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 。 ） 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ９ － ７ １ ０ ７ ６ 号 公 報 、 図 １ ０ 、
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 　 一 方 、 油 圧 シ ョ ベ ル の 機 能 性 を 有 効 的 に 利 用 す る た め に 、 近 年 で は 、 そ の 多 関 節 ア ー
ム の 先 端 に 、 種 々 の ア タ ッ チ メ ン ト を 装 備 し 使 用 す る 要 求 が あ る 。 こ の 場 合 、 各 ア タ ッ チ
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側 の 給 排 用 の 配 管 に お け る 接 続 口 の ね じ の サ イ ズ 、 種 類 の 形 式 が 、 上 述 し た ア タ ッ チ メ ン
ト 接 続 配 管 の 接 続 口 部 に お け る ね じ の サ イ ズ 、 種 類 の 形 式 と は 異 な る こ と が あ る の で 、 こ
の ね じ の サ イ ズ 、 種 類 の 形 式 に 適 合 す る 補 助 用 の 接 続 ア ダ プ タ を 数 種 類 用 意 し 、 使 用 す る
ア タ ッ チ メ ン ト に 対 応 す る 補 助 用 の 接 続 ア ダ プ タ を 、 そ の 都 度 、 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管
の 接 続 口 部 に 付 け 替 え 、 こ の 補 助 用 の 接 続 ア ダ プ タ に ア タ ッ チ メ ン ト 側 の 給 排 用 の 配 管 を
接 続 し て い た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の よ う な 接 続 構 成 で は 、 補 助 用 の 接 続 ア ダ プ タ の 付 け 替 え が 必 要 に な り 、 そ の 接 続 作
業 が 面 倒 で あ る と と も に 、 複 数 の 補 助 用 の 接 続 ア ダ プ タ を 常 備 し な け れ ば な ら な い と い う
問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 は 、 上 述 の 問 題 点 を 改 善 し 、 ア タ ッ チ メ ン ト 側 の 配 管 を 、 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配
管 に 容 易 に 接 続 す る こ と が で き る 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 及 び 接 続 用
ア ダ プ タ を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め に 、 第 １ の 発 明 は 、 油 圧 シ ョ ベ ル の 多 関 節 ア ー ム
の 先 端 側 に 、 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 を 備 え た 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装
置 に お い て 、 前 記 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 の 先 端 側 に 接 続 し た ス ト ッ プ 弁 と 、 前 記 ス ト ッ
プ 弁 に 連 結 し 、 回 り 継 ぎ 手 に よ っ て 回 転 可 能 で そ れ ぞ れ 異 な る ね じ の サ イ ズ 、 種 類 の 形 式
の 接 続 ね じ を 持 つ 複 数 の 配 管 接 続 口 を 有 す る 接 続 部 材 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 油 圧 シ
ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 に あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 、 第 ２ の 発 明 は 、 油 圧 シ ョ ベ ル の 多 関 節 ア ー ム の 先 端 側 に 、 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配
管 を 備 え た 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 に お い て 、 前 記 ア タ ッ チ メ ン ト 接
続 配 管 の 先 端 側 に 接 続 す る 一 方 の 開 口 と 他 方 の 開 口 と こ れ ら の 開 口 を 連 通 遮 断 す る 弁 体 と
を 有 す る ス ト ッ プ 弁 と 、 前 記 ス ト ッ プ 弁 の 他 方 の 開 口 に 一 端 を 連 結 し 、 他 端 を 前 記 多 関 節
ア ー ム の 側 方 か ら 外 方 に 屈 曲 し た 曲 管 と 、 前 記 曲 管 に 回 り 継 ぎ 手 を 介 し て 回 転 可 能 に 連 結
さ れ 、 そ れ ぞ れ 異 な る ね じ の サ イ ズ 、 種 類 の 形 式 の 接 続 ね じ を 持 つ 複 数 の 配 管 接 続 口 を 有
す る 接 続 部 材 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 に
あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 更 に 、 第 ３ の 発 明 は 、 油 圧 シ ョ ベ ル の 多 関 節 ア ー ム の 先 端 側 に 、 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配
管 を 備 え た 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 に お い て 、 前 記 ア タ ッ チ メ ン ト 接
続 配 管 の 先 端 側 に 接 続 す る 一 方 の 開 口 と 他 方 の 開 口 と こ れ ら の 開 口 を 連 通 遮 断 す る 弁 体 と
を 有 す る ス ト ッ プ 弁 と 、 前 記 ス ト ッ プ 弁 の 他 方 の 開 口 に 一 端 を 連 結 し 、 他 端 側 に そ れ ぞ れ
異 な る ね じ の サ イ ズ 、 種 類 の 形 式 の 接 続 ね じ を 持 つ 複 数 の 配 管 接 続 口 を 有 す る 接 続 部 材 と
を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 に あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 第 ４ の 発 明 は 、 油 圧 シ ョ ベ ル の 多 関 節 ア ー ム の 先 端 側 に 、 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配
管 を 備 え た 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 用 ア ダ プ タ に お い て 、 前 記 ア タ ッ チ メ
ン ト 接 続 配 管 の 先 端 側 に 一 端 が 接 続 さ れ 、 他 端 が 閉 塞 し て い る 曲 管 と 、 前 記 曲 管 に 回 り 継
ぎ 手 を 介 し て 回 転 可 能 に 連 結 さ れ 、 そ れ ぞ れ 異 な る ね じ の サ イ ズ 、 種 類 の 形 式 の 接 続 ね じ
を 持 つ 複 数 の 配 管 接 続 口 を 有 す る 接 続 部 材 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 油 圧 シ ョ ベ ル の ア
タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 用 ア ダ プ タ に あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 の 接 続 口 部 に 、 種 々 の ア タ ッ チ メ ン ト の 配 管
を 接 続 す る こ と が で き る 接 続 部 を 設 け た の で 、 ア タ ッ チ メ ン ト 交 換 時 の 配 管 接 続 作 業 が 容
易 に な り 、 そ の 作 業 性 が 向 上 す る と と も に 、 配 管 接 続 の た め の 作 業 時 間 も 短 縮 す る こ と が
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で き る の で 、 油 圧 シ ョ ベ ル の 作 業 復 帰 性 を 高 め る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 の 実 施 の 形 態 を 図 面 を 用 い
て 説 明 す る 。 　
　 図 １ は 本 発 明 の 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 の 一 実 施 の 形 態 を 備 え た 油
圧 シ ョ ベ ル 形 式 の 作 業 機 械 を 示 す 斜 視 図 で 、 こ の 図 １ に お い て 、 作 業 機 械 １ は 、 走 行 体 ２
と 、 こ の 走 行 体 ２ 上 に 旋 回 可 能 に 設 け た 旋 回 体 ３ と 、 旋 回 体 ３ 上 に 搭 載 し た 動 力 源 ４ と 、
旋 回 体 ３ の 前 方 側 部 に 設 け た 運 転 室 ５ と 、 旋 回 体 ３ の 前 部 に 俯 仰 動 可 能 に 設 け た 多 関 節 ア
ー ム ６ と 、 多 関 節 ア ー ム ６ の 先 端 に 回 動 可 能 に 設 け た 掘 削 用 バ ケ ッ ト ７ と で 構 成 さ れ て い
る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 多 関 節 ア ー ム ６ は 、 基 部 を 旋 回 体 ３ の 前 部 に 俯 仰 動 可 能 に 設 け た ブ ー ム ８ と 、 こ の ブ ー
ム ８ の 先 端 に 回 動 可 能 に 設 け た ア ー ム ９ と で 構 成 さ れ て い る 。 こ の ア ー ム ９ の 先 端 に は 、
ア タ ッ チ メ ン ト の １ つ で あ る 掘 削 用 バ ケ ッ ト ７ が 着 脱 可 能 に 取 り 付 け ら れ て い る 。 ブ ー ム
８ は 、 こ れ と 旋 回 体 ３ と の 間 に 設 け た シ リ ン ダ １ ０ に よ っ て 俯 仰 動 さ れ る 。 ア ー ム ９ は こ
れ と ブ ー ム ８ と の 間 に 設 け た シ リ ン ダ １ １ に よ っ て 回 動 す る 。 掘 削 用 バ ケ ッ ト ７ は リ ン ク
１ ２ を 介 し て 連 結 し た シ リ ン ダ １ ３ に よ っ て 回 動 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ブ ー ム ７ お よ び ア ー ム ９ の 側 部 に は 、 動 力 源 ４ に 接 続 す る ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 １ ４
が そ れ ぞ れ 保 持 具 １ ５ に よ っ て 保 持 さ れ て 配 設 さ れ て い る 。 こ の ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管
１ ４ の 先 端 は 、 ア ー ム ９ の 先 端 側 の 側 部 に そ れ ぞ れ 位 置 し て い る 。 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配
管 １ ４ の 先 端 に は 、 図 ２ に 示 す よ う に ス ト ッ プ 弁 １ ６ と こ の ス ト ッ プ 弁 １ ６ に 接 続 し 複 数
の 配 管 接 続 口 を 有 す る 接 続 部 材 １ ７ と か ら な る 配 管 接 続 装 置 １ ８ が そ れ ぞ れ 設 け ら れ て い
る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 こ の 配 管 接 続 装 置 １ ８ の 詳 細 な 構 成 を 図 ３ 及 び 図 ４ を 用 い て 説 明 す る 。 図 ３ は 図 ２ に 示
す 本 発 明 の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 の 一 実 施 の 形 態 を さ ら に 拡 大 し て 示 す 正 面 図 、 図
４ は 図 ３ に 示 す 本 発 明 の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 の 一 実 施 の 形 態 を 一 部 断 面 に て 示 す
平 面 図 で あ る 。 こ れ ら の 図 に お い て 、 図 １ 及 び 図 ２ と 同 符 号 の も の は 同 一 部 分 で あ る 。 ス
ト ッ プ 弁 １ ６ は 、 一 方 側 の 連 通 孔 １ ９ と 他 方 側 の 連 通 孔 ２ ０ と を 有 す る 弁 筐 ２ １ と 、 こ の
弁 筐 ２ １ に 回 転 可 能 に 設 け ら れ 、 連 通 孔 １ ９ ， ２ ０ と を 連 通 遮 断 す る 弁 孔 ２ ２ を 有 す る 弁
体 ２ ３ と を 備 え て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ス ト ッ プ 弁 １ ６ は 、 そ の 一 方 側 の 連 通 孔 １ ９ と ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 １ ４ の 先 端 側 と
に そ れ ぞ れ ね じ 込 ま れ た 接 続 ね じ ２ ４ に よ っ て 、 鋼 管 製 の ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 １ ４ の
先 端 に 保 持 さ れ て い る と と も に 、 連 通 状 態 に 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ス ト ッ プ 弁 １ ６ の 他 方 側 の 連 通 孔 ２ ０ に は 、 接 続 ね じ ２ ５ に よ っ て 曲 管 ２ ６ の 一 端 が 連
結 さ れ て い る 。 こ の 曲 管 ２ ６ の 他 端 側 は 閉 塞 さ れ て お り 、 曲 管 ２ ６ 内 の 通 路 に 連 結 す る １
つ の 連 通 孔 ２ ７ を 有 し て い る 。 曲 管 ２ ６ の 他 端 側 の 外 周 面 は 、 後 述 す る 接 続 部 材 と に よ り
回 り 継 ぎ 手 （ ス イ ベ ル ジ ョ イ ン ト ） を 構 成 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 曲 管 ２ ６ の 他 端 側 の 外 周 面 に は 、 曲 管 ２ ６ の 連 通 孔 ２ ７ に 選 択 的 に 連 通 す る 複 数 個 （ こ
の 例 で は ４ 個 ） の 連 通 孔 ２ ８ を 有 す る 接 続 部 材 ２ ９ が 回 転 可 能 に 設 け ら れ て い る 。 こ の 接
続 部 材 ２ ９ は 、 ス ナ ッ プ リ ン グ ３ ０ に よ っ て 曲 管 ２ ６ の 他 端 側 部 の 軸 線 方 向 へ の 移 動 を 抑
え ら れ て い る と 共 に 、 シ ー ル ３ １ に よ っ て 摺 動 面 か ら の 油 漏 れ を 防 止 す る よ う に 構 成 さ れ
て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 接 続 部 材 ２ ９ の 各 連 通 孔 ２ ８ に は 、 附 設 す る ア タ ッ チ メ ン ト 側 の 配 管 に お け る 接 続 ね じ
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に 適 合 さ せ る た め に 、 ね じ の サ イ ズ 、 種 類 の 形 式 が 異 な る 接 続 ね じ ３ ２ の 一 方 の ね じ 部 が
そ れ ぞ れ ね じ 込 ま れ て い る 。 こ れ ら の 接 続 ね じ ３ ２ の う ち 、 ア タ ッ チ メ ン 側 の 配 管 ３ ４ が
接 続 さ れ て い な い 接 続 ね じ ３ ２ の 他 方 の ね じ 部 に は 、 閉 塞 キ ャ ッ プ ３ ３ が ね じ 込 ま れ て い
る 。 図 ３ 及 び 図 ４ に お い て は 、 図 面 上 左 側 端 の 接 続 ね じ ３ ２ の ね じ 部 に 、 ア タ ッ チ メ ン ト
側 の 配 管 ３ ４ を 接 続 し た 状 態 を 示 し て お り 、 他 の ア タ ッ チ メ ン ト を 使 用 す る 場 合 、 接 続 部
材 ２ ９ を 曲 管 ２ ６ 回 り に 回 転 し て 、 他 の ア タ ッ チ メ ン ト 側 の 配 管 ３ ４ に お け る 接 続 ね じ に
適 合 す る 接 続 ね じ ３ ２ を 図 面 上 左 側 に 位 置 さ せ 、 こ の 左 側 に 位 置 さ せ た 接 続 ね じ ３ ２ の 他
方 の ね じ 部 に 他 の ア タ ッ チ メ ン ト 側 の 配 管 ３ ４ に お け る 接 続 ね じ を ね じ 込 み 連 結 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 次 に 、 上 述 し た 本 発 明 の 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 及 び 接 続 用 ア ダ プ
タ の 一 実 施 の 形 態 の 動 作 を 図 面 を 用 い て 説 明 す る 。 　
　 図 １ に 示 す よ う に 多 関 節 ア ー ム ６ の 先 端 に 設 け た 掘 削 用 バ ケ ッ ト ７ に よ っ て 土 砂 等 を 掘
削 す る 状 態 か ら 、 例 え ば 破 砕 機 等 の ア タ ッ チ メ ン ト に よ っ て コ ン ク リ ー ト 等 の 破 砕 作 業 を
行 う 場 合 に は 、 ま ず 多 関 節 ア ー ム ６ の 先 端 か ら 掘 削 用 バ ケ ッ ト ７ を 取 り 外 し 、 多 関 節 ア ー
ム ６ の 先 端 に 例 え ば 破 砕 機 等 の ア タ ッ チ メ ン ト を 装 着 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 次 に 、 図 ３ 及 び 図 ４ に 示 す 各 接 続 部 材 ２ ９ を 曲 管 ２ ６ 回 り に 回 転 し て 、 ア タ ッ チ メ ン ト
側 の 配 管 ３ ４ の 接 続 口 に お け る 接 続 ね じ と 同 じ サ イ ズ 、 種 類 の 形 式 の 接 続 ね じ ３ ２ が 、 配
管 の 接 続 上 の 観 点 か ら 図 ３ 及 び 図 ４ に 示 す 左 側 に 位 置 さ せ 、 閉 塞 キ ャ ッ プ ３ ３ を 接 続 ね じ
３ ２ か ら 取 り 外 す 。 そ の 後 、 ア タ ッ チ メ ン ト 側 の 配 管 ３ ４ の 接 続 ね じ を 、 左 側 に 位 置 さ せ
た 接 続 部 材 ２ ９ に お け る 接 続 ね じ ３ ２ の 他 方 の ね じ 部 に ね じ 込 み 結 合 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 次 に 、 ス ト ッ プ 弁 １ ６ の 弁 体 ２ ３ を 回 転 し 、 そ の 弁 孔 ２ ２ を 弁 筐 ２ １ の 一 方 側 の 連 通 孔
１ ９ と 他 方 側 の 連 通 孔 ２ ０ と に 一 致 さ せ れ ば 、 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管 １ ４ を 、 そ れ ぞ れ
ス ト ッ プ 弁 １ ６ 、 曲 管 ２ ６ 接 続 部 材 の 各 連 通 孔 を 通 し て ア タ ッ チ メ ン ト 側 の 配 管 ３ ４ に 連
通 さ せ る こ と が で き る 。 こ れ に よ り 、 油 圧 源 か ら の 圧 油 を ア タ ッ チ メ ン ト に 供 給 し 、 ア タ
ッ チ メ ン ト か ら の 排 油 を 油 圧 源 側 に 戻 す こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 上 述 し た よ う に 、 各 接 続 部 材 ２ ９ に は 、 装 着 す べ き ア タ ッ チ メ ン ト の 配 管 ３ ４ の 接 続 口
に お け る 接 合 ね じ と 適 合 す る 同 ね じ 形 式 の 接 続 ね じ ３ ２ を 複 数 個 設 け た の で 、 ア タ ッ チ メ
ン ト 側 の 配 管 ３ ４ の 接 続 が 容 易 に な り 、 そ の 作 業 性 が 向 上 す る と と も に 、 配 管 接 続 の た め
の 作 業 時 間 も 短 縮 す る こ と が で き る の で 、 油 圧 シ ョ ベ ル の 作 業 復 帰 性 を 高 め る こ と が で き
る 。 ま た 、 従 来 用 い て い た 補 助 用 の 接 続 ア ダ プ タ を 別 途 用 意 し て お く 必 要 も な く な る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 な お 、 上 述 の 実 施 の 形 態 に お い て は 、 接 続 部 材 ２ ９ に ４ 個 の 接 続 ね じ ３ ２ を 設 け た が 、
こ の 接 続 ね じ ３ ２ の 取 付 け 個 数 は 適 宜 変 え る こ と は 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 ５ は 本 発 明 の 油 圧 シ ョ ベ ル の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 及 び 接 続 用 ア ダ プ タ の 他 の
実 施 の 形 態 を 示 す も の で 、 こ の 図 に お い て 図 １ 乃 至 図 ４ に 示 す 符 号 と 同 符 号 の も の は 同 一
ま た は 相 当 す る 部 分 で あ る 。 こ の 実 施 の 形 態 は 、 管 体 ３ ５ に 複 数 の 分 岐 部 を 設 け 、 こ の 分
岐 部 に そ れ ぞ れ 接 続 ね じ ３ ２ を 設 け 、 こ の 管 体 ３ ５ を ス ト ッ プ 弁 １ ６ に 連 結 し て 構 成 し た
も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 こ の 実 施 の 形 態 に よ れ ば 、 ア タ ッ チ メ ン ト 側 の 配 管 ３ ４ の 接 続 が 容 易 に な り 、 そ の 作 業
性 が 向 上 す る と と も に 、 配 管 接 続 の た め の 作 業 時 間 も 短 縮 す る こ と が で き る の で 、 油 圧 シ
ョ ベ ル の 作 業 復 帰 性 を 高 め る こ と が で き る 。 ま た 、 従 来 用 い て い た 補 助 用 の 接 続 ア ダ プ タ
を 用 意 し て お く 必 要 も な く 、 製 作 コ ス ト が 安 価 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 の 一 実 施 の 形 態 を 備 え た 油 圧 シ ョ ベ ル の 斜
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視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ に 示 す 本 発 明 の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 の 一 実 施 の 形 態 を 拡 大 し て 示 す
正 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ２ に 示 す 本 発 明 の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 の 一 実 施 の 形 態 を さ ら に 拡 大 し
て 示 す 正 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 ３ に 示 す 本 発 明 の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 の 一 実 施 の 形 態 を 一 部 断 面 に て
示 す 平 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の ア タ ッ チ メ ン ト 配 管 接 続 装 置 の 他 の 実 施 の 形 態 を 拡 大 し て 示 す 正 面 図 で
あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
１ 　 　 　 　 作 業 機 械
６ 　 　 　 　 多 関 節 ア ー ム
９ 　 　 　 　 ア ー ム
１ ４ 　 　 　 ア タ ッ チ メ ン ト 接 続 配 管
１ ６ 　 　 　 ス ト ッ プ 弁
１ ７ 　 　 　 接 続 部 材
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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