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@ Verfahren und Vorrichtung zur Beeinflussung der Fiillmenge beim Abfiillen von Fliissigkeiten in

Flaschen.

@ Die Fillmengen werden durch Beendigung des
Fillvorganges in der Form bestimmt, daB durch die
Flllnbhe der Flussigkeit in den Flaschen der Gas-
rickfluB aus den Flaschen durch das Rickgasrohr
(7) unterbrochen und das Flissigkeitsventil (6) ge-
schlossen wird, wobei das Riickgasrohr (7) dabei im
Flllorgan in seiner Hhe unverstellbar fixiert ist.

Dabei wird die HShenposition des RiickfluBwe-
ges des aus der Flasche entweichenden Riickgases
in Bezug auf die Flaschen verstellt sowie die Abdich-
tung der Flaschen an den Fllorganen in ihrer HShe
verschoben und damit die Flllmenge in den Fla-
schen beeinfluBt. VorrichtungsgemiB ist an jedem
Huborgan (18) ein den Hub begrenzender Anschlag
(25) angeordnet und die Abdichteinrichtung weist ein
im Ventilgehduse h&henbewegliches Abdichtelement
(14) auf.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Beeinflussung der Flllmenge beim
Abflillen von Flissigkeiten in Flaschen, insbeson-
dere CO:-haltigen Flissigkeiten im Gegendruck-
verfahren entsprechend den Oberbegriffen der Pa-
tentanspriiche 1 und 4.

Allgemein ist es bekannt, Flllh&henunterschie-
de bei einzelnen Fllorganen durch Hohenverstel-
lung des Rickluftrohres bzw. bei einer gemeinsa-
men Verstellung durch eine Verschiebung des Zeit-
punktes des SchlieBens der Flussigkeitsventile zu
korrigieren.

Eine mechanische Verstellung ist durch ein Be-

hdlterflllorgan mit hebbaren Rlckluftrohr (DE 28
08 345) bekannt. Dieses Behdlterfiillorgan fiir gas-
haltige Flussigkeiten besitzt ein hGhenbewegliches,
im Flllorgan gelagertes Rickluftrohr, das mittels
eines Hubantriebes zum Behdlterwechsel in einen
obere und zum Flllen bis auf eine die HShe des
maximalen Fillpegels in den Behdlter eintauchen-
de untere Stellung bringbar ist. Der Hubantrieb
weist dabei ein im Fillorgangehduse drehbar gela-
gertes und auf einer Zahnstangenverzahnung des
Ruckluftrohres kdmmendes Ritzel auf, welches in
einem Riuckluftraum des Flllorgans angeordnet ist,
in dem auch das obere Ende des Ruickluftrohres
liegt.
Nachteilig wirkt sich hierbei der gesamte mechani-
sche Aufbau aus, der fiir jedes einzelne Fillorgan
betrieben werden muB, um die Funktion bei jedem
Behdlterwechsel durchzufiihren, d.h. das Heben
des Riickluftrohres um einen Behilter an das Full-
organ anbringen zu k&nnen und das Absenkens
des Fillorgans, um den Fillvorgang mit entspre-
chendem Fiillpegel zu beenden.

Bekannt ist auch ein Verfahren und eine Anord-
nung (DE 30 48 257) zum Einstellen der Fillhdhe
in Flaschen beim Abflillen auf HShenflllmaschinen
mit mehreren Flillelementen, wobei die flir die Fiill-
héheneinstellung erforderlichen Bestandteile der
Fiillelemente durch eine gemeinsame Einstellein-
richtung h8heneinstellbar sind. Dabei wird die Ein-
stelleinrichtung durch Signale oder durch Daten
indirekt gesteuert, die von einem datenverarbeiten-
den Gerat durch Verarbeitung von Parametern er-
mittelt werden. Derartige Parameter sind z.B. die
Bezugstemperatur der Flaschen, die Abflilltempera-
tur der Flussigkeit u. dergl. Die Einstelleinrichtung
besteht aus einer Verstellung des Oberteiles der
Flllmaschine. Die Hohenverstellung erfolgt durch
einen Schrittmotor, der mittels des datenverarbei-
tenden Gerites gesteuert wird.

Der Nachteil dieser Fullhdheneinstellung ist der
groBe elektrische und zusitzlich der mechanische
Aufwand des Verfahrens und der Anordnung.

Gemindert wird dieser Nachteil durch ein Ver-
fahren mit Schaltung (DD 279 232) zur Niveaube-
einflussung beim Abfiillen von Flissigkeiten in Fla-
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schen, wobei der Abfiillvorgang in Abhadngigkeit
von einen intern gemessenen Flllstand in den Fla-
schen beendet wird. Dazu besitzen die Fullventile
je ein Flussigkeitsventil, welches entsprechend von
einem von einer FllistandsmefBsonde ausgehenden
elektronischen Steuerimpuls verschlieBbar ist, wo-
bei die Versorgungsspannung flir die Fillventilelek-
tronik Uber ein gemeinsames Ubertragungselement
zugefihrt wird. Nach vorhandenen globalen Para-
metern beim Flllgut bzw. bei den zu filillenden
Flaschen werden Signale gebildet und danach in
Abhi3ngigkeit vom intern gemessenen Flillstand der
SchlieBzeitpunkt in Form einer Zeitverzdgerung
bzw. Zeitbeschleinigung alle Fillventile gleichzeitig
korrigiert.

Bei diesem Verfahren mit Schaltung ist ein elektro-
nisches Fillventil Bedingung.

Um eine Flasche durch eine Fillmaschine mit
Flissigkeit flillen zu k&nnen, ist es notwendig die
Flasche an ein Flllorgan anzulegen. Dabei ist es
Ublich, um die Flaschen beim Zentrieren und Ab-
dichten an ein Fillorgan nicht zu beschédigen, die
AnpreBkraft zu begrenzen, indem nur die Kraft ei-
ner Differenzfliche genutzt wird.

Bekannt ist dazu eine hontinuierlich arbeitende
Rotationsflillmaschine (EP 0 179 975), bei der
pneumatische Flaschenheber vorgesehen sind und
die Abflillhdhne mit zweiteiligen, teleskopartig aus-
gebildeten Flllglocken ausgestattet sind. Dabei
wird in einer ersten Stufe die koaxiale Bewegung
des unteren Zenfrier- und Dichtelementes nach
oben auf eine minimale Kraft begrenzt, um die zu
flllenden Behdlter nicht zu beschidigen. Diese
Kraft reicht jedoch nicht aus, um an einer Einflill5ff-
nung des Behdlters die erforderliche Dichtheit zu
schaffen, um den Abflillvorgang einzuleiten. In ei-
ner zweiten Stufe wird die Dichtheit mit der Abflll-
glocke dann derart optimiert, indem Flissigkeit in
eine Kammer eingeleitet wird, die zwischen dem
oberen festen Element und dem beweglichen un-
teren Element eingeschlossen ist, womit die Ge-
genkraft an der Einfllléfinung des Behilters erhdht
wird.

Bestehen die zu flillenden Behdlter aus Fla-
schen mit einem Halskragen ist es durch eine
Vorrichtung (U 87 09 382) zum Zentrieren von
Flaschen und dergl. insbesondere in einer rotieren-
den Fill- und VerschlieBmaschine bekannt, die ein-
laufenden Flaschen von einer unter den Halskragen
anlegbaren Greifervorrichtung gegen die Full- und
VerschleiBmaschine zu bewegen. Die Greifervor-
richtung weist dabei eine gabelférmige Zentrierdff-
nung flir den Flaschenhals und neben dieser eine
der Fliehkraft der Flaschen entgegenwirkende grei-
ferlose Halteflache auf.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
H8he des Flllniveaus einer CO2-haltigen FlUssig-
keit in zu fillenden Flaschen bei der Abflillung in
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einer Flaschenfiillmaschine zur Gew&hrleistung ei-
ner gleichbleibenden Nennflillmenge zentral einzu-
stellen.

Diese Aufgabe wird gemiB den in den Kenn-
zeichen des Anspruches 1 und des Anspruches 5
angegebenen Merkmalen geldst. Weitere glinstige
Ausgestaltungen sind in den Unteranspriichen be-
schrieben.

Der Vorteil der erfindungsgemiBen L&sung be-
steht in der Hauptsache darin, daB durch das erfin-
dungsgemiBe Verfahren und die zugehd&rigen Vor-
richtungen eine zentrale Verdnderung des Fllni-
veaus aller zu flillenden Flaschen erreicht wird und
durch das verdnderte Flllniveau die Flillmengen in
den Flaschen ebenfalls verdndert werden k&nnen.
Je nach der Steuerung der Fillhdhe kann die Full-
menge in den Flaschen so eingestellt werden, daB
sie der Nennflillmenge entspricht. Abweichungen
von der Nennflillmenge, die durch z. B. Tempera-
turschwankungen des Fiillgutes und oder durch
eine Schaumbildung entstehen, Kdnnen ausgegli-
chen werden. Dazu ist es lediglich notwendig, die
H6henposition des RuckfluBweges des aus der Fla-
sche entweichenden Riickgases zentral zu verin-
dern. Diese Verdnderung wird bei der Erfindung
erreicht, indem die zu flillenden Flaschen in ihrer
Hbhe zur Rickgastffnung unterschiedlich positio-
niert werden. Diese Position der Flaschen zur
Rickgastffnung erfolgt nicht wie bekannt durch
einzelne Ventilverstellungen oder durch elektroni-
sche Mittel, sondern durch einen Anschlag an je-
dem Flllorgan, der zentral zu verstellen ist. Die
Vorrichtungen zur Realisierung des Verfahrens
zeichnen sich demgemiB durch sehr einfache Mit-
tel aus.

Die Erfindung soll nachstehend an einem Aus-
flihrungsbeispiel ndher erldutert werden. Das Aus-
fUhrungsbeispiel bezieht sich auf eine Abflllung
von Flussigkeiten in PET-Flaschen.

Die zugehdrige Zeichnung zeigt eine erfin-
dungsgemiBe Vorrichtung im Axialschnitt.

Bei dem Verfahren zur Beeinflussung der Full-
menge beim Abflillen von CO> -haltigen Flussigkei-
ten in Flaschen im Gegendruckverfahren wird an
jedes Fillorgan eine Flasche angelegt. Bei den
Flaschen im Beispiel handelt es sich um Kunst-
stofflaschen z.B. PET-Flaschen, die am Flaschen-
hals einen Halskragen aufweisen. Beim Anlegen
wird die Flasche erst zentriert und dann an ein
h&henbewegliches kreisringfdrmiges Abdichtele-
ment mit Dichtung von unten angelegt. Die H6hen-
bewegung der Flasche erfolgt durch ein Huborgan
bis zu einer an diesem eingestellten HShenposi-
tion. Dabei liegt auf dem Flaschenmundstiick ledig-
lich das Abdichtelement mit seinem Eigengewicht
oder durch eine leicht vorgespannte Feder belastet
auf, d.h. der Auflagedruck des Abdichtelementes ist
sehr gering. Sodann wird die Flasche gegebenen-
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falls evakuiert, wobei jedoch dabei das Abdichtele-
ment arretiert sein muB, und anschlieBend vorge-
spannt. Beim Evakuieren saugt sich die Flasche an
dem Abdichtelement fest. Beim Vorspannen wirkt
der durch die Kreisringfliche des Abdichtelemen-
tes entstehende Differenzdruck und dichtet die Fla-
sche ausreichend ab. Ist der Druck in der Flasche
gleich dem Druck oberhalb der Flissigkeit im Full-
kessel, Offnet das Flussigkeitsventil und die Fla-
sche wird gefiillit. Beim Fillen entweicht das sich in
der Flasche befindliche Vorspanngas Uber eine
Rickgas&ffnung im Riickgasrohr in den Fillkessel.
Der Fillvorgang wird beendet, wenn der Flissig-
keitsspiegel die Rickgastffnung eines Riickgas-
rohres verschlieBt. Es kann kein Riickgas mehr aus
der Flasche durch das Riickgasrohr in den Flillkes-
sel entweichen und der Fllvorgang wird durch
SchlieBen des Flissigkeitsauslaufes beendet. Da-
bei steigt noch etwas Flissigkeit im Ruickluftrohr
nach oben. Nunmehr wird die Flasche abgesenkt,
die Riickgas6ffnung wird frei und die sich im Riick-
luftrohr befindliche Flissigkeit wird durch den nun-
mehr geringeren Druck in der Flasche herausge-
drlickt. Der Druck wird beeinfluBt durch die GrdBe
der Differenzdruckflache zwischen Kolben und Fla-
schenmiindung. AnschlieBend wird die Flasche ent-
lastet und abgefiihrt. Die Fullhbhe der Flussigkeit
in der Flasche bestimmt die Fllllmenge. Die Fillh&-
he wird bestimmt durch die H8henposition des
RickfluBweges des aus der Flasche entweichen-
den Riickgases in Bezug auf die Flasche. Diese
Hohenposition wird verstellt und dadurch die Full-
héhe und die Flllmenge beeinfluBt. Die Verstellung
der Hohenposition erfolgt durch eine Hubverstel-
lung und -begrenzung der Flasche beziglich der
H6henposition des RiickfluBweges. Da die Flasche
bei dieser Fillh&henbeeinflussung in unterschiedli-
chen H6hen am Fillorgan anliegt, muf8 gleichzeitig
das Zentrieren und Abdichten gew&hrleistet sein.
Diese Verfahrensschritte erfolgen ebenfalls in un-
terschiedlichen H&henpositionen durch ein h&éhen-
bewegliches Abdichtelement mittels Differenzdruck.

Die zugehdrige Vorrichtung zur Beeinflussung
der Fillmenge beim Abfiillen von Flissigkeiten in
Flaschen, insbesondere CO:-haltigen Fllssigkeiten
im Gegendruckverfahren besteht aus einer Fillma-
schine mit Flllkessel, vorzugsweise einen Ringka-
nal 1, an dem Flllorgane angeordnet sind. Im
Ringkanal 1 befindet sich die abzufiillende Flissig-
keit 2 und oberhalb dieser in einem Spanngasraum
3 das Spanngas, welches unter einem Druck von
beispielsweise 3 bis 6 bar steht. Die am Ringkanal
1 angeordneten Fillorgane besitzen ein Flllorgan-
gehduse 4 mit Flussigkeitsauslauf 5 und Flissig-
keitsventil 6. Mittig im Fillorgangehduse 4 ist ein
Riickgasrohr 7 vorgesehen, das nach unten eine
Rickgas6ffnung 8 besitzt und das mit seinem obe-
ren Ende mit dem Spanngasraum 3 kommuniziert
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sowie in seinem oberen Bereich mit einem Ab-
sperrventil 9 versehen ist. Am Rickgasrohr 7 befin-
det sich fest mit diesem verbunden das Flissig-
keitsventil 6, welches mit seinem Sitz das Rick-
gasrohr 7 nach unten in seiner H8henposition fi-
xiert. Weiterhin befindet sich am Riickgasrohr 7
konzentrisch ein kegeliger Flussigkeitsleitk&rper 10,
der dem FlUssigkeitsauslauf 5 in seiner Kontur an-
gepaBt ist. In diesen Flussigkeitsauslauf 5 miindet
die Gasleitung 11 von dem im Fillorgangehduse 4
angeordneten Vorspannventil 12 und Entlastungs-
ventil 13. Die Gasleitung 11 miindet oberhalb eines
Abdichtelementes, das aus einem kreisringf&rmi-
gen Kolben 14 mit Dichtung 15 und einer die
Flasche abdichtenden Ansetzlippe 16 besteht. Der
Kolben 14 ist im Fillorgangehduse 4 hhenbeweg-
lich angeordnet und erzeugt mit seiner oberen
kreisringfdrmigen Fldche je nach Druck im FlUssig-
keitsauslauf 5 einen Differenzdruck, der auf die
Flaschenmiindung einer zugefiihrten und angeleg-
ten Flasche wirkt und diese gegenliber der Ansetz-
lippe 16 abdichtet. Die Zuflihrung der Flaschen zur
Fiillmaschine erfolgt Uber bekannte Einrichtungen.
Dem Flllorgan werden die Flaschen durch Anhe-
ben durch ein Hubelement zugefiihrt, welches bei
PET-Flaschen aus einer Gabel 17 besteht. Die Ga-
bel 17 greift unter den Halskragen der Flasche und
fihrt diese dem Abdichtelement am Flllorgan zu.
Die Gabel 17 ist an einem Pneumatikzylinder 18
angeordnet, der verdrehfest und h&henbeweglich
auf einer Kolbenstange 19 befestigt ist (hdngender
AnpreBzylinder). Die Kolbenstange 19 befindet sich
fest auf einem Verbindungsring 20 und beinhaltet
eine Leitung 21 mit Offnung fiir die Druckluftzufuhr.
Die H6henbewegung des Pneumatikzylinder 18 er-
folgt nach oben durch Druckluft bis zu einem ver-
stellbaren Anschlag und nach unten durch eine am
Pneumatikzylinder 18 angeordneten Rolle 22 mit
Steuerkurve 23. Die Kolbenstange 19 ist an ihrem
oberen Teil noch in einer Halterung 24 gelagert.
Der Verbindungsring 20 und die Halterung 24 sind
Teil des Karussels der Fillmaschine. Der verstell-
bare Anschlag besteht aus einem Verstellelement
25, das rotationssymetrisch ausgebildet ist und an
seinem Umfang eine Verzahnung aufweist, in die
ein alle Anschldge verstellender Zahnkranz 27 ein-
greift. Es befindet sich zwischen Halterung 24 und
einem elastischem Element 26 oberhalb des Pneu-
matikzylinders 18 und ist auf einem Feingewinde
der Kolbenstange 19 angeordnet und in seiner
Hbhe verstellbar. Die Hhenbewegung des Pneu-
matikzylinders 18 nach oben kann aber auch durch
die Rolle 22 erwirkt werden. Dazu wird die Rolle 22
an der Steuerkurve 23 gefiihrt, die bei dieser Wir-
kungsweise jedoch durchgingig und h&henverstell-
bar ausgebildet ist. Die Steuerkurve 23 begrenzt
den pneumatisch nach oben bewegten Pneumatik-
zylinder 18 in seiner HOhenposition und bewegt
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gleichzeitig den Pneumatikzylinder 18 mit Gabel 17
nach unten zum Abzug der gefiillten Flaschen.

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist folgende:

Die Arbeitszyklen beim Abflillen von FlUssig-
keiten in Flaschen, im Beispiel eine CO.-haltige
Flussigkeit in PET-Flaschen, sind vom Prinzip her
zu bekannten Vorgdngen gleich. Das Evakuieren,
Vorspannen, Fillen und Entlasten erfolgt wie bei
bekannten Fillmaschinen. Die Zuflihrung der Fla-
schen zu den Fillorganen, das Abdichten und die
Steuerung des Flillprozesses ist jedoch verdndert.
Bei der Zuflihrung wird eine leere Flasche von der
Gabel 17 des Huborgans unter den Halskragen
erfaBt und nach oben bewegt. Die Bewegung er-
folgt, indem der Pneumatikzylinder 18 Uber die
Druckluftleitung 21 mit Druckluft beaufschlagt wird
und die Steuerkurve 23 die Rolle 22 frei gibt. Die
Flasche bewegt sich in ihrer HBhenbewegung
durch eine Zentrierdffnung und legt sich an die
Ansetzlippe 16 an. Der im Fillorgangehiduse 4 h-
henbewegliche Kolben 14 des Abdichtelementes
befindet sich in seiner untersten Stellung und wird
mit der Flasche nach oben gefiihrt. Die Abdichtlip-
pe 16 liegt lose durch das Eigengewicht des Ab-
dichtelementes oder durch eine leicht vorgespann-
te Feder belastet auf der Flaschenmiindung. Beim
Evakuieren ist der Kolben 14 arretiert und die Ab-
dichtlippe 16 saugt sich fest und dichtet so die
Flasche ab. Beim Vorspannen wird Spanngas
durch die Gasleitung 11 in den FlUssigkeitsauslauf
5 und in die Flasche geleitet. Durch die Differenz-
fliche des kreisringférmigen Kolbens 14 und den
Innendurchmesser der Flaschenmiindung entsteht
ein Differenzdruck, durch den der Kolben 14 des
Abdichtelementes nach unten gedriickt wird. Ver-
stdrkt noch durch den Druck auf die Ansetzlippe 16
ist somit die Flasche zentriert und abgedichtet.
Nach dem &ffnen des Flussigkeitsventiles 6 in be-
kannter Weise erfolgt das Fillen, was ebenfalls in
bekannter Weise durch VerschlieBen der Riickgas-
6ffnung 8 durch die aufsteigende Fliissigkeit been-
det wird. Das Beenden des Fillvorganges wird
durch die Erfindung gesteuert, indem die H&henpo-
sition der Flasche zur Rickgas&ffnung 8 im Riick-
gasrohr 7 zentral verstellt werden kann. Die Ver-
stellung erfolgt durch einen Anschlag am Hubor-
gan. Durch den Anschlag wird der Hub der Gabel
17 nach oben begrenzt und damit die Hhenposi-
tion der Flasche zu der Rickgastffnung 8 des
nach dem SchlieBen des Flissigkeitsventiles 6 h&-
henunbeweglichen Rickgasrohres 7 festgelegt. Der
Anschlag ist zentral verstellbar. Die Verstellung er-
folgt, indem das Verstellelement 25 in seiner HShe
verdndert wird. Das Verstellelement 25 wird durch
den Zahnkranz 28 verdreht und durch das Feinge-
winde auf der Kolbenstange 19 in seiner HShe
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verdndert.

Da das Feingewinde eine Selbsthemmung auf-
weist, verbleibt das Verstellelement 25 in seiner
eingestellten Hohe. Die Flasche kann durch die
Gabel 17 nur bis zu der festgelegten HShenposi-
tion in das Flllorgan eingefiihrt werden.

Eine andere Verstelimdglichkeit besteht darin,
daB die Steuerkurve 23, die hierzu hdhenverstellbar
und durchgéngig ausgebildet ist, eine Hubbegren-
zung nach oben durch die Rolle 22 erwirkt. Da die
Rolle 22 am Pneumatikzylinder befestigt ist, be-
grenzt sie den Hub der Gabel 17 und damit die
Hbhenposition der Flasche.

In den bisher beschriebenen Beispielen war
der Anschlag, der den Pneumatikzylinder 18 in
seiner H6henbewegung begrenzt, hGhenverstellbar.
Es ist aber auch md&glich, den Anschlag in seiner
Hohe fest zu fixieren und damit den Pneumatikzy-
linder 18 in seiner Hohenbewegung zu begrenzen.
Die Verdnderung der HBhenposition des RiickfluB-
weges des aus den Flaschen entweichenden Riick-
gases erfolgt hierbei durch die H6henverstellung
des Fiillkessels mit den Flllorganen.

Aufstellung der Bezugszeichen

Ringkanal
Flussigkeit
Spanngasraum
Fillorgangehduse
Flussigkeitsauslauf
Flussigkeitsventil
Rickgasrohr
Rickgastffnung

9 Absperrventil

10 Flussigkeitsleitkdrper
11 Gasleitung

12 Vorspannventil

13 Entlastungsventil

O ~NOOCT A WN =

14 Kolben

15 Dichtung
16 Ansetzlippe
17 Gabel

18 Pneumatikzylinder
19 Kolbenstange

20 Verbindungsring
21 Druckluftleitung

22 Rolle

23 Steuerkurve

24 Halterung

25 Verstellelement

26 elastisches Element
27 Verzahnung

28 Zahnkranz
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Beeinflussung der Flllmenge
beim Abflillen von Flussigkeiten in Flaschen,
insbesondere CO»-haltige Flussigkeiten im Ge-
gendruckverfahren, bei dem die Flaschen an-
gehoben und durch einen Differenzdruck an
Fillorgane angelegt und abgedichtet werden,
dann die Flaschen gegebenenfalls evakuiert,
dann vorgespannt und geflillt und die Fillmen-
gen durch Beendigung des Fillvorganges in
der Form bestimmt werden, daB durch die
Flllhdhe der Flussigkeit in den Flaschen der
GasrlckfluB aus den Flaschen durch das
Rickgasrohr unterbrochen und das Flissig-
keitsventil geschlossen wird, wobei das Riick-
gasrohr dabei im Fillorgan in seiner H&he
unverstellbar fixiert ist, dadurch gekennzeich-
net, da8 die H6henposition des RuckfluBweges
des aus der Flasche entweichenden Riickga-
ses in Bezug auf die Flaschen verstellt sowie
die Abdichtung der Flaschen an den Flllorga-
nen in ihrer H8he verschoben und damit die
Fiillmenge in den Flaschen beeinfluBt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die H8henposition des Riickflu3-
weges des aus der Flasche entweichenden
Rickgases durch eine Hubbegrenzung der
Flaschen zur H&henposition des Riickgaswe-
ges des Riickgases verstellt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Flaschen an den Fill-
organen zentriert und im Bereich der Hubver-
stellung in beliebiger HBhe durch Differenz-
druck abgedichtet werden.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB nach Beendigung des
Flllvorganges und SchlieBen des Flissigkeits-
ventiles die Flasche abgesenkt und anschlie-
Bend entlastet wird.

Vorrichtung zur Beeinflussung der Flllmenge
beim Abflillen von Flussigkeiten in Flaschen,
insbesondere COz-haltigen FlUssigkeiten im
Gegendruckverfahren, mittels mehreren an ei-
nem Fillkessel angeordneten Fillorganen je-
weils bestehend aus einem Fiillorgangehduse
mit Flussigkeitsventil und Flissigkeitsauslauf,
einem zentrisch im Fullorgangehduse in seiner
Bewegung nach unten fest fixierten Riickgas-
rohr mit Rickgas6ffnung, Vorspann- und Entla-
stungsventilen und gegebenenfalls einem Va-
kuumventil sowie einer Zentrier- und Abdicht-
einrichtung und einem Huborgan fiir die Fla-
schen, dadurch gekennzeichnet, daB an jedem
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Huborgan ein den Hub h&henbegrenzender
Anschlag angeordnet ist und die Abdichtein-
richtung ein im Ventilgehduse hdhenbewegli-
ches Abdichtelement aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Huborgan aus einer an ei-
nem hdhenbeweglichen Pneumatikzylinder
(18) angeordneten Flaschenhalterung besteht
und der Pneumatikzylinder (18) mit einem ho-
henbegrenzenden verstellbar ausgebildeten
Anschlag in Verbindung steht, wobei die HG-
henbewegung des Pneumatikzylinders (18)
nach oben bis zum Anschlag durch Druckluft
erfolgt, die durch eine sich in der Kolbenstan-
ge (19) des Pneumatikzylinders (18) befinden-
den Druckluftleitung (21) zuflhrbar ist, und fir
die Bewegung nach unten eine Rolle (22) mit
Steuerkurve (23) vorhanden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5 und 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der verstellbare Anschlag
an der auf einem Verbindungsring (20) ver-
drehfest befestigten Kolbenstange (19) des
Pneumatikzylinders (18) angeordnet ist und
aus einem auf einem Feingewinde der Kolben-
stange (19) in seiner H6he verstellbaren Ver-
stellelement (25) besteht, das rotationssym-
etrisch ausgebildet ist und an seinem Umfang
eine Verzahnung aufweist, in die ein alle An-
schldge verstellender Zahnkranz (27) eingreift.

Vorrichtung nach Anspruch 5 und 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der verstellbare Anschlag
aus einer am Pneumatikzylinder (18) angeord-
neten Rolle (22) besteht, die stdndig an einer
durchgéngigen, hd&henverstellbaren, die Ho-
henposition des Pneumatikzylinders (18) nach
oben begrenzenden Steuerkurve (23) anliegt.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Huborgan aus einer an ei-
nem hdhenbeweglichen Pneumatikzylinder
(18) angeordneten Flaschenhalterung besteht
und der Pneumatikzylinder (18) mit einem ho-
henbegrenzenden in seiner H8he fest fixierten
Anschlag in Verbindung steht, und hierbei der
Flllkessel mit seinen Flllorganen h&henver-
stellbar ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der den Pneumatikzylinder (18)
in seiner H&henbewegung begrenzende An-
schlag aus einer feststehenden durchgéngigen
horizontalen Steuerkurve (23) besteht, an der
eine am Pneumatikzylinder (18) angeordnete
Rolle (22) stdndig anliegt.
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11. Vorrichtung nach Anspruch 5 bis 8, dadurch

gekennzeichnet, daB die Flaschenhalterung bei
PET-Flaschen aus einer unter den Halskragen
der PET-Flaschen greifenden Gabel (17) be-
steht.

12. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das Abdichtelement im Fillor-
gangehduse (4) als kreisringférmiger Kolben
(14) ausgebildet ist, der an seinem unteren Teil
eine Ansetzlippe (16) besitzt, und dessen obe-
rer Teil als Differenzdruckfliche zum Flaschen-
mindungsquerschnitt im  FlUssigkeitsauslauf
(5) mit dem Vorspannventil (12) in Verbindung
steht.
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