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W opisie patentowym nr 43736 opisany jest
nowy sposéb dzielenia §wiezego odlewu betonu
o strukturze komoérkowej w formie w ktorej
zostal wykonany odlew z pominieciem krajal-
nicy jako oddzielnego urzadzenia. W sposobie
tym jako elementy tnace stosuje si¢ druty na-
piete miedzy elementami $§lizgowymi umieszczo-
nymi na wewnetrznych $ciankach formy w pro-
wadnicach, przy czym druty te po skonczonym
procesie odlewania wycigga sie¢ z formy wraz
z elementami §$lizgowymi i w ten spos6b tnie
odlew.

Niniejszy wynalazek rdéwniez dotyczy sposo-
bu dzielenia odlewu w formie, przy czym w od-
réznieniu od sposobu opisanego w patencie
nr 43736 dzielenie odlewu nastepuje za po-
moca zespolu nozy wprowadzanych do formy
po wykonaniu odlewu.

*) Wilasciciel patentu o$wiadczyl, ze tworca
yynalazku jest mgr inz. Antoni Paprocki,

Wedlug wynalazku, do formy wypelnionej
Swiezym betonem komérkowym wprowadza sie
przy boku formy zespdl nozy i wciska je do
dna formy. Nastepnie noze te pochyla sie¢ pod
katem 30—60°, najkorzystniej 45° i prowadzi
do przeciwleglej Scianki zamknietej formy. Po
dojSciu do krawedzi formy noze zostajg wy-
prostowane i wyciggniete do gory. W ten spo-
s6b pokrojony beton komérkowy wraz z zam-
knietg forma kieruje sie do autoklawu.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug wy-
nalazku sklada sie z zespolu nozy umieszczo-
nych w prowadnicach, ktére umozliwiaja po-
chylenie nozy do pozadanego kata i prowa-
dzenia ich w odlewie. Noze na koncach styka-
jacych sie z dnem formy majg profil odpowia-
dajagcy rowkom w dnie formy, w ktére jest
ona zaopatrzona w celu zapewnienia dobrego
i dokladnego pokrojenia odlewu.

Zaleta sposobu wedlug wynalazku jest moz-
liwosé szybkiego i dokladnego dzielenia odle-



wu (dokladno$é do 2 mm) wprost w formie za
pomocg prostego konstrukcyjnie i tatwego
w obsludze urzadzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania elementéw budowla-
nych z lekkiego betonu o strukturze komor-
kowej przez dzielenie pélplastycznego odle-
wu przed jego utwardzeniem w autoklawie,
znamienny tym, ze do formy wypelnionej
Swiezym betonem o strukturze komoérkowej
wprowadza sie przy boku -formy zesp6t no-
zy i wciska je do dna, po czym noze te po-

chyla sie¢ pod katem 30—60° i prowadzi do
przeciwleglej Scianki zamknietej formy, wy-
prostowuje je i wycigga do gory.

. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug

zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sig
z zespolu nozy umieszczonych w prowadni-
cach, ktére umozliwiaja pochylenie nozy do
pozgdanego kata i prowadzenia ich w odle-
wie, przy czym noze na koncach stykajg-
cych sig¢ z dnem formy majg profil odpowia-
dajacy rowkom w dnie formy.
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