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(54) SpGsob vyroby kombinovaného klzného loZiska

(57) Riedenie sa tyka vyroby kombino-
vaného klzného loziska technologiou zé-
pustkového kovania s néslednym tepelnym
spracovanim, Podstatou rieSenia je, Ze
kovanie kombinovaného klzného loZiska
sa uskuto&nuje pri kovacej teplote
850 ~ 900 %, ndsledne sa ochladi do vo-
dy, potom sa trieskovo opracdva za vy=-
datného chladenia a pred dokonfovacim
brasenim sa ohreje na 330 °C s vydriou
1,5 hod,, potom prebieha pomalé ochla=~
dzovanie do 150 oC s naslednym volnym
ochladzovanim. Navrhnuty sp8sob vyroby
zabezpeduje dosiahnutie poZadovanych
mechanickych vlastnosti a homogennej
Struktidry klzného loZiska o zabezpe-
&i zvySenie Zivotnosti loZiska.
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vynélez riedi spBsob vyroby kombinovaného klzného loZziska z hlinikového bronzu
pre nizke ot4ky a vysoké merné zatatenie, napr. pre vrtné valivé dlata, technoldgiou
z4pustkového kovania a naslednym tepelnym spracovanim po trieskovom obréabani za a&e-
lom dosiahnutia poZadovanych mechanickych vlastnosti. VyuZitie vynélezu ndjde uplat~
nenie v strojérstve pri vyrobe klznych loZisk,

Klzné lo¥iské sa beine vyrdbajG sGstrufenim a brasenim jeho funk&n¢ch plBch z po-
lotovaru, ktory je spravidla odliatok v tvare tye. Nevyhoda tohto sp8sobu v¢roby spo-
&iva v nevhodnom vychodzom stave polotovaru - odliatku, ktory mé heterogennG Ztrukti-
ru, Heterogenita 3truktaGry odliatku méva za nésledok prediasnd havariu loZiska, kv
ktorej doch&dza sichytom loZiska alebo jeho mechanickym polkodenim.

uvedené nedostatky sG zmiernené vyrobou kombinovaného klzného loZiska podla vyn&-
lezu, ktorého podstata spoiva v tom, Ze kovanie kombinovaného klzného loZiska se usku-
to&huje pri kovacej teplote 850 - 900 °C, né&sledne sa ochladi do vody, potom sa tries-
kovo opracdva za vydatného chladenia a pred dokonfovacim brGsenim sa ohreje na 330 ‘C
s vydrZou 1,5 hod., potom prebieha pomalé ochladzovanie do 150 % s naslednym volnym
ochladzovanim,

Kovacia teplota lo%Ziska z hlinikového bronzu je v rozmedzi 850 - 900 %. pred ko-
vanim je nutné zépustku predohriat na teplotu cca 400 °c. vykovok, bude mat zo strany
axi&lnej Zasti loziska predkovany slepy otvor a na opa&nej strane valcovi &ast -~ stopku
pre upinanie pri trieskovom obrébani.

Po vybratf{ zo zdpustky sa vykovok nésledne ochladf{ do vody, &im sa dosiahne vy-
sledné tvrdost vykovku v rozmedzi od 200 do 250 Hv.

Pri nasledujicom trieskovom obrébani sa opracujd vS8etky plochy loZiiska na jedno
upnutie za stopku, prifom sa poneché pridavok na brasenie.Pofas trieskového opracova-
nia je nutné obrobok vydatne chladif, aby nedoch&dzalo k nekontrolovanému zvy3eniu
tvrdosti vplyvom ohrevu od procesu obrébania,

Pre dosiahnutie poZXadovanej tvrdosti 300 - 350 HV je potrebné kombinované klzné
lozisko tepelne spracovat pri nasledovnom reiime: loZisko sa ohreje na 330 ° a pri
tejto teplote sa udrii polas 1,5 hod., potom nasleduje ochladenie v peci o teplote
150 °%c a Jdalej sa nechs lolisko volne vychladnut na tepelnoizola&nej podloZke, Po
vychladnuti sa opracuja vonkaj$ie rozmery loZiska na hotovo brfisenim a loZisko sa na-
lisuje do funk&nej sadiastky napr. kuZela vrtného dlata. vnGtorné rozmery loZiska sa
brasia na hotovo a# po nalisovani loZiska do funk&nej sﬁéiaétky.

vyhoda aplikacie vykovku na vyrobu kombinovaného loZiska spotiva v tom, Ze loZis-
ko po kovani a néslednom tepelnom spracovani bude mat rovnomerné vlastnosti a homogen-
nd Struktdru, &o podstatne zmierni riziko havdrie loZiska sGchytom alebo mechanickym
poskodenim sa zvy¥i 2ivotnost klzného loXiska,

PREDMET VYNALEZU

spdsob v¢roby kombinovaného klzného loZiska pre nizke oté&ky a vysoké merné za-
tazenie napr, pre vrtné valivé dlata z hlinikového bronzu s nasledovnym chemickym
zlo¥enim: 13 % Al, 4,5 % Fe, 1 $ Mn, 0,5 $ Ni a 81 % Cu s tvrdostou 300 - 350 HV vy~
hotoveného kovanim, pridom vychodzim materiélom pre kovanie v zhpustke je odliatok
v tvare kruhovej ty&e o vhodnom priemere a hmotnosti vyznalujaci sa tym, Ze kovanie
kombinovaného klzného lo¥iska sa uskuto&nuje pri kovacej teplote 850 - 900 °c, na-
sledne sa ochladi do vody, potom sa trieskovo opracGva za vydatneho chladenia a pred
dokonlovacim brasenim sa ohreje na 330 °c s vydribou 1,5 hod., potom prebieha pomalé
ochladzovanie do 150 °C s néslednym volnym ochladzovanim.
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