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@ Dispositif de pliage mulrtlp!e et de consohdatxon de Ils:eres de nappss continues ou de pidces de tissu découpées
dans celles-ci. . S : :

..

@ Ce dispositif de pliage de lisidres de nappes ou trongons

de nappe comporte, en plus du transporteur en continu 10 qui

s'étend depuis la zone d'amorce du pliage jusqu'au moins dans

le champ d'action de la paire 3 de galets aplatisseurs située en

aval et attaque la partie de lisiére 3 plier, un autre transporteur

en continu 8 qui attaque cette dernidre par le dessous. Cet

autre transporteur fonctionne en synchronisme avec l'avance

de la nappe ou piéce de tissu et s'étend au-dessus du plan de

= pressage des galets aplatisseurs 2, 3, 4 qui se tangentent, de

telle sorte que ce transporteur 8 a en outre pour effet d'amor-
cer le pliage.

Gréce a cet autre transporteur sont assurés notamment
dans le cas de tissus légers et instables, un fransport continu
et un guidage en position correcte de la lisiére-jusqu'a lendrmt
auque! s'effectue la consolidation du phage.
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La présente invention concerne un dlsp051t1f de

pliage multiple et de consolldatlon des 1lsleres de

nappes continues ou de pitces de tissu ou- analogues
decoupees dans ces nappes, ce dispositif se composant
d'une premiére paire de moyens presseurs et avanceurs,
par exemple une paire de galets aplatisseurs qui presse
le bord de la pidce de tissu et en méme temps la fait
avancer et qui est suivie, dans la direction de l'avance,
par un mecanlsme de prépliage, une seconde paire de
moyens presseurs, par exemple une palre de galets apla-
tisseurs qui presse le bord de la pisce de tissu et en
méme temps la fait avancer, un mécanigme de pliage final
et une troisiéme paire de moyens presseurs et avanceurs,
par exemple une paire de galets aplatisseurs qui presse
le bord de la piéce de tissu et'en'méme,témps la fait
avancer, toutes ces paires de moyens presseurs et avan-
ceurs opérant en synchronisme entre eux, avec en outre
un presgeur agissant sur la face superleure de la plece
de tissu, et un transporteur en contlnu qui s'étend
jusqu'a proximité de la paire de moyens presseurs et
avanceurs immédiatement sulvante, commence en dehors de
la pidce de tissu et est disposé de manlere a crq;ser
la lisidre a plier. :

Dans un disposgitif de ce genre qui est décrit dans
le brevet allemand 1 685 037 et sur 1equel est basée 1!
invention, la lisidre d'une piéce de tissu érpliei passe,
entrainée au moyen des paites de galets aplatisséurs
commandées en synchronisme par‘moteur, successivement
par les mécanismes de pliage disposés statiohnaires en-
tre ces paires de galets, & distance de celles-ci.

Ces mécanismes de pllage ont des faces directrices
rigides un peu vrillées qui commencent par redresser 1a
lisigre & replier: transportee par les dites palres de
galets, puis la rabattent en contlnu.A o

Dans le cas de tissus relativement 1egers, on n'a
pu exclure, notamment lorsqu'il s'agit de deux pllages
successgifs effectués'avec ce dispoéitif connu, que du
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fait des résistances par frottement au sein des mécanis-
mes de pliage les zones des plis°ne,gau¢hissent par rap-
port au tissu de base proprement dit.

. On a déja tenté de remédier & cet inconvénient
(vomr le brevet DE 1 685 041) en dlsposant dans la par-
tie du mécanisme de pllage dans laquelle est effectué le

relevage un disque de rebattage disposé au-dessus de 17
ar8te de pllage, entrainé en rotation en synchronisme
avec 1'avance et cooperant avec une- 1anguette de guldage
immobile. ,

Suivant la nature partlcullere des morceaux de tissu
eagentiellement legers, on- constate cependant gque la 1i- '
31ere déja pllee d'un morceau de tissu se dresse tant8t
plus ou tantét moins aprés av01r quitté les mécanismes
de pliage et tend, entre autres choses, & former des
faux plis 1ongitudinaux et/ou transversaux, et qu' elle
est consolidée dans cette mauvaise p031t10n par la paire
de galets aplatisseurs situde en aval.

Le probléme auquel ,1'1nventlon apporte une solution
était alors de créer un dispositif du genre précisé en
préambule, qui, tout en conservant les avantages aéja ob-
tenus selon 1'état de la technique, présente moins de
résistances par friction dans 1le champ des mécanismes de
pliage et offre également des possibilités d'obtenir
sans faux pli des iisiéres_de'largeur toujours égale.

Ia solution’é'ce'probiéme consiste;iconformément a
1'1nvent10n &4 prévoir en plus du transporteur en conti-
nu qui d'une part s'étend’ depuls la zone d'amorce du
pliage jusqu'au moins dans le champ d'action de,la paire
de galets aplatisseurs situde en aval, et, d'autre part,
attaque la partie de lisidre a plier, un transporteur en
continu qui attaque le dessous de la lisidre & plier,
opére en synchronisme avec . l'avance du morceau de tissu
et s'étend au-dessus du plan de pressage des galets apla-
tisseurs de telle sorte qu'il amorce en outre le pliage.

Grice & cet autre tranéporteur en continu on assure
pour la premidre fois, dans 1l'ensemble de la partie du
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pliage, un transport continu et un guidage en position

_correcte de la lisiére & plier, et cela sans solution de

continuité jusqu'd l'endroit auquel s'effectue la conso-
lidation du pliage.

Le premier transporteur en continu peut, surtout
pour le premier pliage, 8tre constitué de maniere partl—
culidrement simple par une roue entrainée par moteur et
dont l'axe de rotation, situé au-dessous de la bande
transporfeuse des pieéces de tissﬁ, est orienté paralldle-
ment é'cette bande et perpendiculairement a4 la direction
de l'avance. ' '

Pour par exemple assurer encore mieux- qu auparavant
l'entrainement de la lisidre de la pidce de tissu méme
lorsque celle-ci a une surface lisse, la roue qui cons-
titue ce premier transporteur peut comporter une garni-
ture de friction. o 4

T1 s'est révélé particuliérement avantageux que
cette roue comporte sur son pourtour des dents, picots
ou autres éléments analogues orientés radialement.

Suivant la nature des piéces de tissu, et notamment
lors du second pliage, il est avantageux que le transpor-
teur en continu et un autre transporteur en continu dans
le champ de la paire de galets aplatisseurs soient congus
sous forme de courroies d'entratnement entrainées par -
moteur et dont les axes de rotation des poulies de renvoi
sont au-dessgous du plan de la bande transporteuse des
pitces de tissu, paralldles & ce plan et orientés per-
pendiculairement & la direction de-I'avancé des pidces de
tissu, ces courroies pouvant &tre munies d'une garniture
de friction sur leur pourtour '

I1 est préférable de munir la face extérieure de ces
courroies d'ergots ou dents d'entratnement venues de mou~

Le second transporteur en continu, dont le réle est

a la fois de replier la lisidre et de la transporter jus-
qu'a 1l'endroit ol elle sera consolidée, est de préférence
constitué par une courrcie d'entrainémentfa#eqjdes poulies
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de renvol dont les axes sont orientésrperpendiculairei
ment au plan de la bande transporteuse des pidces de -

i tissu et/s'étend jusqu'au-dela de la paire de galets

aplatigseurs située en aval, une ralnure annulaire
contlnue étant menagée dans. 1e galet superleur de 1a

“dite ‘paire de gaTets pour le passage du brin de courroie

qui attaque la -lisidre & repller.

Une forme d'exécutlon du presseur qui favorise da-
vantage *le rabattage et le pliage en position correcte
ainsi gque le transport comsiste en ce que le presseur
présente une rampe en pente montant prbgreésivément, 7
dans la direction de 1l'avance des pigces de tissu, jus-
qu'a 1l'aréte de pliage, et ume rampe qui va en descen-
dant & partir de la dite aréte longitudinele, est diri-
gee 4 1'opposé de la rampe en pente montante et va en
s'éloignant de 1l'ar@te de pllage. :

Il est en outre avantageux, surtout 1orsqu il s
agit de replier ‘correctement les 1lslgres de piéeces_de
tissu léger et instable, qu'un troisidme transporteur
en continu s'étendant au moins sur la totalité de la
zone de pliage et opérant en synchronisme avec l'avance
des pidces de tissu puisse attaquer celles-ci par le
dessous, 3 1l'extérieur certes de la lisiére a replier,
mais & proximité d'elle, ce transporteur étant de pré-
férence constitué par une courroie d'entrainement dont
les exes de renvoi sontVPErpendiculaires au plan de la
bande transporteuse des -pidces de tissu. '

Torsque ce troisidme transporteur est prévu, une

forme d'exécution préférée de 1'invention, favaorable

du point de vue de la techniqué'de febrication, d'une
bonne accessibilité et facile a contrﬁlér, se caracté-
rise par le fait que la courroie de ce troisieme trans-

porteur est une courroie plate 34 section au moins ap—

7 " proximativement rectangulaire dont les grands c8tés

35

sont disposés perpendlculalrement au plan de la bande
transporteuse des pieces de tissu. '
Dans ce cas, il y & intér&t a ce que les courroies
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de tous les transporteurs en continu constitués sous

- forme de courrcies d'entrainement entourent des poulies

motrices disposées sur un axe d?éntréinement commun, a
c8té et doncAen'dehorside 1aibandé transportéuse'dés
pidces de tissu. S

Un exemple d'exécution de 1'1nvent10n est decrlt
en détail cil-apreés en se réferant au dess;n annexe, sur
celui-ci : , o
- 1z flgure 1 est une vue en. plan d'un dlsp051t1f
du type décrit en preambule, :

- la figure 2 en est une vue en elevatlon 1atera1e,

- la figure 3 illustre des détails du mecanlsme de
prépliage, et . T

- la figure 4 montre des detalls du mecanlsme de
pliage final. ' ' ' '

Dans cette 1nstallat10n, tr01s paires de galets
aplatisseurs 2, 3, 4 entrainés en synchronisme par un
moteur sont disposées en série & distance les unes des
autres dans le sens de l'avance des,piééés de tissu, in-
diqué per la fldche 1. Ces paires de galets sont fixées
au bati, leurs axes de rotation etant orlentes perpendl-
culairement au dit sens de 1'avance.

Par ailleurs, les galets de chaque palre 2, 3, 4
sont disposés de fagon & se tangenter dans le plan 5 de
la bande transporteuse du tissu. Ia préssion que ces
galets peuvent exercer sur la piéce ‘de tissu est regla-
ble de manidre connue en soi. 7

Entre les paires de galets 2 et 3'estrinsta11é un
mécanisme de prépliage 6'pour'effectuér le premier pli-
age, tandis qu'entre les pairéé de galets 3 et 4 un
mécanisme de pliage final 7 assure le Se¢ond'pliage a'
une lisidre de pidce de tissu. :

Chacun de ces mécanismes de pllage 6 et 7 comprend
un premier transporteur en continu 8, 8' qui attaque par
le dessous la 1151ere a4 rabattre, un presseur 9 pour la
pigéce de tissu et un second transporteur en continu 10
regpectivement 11.
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Toutes ler palres de. galets aplatlsseurs et tous"

les transporteurs en continu ont 1es mémes dlrectlons

et vitesses. de transport.
C Le premler transporteur 8 du mecanlsme de. prepllage'
6 est constitué par une roue dont le pourtour est garni
de dents et dont 1°' axe, parallele au plan de la bande
transporteuse, est disposé de telle fagon gque cette
roue depasse au-dessus du 4it plan et non seulement falt
avancer la pigce de tlssu mais au531, lorsque celle-ci
arrive, en souldve aussi su-dessus du dit plan la llSl-
dre ¥ rabatire, tandis que la piece de-tissu proprement
dite est malntenue dang le ait plan par le presseur 9 et
est soutenue le long de 1'aréte de pliage 4 - former.
Les transporteurs en continu 10, 11 sont, en ce qu1
concerne tant le mécanisme de prepllage 6 que le mécanis-

‘me de pliage final /, constitues par des courroies d'en-

tratnement. Dans ces ‘deux cas. ces transporteurs 10,

sont disposés legerement au-dessus “du plan 5 de la bande
transporteuse, les courroies de 10 et 11 tournant sutour
d'axes de remvoi perpendiculaires au dit plan 5. En ou-
tre, dans le champ du pliage, les courroies 10, 11 sont

‘disposées en croisant 1'ar8te de pllage de telle fagon

que la lisiére . soulevée par le transporteur 8 se trouve
gaigsie par la courroie du second transporteur 11 pour, _
tout d'abord, &tre mise debout 4 angle droit, la face ex-
térieure de cette courroie attaquant la 1lslere 4 rabat-
tre. Ensuite, la lisiére ainsi dressée subit le pliage
final au moyen de la courroie; pour cela, le second trans-
porteur en continu 10 attaque par le flanc inférieur de

sa courroie, disposé presque au méme niveau que le plan

5 de la bande transporteuse, la lisidre & rabattre ou ra-
battu. : . _
Les transporteurs 10, 11 s'étendent chacun au-dela
de la paire de galets aplatisseurs 3 ou 4, de sorte que
1e lisidére rebattue est maintenue en position correcte,
sens solution de continuité, jusqu'au point de pressage
suivant situé en aval. Pour cela, une rainure annulaire
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12 par laquelle peut passer la courr01e 1O ou 11 est mé-

. nagée dans chacun des galets superleurs des palres de

galets 3 et 4.

I1 est en outre prévu un troisidme transporteur en .
continu 14 constitué par une courr01e d'entrainement qui
attaque la pieéce de tissu par le dessous, en dehors du
pli & former. La courroie de ce %ransporteur'tournerau—
tour d'axes perpendiculaires au plan 5 de transportide
la piéce'de tissu; elle a une section. rectangulaire et
est disposée de fagon que le flanc superieur ‘de sa sec~ -
tion attaque la piéce de tissu. ) :

Le troisiceme transporteur 14 commence en amont de
la premiére paire 2 de galets aplatlsseurs.et stétend -
au~deld de la troisidme paire 4 de galets aplatisseurs,
de sorte que les pidces de tissu sont, au moyen de ce
transporteur, transportées sur toute la longueur du
pliage. : ' ' :

A la suite de la troisi®me paire 4 de galets il est
préférable de prévoir un autre transporteur en contlnu
15 qui peut s'appuyer sur la lisidre deux fois repllee
et s'étend jusque peu avent le pied de biche d'une ma-
chine & coudre (non représentée au dessin).

Les courroies desrtransporteurs 10- et 14 entourent
toutes deux une roue menante 16 commandée par moteur.
Cette roue est montée sur le bAti de l'installation, 2
c8té de la bande transporteuse de la piece de tissu, et
est donc d'un accds facile. Ia commande des galets et
aussi du quatridme transporteur est assurée de préférence
au moyen du moteur qui entraine la roue menante 16, de
gorte qu'une'méme direction et une vitesse de transport
synchronisée sont assurées. ' '

Pour emp&cher que lors des nllages successifs le
pli préparé par le mécanisme de prepllage 6 et ensuite
aplati ne s'ouvre quand m&me lors du second pliage, une
barrette de guidage 17 est aifectée:au,mécanisme'de'pli—
age finel 7. Cette barrette est disposée dens le méme
seng que la partie de le courroie du second transpor-
teur 11 affectée au mécanisme de pliage final 7 qui
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croise l'aréte de pliage. . N
En outre, la face directrice, tournée vers le pli

de la plece de tissu, de la barretie de guidage 17 re-

tenue fixe, de preférence aussi de manidre reglable, est

~ sensiblement vrillée pour que, lors du second pliage,

le pli préparé prenne appui, sur toute la partle du pli-
age et de préférence suxr toute sa largeur, contre la
dite face directrice. .
‘Lorsqu'une piéce de tlssu coupée est, ‘dans la di-
rection de la fldche 1, amenée au dispositif déerit
ci-dessus dans le but d'en consolider ses lisiéres, 1'
aréte de coupe est tout d'abord,consolidée et en méme
temps transportée au moyen de la premidre paire 2 de
galets aplatisseurs. Ensuite, le bord avan% de la

pidce de tissu monte sur le premier transPorteur 8 affec-.

+& au mécanisme de prépliage 6 et constitué par une
roue qui souléve et en méme temps transporte la lisidre f
de la pigce de tissu a plier jusqu'a ce que la courroie

du transporteur 10 affecté au mécanisme de prépliage 6
puisse rabattre au-dela du presseur 9 la 1lslere soule-_
vée de la pidce de tisgsu.

Etant donné que le second transporteur 10 8 tétend
jusque dans le champ de la paire de galetu aplatisseurs
3, e pli ginsi formé est malntenu en position correcte
jusqu'i ce qu'il soit aplatl., ,

'~ Le pli préparé passe alors, pour étre plié encore

une fois, sur le premier transporteur 8! formé par ume

courroie d‘entra_nement et affecté au mécanisme de pli-

'age flnal 7. Le brin de cette courr01e est, dans cette

région, légérement en pente montante et s'etend au-dela
du plan de la bande transporteuse de la piéce de tissu.
Comme le mécanisme de pliage .préalable 6, ce premier
transporteur 8' souldve lui aussi le pli préparé lége-
rement, de telle fagon que le gsecond transporteur du
mécanisme de pliage final 7 tout d'abord rabatte la
ligidre par le cbté extérieur de sa courroie puis,

par le flanc inférieur de celle-ci, achéve l'opération
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de pliage. Cette maniere d'opérer évite en toute certi-
tude, comme décrit plus haut, que 1e,p1i préparé ne s'
ouvre a nouveau.

La paire de galets 4 consollde alors ce double pli-
age, et ensuite la pigce de tissu est amenée par exem-—
ple au pied de biche d'une machine & coudre (noh repré—
sentée au dessin). '

Au cours ‘de toutes ces operatlons le quatriéme trans-
porteur'14, qui attaque le dessous de la piéce de tissu,
favorise 1l'avance réguliére de cette dernidre par l'en-
gemble du dispositif.

Une fixation permenente par collage du pliage est
bien entendu possible. : : :

Le brin de la courroie du. transporteur 14 qui attaque
les piéces de tissu par le dessous et les fait avancer
passe par des rainures annulaires ménagées dans les galets
inférieurs des paires de galets aplatisseurs 2, 3, 4 et
débouchent dans le pourtour de ces galets. Le brin de la
courroie prend appui sur le fond dercesrrainures'pour,
d'une part, pouvoir attaquer les piéces de tigsu aussi
prés que possible des lisidres comnscolidées et, d'autre
part, emp8cher que ce brin de la courroie ne dévie laté-
ralement et/ou ne f1échisse. '
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de pliage multiple et de consolida-
tion des lisiéres de nappes continues ou de piéces de
tigsu ou analogues découpées dans ces nappes, composé
d'une premiére paire de moyens presseurs et avanceurs,
par exemple une paire de galets aplatlsseurs qui presse
le bord de la piéce de tissu et simultanément la fait
avancer et qui est suivie, dans la direction de l'avan- -
ce, par un mécanisme de prépliage,'par une seconde
paire de moyens presseurs, par exemple une paife de ga-
lets aplatisseurs qui preése le bord de la,piéée de.
tigsu et simultanément la fait avancer, per un mécanis-
me de pliage final et par une tr01sieme paire de moyens
presseurs et avanceurs, par exemple une paire de galets
aplatisseurs qui presse le bord de la piéce de tigsu el
simultanément la fait a#ancer, toutes'ces paires de mo-
yens presseurs el avanceurs opérent en synchronisme en-
tre eux, avec en outre un presseur aglssant sur la face
supérieure de la pitce de tissu et un transporteur en
continu qui s? étend'jusqu'é proximité de la paire de
moyens presseurs et avanceurs 1mmed1atement suivante,
commence en dehors de la plece de tissu et est disposé
de manidre & croiser la lisidre & pller, ce dispositif
étant remarguable en ce qu'il
comporte, en plus du transporteur en contlnu (10) qui
d'une part s tétend depuis la zone d'amorce du pliage
jusqu'au moins dans le champ d'action de la paire de
galets aplatisseurs (3) située en aval, et, d'autre
part, attaque la partie de ligidre & plier, un trans-
porteur en continu (8) qui attaque par le dessous la
ligidre &4 replier, fonctionne en gynchronisme avec 1!
avance de la piéce de tissu et s'étend au-dessus du plan
de pressage des galets aplatisseurs qui se tangentent
(2, 3, 4), de telle sorte qu'éh plus il amorce le
pliage. o

2. Dispositif selon la revendication 1, remarquable
en ce que le transporteur en continu (8) (8') est cons-
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titué par une roue entrainée par moteur et dont 1iaxe de

rotation, situé au-dessous de la bande transporteuse (5)

de la piéce de tissu, est orienté parallélement a cette
bande transporteuse et perpendiculairement & la direction
(1) de l'avance de la piédce de tissu. :

3. Dispositif selon la revendication 2, remarquable
en ce que la roue porte sur son pourtour une garniture
de friction. ' h

4, Dispositif selon la revendication 2, remarquable
en ce que la roue porte sur son pourtour des dents, pi-
cots ou autres éléments analogues orientés radialement.

5. Dispositif selon la revendication 1, remarquable
en ce que le transporteur en continu (10) et un autre
transporteur en continu (11) dans le champ de la paire
(4) de galets aplatisseurs sont congus sous forme de
courroies d'entrainement commandées par moteur et dont
les axes des pouiies de renvoi sont au—deséous du plan
(5) de la bande transporteuse des piéces de tissu et
orientés perpendiculairement & la direction (1) de 1!
avance de ces pieces. ,

6. Dispositif selon la revendication 5, remarquable
en ce que les courroies des transporteurs en continu (10,
11) sont, sur leur pourtour, munies d'une garniture de
friction. o -

T. Dispositif gelon la revendication 5 ou 6, remar-
quable en ce que les courroies comportent des piéots,,
dents ou autres éléments d'entrainement analogues dis~

posés sur leur face extérieure.

8. Dispositif selon 1l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, remarquable en ce que dans le galet
supérieur de chacune des paires de galets aplétisseurs
(3; 4) est ménagée une rainure annulaire continue (12)-
pour le passage du brin de courroie qui attaque la 1li-

sidre & replier.

9. Dispositif selon 1l'une quelconque des revendica-
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tions. précédentes, remarquable en ce que le presseur (9)
présente une rampe en pente montant progressivement,

dans la direction de l'avance des piéces de tissu, Jus—‘
qu'a l'ar8te longitudinale de méme direction que 1l'aréte
de pliage, et une rampe qui va en descendant 2 partir de
la dite aréte longitudinale, est dirigée & 1l'opposé de
la rampe en pente montante et va en stéloignant de 1'a-
réte de pllage.

10, Dlsp031t1f selon 1'une quelconque des revendica
tibns précédentes, remarquable en ce qu 11_cpmporte un
autre transporteur en continu (14) qui s'étend au moins
sur la totalité de la zone de pliége,_opére,en synchro-
nisme avec l'avance des,piéces de tissu et peut attaquer
celles-ci par le dessous, & 1l'extérieur de la lisidre 2
replier mais prés de cette dernidre. o '

11, Disposifif'selon la revendication 10, remar—
quable en ce que le dit autre transporteur en continu .
(14) est constitué par une courroie d*entrafnement
dont les axes de renvoi sont perpen&iculaires au plan
de la bande transporteuse des piéces de tissu.

12. DlspOSltlf selon la revendlcatlon 11 remar-
quable en ce que la courroie du dlt autre transporteur
en contlnu (14) est une courroie plate a2 section au
moins approximativement rectangulaire dont les grandsr
c8tés sont disposés perpendlculalrement au plan de
la bande transporteuse des pleces de tissu.

13. Dispositif selon la revendlcatlon 11 ou 12,
remarquable en ce que les courroies des transporteurs
en continu congus sous forme d'entralnements par cour-
roies (10, 14) entourent une poulie ‘motrice (16)disposée

" sur un axe d'entrainement commun, le transporteur en

continu (11) étant commendé indirectement par cette pou-
lie (16) par l'intermédiaire de courroies du transporteur
en continu (14)

14. Dispositif selon la revendication 13, remarqua-
ble en ce que la poulie motrice (16) est disposée & c8té
et en dehors de la bande transporteuse (5) des piéces de

tissu.
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