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(54) Instalatie de turnare a microfirului
(57) Rezumat:

1 2

Inventia se referd la utilajul tehnologic de comparator (29) si un dispozitiv de actionare
turnare a microfirului, si anume la turnarea (30).
microfirului in izolatie de sticla. Revendicari: 1

Instalatia de turnare a microfirului include Figuri: 1
un generator de putere de frecventa inaltd (1), 5 N
dotat cu un inductor (2) de topire a metalului e
sau aliajului (5), un mecanism (3) de pozi- L

fionare a preformei (4), un mecanism (6) de
pozitionare a tubului de sticld (7) in zona
inductorului (2), un mecanism (8) de preluare a 10
microfirului (9) cu o carcasi, dotat cu un
traductor (10) de viteza a preludrii microfirului
(9), un dispozitiv (11) de creare a subpresiunii
in interiorul tubului de sticld (7) si un micro-
procesor (12) pentru dirijarea procesului 15
tehnologic de turnare a microfirului (9).
Instalatia include suplimentar blocuri (14, 15 si
16) de dirijare automatd a mecanismelor (1, 3,
6, 8), convertizoare (20, 21, 22 si 24), un
cronometru (23), amplificatoare (25...28), un

w0
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(54) Microwire casting installation

(57) Abstract:
1

The invention relates to the technological
equipment for microwire casting, namely to
the casting of microwire in glass insulation.

The microwire casting installation includes
a high-frequency power generator (1),
equipped with an inductor (2) for melting of
metal or alloy (5), a mechanism (3) for the
positioning of workpiece (4), a mechanism (6)
for the positioning of glass tube (7) in the area
of inductor (2), a mechanism (8) for receiving
the microwire (9) with a frame, equipped with
a microwire (9) takeup speed transducer (10), a
device (11) for the creation of low pressure
inside the glass tube (7) and a microprocessor

(54) ¥YcranoBka Ais JIATHST MIKPOTPOB0J1a

(57) Pedepar:

1

W300peTcHHE OTHOCHTCA K TCXHOJIOTH-
YECKOMY OOOPYIOBAHHIO AN JIHTHSI MHKPO-
MPOBOJA, @ HMEHHO K JTUTHK) MHKPOIMPOBOJAA B
CTCKJLTHHOM H30JIALUH.

VcraHoBKA A JIMThA  MHKPOIPOBOAA
BKJIFOYAET BBICOKOYACTOTHBIA CHJIOBOH TICHE-
patop (1), cHAOKCHHBIH HHAYKTOPOM (2) mms
pacIiaBKu METAJUIA WK CIUaBa (5), MEXaHUu3M
(3) mo3ULMOHHPOBAHMA 3aroToBKHU (4), Mexa-
HU3M (6) TO3HLHMOHHPOBAHUS CTEKIHHOU
TpyOKH (7) B 30HY HHAYKTOpA (2), MEXaHH3M
(8) mma mpmema mukpomposoza (9) ¢ kap-
KacoM, CHaOkeHHBIN maTtankoM (10) ckopoctu
npuemMa Mukpornposoza (9), ycrpoiicteo (11)
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15

2

(12) for the control of technological process
for casting of microwire (9). The installation
additionally includes blocks (14, 15 and 16) for
automatic control of mechanisms (1, 3, 6, 8),
converters (20, 21, 22 and 24), a stopwatch
(23), amplifiers (25...28), a comparator (29)
and a drive (30).

Claims: 1

Fig.: 1

2

JUIA CO3JAHHUA PA3PsUKCHAS BHYTPH CTEKIIIH-
HOU TpyOKH (7) m muxpomponeccop (12) mma
VIpaBJICHUA TEXHOJIOTHYECKHM ITPOIIECCCOM
IUThA MHUKpOmpoBoAa (9). YcraHoBka AOMOI-
HUTCTHHO BKIO4YAacT Onokm (14, 15 m 16)
ABTOMATHYECKOTO YIPABJICHHA MEXaHH3MaMH
(1, 3, 6, 8), mpeobpasosareu (20, 21, 22 u
24), cexkynmomep (23), ycumurenu (25...28),
kommaparop (29) u npusoz (30).

I1. popmymer: 1

Owr.: 1
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Descriere:

Inventia se referd la utilajul tehnologic de turnare a microfirului, si la turnarea micro-
firului in izolatie de sticla.

Este cunoscutd o instalatie de turnare a microfirului conductor in izolatie de sticld din
diferite metale si aliaje, care include un generator de frecventd inaltd pentru topirea metalului,
un mecanism de avans al unui tub de sticla din care se formeaza izolatia microfirului turnat,
un mecanism de preluare a microfirului turnat, un dispozitiv de control al parametrilor
microfirului, care contine un generator de semnal, iesirea ciruia este unitd la o punte de
mdsurare cu patru brate, un brat al cdreia il constituie impedanta echivalentd de intrare a
bobinei de microfir, conectatd in circuit dipol [1].

Cea mai apropiatd solutie este o linie tehnologicd de turnare a microfirului electro-
conductor in izolatie de sticld, care contine mai multe instalatii de turnare a microfirului,
unde fiecare dintre instalatii confine un generator de putere de frecventd inaltd, echipat cu un
inductor de topit metalul (aliajul), un mecanism de avans al tubului de sticld in zona
inductorului, un mecanism de preluare a microfirului turnat, un traductor de viteza a preludrii
microfirului turnat, unit cu acest mecanism, un dispozitiv de creare a subpresiunii in tubul de
sticla. Instalatia mai include un dispozitiv de calcul, un bloc de dirijare automatd cu
mecanismul de avans al preformei din care se formeaza topitura de metal (sau aliaj), un
regulator de dirijare cu procesul de turnare a microfirului, care contine un bloc de dirijare a
dispozitivului ce asigurd subpresiunea in tubul de sticld, un bloc de dirijare cu parametrii
generatorului de putere mentionat, un bloc de comparare a doud semnale, precum si traduc-
torul de rezistentd pe o unitate de lungime. Instalatia mai include un nod de transmitere
dispozitivului de calcul a functiei de dirijare cu procesul de turnare a microfirului si un bloc
de supraveghere a functiondrii normale a instalatiei de turnare a microfirului, unde iesirile
traductorului vitezei de preluare a microfirului, blocului de control al parametrilor micro-
firului In procesul de turnare a lui si ale blocului de control al functiondrii normale a
instalatiei, precum si intrdrile blocurilor de dirijare automatd cu mecanismul de avans al
preformei si al traductorului de rezistentd pe o unitate de lungime sunt unite cu dispozitivul
de calcul, iar iesirea traductorului vitezei este unitd cu una din intrarile blocului de comparare
a regulatorului, cealalti intrare a cdruia este unitd cu iesirea dispozitivului de misurare a
rezistentel, iar iesirile lor sunt unite cu intrarile blocului de dirijare cu generatorul de putere si
ale dispozitivului de asigurare a subpresiunii in tubul de sticl [2].

Dezavantajele solutiilor mentionate mai sus constau in aceea cd greutatea topiturii de
metal (aliaj) pe parcursul turndrii microfirului nu se mentine la o valoare constantd, ceea ce
duce la schimbarea pozitiei ei in raport cu cAmpul electromagnetic care o topeste si 0 mentine
in stare de suspensie. Schimbarea pozitiei in raport cu cAmpul electromagnetic duce la
schimbarea temperaturii topiturii de metal si respectiv la schimbarea aleatorie a diametrului
microfirului turnat. Pentru a obtine un microfir omogen cu un diametru constant pe toatd
lungimea microfirului, in procesul de turnare a acestuia, este nevoie de a schimba regimul de
turnare a microfirului, densitatea curentului electric, viteza de preluare (turnare) a micro-
firului, subpresiunea deasupra topiturii etc.

Eficacitatea dirijdrii cu regimul de turnare depinde de precizia metodei de mdsurare a
sectiunii microfirului in procesul de turnare a lui si de sistemul de dirijare a procesului de
turnare.

Sistemul de dirijare cu procesul de turnare in instalatia datd, de reguld, este complicat,
costisitor si inert, Indeosebi cel ce dirijeazd cu temperatura topiturii §i pozitionarea ei in
raport cu campul electromagnetic care o topeste.

Problema pe care o rezolvd inventia este obtinerea microfirului electroconductor cu o
sectiune anumitd, omogen si cu un diametru constant pe toatd lungimea microfirului, de o
calitate inalta.

Instalatia, conform inventiei, inldturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea cd
include un generator de putere de frecventd inaltid 1, dotat cu un inductor 2 de topire a
metalului sau aliajului 5, un mecanism 3 de pozitionare a preformei 4, un mecanism 6 de
pozitionare a tubului de sticld 7 in zona inductorului 2, un mecanism 8 de preluare a
microfirului 9 cu o carcasd, dotat cu un traductor 10 de vitezd a preludrii microfirului 9; un
dispozitiv 11 de creare a subpresiunii in interiorul tubului de sticld 7 si un nod de dirijare cu
procesul de turnare a microfirului 9, care constd dintr-un microprocesor 12 pentru dirijarea
procesului tehnologic de turnare a microfirului 9, un bloc 13 de dirijare a dispozitivului 11,
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un bloc 14 de dirijare automatd a mecanismelor 3 si 6, un bloc 15 de dirijare automati a
generatorului de putere 1, un bloc 16 de dirijare automati cu mecanismul 8; intririle
blocurilor 13, 15, 16 sunt unite cu iesirile microprocesorului 12; o cutie de microfire ctalon
17 si un dispozitiv 18 de mdsurare a sectiunii microfirului 9, intrarea dispozitivului 18 este
unitd cu electrodul 19, care contacteaza cu microfirul 9 extins, iesirea dispozitivului 18 este
uniti cu intrarea microprocesorului 12, un convertizor 20 al valorii produsului m-S¢ intr-un
semnal electric U; si valorii produsului m-Sys intr-un semnal electric U,, unde m este
greutatea specificd a materialului preformei; S¢ — sectiunea transversald a microfirului, iar Sy
- sectiunea transversald a preformei; un convertizor 21 al vitezei de preluare a microfirului 9
intr-un semnal electric Us, intrarea ciruia este unitd cu iesirea traductorului 10, un converti-
zor 22 al vitezei de pozitionare Vi a preformei 4 in inductorul 2 intr-un semnal electric Uy,
intrarea ciruia este uniti cu iesirea mecanismului 3; un cronometru 23 unit cu intrarca unui
convertizor 24 al timpului de turnare ¢ a microfirului 9 intr-un semnal electric u(z), un
amplificator 25 al semnalelor electrice U si Us, prima intrare a ciruia este unitd cu iesirea
convertizorului 21, iar cea de-a doua intrare — cu prima iesire a convertizorului 20, a doua
iesire a cdruia este unitd cu prima intrare a unui amplificator 26 al semnalelor electrice U, si
U,, a doua intrare a cdruia este unitd cu iesirea convertizorului 22; un amplificator 27 al
valorii produsului semnalelor electrice U;U; cu semnalul u(z), prima intrare a cdruia este
unitd cu iesirea amplificatorului 25, iar cea de-a doua intrare — cu iesirea convertizorului 24 si
cu prima intrare a unui amplificator 28 al valorii produsului semnalelor electrice de tensiune
U,U, cu semnalul «(z), a doua intrare a ciruia este unitd cu iesirea amplificatorului 26, iar
iesirea — cu prima intrare a unui comparator 29 al valorii produsului semnalelor U,Us - u(t) cu
produsul semnalelor U,U, - (), a doua intrare a ciruia este unitd cu iesirea amplificatorului
27, iar iesirea — cu intrarea unui dispozitiv 30 de actionare asupra blocului 14 de dirijare cu
mecanismul 3.

Inventia se explicd prin desenul din figurd, care reprezintd schema de functionare a
instalaiei de turnare a microfirului.

Instalatia de turnare a microfirului include un generator de putere de frecventd inalta 1
(vezi figura), dotat cu un inductor 2 de topire a metalului sau aliajului 5, un mecanism 3 de
pozitionare a preformei 4, un mecanism 6 de pozitionare a tubului de sticlda 7 in zona
inductorului 2, un mecanism 8§ de preluare a microfirului 9 cu o carcasa, dotat cu un traductor
10 de viteza a preludrii microfirului 9; un dispozitiv 11 de creare a subpresiunii in interiorul
tubului de sticld 7 si un nod de dirijare cu procesul de turnare a microfirului 9, care consta
dintr-un microprocesor 12 pentru dirijarea procesului tehnologic de turnare a microfirului 9,
un bloc 13 de dirijare a dispozitivului 11, un bloc 14 de dirijare automati a mecanismelor 3 si
6, un bloc 15 de dirijare automati a generatorului de putere 1, un bloc 16 de dirijare automati
cu mecanismul 8; intrarile blocurilor 13, 15, 16 sunt unite cu iesirile microprocesorului 12; o
cutie de microfire etalon 17 si un dispozitiv 18 de mdsurare a sectiunii microfirului 9, intrarea
dispozitivului 18 este uniti cu electrodul 19, care contacteazd cu microfirul 9 extins, icsirea
dispozitivului 18 este unitd cu intrarea microprocesorului 12, un convertizor 20 al valorii
produsului m-S; intr-un semnal electric U, si valorii produsului m-S,; intr-un semnal electric
U,, unde m este greutatea specificd a materialului preformei; Sy — sectiunea transversald a
microfirului, iar Sy - sectiunea transversald a preformei; un convertizor 21 al vitezei de
preluare a microfirului 9 intr-un semnal electric U;, intrarea ciruia este unitd cu iesirea
traductorului 10, un convertizor 22 al vitezei de pozitionare Vs a preformei 4 in inductorul 2
intr-un semnal electric Uy, intrarea cdruia este unitd cu iesirea mecanismului 3; un crono-
metru 23 unit cu intrarea unui convertizor 24 al timpului de turnare ¢ a microfirului 9 intr-un
semnal electric (), un amplificator 25 al semnalelor electrice U; si U, prima intrare a ciruia
este unitd cu iesirea convertizorului 21, iar cea de-a doua intrare — cu prima iesire a
convertizorului 20, a doua iesire a cdruia este unitd cu prima intrare a unui amplificator 26 al
semnalelor electrice U, si Uy, a doua intrare a ciruia este unitd cu iesirea convertizorului 22;
un amplificator 27 al valorii produsului semnalelor electrice U;U; cu semnalul #(z), prima
intrare a cdruia este unitd cu iesirea amplificatorului 25, iar cea de-a doua intrare — cu iesirea
convertizorului 24 si cu prima intrare a unui amplificator 28 al valorii produsului semnalelor
electrice de tensiune U,U,; cu semnalul «(z), a doua intrare a cdruia este unitd cu iesirea
amplificatorului 26, iar iesirea — cu prima intrare a unui comparator 29 al valorii produsului
semnalelor U;U; - u(t) cu produsul semnalelor U,Uy - u(t), a doua intrare a cdruia este unitd
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cu iesirea amplificatorului 27, iar iesirea — cu intrarea unui dispozitiv 30 de actionare asupra
blocului 14 de dirijare cu mecanismul 3.

Instalatia functioneaza in modul urmator.

Dupa fixarea tubului de sticla 7 si a preformei 4 in mecanismele lor de pozitionare 6 si 3
corespunzdtor, in instalatie se programeaza regimul de turnare a microfirului corespunzitor
metalului (aliajului) preformei si sectiunii necesare a microfirului, cum ar fi: puterea
generatorului 1, viteza de turnare (de preluare) a microfirului, subpresiunea in tubul de sticla,
viteza de avans a tubului si preformei. La conectarea instalatiei la convertizorul 20 se aplici
semnalele electrice U; si U, proportionale cu mdrimile impuse K;-m-S; si Kom-Sy
corespunzdtor. Dupd prelucrarea termicd a metalului topit in corespundere cu cerinfele
tehnice de turnare se conecteazd: dispozitivul 18 de masurare a sectiunii microfirului si
dispozitivele ce asigurd regimul de turnare a lui, mai apoi se incepe turnarea microfirului.
Cand sectiunea microfirului turnat atinge valoarea prestabilitd indicatd de dispozitivul 18 de
misurare, In mod automat se instaleaza regimurile dispozitivelor de turnare: puterea
generatorului de topit metalul, viteza de preluare a microfirului, subpresiunea in tubul de
sticld, viteza de avans a preformei si a tubului de sticld, transformarea de cétre dispozitivul 21
a vitezei de turnare in semnalul Us, transformarea de citre dispozitivul 22 a vitezei de avans a
preformei in semnalul U,, transformarea timpului curent t de citre dispozitivul 24 in
semnalul u(t) proportional cu t. Semnalele U; si U; ale amplificatorului 25 si semnalele U, si
U, ale amplificatorului 26 se inmultesc intre ele, la iesire obtindndu-se produsele:

U;-Us=RimS;impyR3ViSpr 1
U2-U4=R2mSpf~K4fo.

Produsul semnalelor U;-U; ale amplificatorului 27 si produsul semnalelor U,-U, ale

amplificatorului 28 se inmultesc cu semnalul u(t), formindu-se la iesirea lor semnalele:
Us=U;- Uz u(D~KK; Kz m-Sgjp- Viu(t) si
Ug=U, Usu(t)~KK, Ky m-Spe Vpua(t).

Semnalele Us si Ug culese de la iesirea amplificatoarelor 27, 28 de comparatorul 29 in
mod continuu se compari intre ele. In caz de abatere unul de la altul dupi valoare, cu
diferenta lor se actioneazd asupra vitezei V¢ in asa mod, incat permanent si se respecte
egalitatea:

KK1K3-m-Sf_imp'Vfu(t)=KK2K4'm'Spf'fou(t), (a)
unde: V seste variabild; K, K, Ky, K3, Ky, V¢ s1 dV,¢/dt riman constante.

La atingerea egalititii (a) sectiunea microfirului se dirijeaza prin compensarea metalului
consumat din topiturd de microfirul turnat cu metalul preformei prin avansul ei in campul
electromagnetic al inductorului generatorului ce il topeste, pentru aceasta concomitent cu
atingerea egalititii sectiunii de microfir turnat cu cea etalon se deblocheaza dispozitivul 30 de
actionare, care mai departe in mod automat dirijeaz cu procesul de turnare a microfirului
prin avansarea preformei in zona inductorului, avansand-o in asa mod incat greutatea topiturii
sd se pdstreze la valoarea la care a fost atinsd egalitatea sectiunilor de microfir anumite,
independent de cantitatea lui turnata.

Compensarea are loc in modul urméitor. Produsul semnalelor U;, U; si u(t) echivalent cu
greutatea Py a microfirului turnat, adicA m S; - Vy - t=m S¢ -l= Py, unde Iy — lungimea
microfirului turnat, se egaleaza cu produsul semnalelor U,, U, u(t) echivalent cu greutatea Py
a metalului introdus din preformd in topitura de metal, adicd mS,¢Vet=mS,rl,;, unde 1, —
lungimea segmentului de preformd, metalul cireia compenseazd metalul consumat din
topiturd de catre microfirul turnat. Egalitatea U;Usu(t) = U,Uju(t) are loc cand cantitatea de
metal consumat din topiturd este egald cu cantitatea de metal introdusi in topiturd din contul
preformei, iar viteza de avans a preformei este V,=VS,i/f;. Datoritd acestui fapt se pastreaza
greutatea topiturii de metal la valoarea initiald corespunzitoare egalitdtii sectiunii de microfir
turnat cu cea impusd, independent de cantitatea de microfir turnat i respectiv se pastreaza
temperatura ei si pozitia topiturii in cAmpul electromagnetic al inductorului. In procesul de
turnare a microfirului cu valoarea corespunzitoare sectiunii impuse de microfirul etalon,
respectarea egalitdtilor U;Usu(t) = U,U,u(t) si respectiv Si=S¢im, s controleazd concomitent
de comparatorul 29 si de dispozitivul 18 de misurare. in caz de abatere a valorii sectiunii
reale Sy de microfir de la cea impusa Sgin, la iesirea dispozitivului 18 de masurare apare un
semnal de necoincidentd a sectiunilor, care se aplicd la intrarea microprocesorului 12, care
corecteazd regimul de turnare pana cand sectiunea microfirului turnat din nou devine egala cu
sectiunea microfirului etalon si respectiv semnalul de necoincident{d a sectiunilor devine nul.
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Solutia propusd permite dirijarea cu procesul de turnare a microfirului mult mai efectiva
si mai simpld si prin aceasta obtinerea microfirului de o calitate mult mai inalta.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. Hdexrsaps JI1.3., 3emuxosckuit 3.1., Lierenc B.I1. M3MepeHne mMOrOHHOTO COMPO-
THBJICHHUA MUKPOIPOBOAA B mporecce muTha. Kunmues, 2005

2. MD 854 C2 1997.09.30
(57) Revendicari:

Instalatie de turnare a microfirului, care include un generator de putere de frecventa
inalta (1), dotat cu un inductor (2) de topire a metalului sau aliajului (5), un mecanism (3)
de pozitionare a preformei (4), un mecanism (6) de pozitionare a tubului de sticld (7) in
zona inductorului (2), un mecanism (8) de preluare a microfirului (9) cu o carcasi, dotat cu
un traductor (10) de vitezd a preludrii microfirului (9); un dispozitiv (11) de creare a
subpresiunii in interiorul tubului de sticld (7) si un nod de dirijare cu procesul de turnare a
microfirului (9), care consta dintr-un microprocesor (12) pentru dirijarea procesului tehno-
logic de turnare a microfirului (9), un bloc (13) de dirijare a dispozitivului (11), un bloc
(14) de dirijare automatd a mecanismelor (3 si 6), un bloc (15) de dirijare automatd a
generatorului de putere (1), un bloc (16) de dirijare automatd cu mecanismul (8); intrérile
blocurilor (13, 15, 16) sunt unite cu iesirile microprocesorului (12); o cutie de microfire
etalon (17) si un dispozitiv (18) de misurare a sectiunii microfirului (9), intrarea dispozi-
tivalui (18) este unitd cu electrodul (19), care contacteazi cu microfirul (9) extins, iesirea
dispozitivului (18) este unitd cu intrarea microprocesorului (12), un convertizor (20) al
valorii produsului m-S; intr-un semnal electric U, si valorii produsului m-Sy intr-un semnal
electric U,, unde m este greutatea specificd a materialului preformei; S¢ — sectiunea trans-
versald a microfirului, iar Sys - secfiunea transversald a preformei; un convertizor (21) al
vitezei de preluare a microfirului (9) intr-un semnal electric U;, intrarea ciruia este unitd cu
iesirea traductorului (10), un convertizor (22) al vitezei de pozitionare V ;a preformei (4) in
inductor (2) intr-un semnal electric U,, intrarea cdruia este uniti cu iesirea mecanismului
(3); un cronometru (23) unit cu intrarea unui convertizor (24) al timpului de turnare ¢ a
microfirului (9) intr-un semnal electric (), un amplificator (25) al semnalelor electrice U,
si U;, prima intrare a ciruia este unitd cu iesirea convertizorului (21), iar cea de-a doua
intrare — cu prima iesire a convertizorului (20), a doua iesire a ciruia este unitd cu prima
intrare a unui amplificator (26) al semnalelor electrice U, si Uy, a doua intrare a ciruia este
unitd cu iesirea convertizorului (22); un amplificator (27) al valorii produsului semnalelor
electrice U; Uz cu semnalul u(), prima intrare a ciruia este unitd cu iesirea amplificatorului
(25), iar cea de-a doua intrare — cu iesirea convertizorului (24) si cu prima intrare a unui
amplificator (28) al valorii produsului semnalelor electrice de tensiune U,U, cu semnalul
u(t), a doua intrare a cdruia este uniti cu iesirea amplificatorului (26), iar iesirea — cu prima
intrare a unui comparator (29) al valorii produsului semnalelor U;U; - u(#) cu produsul
semnalelor U,Uy - (1), a doua intrare a cdruia este unitd cu iesirea amplificatorului (27), iar
iesirea — cu intrarea unui dispozitiv (30) de actionare asupra blocului (14) de dirijare cu
mecanismul (3).

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: GULPA Alexei
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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RAPORT DE DOCUMENTARE

1. Datele de identificare a cererii

(21) Nr. depozit: a 2009 0098 (32) Data de prioritate recunoscuta:
(22) Data depozit: 2009.09.24 Raport de documentare internationala: [] da

(54) Titlul: Instalatie de turnare a microfirului

(71) Solicitant: UNIVERSITATEA TEHNICA A MOLDOVEIL, MD

(51) (Int.Cl): Int. CL.: HOIB 13/06 (2006.01)
HOIB 7/00 (2006.01)

HOIB 12/00 (2006.01)
II. Conditii de unitate a inventiei: X satisface  [] nu satisface
Note:
III. Revendicari: claritatea, sustinerea de descriere
Note: X satisface [ nu satisface

IV. Colectii si Baze de date de brevete cercetate (denumirea, termeni caracteristici, ecuatii de
cautare)

MD (Documentare Inventii (inclusiv cereri nepublicate)) —

Clasificare : HO1B13/... - 22 de rezultate ; HO1B7/... - 2 de rezultate ; HO1B12/00
Rez/conductor, inv/Dimitrachi;

Rez/microfir; , inv/ Dimitrachi;

Rez/ Procedeu de confectionare, conductor, fir, microfir, inductor

EA, CIS

1. Eapatis — "HO1BAM13/#" ; "HO1BAN7/*";"HO1BAM 2/* "

2. Fips - lMowuck npouseeaeH B bubnmortekax:
e PecdepaTtbl poccmnincknx naobperteHni (PU}
e 3as8BKM Ha poccuinckmne nlobpetexHnsa (3N}
e [lONHbIE TEKCTbI POCCUACKMX M30BpeTeHnin n3 Tpex nocnegHnx bonneteHen (HA}
o PedepaTtbl poccuiickmnx nonesHbix moaenen (PM}

e [lONHbIE TEKCTbI POCCUMACKMX MONE3HbIX MOAeNe n3 Tpex nocneaHnx éronneteHemn
(HOM}

e [lepcnekTuBHbIe poccuinckmne nlobpeteHnsa (M}

2.1 (51) MIIK HO1B7/00 Haiinero 6o0s1ee 200 1okyMeHTOB

2.2 (51) MIIK H01B13/06 Haiineno 10 toxyMeHTOB

2.3 (51) MIIK H01B12/00 Haiineno 157 nokymMeHTOB

2.4 (51) MIIK H01B12/00 AND H01B13/00 HaiineHo 16 nokymMeHTOB

"Worldwide" (Espacenet) —

1. 204 results found in the Worldwide database for Process for insulated wire in the
title or abstract

2. 29 results found in the Worldwide database for Process for insulated wire in the
title or abstract AND HO1B13/06 as the IPC classification
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Alte BD —

httpi/fru-patent.nfo/
hitp://ntpo.conypatents_heat/
hipewe delphioncom

V. Baze de date si colectii de literaturd nonbrevet cercetate

hitp:fovww wikipedia.org/
htpfwww nigma ro/index. php
http://www.google.md

VI. Documente considerate a fi relevante

Categoria*

Date de identificare ale documentelor citate si, unde este
cazul, indicarea pasajelor pertinente

Numarul revendicarii

vizate

-

Pl i v e i i e i O i i i g g i i i S i v e i i g i e S
whw

-

SU 1088076 A 1979.09.27
SU 365738 A 1973.01.08

SU 581831 A1 1999.10.10
SU 481071 A1 1999.10.10
SU 1438501 A 1996.01.10
SU 611258 A 1978.05.12

RU 2396621 C1 2010.08.10
RU 2295792 C1 2007.03.20
RU 2161833 C1 2001.01.10
RU 9542641 C1 2010.06.27
RU 2016426 C1 1994.07.15
RU 97111116 A 1999.02.10
EP 2133885 A1 2009.12.16
RP 0227000 A3 1989.02.08
WO 2008146921 A1l 2008.12.04
WO 02084674 A3 2003.04.24
DE 3417541 A1 1984.11.15
JP 2009037761 A 2009.02.19
JP 4079312 B2 2008.04.24
RO 77494 B 1981.11.30

MD 853 C2 1997.09.30

MD 855 C2 1997.09.30

MD 1546 G2 2000.09.30

MD 2249 G1 2003.08.31

MD 2645 G2 2004.12.31

MD 3216 G2 2006.12.31

MD 3463 G2 2007.12.31

MD 3919 G1 2009.05.31

MD 3933 G1 2009.06.30

MD 3961 F1 2009.09.30

MD 3329 G1 2007.05.31

MD 3897 F1 2009.04.30

EA 200702572 A1 2008.08.29
MD a 2005 0370 A 2007.08.31
MD 854 C2 1997.09.30
Hextsapy JILO., 3enukosckuit 3.UM., Llerenc

npouecce autbs. Kummnnes, 2005.
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A, C MBD a 2005 0179 A 2008.04.30

* categoriile speciale ale documentelor citate;

A — document care defineste stadiul anterior general

T — document publicat dupd data depozitului sau a
prioritdtii invocate, care nu apartine stadiului pertinent al
tehnicii, dar care este citat pentru a pune in evidenta
principiul sau teoria pe care se bazeaza inventia

X — document de relevanta deosebitd: inventia
revendicati nu poate fu consideratd noud sau implicand
activitate inventivd cand documentul este luat in
consideratie de unul singur

E — document anterior dar publicat la data depozit national
reglementar sau dupd aceasta datd

Y - document de relevanta deosebiti: inventia
revendicatd nu poate fu consideratd ca implicand
activitate inventiva cand documentul este asociat cu
unul sau mai multe documente de aceiasi categorie

D — document mentionat in descrierea cererii de brevet

O - document referitor la o divulgare orald, un act de
folosire, la o expozitie sau la orice alte mijloace de
divulgare

C — document considerat ca cea mai apropiati solutie

& — document, care face parte din aceeasi familie de brevete

P - document publicat inainte de data de depozit, dar
dupd data prioritdtii invocate

L — document citat cu alte scopuri

Data finalizarii documentarii 2010.11.17

Examinator GULPA Alexei
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