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Wynalazek dotyczy wiréwki' suwnej, w kt6-
rej wielostopniowy stozkowy beben wirowy
sklada sie z jednostki osadzonej na stale,
a pieré§cienie suwne poszczegélnych stopni beb-
nowych sg sterowane wspélnie przez dno suw-
ne. Takie wielostopniowe wir6wki suwne sg
z korzyscig stosowane wtedy, gdy jest potrzeb-
na duza powierzchnia sitowa, aby produkt wiro-
wany pozostawal w bebnie przez czas diuiszy
dla uzyskania jak najwiekszego efektu suszenia.
Na skutek stozkowato$ci bebna material jest
spulchniany w kazdym punkcie zabiegu posu-
wania, unika si¢ nadmiernego zageszczenia mas
krystalicznych, nie potrzeba urzadzen dodat-
kowych do spulchniania produktu, a sila wy-

*) WiasSciciel patentu o$wiadczyl, ze wspé6itwoércami

wynalazku sg inz. Hans Jarausch i inz. Gerhard
Panzner,

magana podczas zabiegu posuwu pozostaje nie-
wielka.

Znane s3 wielostopniowe wiréwki suwne,
w ktorych poszczegdlne bebny stopniowane nie
stanowig sztywnej calosci, lecz skladajg sie
z co najmniej dwoch przesuwnych wzgledem sie-
bie wspdlosiowo cylindrycznych ‘bebnéw, z kt6-
rych przynajmniej jeden beben stanowi narzad
suwny dla nastepnego bebna. Taka budowa po-
siada te wade, ze skomplikowana konstrukcja
jest nieunikniona, wypychanie produktu silnie
zageszczonego przy wirowaniu jest utrudnione,
a czeSci sitowe poszczegélnych bebnéw stop-
niowanych muszg by¢ odpowiednio skrécone.

Wynalazek usuwa te wady dzieki temu, ze
beben stopniowany jest wykonany, w postaci
sztywnej jednostki, przy czym poszczegblne
stopnie posiadajg stozkowato§é zalezng od wi-



rowanego produktu. Wobec stozkowego uksztal-
towania bgbnéw stopniowych odbywa sie ciag-
le spulchnianie mas krysfadicznych, dzigki cze-
mu nastepuje ulatwienie "pracy posuwu, a diu-
- ge8é czedci sitowych nie- ulega zmniejszeniu

‘wskutek nadmiernego zageszczenia produktu.
Praca posuwu nastepnych bebnéw stopniowa-
nych jest dokonywana wspdlnie za pomocg dna
suwnego.

Na rysunku przedstawiono: schematycznie
w- przekroju podiuznym wielostopniowg wiréw-
ke suwng weditug wynalazku.

Wielostopniowy beben wirowy 1 przedsta-
wiony na rysunku: stanowi szty}wna jednostke
i posiada trzy stotkowe stopnie bebnowe 2, 3
i 4, po ktérych kolejno przesuwa sie¢ produkt
wirowany i ktére sg zaopatrzone w wyktadzine
sitowg. W wale wydrgzonym 5 polgczonym
z bebnem 1, jest osadzone przesuwne, poosiowo
umocowane na wale 6 dno suwne 7, ktbre we-
diug znanej konstrukcji podtrzymuje za pomo-
cg popychacza 8 wycinki suwne 9, uszczelnia-
jace' elastycznie szczeline plericieniows, a ste-
rowanie odbywa sie za poSrednictwem stozka
sterujgcego 10. Pierécienie wycinkowe 11 i 12,
powodujgce przesuwanie w przylegltych stop-
niach bebnowych 3 i 4, pracujg na takiej samej
zasadzie jak wycinki suwne 9 i sg umieszczone
miedzy bebnowym pokryciem stopni 2 i 3 albo
3 i 4. Pier§cien 14 polgczony z dnem suwnym 7
za pomoca lgcznikéw 13 przenosi ruch poosio-
wy dna suwnego 7 za poSrednictwem przegubo-
wych mechanizméw suwnych 15 i 16 na pier-
§cienie wycinkowe 11 i 12 przy czym jest moz-

liwe skrécenie suwu pier$cieni wycinkowych -

11 i 12 wzgledem dna suwnego 9 za pomocg
otwor6w szczelinowych 17 i 18 w diwigniach
przesuwnych 15 i 16. W bebnie 1 sg przewidzia-
ne otwory 19, ktére podczas przesuwania

wspbldziatajg - z 1gcznikami 13 poigczonymi
z dnem suwnym 7.

Dzieki takiemu ukiadowi staje sie mozliwa
zwarta konstrukcja sterowania suwnego, zaj-
mujgc mato miejsca. Aby unikngé straty po- -
wierzchni sitowej, na pokryciach bebnowych
podtrzymujgcych pier§cienie wycinkowe 11 i 12
umieszczone sg w stozkowych stopniach bebno-
wych 2 i 3 kanaly pierScieniowe 20 i 21, przez
ktére jest prowadzona ku tylnym rzedom
otworéw ciecz przechodzgca przez wykladzine
sitowag bebnéw.

Dla potgczenia dzwigni przesuwnych 15 i 16
z pierécien‘ami wycinkowymi 11 i 12, dna stoz-
kowych stopni bebnowych, posiadajg otwory
24, 25. v :

- Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w spo-
s6b nastepujgcy:

Przez przew6d wejSciowy 22 i lej wejSciowy
23 jest doprowadzany stale produkt wirowany
do stozkowego stopnia bebnowego 2. Wykladzi-
na sitowa dziurkowanego stopnia bebnowego
2 oddziela odciek od produktu wirowanego.
Osiadajacy na wykladzinie sitowej bebna stop-
niowego 2 osad produktu wirowanego jest
okresowo wypychany z bebna za pomocg dna
suwnego 7. Produkt doprowadzany podczas za-
biegu posuwowego do nastepnego stopnia beb-
nowego 3, jest doprowadzany podobnie w ta-

‘'Kich samych impulsach posuwowych, do dna

suwnego 7 sasiedniego stopnia bebnowego 4, za
pomocg pierscienia wycinkowego 11 polgczone-
go z dnem suwnym 7 przez laczniki 13, pier-
§cienn 14 i diwignie przesuwng 15. Produkt wi-
rowany znajdujacy sie juz na stopniu bebno-
wym 4 zostaje wypchniety przez pierScien wy-
cinkowy 12. PierScien ten otrzymuje przy tym
impulsy posuwowe od diwigni przesuwnej 16
za pofrednictwem diwigni przesuwnej 15.

Zastrzezenia patentowe

1. Wielostopniowa stozkowa wiréwka suwna,
znamienna tym, Ze begben wirdwki (1) jest
wykonany jako sztywna jednostka, sklada-
jgca sie ze stozkowych stopni bebnowych
(2, 3 i 4), przy czym najmniej dwa stopnie
bebnowe tworzg jednostke.

2. Wielostopniowa stozkowa wiréwka suwna,
wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze w kaz-
dym stopniu bebnowym (2 ¢ 3) znajduje sig
kanal pierScieniowy (20 i 21), ktéry jest po-
taczony co najmniej z jednym rzedem otwo-
réw przeciekowych.

3. Wielostopniowa stozkowa wir6éwka suwna
wedtug zastrz: 1 i 2, znamienna tym, ze
w dnie bebna wirowego (I) sg wykonane
otwory (19), do ktérych mogg wchodzié tgcz-

niki (13). ‘
4. Wielostopniowa stozkowa wir6wka suwna
wedlug zastrz. 1 — 3, znamienna tym, ze

w HYnach stozkowych stopni bebnowych (3
i 4), znajduja sie otwory (24 i 25), przez kt6-
re nastepuje polgczenie diwigni przesuw-
nych (15 i 16) z pierscieniami wycinkowymi
(11 i 12). '



5. Wielostopniowa stozkowa wiréwka suwna

wedlug zastrz. 1 — 4, znamienna tym, zZe
sterowanie i rozszerzanie wycinkéw (9) od-
bywa sie w znany skadingd spos6b, a pier-
§cienie wycinkowe (11 i 12) sg umieszczone
w mpkryciach bgbnowych stozkowych stop-
ni bebnowych (2 i 3 albo 3 i 4) i rozsze-
rzajg sie w znany spos6b podczas zabiegu

posuwania.
. Wielostopniowa stozkowa wirdwka suwna
wedlug zastrz. 1 — 5, znamienna tym, ze

dno suwne (7) podirzymuje pierscien (14),
ktéry jest z nim polgczony za pomocg co
najmniej trzech lgcznikéow (13).

. Wielostopniowa stozkowa wir6wka suwna
wedlug zastrz. 6, znamienna tym, Ze pier-
§cienie wycinkowe (11 i 12) sg polaczone za
pomocg dziwigni przesuwnych (15 i 16) i po-
lgczone przegubowo z pierScieniem (14).

. Wielostopniowa stozkowa wiréwka suwna

wedlug zastrz. 7, znamienna tym, ze diwig-

nie przesuwne (15 i 16) posiadajg otwory
szczelinowe (17 i 18), dzieki czemu jest moz-

10.

11.

liwy zréznicowany suw pierscieni wycinko-
wych (11 i 12) wzgledem dna suwnego (9).

. Wielostopniowa stozkowa wiréwka suwna

wedlug zastrz. 7 i 8, znamienna tym, ze ot-
wor szczelinowy (17) posiada inng dlugoéé
niz otwér szczelinowy (18) dla ustalenia da-

nego suwu.
Wielostopniowa stozkowa wiré6wka suwna
wedtug zastrz. 1 — 4, znamienna tym, ZzZe

stozkowe stopnie bebnowe (2, 3 i 4), po kt6-
rych posuwa sie¢ wirowany produkt, posia-
dajg jednakowe albo rézne diugos$ci poosio-
we.

Wielostopniowa stozkowa wiréwka suwna
wedtug zastrz. 1 — 4 i 10, znamienna tym, ze
stozkowe stopnie bebnowe (2, 3 i 4) bebna
wirowego (1) rozszerzajg sie ku stronie wyj-
$ciowej. :

VEB Erste Maschinenfabrik
Karl-Marx-Stadt

inz. J6zef Felkner
rzecznik patentowy
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