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DESCRIPCION

Malla de embudo.
Campo de la invenciéon

La presente invencién se refiere a una malla de
embudo, sobre todo para separar partes liquidas de las
sOlidas, por ejemplo, para el uso en el hogar, produc-
cion de alimentos, farmacia, pero también otras esfe-
ras de la industria.

Estado de la técnica anterior

Las conocidas mallas de embudos para separar las
partes liquidas de elementos mas densos o sélidos,
por ejemplo, de alimentos, sustancias quimicas, sus-
tancias farmacéuticas, etc. son llanas con orificios re-
dondos. Su desventaja es el bajo caudal y también la
necesidad de la limpieza frecuente, pues se atascan
facilmente.

Explicacion de la invencion y Ventajas

Las desventajas anteriores de las mallas son elimi-
nadas de modo notable por la malla de embudos segtin
la solucidn técnica.

El principio de la solucién técnica consiste en que
la malla se compone de la parte cénica que coincide
con la parte cénica del embudo, en el cual la malla se
introduce. En el eje de la parte cénica hay una parte
cilindrica con la parte frontal y el lado abierto que da
al embudo. En el perimetro de la parte cilindrica exis-
ten dos ranuras verticales, por las cuales pasa el li-
quido. Estas ranuras verticales alcanzan hasta la parte
que une la parte cénica con la cilindrica. Para lograr
una mayor superficie de las ranuras verticales es ven-
tajoso que la parte frontal de la parte cilindrica salga
encima de la parte cénica y que las ranuras verticales
alcancen parcialmente la parte frontal. Para evitar el
rodado de la malla y el embudo, la parte conica de la
malla es de forma triangular. Segin otro modelo, la
parte conica es de forma redonda.

La ventaja de la malla segtn la solucién técnica es
que las ranuras verticales en el perimetro de la parte
cilindrica de la malla forman una superficie mas gran-
de para separar la suciedad del liquido y asf el liqui-

10

20

25

40

45

50

55

60

65

do entra mds rapidamente a través del embudo en la
botella. Por las ranuras verticales el liquido puede pa-
sar por la malla hasta en el caso de una cantidad mas
grande de suciedad que queda retenida por las ranuras
sin atascar la malla.

Dibujos y Referencias

La solucién técnica puede ser explicada mejor en
los dibujos adjuntos que presentan:

La figura 1 presenta la vista lateral de la malla.

La figura 2 presenta la secciéon B-B en la figura 1.

La figura 3 presenta la vista desde arriba de la ma-
1la de forma triangular.

La figura 3.1 presenta la vista desde arriba de la
malla de forma redonda.

La figura 4 presenta la vista desde arriba de la ma-
1la de forma triangular colocada en el embudo.

La figura 5 presenta la seccién A-A en la figura 4.
Exposicion de una realizacion referente

La malla (100) presentada en las figuras 1 a 3 es
de pléstico resistente y se compone de la parte conica
(1) en forma triangular que coincide con la parte c6-
nica triangular (17) del embudo (2). En el eje (11) de
la parte cénica (1) hay una parte cilindrica (3) con la
parte frontal (31) y el lado abierto (32) que da al em-
budo (2). La parte frontal (31) de la parte cilindrica
(3) sale encima del borde (12) de la parte conica (1).
En el perimetro de la parte cilindrica (3) hay ranu-
ras verticales (4) que alcanzan parcialmente la parte
frontal (31). Estas ranuras verticales (4) alcanzan par-
cialmente hasta la parte (13) que une la parte conica
(1) con la cilindrica (3).

La forma cilindrica del embudo (2) y también las
partes conicas (1) de la malla (100) se han escogido
para permitir la salida facil del aire de la botella (re-
cipiente), en que el embudo (2) se introduce. Colando
los liquidos, los elementos sélidos (suciedad) se re-
tienen en la parte (5) de la malla (100), es decir, en la
zona entre la parte cilindrica (3) y la parte cénica (1).
Por las ranuras verticales (4) el liquido puede pasar
hasta en el caso de una mayor cantidad de suciedad
que se acumule en la parte (5) de la malla (100).
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REIVINDICACIONES

1. La malla (100) de embudo, sobre todo para se-
parar sustancias liquidas de elementos sélidos,

que se caracteriza por componerse de la parte c6-
nica (1) que coincide con la parte cénica (7) del em-
budo (2), en el eje (11) de la parte cénica (1) hay una
parte cilindrica (3) con la parte frontal (31) y un la-
do abierto (32) que da al embudo, en el perimetro de
la parte cilindrica (3) hay ranuras verticales (4) que
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alcanzan parcialmente la parte (13) que une la parte
coénica (1) con la parte cilindrica (3).

2. La malla segtin la reivindicacién 1 que se ca-
racteriza por que la parte frontal (31) de la parte ci-
lindrica (3) sale por encima del borde (12) de la parte
conica (1) y las ranuras verticales (4) alcanzan par-
cialmente la parte frontal (31).

3. La malla segtn la reivindicacién 1 y 2 que se
caracteriza por que la parte conica (1) es de forma
triangular o redonda.



ES 1074994 U




ES 1074994 U

FIG.4

FIG.5
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