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(54) KORROSIONSSCHUTZ VON STEVENROHRABDICHTUNGEN

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens
zur Vermeidung bzw. Verringerung der Korrosion der Wellenbezugsbuchse der seewasserseitigen
Dichtungskonstruktion im Auflagebereich der Abdichtringe. Um das Auftreten von Spaltkorrosion
‘im Anlagebereich der seewasserseitigen Dichtung auf dem Wellenberg zu vermeiden, wird vor
die duRere seewasserseitige Dichtung ein Sperrwasser mit einer geringen elektrolytischen
Leitfahigkeit, vorzugsweise destilliertes, unmineralisiertes Frischwasser von auf Motorschiffen
eingebauten Frischwassererzeugungsanlagen, gebracht. Das wird durch den Anbau einer
zusitzlichen Vorrichtung mit einem schmalen Spalt zum Wellenbezug vor die herkémmliche
Dichtung des Stevenrohres erreicht. Die Erfindung ist insbesondere flir Stevenroh rabdl\,htungen
von seegehenden Schiffen geeignet.
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Korrosionsschutz von Stevenrohrabdichtungen
Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung
. gur Durchfithrung des Verfahrens zur Vermeidung bzw. Ver-
ringerung der Korrosion der Wellehbezugsbuchse der see-
_wasserseitigen Dichtungskonstruktion im Auflagebereich der

. Abdichtringe, dle inshesondere fir Stevenrohrabdlchtungen

von seegehenden ‘Schiffen geeignet 1st.
- Chargkteristik der bhekannten technischen Losungen

5lgeschmierte Stevenrohre und Propellerwellen.verldéen
spezielle Dichtungskonstruktionen, die einmal das Aus~
treten von Schmierdl aus dem Stevenrohr in das umgebende ‘
Seewasser und auBerdem das Eindriﬁgen von Seewasser in das

- Stevenrohr verhindern sollen. Dafiir werden speziell geformte
Lippendichtringe oder Axialgleitringe verwendet; dabei dichte
‘eine Konstruktlonsgruppe die Olseite ab. Meist spiegelbild-
lich dazu ist eine weitere Gruppe zur Abdichtung der See-
wasserseite angeordnet.

- Im Bereich der seewasserseitigen‘Dichtungselemente ist der
Wellenbezug durch Spaltkorrosion besonders sfark gefzhrdet;
‘dort beginnende Korrosion fithrt zeitlich fortschreitend

‘dann nachfolgend auch zum Leckwerden der Slseitigen Dichtunge:

Das Aufireten von Spaltkorrosioniist vorrangig abhingig von
der Geometrie des Spaltes, zweitens von dem metallischen
Werkstoff einschlieBlich seines aktiv—passiv Verhaltens in
belifteten Wasser. und drittens von der glektrolytischen
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2. L3134
- ‘Die Spaltgeometrie ist Gegénstand gahlreicher Literatur
sowohl fiir die Axialgleitringdichtung (z.B. DE 29 18 418;

29 18 450; 29 25 244) als auch fiir Lippenringdichtimgen.

Bei ‘letzteren werden auch spezieiie Splileinrichtungen (DD
98875) zum Herausbringen des seewasserseitig anfallenden
‘Schlamms und Sand, - dex Einbgu'eines'Reservedichtelementes5 :
(DD 137911) .oder die Zufihrung von einem Druckmittel‘(Drucke
gas, Luft bzw. Druckfliissigkeit, Treibwasser) diskutiert,

das die seewasserseitigen Dichtungslippen vollstandig von
‘der Welle abheben soll, um jeglichen VerschleiB zu ver-
neiden (DE 2643769) R L
Weiterhin wird auf die Werkstoffseite EinfluB genommen. Ein
gegen Spaltkorrosion bestindigerer Werkstoff wird in der
DD-Patentschrift 12 8890 gena-nnt. Das werkstoffbedingte
FKorrosionsverhalten wird durch Anordnung spezieller Opfer-
anoden (DE-25 20 948) oder durch gesonderten Einbau elektrisch
leitender Vestindungen zwischen allen Bauteilen der Dichtungs-
konstruktion (DE 12 41 726) beeinfluBt, . ‘

thérﬁcksichtigt bleiben biSlang Einwirkungen auf den
Elektrolyten, der z.B. als Seewasser durch dessen hohe Ionen-
leitfehigkeit die Spaltkorrosion ehenfalls steuert,

Ziel der’Erfindung-"

Die Erfindung wird angewendet, um die Korrosion der Wellen-

" bezugsbuchse im Bereich der seewasserseitigen Dichtungs-
konstruktion zu vermeiden und so die Standzeit von seewasser-
seitigen Dichtelementen der &lgeschmierten Stevenrohre sowie
dié Sicherheit der Gesamtanlage wesentlich zu erhdhen.,

‘Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es daher, das Auftreten von Spalt-
. korrosion im Anlagebereich der seewasserseitigen Dichtung

auf dem Wellenbezug zu vermeiden. |

Das wird erreicht durch Zufilhrung von geeignetem Sperrwasser,
das von diesem Bereich das Seewasser bzw. generell Wasser

- mit hoher elektrolytischer Leitféhigkeit fernhdlt.
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Es wurde nun weiterhin gefunden, daB als Sperrwasser sich
‘das auf Schiffen durch die Motorabwirme in Frischwasser-
‘érzeugungsanlagen destillierte, unmineralisierte Frisch-
wasser verwenden l&aB%t. Das Sperrwascer wird mittels ge-
eigneter Vorrichtungen und Rohrleitungen vor das #uBere,
seewasserseitige Dichtungselement gefiihrt. Vor die her-

- kémmliche Dichtung des Stevenrohres ist eine Vorrichtung
entweder mit einer iiblichen floxiblen Gummidichtung oder

mit einem schmalen Spalt zum Wellenbezug zusatzlich ange-
baut, die den utritt von Seewasser behindert und dessen _
Misching mit dem Sperrwasser im Dichtungsbereich verhindert,
Je nach Ausfithrung wird das Sperrwasser kontinuierlich oder
intervallweise zugefiihrt, Mit dem Sperrwassér ist dieser

- Dichtungshereich bereits in der Bauzeit des Schiffs zwischen
Stapellauf und See-Erprobung wirksam vor Korrosion zu schiitze
‘Der bislang dem Seewasser ausgesetzte Dichtungsbereich 1iB%
sich durch die vorgeschlagene Sperrwasserabtrennung mit |
wasseérbestindigem Fett einsetzen, so da8 sich {iber eine
lange Betriebszeit glinstige Reibungsverh&ltnisse mit einer
korrosionsrefifenfreien Oberfliche einstellen, die zu einer
langen Standzelt derartig geschiitzter Dichtungen fiihren.

Insgesamt wird durch diese KorrosionsschutzmaSnahme die
Lebensdauer und Zuverlassigkeit von Dichtungen 0lgeschmierter
'Stevenrohrlagerungen wesentlich erhdht und der unerwinschte
Austritt von Ol aus dem Stevenrohr als Folge beschzdigter
Dichtungselemente weitgehend unterbunden. |
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‘1. Verfahren fiir den Korrdsionsschutz von Stevenrohr- .

abdichtungen mit Lippenringen oder Axialgleitringen,
dadurch gekennzeichnet, daB vor
die HuBere seewasserseitige Dichfung ein Sperrwasser

‘mit einer sehr geringen elektrotytischen Leitfshpig=

keit, vorzugsweise destilliertes, unmineralisiertes
Frischwasser von auf Motorschiffen eingebauten Frisch-
wassererzeugung sanlagen, gebracht wird.

Einrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach Punkt 1y
dadurch gekennszedichnet, dad vor die
herkommliche Dichtung des Stevenrohres eine Vorrichiung
entweder mit einer iblichen flexiblen Gummidichtung oder
mit einem schmalen Spalf zum Wellenbezug zusétzlich ange-
baut ist. '



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

