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(54)实用新型名称

一种泥浆高效浓缩隔膜压滤机脱水系统

(57)摘要

一种泥浆高效浓缩隔膜压滤机脱水系统，在

储泥池内安装渣浆泵，入料管道的上端安装静态

混合器，分流桶安装在固定架，缓冲筒安装在分

流桶内，絮凝剂制备器连接加药泵，絮凝剂经加

药管道进入静态混合器和泥浆混合,然后流入锥

形浓缩罐进行浓缩，浓缩后的泥浆通过进料泵的

压力注入隔膜压滤机，过滤的清水通过排水管道

进入清水池，电气控制设有PLC控制器，泥浆通过

加入絮凝剂有效的改变质量成分，为隔膜压滤机

创造了泥浆脱水过滤的有利条件，泥浆得到快速

有效的脱水处理，泥饼含水率可降为25‑30％范

围内，节省水源，降低生产成本，解决了泥浆处理

的技术难题，工作现场环境整洁，提高生产效率。
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1.一种泥浆高效浓缩隔膜压滤机脱水系统，其特征在于，该系统分为四个部分，其中包

括，泥浆入料部分、泥浆浓缩部分、压滤机过滤部分、电气自动控制部分,泥浆入料部分包

括:储泥池、清水池、渣浆泵、排水泵、入料电机、入料管道、静态混合器，所述的储泥池和清

水池并列安装，在储泥池内安装渣浆泵，所述的渣浆泵安装入料管道，所述的入料电机连接

渣浆泵，在入料管道的上端安装静态混合器，泥浆通过静态混合器进入锥形浓缩罐，所述的

排水泵安装在清水池侧面；

所述的泥浆浓缩部分包括：锥形浓缩罐、缓冲筒、分流桶、固定架、排泄阀门、絮凝剂、加

药泵、加药管道、流量计，所述的锥形浓缩罐下端设有支承架，在锥形浓缩罐内安装固定架，

分流桶安装在固定架，缓冲筒安装在分流桶内，在分流桶的下端两侧设有出料口，排泄阀门

安装锥形浓缩罐下端，絮凝剂制备器连接加药泵，所述的加药管道一端连接加药泵，加药管

道另一端连接静态混合器，所述的流量计安装在加药管道，压滤机过滤部分包括：进料管

道、进料泵、隔膜压滤机、排水管道、排水泵，进料管道一端连接锥形浓缩罐，进料管道另一

端和进料泵连接，浓缩后的泥浆通过进料泵的压力注入隔膜压滤机，泥浆过滤脱水后经隔

膜滤板压榨，过滤的清水通过排水管道进入清水池，在清水池安装有排水泵，清水通过排水

泵输送到施工现场再利用,电气自动控制部分，电气控制设有PLC控制器，入料电机和加药

泵连接PLC控制器，泥浆通过电气自动控制流量经静态混合器再进入锥形浓缩罐，絮凝剂通

过加药泵经静态混合器再进入锥形浓缩罐，电气自动控制加药流量，压滤机进料泵连接PLC

控制器，压滤机整机循环脱水运行完全由PLC控制器自动操作。

2.根据权利要求1所述的一种泥浆高效浓缩隔膜压滤机脱水系统，其特征在于，锥形浓

缩罐上端设有清水溢流管，泥浆在锥形浓缩罐经稀释后上浮的清水通过清水溢流管流入清

水池。

3.根据权利要求1所述的一种泥浆高效浓缩隔膜压滤机脱水系统，其特征在于，絮凝剂

加入的浓度比例为3-4  ‰，絮凝剂通过静态混合器融入泥浆进入锥形浓缩罐浓缩。

4.根据权利要求1所述的一种泥浆高效浓缩隔膜压滤机脱水系统，其特征在于，缓冲筒

内设有多个缓冲板，泥浆进入缓冲筒内缓冲板阻止泥浆压力的冲击，泥浆缓慢进入分流桶。
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一种泥浆高效浓缩隔膜压滤机脱水系统

技术领域

[0001] 本实用新型为固液分离压滤机领域，涉及一种泥浆压滤机脱水系统，更进一步地

说，涉及一种泥浆高效浓缩隔膜压滤机脱水系统。

背景技术

[0002] 目前基建行业进行基础打桩过程中会产生大量的泥浆，天然气钻井平台泥浆过滤

处置，高架桥墩和隧道钻孔泥浆过滤，环保行业过滤污水污泥等，在打桩过程中需要消耗大

量的清水才能产生泥浆，但是，打桩产生的这些废弃泥浆经常排放在工作现场，这些泥浆既

不能填埋也无方运走处理，如何处置这些废弃的泥浆一直是该领域的技术难题，造成工作

现场环境污染，浪费大量的水源，储存大量泥浆还存在安全隐患，施工现场存有泥浆直接影

响生产效率。

发明内容

[0003] 本实用新型目的是为了解决上述背景技术中存在的不足之处，而提供一种泥浆高

效浓缩隔膜压滤机脱水系统。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型提供一种泥浆高效浓缩隔膜压滤机脱水系统，该

系统分为四个部分，其中包括，泥浆入料部分、泥浆浓缩部分、压滤机过滤部分、电气自动控

制部分。

[0005] 泥浆入料部分包括，储泥池、清水池、渣浆泵、排水泵、入料电机、入料管道、静态混

合器组成，所述的储泥池和清水池并列安装，在储泥池内安装渣浆泵，所述的渣浆泵安装入

料管道，所述的入料电机连接渣浆泵，在入料管道的上端安装静态混合器，泥浆通过静态混

合器进入锥形浓缩罐，所述的排水泵安装在清水池侧面。

[0006] 泥浆浓缩部分包括，锥形浓缩罐、缓冲筒、分流桶、固定架、排泄阀门、絮凝剂、加药

泵、加药管道、流量计组成，所述的锥形浓缩罐下端设有支承架，在锥形浓缩罐内安装固定

架，分流桶安装在固定架，缓冲筒安装在分流桶内，在分流桶的下端两侧设有出料口，排泄

阀门安装锥形浓缩罐下端，絮凝剂制备器连接加药泵，所述的加药管道一端连接加药泵，加

药管道另一端连接静态混合器，所述的流量计安装在加药管道，絮凝剂经加药管道进入静

态混合器和泥浆混合,然后流入锥形浓缩罐进行浓缩。

[0007] 压滤机过滤部分包括，进料管道、进料泵、隔膜压滤机、排水管道、排水泵组成，进

料管道一端连接锥形浓缩罐，进料管道另一端和进料泵连接，浓缩后的泥浆通过进料泵的

压力注入隔膜压滤机，泥浆过滤脱水后经隔膜滤板压榨，泥饼含水率达到25-30％，泥饼便

于运输填埋，过滤的清水通过排水管道进入清水池，在清水池安装有排水泵，清水通过排水

泵输送到施工现场再利用。

[0008] 电气自动控制部分，电气控制设有PLC控制器，入料电机和加药泵连接PLC控制器，

泥浆通过电气自动控制流量经静态混合器再进入锥形浓缩罐，絮凝剂通过加药泵经静态混

合器再进入锥形浓缩罐，电气自动控制加药流量，压滤机进料泵连接PLC控制器，压滤机整
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机循环脱水运行完全由PLC控制器自动操作。

[0009] 所述的锥形浓缩罐下端设有支承架，锥形浓缩罐上端设有清水溢流管，泥浆在锥

形浓缩罐经稀释后上浮的清水通过清水溢流管流入清水池。

[0010] 所述的絮凝剂经加药管道进入锥形浓缩罐，絮凝剂加入的浓度比例为3-4  ‰，絮

凝剂通过静态混合器融入泥浆进入锥形浓缩罐浓缩。

[0011] 所述的缓冲筒安装在分流桶内，缓冲筒内设有多个缓冲板，泥浆进入缓冲筒内缓

冲板阻止泥浆压力的冲击，泥浆缓慢进入分流桶。

[0012] 由本实用新型的实施一种泥浆高效浓缩隔膜压滤机脱水系统快速实现泥浆浓缩

脱水的效果，絮凝剂进入静态混合器和泥浆融合均匀的进入锥形浓缩罐，设置静态混合器

是一种先进的混合设备，利用管内的混合单元体改变流体在管内的流体状态，已达到不同

流体之间良好分散和充分混合的目的，在不需外来动力情况下，泥流通过静态混合器会产

生分流与交叉混合和反向旋流三个作用，使加入的絮凝剂药剂迅速均匀地扩散到整个泥浆

中，达到瞬间混合的目的，然后再经过锥形浓缩罐设置的缓冲结构使泥浆快速浓缩，泥浆通

过加入絮凝剂有效的改变质量成分，为隔膜压滤机创造了泥浆脱水过滤的有利条件，经过

浓缩的泥浆隔膜压滤机很容易形成固液分离，泥浆得到快速有效的脱水处理，然后压滤机

再使用隔膜滤板对泥饼进行压榨，更进一步的降低了泥饼中的水分，泥饼含水率可降为25-

30％范围内，更便于运输和填埋，隔膜压滤机过滤的清水返回到清水池，可有效的充分再利

用，节省大量的水源，降低生产成本，解决了泥浆处理的技术难题，工作现场环境整洁，不存

在有安全隐患，提高生产效率。

附图说明

[0013] 下面附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0014] 图1为本实用新型一种泥浆高效浓缩隔膜压滤机脱水系统示意图。

[0015] 图中的1.储泥池，2.渣浆泵，3.入料电机，4.入料管道，5.静态混合器，6.缓冲筒，

7.流量计，8.分流桶，9.出料口，10.锥形浓缩罐，11.排泄阀门，12.絮凝剂制备器，13.加药

泵，14.加药管道，15.清水溢流管，16.清水池，17.进料管道，18.进料泵，19.清水排放管，

20.隔膜压滤机，21.固定架，22.排水泵，23.排水管道。

具体实施方式

[0016] 请参阅图1所示，本实用新型提供一种泥浆高效浓缩隔膜压滤机脱水系统，储泥池

1和清水池16并列安装，储泥池1和清水池16根据泥浆处理量设置容积，按照容积制作钢结

构或水泥混凝土结构，在储泥池内1安装渣浆泵2，所述的渣浆泵2安装入料管道4，制作入料

管道4使用的材料为橡胶高压软管，所述的入料电机3连接渣浆泵2，在入料管道4的上端安

装静态混合器5，静态混合器5是一种高效混合设备，使加入的絮凝剂药剂迅速均匀地扩散

到整个泥浆中，达到瞬间混合的目的，静态混合器5我国有专业生产厂家制作，可根据设计

需要选用类型即可，泥浆通过静态混合器5进入锥形浓缩罐10，所述的排水泵22安装在清水

池16侧面，锥形浓缩罐10下端设有支承架，制作锥形浓缩罐10使用的材料为碳素结构钢中

板，经三辊卷圆机加工成筒体，然后焊接成型，在锥形浓缩罐10内安装固定架，所述的分流

桶8安装在固定架21，缓冲筒6安装在分流桶8内，在缓冲筒6内设有多个缓冲板，泥浆进入缓
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冲筒6内缓冲板阻止泥浆压力的冲击，使泥浆缓慢进入分流桶8内，在分流桶8的下端两侧设

有出料口9，排泄阀门11安装锥形浓缩罐10下端，絮凝剂制备器12连接加药泵13，所述的加

药管道14一端连接加药泵13，加药管道14另一端连接静态混合器5，所述的流量计7安装在

加药管道14，絮凝剂经加药管道14进入静态混合器5和泥浆混合,然后流入锥形浓缩罐10进

行浓缩，进料管道17一端连接锥形浓缩罐10，进料管道17另一端和进料泵18连接，浓缩后的

泥浆通过进料泵18的压力注入隔膜压滤机20内，隔膜压滤机20是固液分离行业的主要成套

过滤设备，它过滤速度快具有隔膜滤板对滤饼压榨的功能，可极大地降低滤饼中的含水率，

浓缩后的泥浆过滤脱水后经隔膜滤板压榨，泥饼含水率可达到25-30％，泥饼便于运输填

埋，过滤的清水通过排水管道23进入清水池16，在清水池16安装有排水泵22，清水通过排水

泵22连接的管道输送到施工现场再利用。

[0017] 电气自动控制部分，在电控柜内设有PLC控制器，入料电机3和加药泵13连接PLC控

制器，泥浆通过PLC控制器自动控制流量经静态混合器5再进入锥形浓缩罐10，絮凝剂通过

加药泵13经静态混合器5再进入锥形浓缩罐10，电气自动控制加药流量，压滤机进料泵连接

PLC控制器，隔膜压滤机20整机循环脱水完全由PLC控制器自动控制操作运行。
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图1
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