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Vyndlez se tykd zphsobu vyroby zahnu-
tych tepelnych vymeéniki, zejména tepelnych
vyméniki s jednim ohybem, napfiklad ve
tvaru pismen U, V, L, ]. _

P¥i stavajici vyrob& b&’nych primych te-
pelnych vyménikd je nutno zhotovovat sa-
mostatné jejich pladt& a samostatnd jejich
vyménikova tstroji sestdvajici z trubkovych
svazki s rozetami a trubkovnicemi. Po Kon-
trole svarlt se potom tyto samostatné vyra-
b&né wvyménikové Casti sesazuji ‘a svaluji.
Vzhledem k p¥itomnosti obou vyménikovych
tasti je jejich axidlni sesazovdni pfi montaZi
celkem snadnou zaleZitosti. Uvedeny znamy
zplisob vyroby pfimych tepelnych vymsniki
neni moZno viak vyuwZit pfi zhotovovani te-
pelnych vyméenikh jinych tvardi, které ze-
. jména s ohledem na kompenzaci teplotnich
dilataci a lep$i vyuZiti zastavéného prostoru
jsou provozng& dalekio vyhodn&j$i. ObtiZnost
zhotovovani zahnutych tepelnych vym&niki
spoCivd ve vyrobnich, monta¥nich i kontrol-
nich nesnézich, spojenych se skladanym\ vy-
ménikovymi plésti. V§ymeénikové plasts u za-
hnutyeh tepelnych vyménikd totlZ nemohou
byt celistvé, protoZe by nebylo moZno do
nich vloZit hotové vymeénikové dstroji. Vy-
ménikovy pla8t musi byt podéind dsleny,
- musi byt zhotoven ze dvou zrcadlové shod-
nych dill, které se p¥i montdZi oboustranné
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prikladaji k predem zhotovenému vyméni-
kovému tUstroji. Oba tyto dily vyménikového
plasté se zhotovuji samostatné z pifslugnych,
pfedem vytvarovanych korytkovitjch seg-

menth, které se pfi b&Zné montaZi vzdjemns .

spojujl pfiénymi svary. Vzhledem ke koryt-
kovitému tvaru ‘'a nedostatetné tvarové.sta-

‘bilité musi. byt tyto segmenty zhotovovany
~v pomé&rné ndkladnych plipravcich. Sesta-

vovéani vyménikového plastd je vzhledem k
dostatetnym Upravdm stykovych ploch a
tvaru segment obtiZné a pracné, protoZe se
provadi pFi konetné montaZi, pii niZ se oba
dily v§ménikového plastd ze stran priklddaji
k hotovému vyménikovému tdstroji, potom
se sestehuji a sva¥i jednak navzdjem a jed-
nak s trubkovnicemi. Podélné spojovdni di-
Id vyménikového plast& neni moZno prové-
dét v nejvyhodn&®i poloze, a tim se zne-
snadifiuje prace. Je proto obtiZzn&js$i dodrZet
poZadovanou maximdlni kvalitu nejvice na-

- mdhanych podélnych svarovych spoji. Na-

vic je pfi takto provdd&ném svafovani vy-
sledek celé prdace neustdle ohroZen tim, Ze
uvnitf uloZené vymeénikové Gstroji bude zne-
Cist&no zbytky strusky nebo Ze bude dokon-
ce poSkozeno propélenim. ]

P¥i konetné montdZi 1ze také jen s obtiZe-
mi dodrZet izké tolerance, zejména poZado-
vanou tvarovou presnost. Takto vyrobené v§-
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mé&nikové p1é§té‘nelze také Zihat.na odstra-
néni vnitfntho pruti, takZe u souiasnych te-

pelnych vyméniku, zhotovenych soudasnymi
“vyrobnimi metodami, nejsou zaruCeny pro-
jekt'o-vané\ parametry, které majl vliv na pro-
vozni spolehlivost a déle u nich neni{ moZno
“provést rentgenovou, ani ultrazvukovou kon-
trolu nejvice naméahanych podélnych svard.

Vysledkem snahy o zajisténi maximdlni spo- |

lehlivosti je potom také velké piedimenzo-

véni vym&nikového' plasts, a tim 1 zvySend

materidlova nérotnost.

Prevaznou Gast nevyhod soufasnych zpa-
sobft zhotovovani tepelnych vyménikl od-
straiiuje zpisob vyroby podle vynalezu. Pod-
stata vynatezu spotiva v tom, Ze Pro v pod-
statd primou Cast tepelného vyméniku se
vytvoli pomocnd mont&Zni skupina vnit¥ni-
ho vyménikového ustroji, pii jejimZ sestavo-
vani se ve stanovenych rozestupech a polo-
héch ustavi mezistény a prvni trubkovnice
a déale se p¥i jejim sestavovani do ptislus-
nych vodicich otvord v mezisténach a trub-
kovych otvortt v prvni trubkovnici zasu-
nou montazni tyde, jejichZ konce jsou upra-
veny k upevnéni spojovacich dilcd, a po zho-
toveni odpovidajici, v podstatd pfimé gasti
v§ménikového plasté se takto vytvofend po-
mocnd mont4zni skupina axidlng vsune spoj-

kov§mi konci montdZnich ty€i do uvedené

piimé dasti vym&nikového plaste, pricemZ
se v této primé &asti prvni trubkovnice pfi-
wafl k prislugné plastové trubce, potom se
na uvedené spojkové konce montaznich tyci
mont&#nimi spojkami upevni prisludné prvni
konce piedehnutych teplosm&nnych trubek,
které se vytaZenim monté¥nich ty€i zasunou
do pifmé Casti, posléze se na pfedehnuté
&4sti teplosm&nnych trubek ustavi a kK pfi-
mé dasti vym&nikového plasté pFivafi kole-
nové segmenty jeho obloukové &asti a potom
se do trubkov§ch otvorit ve druhé trubkov-
nici vsunou druhé konce teplosménnych tru-
bek a potom se pfivafl prvni a druhé konce
-teplosm&nnych trubek v trubkovych otvorech
obou trubkaovnic. Po ustaven{ a piivateni ko-
lencvych segmentil obloukové Casti se vy-
tvofi druhd pomocnd montaZni skupina, u
ni# se ve stanovenych rozestupech a polo-
hach ustavi mezistény a druhd trubkovnice,
do pfisluinych otvort v mezisténdch a trub-
kovych otvorl ve druhé trubkovnici se-vsu-
nou montd#ni tyde a po zhotoveni druhé pri-
mé G4sti vym&nikového plasté se tato druhé
pomocnd montdZni skupina axidln& vsune
spojkovymi konci montéznich tydl do druhé
primé gésti vymé&nikového plasts, ve které
se druha trubkovnice piivail k piisludné
druhé pla8tové trubce, potom se na spojkové
konce monta¥nich ty&i montdZnimi spojkami
upevni druhé konce teplosm&nnych trubek,
_které se vytaZenim montdZnich ty¢i zasunou
do pi¥fmé &4sti, 'a posléze se prvni a druhé
konce teplosménnych trubek v trubkovych
otvorech obou trubkovnic pifivali.
Zptisob vyroby zahnutych tepelnych v§ma-

nik@ podle vyndlezu podstatné usnadiiuje
technologicky postup zhotovovani vyméni-
kového plasts, Pri jeho vyuZivani lze do-
sdhnout nesrovnatelné vyssi tvarové pies-
nosti zhotovovanych vymenikd, pFifemZ pii-
mé dasti -vymEnikovych plasth mohou byt
celistvé, a proto mohou byt s vyhodou pred
vloZenim vnit¥nich v§ménikovych dstroji ta-
ké separatng€ Zzihany. Zpasob vyroby podle
vyndlezu umo#iiuje vyuZivat vSechny zndmeé
defektoskopické zku¥ebni metody, takZe v§-
ménikové plasté mohou mif pro stejné pa-
rametry podstatng men3i tloudtky.

" . Déle je uveden piiklad provedeni zplisobu

vyroby tepelného vyméniku podle vynélezu, .

‘pFitem# nejdiileZitdj¥i etapy. jeho montdZni-

ho .postupu -jsou znézornény na vykresech.
Monta? prvni p¥imé ¢asti tepelného vymeé-
niku je zndzornéna na obr. 1 aZ obr. 5, pfed-
montdZ slicovani segmentovych polotovard
vnit¥ni obloukové Gédsti tepelného vymé&niku
je znézorn&na na obr: 6. Na obr. 7 je sche-
maticky nakresleno vkladani segmentovych
polotovarfi této obloukové &ésti, na obr. 8
je znazornéna montdZ druhé pFimé &asti a
na obr. 9 je nakreslen cely tepelny vyménik
po smontovéani. -
Podle obr. 1 se nejprve na montéZnich
podstavcich 4 montaZni Plodiny 5 ve stano-
venych rozestupech a polohdch rozpérami 3
ustavi mezistdény 1 a prvni trubkovnice 2.
Podle obr. 2.se do odpovidajicich vodicich
otvort v mezisténadch 1 a trubkovych otvori
v prvni trubkovnici 2 wsunou montdZni tyce .
8, které spolu s mezisténami 1, prvnil trub-
kovnici 2 a rozpsrami 3, po popsaném
zkompletovani, tvofi prvni pomocnou mon-
tayni  skupinu vnit¥fniho vyménikového
ustroji. - Konce montédZnich tyfi 6 jsou u-
zpfisobeny k upevndni spojovacich dilcd.
Po zhotoveni prvni piimé &&sti vymeéniko-
vého plasts, kterd podle obr. 3 sestavé ze
vzadjemn& natcfenych a na opérnych klad--
kdch 9 kladkového polochovadla 8 obvodové
svafenych prvnich pléStovych trubek 7 a po
kontrole pFislusnych obvodovych svaril se
prvni pomocnd montdZni skupina podle obr.
4 axidln& wvsune spojkovymi konci montéz-
nich ty&i 6 ve sméru Sipky 17 do zhotovené
prvni pFimé Casti vyménikového plasté, aZ
na doraz prvni trubkovnice 2, o ¢elo pFislug-
né prvni plastové trubky 7. Po popsaném na-
sunuti pnvni pomocné montdZni skupiny se-
podle obr. 4 na spojkové konce montdZnich
tydi 8 pripevni montédZni spojky 12, k nim%
se potom podle obr. 5 pripevni.prvni konce
teplosm&nnych trubek 11. Ve sméru 3ipek
18 se posléze teplosménné trubky 11 postup-

" nym vytahovanim montaZnich tydi 6, ve sle-

du od vnit¥niho ohbi k vn&jsimu eohbi oblou-
kové Gasti, zasouvaji do prvni pfimé gasti
tepelného vyméniku, v jejiZ prvni pomocné
monta¥ni skupind tak postupné nahrazuji
jeji montéZni tyfe 6. Pii vfm&né montédZnich

. 1y&i 6 za teplosmé&nné trubky 11 se soudlas-

«

né s vyhodou -postupne uvoliiujl a Qdklédaji



montaZni spojky 12, Podle obr. 6 pFedem
piipravené kolenové segmenty 13 se potom
ve stanoveném sledu podle obr. 7 navlékaiji
pfes druhou piimou &ast vyménikového
“Gstroji ve sméru Sipky 14 na jeho oblouko-
vou Cast, na kterou se postupnd pfistehuji a
plivali k prvni piimé ¢4&sti vyménikového
plasts. : :

Na nezndzornéném polcohovacim zafizeni
mezitim podobn& sestavend druhd montdZni
skupina se masune do obdobné& zhotovené
- druhé pIimé &asti vyménikového . plaits, v
némZ se po Selnim dorazu jejl druhd trub-
kovnice 16 obvodové privaii k prislu$né dru-

hé plastové trubce 15 Potom se podle obr.

8 spojkovymi konci svych montaZnich ty&i 6
plipevni pomoci mnontdZnich spojek 12 k
volnym druhym koncim teplosménnych tru-
bek 11. Ve sméru 3ipky 14 seé po piitrzich

PREDME

1. Zplsob vyroby zahnutého tepelného- vy-
meéniku, zejména tepelného vymé&niku s
jednim - vnitfnim ohybem, vyznad&ujici se
tim, Ze pro v podstats piimou ¢4st tepel-
ného vyméniku se vytveri pomocna mon-
tazni skupina vnitiniho vymé&nikového
Gstroji, pri jejimZ sestavovani se ve sta-
novenych rozestupech a polohdch ustavi
mezistény a prvni trubkovnice, a ddle se
Pri jejim sestavovéani do p¥isludnych vodi-
cich otvordl v mezisténach a trubkovych
otvordt v-prvni trubkovnici zasunou, mon-
taZni tyCe, jejichZ konce. jsou upraveny
k upevnéni spojovacich dilcii, a po zhoto-
veni odpovidajici, v podstatd piimé &asti
vyménikavého plastd se takto vytvofend
pomocnd montdZni skupina axialnd vsune
spojkovymi konci montaZnich ty&i-do uve-
dené pfimé ¢&asti vyménikového plasts,
pfitemZ se v této piimé &asti prvni trub-
kovnice pFiva¥i k p¥isludné plastové trub-
ce, nafeZ se na uvedené spojkové konce
montédZnich ty¢i montdZnimi spojkami u-
‘pevni piisludné prvni konce pFedehnu-
tych teplosménnych trubek, které se vy-
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taZenim montaZnich ty&i zasunou do p¥i-

P

mé &asti, posléze se na piedehnuté Easti
teplosmé&nnych trubek ustavi a k pFimé
Céasti vyménikového plastd privali kole-

B

postupné nasouvd druhd .pF{md 4st vyms- .
nikového plasts, pFifem¥ vytahované mon-
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- téZni tyfe 6 jsou v druhé pomocné montéZni

skuping tepelného vyméniku nahrazovany
zasouvanymi teplosm&nnymi trubkami 11.
Po wysunuti montaZnich ty&i 6 ze druhé po-
mocné montdZni skupiny se s vy&nivajicich
druhych koncti teplosm&nnych trubek 11
spolu s témito montdZnimi tySemi 6 sejmou
montazni spojky 12 a po doraZeni p¥isluiné
druhé plaStové trubky 15 druhé piimé Gasti
vyménikového plastd k privradcenému &elu
sousediciho kolenového segmentu 13 oblou-
kové Casti se'takto vznikla stykovd §tdrbina
zavafi. -Potom se u popsanym zplsobem
zhotovenéhe tepelného vyméniku, nakresle-
neého na obr. 9, provede kontrola viech sva-
Ti. :
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nové segmenty jeho obloukové &dsti a

potom se do trubkovych otvorfi ve druhé

trubkovnici wsunou druhé konce teplo-

sménnych trubk, nafeZ se pfiva¥l prvni a

druhé konce teplosménngch trubek v trub-

kovych-otvorech obou trubkovnic.

2. Zpisob vyroby podle bodu 1, vyznagujict
se tim, Ze po ustaven! a pfivaleni koleno-
wych segmentl obloukové Gasti se vytvo-
I{ druhd pomocnd mont&Zni skupina, u
niZ se ve stanovemych rozestupech a po-
lohédch ustavi mezistény a druhé trubkov-
nice, do piisludnych otvort v mezist&nach
a trubkovych otvort ve druhé trubkovnici

© se vsunou montdZni tyfe a po. zhotoveni
druhé primé ¢€asti vyménikového plasts
se tato druhd pomocnéd monta¥ni skupina
_axidlngé vsune spojkovymi konci montaZ-
" nich tydi do druhé p¥imé Sasti.vymsniko-
wvého plasté, ve které se druhd trubkov-
nice pFivafi k pfislusné druhé plastové
trubce, nate? se na spojkové konce mon-
taZnich ty¢i montdZnimi spojkami upevni
druhé konce teplosm&nnych trubék, kte-
ré se vytaZenim montaZnich ty&i zasunou
do druhé primé ¢asti, a posléze se prvni
i druhé konce teplosm&nnych trubek v
trubkov§ch otvorech obou trubkovnic pii-
vari.

9 vykresi
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