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(&) Schlagstock, insbesondere Peitsche fiir eine Webmaschine.

@ Es wird ein Schlagstock fiir den Antrieb des Schiitzens
einer Webmaschine beschrieben, der aus einem Stab aus in
Kunststoff eingebetteten langs- und quergerichteten Kohlefa-
sern besteht. Der Stab ist als Hohlistab (3) ausgebildet, mit
einem Kern (1) aus einem ausgehérteten Schaumstoff verse-
hen und mit einer Kunststoffbeschichtung umgeben, die als
ein Schutzmantel (4) ausgebildet ist, der aus mindestens
einem Schlauchgewebe (5) mit Diagonaistrucktur besteht,
dessen Faden diedarunterliegenden Kohlefasern (2) kreuzen.
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Schlagstock, insbesondere Peitsche fiir eine

Webmaschine.

Die Erfindung betrifft einen Schlagstock, insbesondere
eine Peitsche fiir den Antrieb des Schiitzen einer Web-
maschine, die aus einem Stab aus in Kunststoff einge-
betteter Kohlefasern besteht, der von einer Kunststoff-
beschichtung umgeben ist.

Peitschen fir Webmaschinen dieser Art sind bekannt
(DE-0S 25 18 455). Dort ist eine Kunststoffbeschichtung
vorgesehen, die beispielsweise aus Epoxydharz, Poly-
urethan oder Phenolharz bestehen kann und die um einen
sogenannten Kohlefadenstab oder auch um mehrere zu einem
gemeinsamen Stab zusammengefaBte Stédbe herumgewickelt
und anschlieBend gepreft und gehartet wird. Diese Aus-
gestaltung weist zwar den Vorteil auf, daB die Beschich-
tung jede direkte Beriihrung des Kohlefaserstabes von
auBen verhindert und somit Absplitterung und Abnitzung
der Kohlefasern verhincert. Sie weist auch dexn Vori:o- "
auf, daB sie eine sehr lange Lebensdauer gegeniiber den
iblicherweise verwendeten Holzpeitschen besitrl. ool
teilig ist aber, daB die so hergestellten Peitschen ein
verhdltnismdfBig groBes Gewicht besitzen und daher fir
die Hin- und Herbewegung zum Antritt des Schiutzen wegen
ihrer Masse gewisse Nachteile mit sich bringen.

BAD ORIGINAL Q
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Es wird fiir die bekannte Bauart zwar auch vorgeschlagen,
mehrere Kohlefaserstdbe beispielsweise mit Holzteilen
zu kombinieren. Dadurch kann zwar das Gewicht teilweise
verringert werden, aber es werden auch Nachteile einge-
handelt, die insbesondere fertigungstechnischer Art
sind. '

Es ist auch bekannt, Holzstdbe mit Polyurethan zu um-
manteln (US-PS 3 415 289). Diese Bauarten kdnnen festig-
keitstechnische Nachteile aufweisen und sie sind vor
allem, ebenso wie die vorher erwﬁhpten Peitschen in der
Herstellung recht aufwendig, weil im letzteren Fall ge-

.sonderte Formen vorgesehen werden miissen, in die der

Holzstab eingelegt wird und mit deren Hilfe dann der
Kunststoff um den Holzstab herumgespritzt wird. Im
ersteren Fall ist ein recht aufwendiger Wickelvorgang
notig, um das Verstarkungsgewebe zum Zweck der Beschich-
tung auBen auf die Kohlefaserstabe aufzubringen. Wird
die Beschichtung gespritzt, muBl die Herstellung in auf-
wendiger Weise mit Formen erfolgen.

Der vorliegenden Erfindung liegt demgegeniiber die Auf-
gabe zugrunde, einen Schlagstock, insbesondere eine
Peitsche fiir Webstiihle der eingangs genannten Art leich-~
ter auszubilden, ohne die Festigkeitseigenschaften zu
beeintrachtigen, und es soll auch eine lidglichkeit an-
egeben werden, die AufBenschicht in einfacher Weise
aufzubringen. -

Die Erfindung besteht zur Losung dieser Aufgabe zunichst
darin, dafB3 der Stab als Hohlstab ausgebildet und mit
einem Kern aus einem ausgeharteten Schaumstoff versehen
ist. Es hat sich gezeigt, daBl ein so hergestellter

Schlagstock nur etwa die HZ1fte des Gewichtes der bisher

iiblichen Schlagstocke aufweist, trotzdem aber seine .
Festigkeitseigenschaften zumindestens gleich, wenn nicht:
roch besser sind. Eekanntlich wercen die Festigkeits-
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eigenschaften mit vorgeschriebenen MeBmethoden festge-
stellt und es kommt dabei darauf an, daB die Peitsche
bei Belastung mit einer bestimmten Biegekraft sich
nicht iiber ein bestimmtes Ma8 durchbiegt. Versuche
haben ergeben, daB die neuen Schlagstocke, die einen
Hohlquerschnitt als tragendes Teil besitzen, trotz ge-
ringeren Gewichtes hier wesentlich besser abschneiden
als aus Vollmaterial hergestellte Stadbe.

ErfindungsgemdB wird auBerdem aber auch vorgeschlagen,
daB die Kunststoffbeschichtung ein Schutzmantel ist,

der aus wenigstens einem Schlauchgewebe mit Diagonal-
struktur besteht, dessen Fdden die darunterliegenden
ldngs und quer gerichteten Kohlefasern kreuzen. Durch
diese Ausgestaltung wird es in sehr einfacher Weise mog-
lich, die Beschichtung bzw. die Auflenschicht aufzubrin-
gen, denn es genugt dazu, die diagonal gerichtete Gewebe
in etwas gestauchtem Zustand iiber den Kohlefaserstab zu
schieben oder zu ziehen und dann in Li@ngsrichtung zu
strecken. Die Schlauchgewebe verandern dabei aufgrund
ihrer Diagonalstruktur den Durchmesser und lassen sich
fest an die AuBenkontur des Kohlefaserstabes anlegen.
Die Diagonalgewebeschlauche konnen dabei vorher oder
nach dem Aufziehen mit entsprechendem Harz getrankt
sein und anschlieflend ausgehiartet werden.

Bei dieser Ausgestaltung ist es vorteilhaft, wenn die
Kohlefasern des inneren Hohlstabes in L&ngs- und Quer-
richtung verlaufen. Sie werden dann von den auBenliegen-
den Fasern der AuBenschicht gekreuzt und es hat sich ge-
zeigt, daB gerade dadurch in Kombination mit dem vorzugs-
weise als Kunststoff verwendeten Epoxydharz besonders
gute Dampfungseigenschaften erzielt werden, die insbe-
sondere beim Einsatz des Bchlagstockes als Peitsche fir
den Webschiitzen bei Webmaschinen fiir einen ruhigen Lauf
sorgen. Die neuen Peitschen weisen auch eine erheblich
groBere Lebensdauer éuf. Hierbei hat es sich insbesondere
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als vorteilhaft erwiesen, wenn Kohlefasern mit verschie-

denem Elastizitédtsmodul vorgesehen sind, die in dem
Holzstab verlegt sind. Die Kohlefasern konnen dabei

Teile von einem oder von mehreren in einer oder mehreren

Lagen um den Schaumstoffkern herumgewickelten oder in

Léangsrichtung gezogenen Geweben sein, die mit Epoxydharz

getrankt und ausgehértet sind. Dabei lassen sich bei-
spielsweise Schichten mit Kohlefasern verschiedener
Elastizitdtsmodule abwechselnd iibereinanderwickeln.

Der Schaumstoffkern selbst wird vorteilhaft aus Acryl-
imidschaum gebildet. :

Der neue 8Schlagstock ist in der Zeichnung anhand von
einem Ausfiihrungsbeispiel dargestellt, das in der fol-
genden Beschreibung erldutert wird. Dabei zeigen

Figur 1 den inneren mit einem Schaumstoff-
kern versehenen Hohlstab vor seiner endgiil-
tigen Ausgestaltung als Kernstiick der
Peitsche fiir den Antrieb eines Webschiitzens
in abgebrochener und perspektivischer An-
sicht und Figur 2 eine perspektivische An-
sicht @hnlich Figur 1, wobei jedoch der
Hohlstab von einem Kunststoffmantel einge-
hiillt ist.

Aus den Fig. 1 und 2 ist ersichtlich, dafs der neue
Schlagstock bzw. die neue Peitsche aus einem Schaum-
stoffkern 1 besteht, der aus Acrylimidschaum herge-
stellt ist. Um diesen vorgefertigten Schaumstoffkern
konnen dann Kohlefasergewebe entweder in Form von
Birdern herumgewickelt werden, so dafl die einzelnen
Fdden 2 dieser Gewebe in etwa in Richtung der Liangs-
achse des Schaumstoffkernes 1 und senkrecht dazu ver-~
laufen. Es ist natiirlich auch moglich, diese Gewebe
in Lingsrichtung zum Schaumstoffkern 1 zu ziehen. Die
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Gewebe werden entweder vor diesem Wickel- oder Ziehvor-
gang schon mit Epoxydharz getrinkt und konnen dann aus-
harten oder sie werden erst nach dem Wickel- bzw. Zieh-
vorgang entsprechend getrankt und harten aus, so daB
sich um den Schaumstoffkern 1 herum der Hohlstab 3 aus
mit Kohlefasern verstarktem Kunststoff bildet. Ein so
ausgebildeter Schlagstock wlrde #dhnlich wie auch die
bekannten Ausfiuhrungen noch den Nachteil aufweisen, daB
die Kohlefasern bei Beriihrung mit dem Webschiitzen bzw.
beim Auftreffen auf den Anschlag splittern konnten.

Erfindungsgemall wird deshalb noch vorgesehen, um den
Hohlstab % herum einen Schutzmantel 4 zu legen, der aus
wenigstens einem Schlauchgewebe mit Diagonalstruktur
besteht, das ebenfalls mit Epoxydharz getrankt wird und
aushdrtet. Aus Fig. 2 ist ersichtlich, daB die Gewebe-
faden 5 des den Schutzmantel 4 bildenden Schlauchgewe-
bes schrag und etwa unter einem Winkel von 450 zur Lings-
achse des Hohlstabes 3% verlaufen, so daf sie die senk-
recht bzw. in Richtung zu dieser Achse verlaufende Fidden
2 des Kohlefasergewebes kreuzen. Dadurch ergeben sich
ausgezeichnete Dampfungseigenschaften fiir den fertigen
Schlagstock nach Fig. 2.

Auch seine Herstellung ist sehr einfach, denn der dem
Schutzmantel 4 zugrundeliegende Gewebeschlauch 188t sich
im leicht gestauchten Zustand einfach iliber den Hohlstab
3 schieben. Wird er dann etwa in die Ldnge gezogen, ver-
ringert er seine lichte Weite und legt sich eng und
straff auf dem Hohlstab % an. Der Gewebeschlauch kann
schon im getrénkten Zustand auf den Hohlstab 5 aufge-
zogen werden. Es ist auch mdglich, ihn anschlieBend zu
trianken uné dann ausharten zu lassen.

In der Praxis wird es immer zweckmaBig sein, den Schutz-
mantel 4 aus in mehreren Lagen iibereinanderliegenden
Schlauchgeweben mit Diagonalstruktur zu bilden, wobeil
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bis zu sechs Lagen derartiger Schlauchgewebe vorgesehen
werden konnen.
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Patentanspriche:

1. Schlagstock, insbesondere Peitsche fir den Antrieb

4,

des Schiitzen einer Webmaschine, die aus einem Stab
aus in Kunststoff eingebetteter Kohlefasern besteht,
der von einer Kunststoffbeschichtung umgeben ist,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Stab als Hohlstab (3) ausgebildet und mit
einem Kern (1) aus einem ausgehidrteten Schaumstoff
versehen ist.

Schlagstock nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Kunststoffbeschichtung ein Schutzmantel (4)
ist, der aus wenigstens einem Schlauchgewebe mit
Diagonalstruktur besteht, dessen Fdden (5) die
darunterliegenden langs- und quergerichteten Kohle-
fasern (2) kreuzen.

Schlagstock nach den Anspriichen 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schutzmantel (4) mit Epoxydharz getrdnkt und
ausgehartet ist.

Schlagstock nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB Kohlefasern (2) mit verschiedenem Elastizitdts-

~ modul vorgesehen sind.

5.

Schlagstock nach den Anspriichen 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Kohlefasern Teil eines oder mehrerer von in
einer oder mehreren Lagen um den Schaumstoffkern (1)
gewickelten oder in Léngsrichtung gezogenen Geweben

sind, die mit Epoxydharz getrankt und ausgehdrtet sind.
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6. Schlagstock nach den Anspriichen 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
da? der Schaumstoffkern (1) aus Acrylimidschaum be-
steht.
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