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(54)实用新型名称

具有阻燃及隔音功能的复合材料地板

(57)摘要

本实用新型涉及一种具有阻燃及隔音功能

的复合材料地板，属于复合材料地板领域。设有

轻芯钢，轻芯钢的上侧面及下侧面分别经上胶层

及下胶层粘连有上蒙皮及下蒙皮，所述的上蒙皮

及下蒙皮的材料为连续纤维增强环氧树脂预浸

料；所述连续纤维为单向玻璃纤维、玻璃纤维织

物、单向碳纤维以及碳纤维织物的一种或多种，

所述的轻芯钢密度为160kg/m3‑600kg/m3，所述

的轻芯钢厚度为10～50mm，所述的上蒙皮及下蒙

皮厚度都为0.2～3mm。本实用新型制备工艺简

单，具有轻质高强、抗老化、抗冲击、高承载、耐腐

蚀等优异性能，尤其是其优异的隔音、阻燃以及

环保性能，可以在轨道交通领域全面推广应用。
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1.一种具有阻燃及隔音功能的复合材料地板，设有轻芯钢，其特征是，轻芯钢的上侧面

及下侧面分别经上胶层及下胶层粘连有上蒙皮及下蒙皮，所述的上蒙皮及下蒙皮的材料为

连续纤维增强环氧树脂预浸料；所述连续纤维为单向玻璃纤维、玻璃纤维织物、单向碳纤维

以及碳纤维织物的一种或多种，所述的轻芯钢密度为160kg/m3‑600kg/m3，所述的轻芯钢厚

度为10～50mm，所述的上蒙皮及下蒙皮厚度都为0.2～3mm。
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具有阻燃及隔音功能的复合材料地板

技术领域

[0001] 本实用新型涉及复合地板领域，详细地讲是一种具有阻燃及隔音功能的复合材料

地板。

背景技术

[0002] 众所周知，夹层结构复合材料由于其便于结构功能一体化设计，在航空航天、轨道

交通等领域有着十分广泛的应用。随着轨道交通的飞速发展，对车厢的内饰件的减重提出

了迫切的需求，不仅要满足拉伸、压缩以及弯曲等力学性能指标，还要满足隔音、阻燃、环保

等功能性要求。目前，采取的普遍做法是在地板结构中增加阻尼橡胶层，这样不仅使得地板

的重量显著增加，还增加了复合过程的工序。

发明内容

[0003] 为了克服现有技术的不足，本实用新型提供一种具有阻燃及隔音功能的复合材料

地板，制备工艺简单，具有轻质高强、抗老化、抗冲击、高承载、耐腐蚀等优异性能，尤其是其

优异的隔音、阻燃以及环保性能。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种具有阻燃及隔音功能的复

合材料地板，设有轻芯钢，其特征是，轻芯钢的上侧面及下侧面分别经上胶层及下胶层粘连

有上蒙皮及下蒙皮，所述的上蒙皮及下蒙皮的材料为连续纤维增强环氧树脂预浸料；所述

连续纤维为单向玻璃纤维、玻璃纤维织物、单向碳纤维以及碳纤维织物的一种或多种，所述

的轻芯钢密度为160kg/m3‑600kg/m3，所述的轻芯钢厚度为10～50mm，所述的上蒙皮及下蒙

皮厚度都为0.2～3mm。

[0005] 本实用新型的有益效果是，制备工艺简单，具有轻质高强、抗老化、抗冲击、高承

载、耐腐蚀等优异性能，尤其是其优异的隔音、阻燃以及环保性能，可以在轨道交通领域全

面推广应用。

附图说明

[0006] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0007] 图1本实用新型的结构示意图。

[0008] 图中1.上蒙皮，2.上胶层，3.轻芯钢，4.下胶层，5.下蒙皮。

具体实施方式

[0009] 在图1中，本实用新型设有轻芯钢3，轻芯钢3的上侧面及下侧面分别经上胶层2及

下胶层4粘连有上蒙皮1及下蒙皮5，所述的上蒙皮1及下蒙皮5的材料为连续纤维增强环氧

树脂预浸料；所述连续纤维为单向玻璃纤维、玻璃纤维织物、单向碳纤维以及碳纤维织物的

一种或多种，所述的轻芯钢3密度为160kg/m3‑600kg/m3，所述的轻芯钢3厚度为10～50mm，所

述的上蒙皮1及下蒙皮5厚度都为0.2～3mm，所述上胶层2及下胶层4为环氧树脂类胶膜或胶
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黏剂，使用量为150‑500g/m2。

[0010] 实施例1

[0011] 18mm复合材料地板制备，上蒙皮1及下蒙皮5全部为1mm，上蒙皮1及下蒙皮5全部采

用玻璃纤维织物阻燃环氧树脂预浸料，轻芯钢3厚度为15.9‑16mm，密度为200kg/m3，轻芯钢

3上下表面各铺覆一层200g/m2阻燃环氧胶膜的上胶层2及下胶层4，得到由五层玻璃纤维织

物阻燃环氧预浸料、150g/m2阻燃环氧胶膜、轻芯钢3、150g/m2阻燃环氧胶膜、五层玻璃纤维

织物阻燃环氧预浸料的预制体，预制体在热压机中130℃固化，固化完成后冷却60℃以下脱

模所得即为复合材料地板。

[0012] 实施例2

[0013] 30mm复合材料地板制备，上蒙皮1为2mm，下蒙皮5为1.5mm，轻芯钢3厚度为26.5‑

26.4mm，密度为210kg/m3，上蒙皮1及下蒙皮蒙皮全部采用碳纤维织物与玻璃纤维织物混合

铺层，然后在热压机中130℃固化，固化完成后冷却60℃以下脱模得到蒙皮。轻芯钢3上下表

面各涂覆阻燃环氧胶400g/m2的上胶层2及下胶层4，然后蒙皮粘接面与轻芯钢3粘接，预制

体在热压机中60℃下固化2h，压力为0.05Mpa，固化完成后脱模所得即为复合材料地板。

[0014] 实施例3

[0015] 50mm复合材料地板制备，上蒙皮1及下蒙皮5全部为2mm，轻芯钢3厚度为45 .9‑

46mm，密度为300kg/m3，上蒙皮1及下蒙皮5全部采用碳纤维织物与碳纤维单向预浸料混合

铺层，然后在热压罐中130℃固化，固化完成后冷却60℃以下脱模得到蒙皮。轻芯钢3上下表

面各涂覆阻燃环氧胶500g/m2的上胶层2及下胶层4，然后蒙皮粘接面与轻芯钢3粘接，预制

体在热压机中60℃下固化2h，压力为0.05Mpa，固化完成后脱模所得即为复合材料地板。
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图1
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