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ES 2315915 T3

DESCRIPCION

Preparaciones acuosas de pigmentos basadas en oligoésteres, su elaboracién y uso.

El objeto de la presente invencidn son preparaciones y/o dispersiones acuosas de pigmentos basadas en oligoéste-
res, un procedimiento para su elaboracién y su uso para dar color a materiales naturales y sintéticos, en particular a
todo tipo de pinturas, pinturas dispersantes y esmaltes acuosos.

En las aplicaciones antes mencionadas se usan actualmente con frecuencia preparaciones acuosas de pigmentos
para la coloracién. Tales preparaciones se describen, por ejemplo, en los documentos EP 0735109, WO 03/006556 o
EP 1049745. En la elaboracién de las preparaciones se usan dispersantes que estabilizan fisica y finamente las particu-
las de pigmento en un medio acuoso. Generalmente se usan dispersantes anidénicos, catiénicos, anféteros o no iénicos
con cardcter tensioactivo, dado el caso también en forma macromolecular. Entre los dispersantes usados con mas
frecuencia se cuentan compuestos de alquilarilo, sus productos de oxalquilacién y sulfonacién o fosfatacién, asimis-
mo dispersantes del grupo de las novolacas o de los derivados de dcidos grasos oxalquilados, asi como dispersantes
poliméricos compuestos por copolimeros de estireno y acido acrilico o metacrilico y/o sus ésteres. Ademads de los
agentes tensioactivos o dispersantes, las preparaciones de pigmentos convencionales generalmente también contienen
diferentes aditivos, tales como agentes humectantes, espesantes, conservantes, estabilizadores de la viscosidad, cargas
y agentes de retencion. Los agentes de retencién, denominados con frecuencia también protectores frente a la deseca-
cion, se encargan de que el producto no se seque o comience a secarse ya antes del uso. Para este fin se usan a menudo
compuestos higroscépicos de bajo peso molecular, tales como glicoles y gliceroles, o polimeros no volatiles de alto
peso molecular, tales como polioléteres (poliglicoles).

Los dispersantes y aditivos para la elaboracién de dispersiones con un alto contenido en pigmentos deben selec-
cionarse cuidadosamente para que se cumplan las propiedades necesarias, que se pueden dividir en los siguientes tres
aspectos principales:

1) Para lograr poderes colorantes elevados y tonalidades exactamente definidas junto con una viscosidad baja,
las particulas de pigmento deben estar perfectamente estabilizadas en la dispersién mediante los dispersantes y adi-
tivos. Ni durante el proceso de dispersion ni durante el almacenamiento deben producirse fenémenos de floculacién,
reaglomeraciones o sedimentaciones. De lo contrario, estos fendmenos generarian alteraciones en la viscosidad de
la preparacion vy, tras la incorporacién en el medio de aplicacion, alteraciones en la tonalidad y pérdidas del poder
colorante, de la capacidad cubridora, del brillo, de la homogeneidad y de la brillantez, asi como tonalidades poco
reproducibles, tendencias al escurrimiento en los materiales tefiidos y una disminucién de la resistencia al secado o
desecado.

2) A ser posible, las preparaciones de pigmentos deben ser compatibles con un gran nimero de medios de apli-
cacion, por lo que los dispersantes y aditivos deben ser compatibles con estos sistemas. Deberian ser, por decirlo asi,
“universalmente compatibles”. Si la compatibilidad no es suficiente se producen floculacién, reaglomeracién o pica-
duras durante la incorporacién de la preparacién de pigmentos al medio de aplicacion. Estos fendmenos se observan
en parte directamente a causa de una separacion de fases inicial, otras veces la incompatibilidad sélo se hace visible
mediante ensayos adecuados, por ejemplo mediante el ensayo de resistencia al roce. En el ensayo de resistencia al roce
el barniz o la pintura dispersante, una vez mezclado con la dispersion de pigmentos, se aplica sobre una superficie, por
ejemplo sobre una cartilla de barnices. A continuacién, el pigmento floculado se puede redispersar parcialmente con
un pincel o frotando con el dedo. El 4rea frotada presenta entonces una coloracién m4s intensa que el drea adyacente
no tratada. El ensayo de resistencia al roce es un procedimiento de ensayo sencillo pero eficaz para la valoracién de la
resistencia de las dispersiones de pigmentos a la floculacién.

3) Las preparaciones de pigmentos deben ser impecables desde el punto de vista ecotoxicoldgico y elaborarse con
dispersantes biodegradables.

Se conocen numerosas preparaciones acuosas de pigmentos que cumplen el aspecto 1), por ejemplo de los docu-
mentos EP 0542052, EP 0735109, WO 03/006556, EP 1049745, DE 10135140. Poseen poderes colorantes elevados
y tonalidades definidas junto con una viscosidad baja, lo que presupone una buena estabilizacion de las particulas de
pigmento en la dispersién. Ni durante el proceso de dispersién ni tampoco durante el almacenamiento se producen,
o s6lo muy ligeramente, fendmenos de floculacién, reaglomeraciones o sedimentaciones. Sin embargo, estas disper-
siones de pigmentos no cumplen el aspecto 2) puesto que no son compatibles con un gran nimero de dispersiones
blancas diferentes. Asi, generalmente se pueden mezclar con una buena compatibilidad con dos o tres dispersiones
blancas diferentes, pero con las demds dispersiones blancas existe una incompatibilidad que en todos los casos se
puede demostrar claramente mediante el ensayo de resistencia al roce. Con frecuencia la incompatibilidad también
se puede observar en al menos una dispersién blanca ensayada por una inmiscibilidad o una separacién de fases muy
pronunciada que normalmente comienza inmediatamente después del mezclado de la preparacidon de pigmentos con
la dispersién blanca. La incompatibilidad de estas dispersiones de pigmentos con un gran nimero de dispersiones
blancas diferentes conlleva muchos inconvenientes desde el punto de vista de la técnica de aplicacion.

Por lo tanto, existe una demanda de preparaciones acuosas de pigmentos que no presenten los inconvenientes antes
mencionados y cumplan los aspectos 1) y 2), y que se puedan elaborar ademds con dispersantes biodegradables vy,
por consiguiente, cumplan también el aspecto 3). Por lo tanto, la presente invencién se propuso el objetivo de pro-
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porcionar dispersiones acuosas de pigmentos que fueran compatibles con el mayor nimero posible de dispersiones
blancas y de barnices y que, por consiguiente, presentaran una cierta “compatibilidad universal”. Debe existir una
muy buena compatibilidad de las dispersiones blancas con, en especial, dispersantes de silicona, de PU, alquidicos o
acrilicos. No debe observarse incompatibilidad alguna reflejada en una separacién de fases inicial o en diferencias del
poder colorante en el ensayo de resistencia al roce. Las dispersiones acuosas de pigmentos deben presentar asimismo
poderes colorantes elevados y tonalidades definidas junto con una viscosidad baja. No deben producirse fendmenos de
floculacion, reaglomeraciones o sedimentaciones durante el proceso de dispersion, el almacenamiento y la incorpora-
cion en la dispersion blanca. Las preparaciones de pigmentos deben poseer ademds una buena estabilidad al secado y
desecado y una buena resistencia al roce y a la abrasion.

Sorprendentemente se ha descubierto que determinados oligo- o poliésteres no i6nicos hidrosolubles o disper-
sables en agua son adecuados como dispersantes para pigmentos y presentan un buena compatibilidad con muchas
dispersiones blancas y barnices, de modo que cumplen el objetivo antes indicado. Son inocuos desde el punto de vista
ecotoxicoldgico y biodegradables.

Hasta ahora no se han usado tales oligo- o poliésteres no idénicos como dispersantes para preparaciones acuosas
de pigmentos. El documento US 5973026 describe como poliéster el copoli(tereftalato de 1,2-propileno-dietileno)-
copoli(sulfoisoftalato sédico)-dicarboxilato i6nico, que sélo se usa para la elaboracién de tintas para la impresién por
inyeccidn de tinta. Este polimero, sin embargo, no dispone de unidades estructurales de polialquilenglicol y metilpoli-
alquilenglicol en el poliéster, las cuales se describen en la presente invencién y son esenciales para la estabilizacién
estérica de la dispersion de modo que ésta sea estable a la floculacién y compatible con muchos medios de aplicacion.

En el documento JP 2003096170 se indican poliésteres iénicos formados por la sal sédica de sulfoisoftalato de
5-metilo y hexahidrotereftalato de bis(1-hidroxietilo) que son adecuados como dispersantes para la elaboracion de
pigmentos organicos. Estos polimeros tampoco disponen de unidades estructurales de polialquilenglicol y metilpolial-
quilenglicol en el poliéster.

En el documento JP 1-141968 se dan a conocer poliésteres aromadtico-alifaticos como dispersantes. Estos polimeros
solo disponen de enlaces éster entre las unidades estructurales pero no de unidades estructurales de polialquilenglicol
y metilpolialquilenglicol en la molécula. El inconveniente de estos enlaces éster alifaticos reside en que en solucién
acuosa estan expuestos a una disociacion hidrolitica, por lo que presentan una vida corta y reducen claramente la
estabilidad de la preparacién de pigmentos al almacenamiento.

Los oligo- o poliésteres no idnicos usados en la presente invencién s6lo se han usado hasta ahora en la quimica
textil en el caso del acabado textil (finishing) para la hidrofilizacién, para mejorar el transporte de humedad, para
mejorar la eliminacién de suciedad hidr6foba, como, por ejemplo, grasas y aceites, en el lavado y para mejorar el
comportamiento antiestatico de los tejidos de poliéster. También se conoce su uso como los denominados polimeros
de eliminacion de suciedad en agentes de lavado y de limpieza para productos textiles. También en este caso sirven
para mejorar el desprendimiento de la suciedad de fibras sintéticas, en especial de tejidos de poliéster y de mezcla de
poliéster. En los siguientes documentos se describen ejemplos de oligo- o poliésteres hidrosolubles o dispersables en
agua: US 3,712,873, US 3,959,230, EP 0442101, DE 4403866, EP 253567, EP 357280, DE 19522431, EP 0964015 y
US 6,153,723.

Los oligo- o poliésteres hidrosolubles o dispersables en agua son policondensados basados en dcidos dicarboxilicos
aromdticos y componentes glicélicos que poseen dos 0 mds grupos hidroxilo.

El objeto de la presente invencidn son preparaciones acuosas de pigmentos que contienen

(A) entre 5 'y 80% en peso, preferentemente entre 20 y 70% en peso, de al menos un pigmento orgdnico y/o
inorgdnico,

(B) entre 0,1 y 30% en peso, preferentemente entre 1 y 15% en peso, de al menos un oligo- o poliéster no idnico
hidrosoluble o dispersable en agua que se puede obtener por policondensacién de componentes de dcido dicarboxilico
y glicélicos y que comprende

I entre 10 y 50% en peso, preferentemente entre 15 y 30% en peso, de uno o varios dcidos dicarboxilicos
aromaticos, sus ésteres o anhidridos;

1)) entre 2 y 50% en peso, preferentemente entre 5 y 45% en peso, de alquilen-C,-Cg-dioles,

II) entre 3 y 80% en peso, preferentemente entre 5 'y 75% en peso, de poli(alquilen C,;-C,)glicoles y/o
metilpoli(alquilen C,-C,)glicoles,

IV)  entre 0y 10% en peso de un producto de adicién hidrosoluble de 6xido de alquileno a alcoholes C;-C,q,
a alquil-C¢-C s-fenoles o a alquil-Cg-C,y-aminas y

V) entre 0y 10% en peso de uno o varios polioles, en cada caso respecto al peso total del oligo- o poliéster;



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2315915 T3

(C) entre 0 y 30% en peso, preferentemente entre 0,1 y 15% en peso, de dispersantes y agentes tensioactivos
habituales para la elaboracion de dispersiones acuosas de pigmentos,

(D) entre 0 y 50% en peso, preferentemente entre 0,1 y 20% en peso, de otros aditivos habituales para la elaboracién
de dispersiones acuosas de pigmentos y

(E) entre 5 y 90% en peso, preferentemente entre 5 'y 78,8% en peso, de agua,
en cada caso respecto al peso total de la preparacién de pigmentos.

En el caso de que estén presentes uno o varios componentes (C) y (D), su concentracién minima asciende indepen-
diente y convenientemente a al menos 0,01% en peso, preferentemente a al menos 0,1% en peso, respecto al peso total
de la preparacion de pigmentos. Lo mismo es vélido para el oligo- o poliéster: En el caso de que estén presentes uno
o varios componentes (IV) y (V), su concentracién minima asciende independiente y convenientemente a al menos
0,01% en peso, preferentemente a al menos 0,1% en peso, respecto al peso total del oligo- o poliéster.

El componente (A) de la preparacién de pigmentos de acuerdo con la invencién es un pigmento orgdnico o in-
orgdnico de particulas finas o una mezcla de diferentes pigmentos orgdnicos y/o inorgdnicos. El componente (A)
también puede ser un sé6lido insoluble en determinados disolventes que presenta en éstos un carcter de pigmento. Los
pigmentos se pueden usar tanto en forma de polvo seco como en forma de torta himeda acuosa.

Como pigmentos orgdnicos se consideran pigmentos monoazoicos, diazoicos, azoicos lacados, de 8-naftol, naftol
AS, benzimidazolona, diazocondensados, complejos azoicos metdlicos y pigmentos policiclicos, como, por ejemplo,
pigmentos de ftalocianina, quinacridona, perileno, perinona, tioindigo, antantrona, antraquinona, flavantrona, indan-
trona, isoviolantrona, pirantrona, dioxazina, quinoftalona, isoindolinona, isoindolina y dicetopirrolopirrol, o un negro
de humo 4cido o alcalino del grupo de los negros de horno y negros de gas.

De los pigmentos orgdnicos mencionados son especialmente adecuados aquéllos que presentan particulas lo mas
finas posibles para la elaboracién de las preparaciones, en los que preferentemente el 95% y con especial preferencia
el 99% de las particulas de pigmento posee un tamafio de particula < 500 nm. La morfologia de las particulas de
pigmento puede variar considerablemente dependiendo del pigmento usado, por lo que también el comportamiento de
la viscosidad de las preparaciones de pigmentos puede ser muy variable dependiendo de la forma de las particulas.
Para obtener un comportamiento newtoniano ideal de la viscosidad en las preparaciones, las particulas deben poseer
preferentemente una forma esférica o cibica (con vértices aplanados).

Como seleccion ejemplar de pigmentos organicos especialmente preferidos son de mencionar los pigmentos de
negro de humo, como, por ejemplo, negros de gas o de horno; los pigmentos monoazoicos y diazoicos, en especial los
pigmentos con indice de color pigmento amarillo 1, pigmento amarillo 3, pigmento amarillo 12, pigmento amarillo
13, pigmento amarillo 14, pigmento amarillo 16, pigmento amarillo 17, pigmento amarillo 73, pigmento amarillo 74,
pigmento amarillo 81, pigmento amarillo 83, pigmento amarillo 87, pigmento amarillo 97, pigmento amarillo 111,
pigmento amarillo 126, pigmento amarillo 127, pigmento amarillo 128, pigmento amarillo 155, pigmento amarillo
174, pigmento amarillo 176, pigmento amarillo 191, pigmento amarillo 213, pigmento amarillo 214, pigmento ro-
jo 38, pigmento rojo 144, pigmento rojo 214, pigmento rojo 242, pigmento rojo 262, pigmento rojo 266, pigmento
rojo 269, pigmento rojo 274, pigmento naranja 13, pigmento naranja 34 o pigmento marrén 41; los pigmentos de
B-naftol y naftol AS, en especial los pigmentos con indice de color pigmento rojo 2, pigmento rojo 3, pigmento
rojo 4, pigmento rojo 5, pigmento rojo 9, pigmento rojo 12, pigmento rojo 14, pigmento rojo 53:1, pigmento rojo
112, pigmento rojo 146, pigmento rojo 147, pigmento rojo 170, pigmento rojo 184, pigmento rojo 187, pigmento
rojo 188, pigmento rojo 210, pigmento rojo 247, pigmento rojo 253, pigmento rojo 256, pigmento naranja 5, pig-
mento naranja 38 o pigmento marrén 1; los pigmentos azoicos lacados y complejos azoicos metdlicos, en especial
los pigmentos con indice de color pigmento rojo 48:2, pigmento rojo 48:3, pigmento rojo 48:4, pigmento rojo 57:1,
pigmento rojo 257, pigmento naranja 68 o pigmento naranja 70; los pigmentos de benzimidazolina, en especial los
pigmentos con indice de color pigmento amarillo 120, pigmento amarillo 151, pigmento amarillo 154, pigmento ama-
rillo 175, pigmento amarillo180, pigmento amarillo 181, pigmento amarillo 194, pigmento rojo 175, pigmento rojo
176, pigmento rojo 185, pigmento rojo 208, pigmento violeta 32, pigmento naranja 36, pigmento naranja 62, pig-
mento naranja 72 o pigmentos marrén 25; los pigmentos de isoindolinona e isoindolina, en especial los pigmentos
con indice de color pigmento amarillo 139 o pigmento amarillo 173; los pigmentos de ftalocianina, en especial los
pigmentos con indice de color pigmento azul 15, pigmento azul 15:1, pigmento azul 15:2, pigmento azul 15:3, pig-
mento azul 15:4, pigmento azul 15:6, pigmento azul 16, pigmento verde 7 o pigmento verde 36; los pigmentos de
antantrona, antraquinona, quinacridona, dioxazina, indantrona, perileno, perinona y tioindigo, en especial los pigmen-
tos con indice de color pigmento amarillo 196, pigmento rojo 122, pigmento rojo 149, pigmento rojo 168, pigmento
rojo 177, pigmento rojo 179, pigmento rojo 181, pigmento rojo 207, pigmento rojo 209, pigmento rojo 263, pigmento
azul 60, pigmento violeta 19, pigmento violeta 23 o pigmento naranja 43; los pigmentos de triarilcarbonio, en espe-
cial los pigmentos con indice de color pigmento rojo 169, pigmento azul 56 o pigmento azul 61; los pigmentos de
dicetopirrolopirrol, en especial los pigmentos con indice de color pigmento rojo 254, pigmento rojo 255, pigmento
rojo 264, pigmento rojo 270, pigmento rojo 272, pigmento naranja 71, pigmento naranja 73, pigmento naranja 81.

Los pigmentos inorganicos adecuados son, por ejemplo, didxidos de titanio, sulfuros de cinc, 6xidos de cinc,
oxidos de hierro, 6xidos de ferromanganeso, 6xidos de cromo, ultramarino, 6xidos de titanio antimonio niquel o
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cromo, 6xidos de cobalto, 6xidos mixtos de cobalto y aluminio, pigmentos de fase mixta de rutilo, sulfuros de tierras
raras, vanadatos de bismuto, asi como pigmentos rebajados.

El pigmento orgdnico se combina preferentemente con negro de humo y/o diéxido de titanio.

Asimismo son adecuados los colorantes lacados, tales como las lacas de Ca, Mg, Al de colorantes con contenido
en grupos acido sulfénico y/o dcido carboxilico.

En lugar de las dispersiones de pigmentos también se pueden preparar dispersiones que como s6lidos contienen,
por ejemplo, menas naturales de particulas finas, minerales, sales poco solubles o insolubles, particulas de cera o
de plastico, colorantes, agentes protectores de plantas y parasiticidas, absorbentes de UV, blanqueadores dpticos y
estabilizadores de la polimerizacién.

En el caso del componente (B) se trata de oligo- o poliésteres no iénicos hidrosolubles o dispersables en agua que
pueden estar basados en los siguientes mondmeros:

Como componente de 4cido dicarboxilico se usan dcidos dicarboxilicos aromdticos, en particular 4cido tereftélico,
acido isoftalico, acido ftalico, acidos difenildicarboxilicos, acidos naftalenodicarboxilicos, dcido trimelitico o 4cido
trimesinico.

Se pueden usar adicionalmente dcidos monocarboxilicos aromadticos y alifaticos para regular el peso molecular.
Entre los arométicos se encuentran, por ejemplo, el dcido benzoico y sus derivados o, m y p, por ejemplo el acido
toluico, el dcido clorobenzoico, el 4cido bromobenzoico, el dcido nitrobenzoico y el dcido hidroxibenzoico. También
se pueden usar dcidos monocarboxilicos aromdticos polinucleares, tales como el 4cido @-naftoico o el 4cido B-naftoico.
Entre los alifaticos se encuentran los dcidos monohidroximonocarboxilicos, en especial el 4cido glicdlico, el acido
lactico, el 4cido w-hidroxiestedrico y el dcido w-hidroxicaproico. Todos los dcidos carboxilicos antes mencionados
también se pueden usar para la policondensacién en forma de sus ésteres o anhidridos. Ejemplos de ellos son el
tereftalato de dimetilo, el tereftalato de dietilo y el anhidrido del dcido ftélico.

Como componentes glicélicos se consideran las clases de compuestos indicados bajo II), III), IV) y V).

Ejemplos de II) son etilenglicol, 1,2-propilenglicol, 1,3-propilenglicol, 1,2-butilenglicol, 2,3-butilenglicol, 1,4-
butilenglicol, pentanodioles, hexanodioles, 3-metoxi-1,2-propilenglicol.

Los polialquilenglicoles segtin III) derivan de 6xido de etileno, 6xido de propileno, 6xido de n-butileno u éxido
de isobutileno. En este caso puede tratarse de homopolimeros, copolimeros o terpolimeros de los 6xidos de alquileno
mencionados. En el caso de los copolimeros puede tratarse de copolimeros de bloque, de copolimeros estadisticos o de
copolimeros alternados. Preferentemente se usa etilenglicol, propilenglicol, polietilenglicol, polipropilenglicol o sus
copolimeros de bloque.

Se pueden usar metilpolietilenglicoles como compuestos monofuncionales para regular el peso molecular de los
oligo- o poliésteres.

Los productos de adicién de éxido de alquileno segtin IV) son, en particular, productos de adicién hidrosolubles
de, preferentemente, 5 a 80 moles de 6xido de alquileno, por ejemplo 6xido de etileno, 6xido de propileno, 6xido de
butileno o sus mezclas, a 1 mol de alcoholes C; a C,4, alquil-(Cy a Cy5)-fenoles o alquil-(Cg a C,y)-aminas.

Los alcoholes polifuncionales (polioles) segtin V) presentan preferentemente entre 3 y 6 grupos OH y son, en
particular, glicerol, pentaeritrita, oligogliceroles, trimetiloletano, trimetilolpropano, 1,2,3-hexanotriol, sorbita, manita.
También se pueden usar productos de adicion de 6xido de etileno y/o de 6xido de propileno a los alcoholes polifun-
cionales mencionados.

Los oligo- y poliésteres que se pueden usar de acuerdo con la invencién como componente (B) presentan preferen-
temente la siguiente estructura:

rR—o -R'—)—[-oa -g —1=z°—<?:I —+o —R'—)—J—ob - —t'o:' —Rs—ﬁ -o—{r~0}+

(1)

en la que

R' y R7 significan un resto alquilo C,;-C s lineal o ramificado,
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R?, R*, R® significan independientemente restos alquileno C,-Cg, por ejemplo etileno, propileno, butileno y/o ci-
cloalquileno, por ejemplo restos 1,4-ciclohexileno o 1,4-dimetilenciclohexileno, asi como sus mezclas,

R® y R’ significan arileno o alcarileno, como, por ejemplo, 1,4-fenileno, 1,3-fenileno, 1,2-fenileno, 1,8-naftileno,

1,4-naftileno, 2,2’-bifenileno, 4,4’ -bifenileno y sus mezclas,
a, b y d significan respectivamente un nimero de 1 a 200, siendo la suma de a, b y d al menos 5;
c es un numero de 1 a 20.
Se prefieren los oligo- y poliésteres de formula (1) en la que significan
R! y R7 metilo y/o etilo,
R?, R*, R® etileno, 1,2-propileno o sus mezclas,
R? y R® 1,4-fenileno y 1,3-fenileno,
a, by d un nimero de 1 a 100, siendo la suma de a, b y d al menos 5;
c un nimero de 1 a 10.
Asimismo son oligo- o poliésteres preferidos los de férmula (2)
Wi N
R1{(0-R?)—0—C-R3-C-0-(R4-0), C-R3.C-0-R5-0-1—C-R3-C-0-(R8-0)—R’
a b
(2)
en la que
R! y R7 significan un resto alquilo C,-C 4 lineal o ramificado,
R? y RS son etileno,
R3 es 1,4-fenileno o 1,3-fenileno,
R* es etileno,
R’ es etileno, 1,2-propileno o una combinacién de ellos,
X ey significan independientemente un nimero de 1 a 500,
z significa un niimero de 10 a 140,
a significa un ndmero de 1 a 12,
b significa un nimero de 7 a 40, siendo a + b al menos igual a 11.
Con especial preferencia significan en la férmula (2) independientemente
R! y R7 un resto alquilo C;-C, lineal o ramificado,
R? y R etileno,
R? 1,4-fenileno o 1,3-fenileno,

R* etileno,
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R’ etileno, 1,2-propileno o una combinacién de ellos,

x e y independientemente un nimero de 3 a 45,

z un nimero de 18 a 70,
a un nimerode 2 a 5,
b un nimero de 8 a 12, a + b un ndmero de 12 a 17.

Los oligo- y poliésteres descritos para el componente (B) son completamente biodegradables. Segun los procedi-
mientos de ensayo OECD se descomponen en su mayor parte al cabo del tiempo correspondiente.

Como componente (C) de las preparaciones de pigmentos de acuerdo con la invencién sirven los dispersantes
y agentes tensioactivos habituales, adecuados para la elaboracion de dispersiones acuosas de pigmentos, 0 mezclas
de estas sustancias. Habitualmente se usan compuestos tensioactivos anidnicos, catiénicos, anféteros o no iénicos.
Entre ellos han resultado especialmente ttiles los dispersantes que poseen una o varias cadenas hidrocarbonadas de
cadena media o larga, en parte también los que disponen de grupos ciclicos aromaticos. En este lugar se proporciona
s6lo una seleccion de los numerosos compuestos sin limitar la aplicabilidad de los compuestos de acuerdo con la
invencién a estos ejemplos. Son ejemplos los sulfatos de alquilo, como, por ejemplo, sulfato de laurilo, sulfato de
estearilo o sulfato de octadecilo, los sulfonatos de alquilo primarios, como, por ejemplo, sulfonato de dodecilo, y los
sulfonatos de alquilo secundarios, en especial la sal sédica de alcano-(C,;-C;;)-sulfonatos, los fosfatos de alquilo,
los bencenosulfonatos de alquilo, como, por ejemplo, el 4cido dodecilbencenosulfénico, asi como todas las sales de
estos compuestos. Asimismo es adecuada la lecitina de soja o se usan productos de condensacién de 4cido graso
y taurina o 4cido hidroxietanosulfénico, asi como productos de alcoxilacién de alquilfenoles, ésteres de colofonia
con aceite de ricino, alcoholes grasos, aminas grasas, dcidos grasos y amidas de dcidos grasos; estos productos de
alcoxilacion pueden estar dotados asimismo de grupos terminales i6nicos, por ejemplo en forma de semiésteres del
acido sulfosuccinico o también en forma de ésteres del 4dcido sulfénico, 4cido sulfirico y 4cido fosférico, asi como
sus sales, los sulfonatos, sulfatos o fosfatos. También son adecuados los compuestos de adicién oxalquilados que se
obtienen por reaccion de poliepéxidos con aminas o de bisfenol-A o derivados del bisfenol-A con aminas y, de forma
similar, los derivados de urea.

Igualmente son adecuados los productos de reaccién de alquilfenoles sustituidos y no sustituidos de cadena lar-
ga o corta, asi como de sus derivados poliméricos, por ejemplo los productos de condensacién con formaldehido,
las novolacas. Son de mencionar también los condensados de estireno/fenol alcoxilados no i6nicos que se obtienen
por adicién de estirenos, dado el caso sustituidos, a fenoles, dado el caso sustituidos, y por reaccién con 6xido de
etileno y/u 6xido de propileno, asimismo sus derivados modificados iénicamente, por ejemplo en forma de ésteres
del 4cido sulfénico, dcido sulftrico y dcido fosfdrico, asi como sus sales, los sulfonatos, sulfatos o fosfatos. Asi-
mismo son adecuados como compuestos tensioactivos del componente (C) sulfonatos de lignina y policondensados
de 4cido B-naftalenosulfénico y formaldehido y/o también de 4cidos alquilarilsulfénicos, dcidos haloarilsulfénicos,
fenoles sulfonados o B-naftoles sulfonados con formaldehido. Finalmente también son adecuados los dispersantes
poliméricos, por ejemplo las soluciones acuosas de resina acrilica con, preferentemente, 5 a 40 por ciento en pe-
so de poliacrilatos disueltos que han sido solubilizados con la ayuda de bases por neutralizaciéon de los elemen-
tos 4cidos vinilicos. Los poliacrilatos usados para ello constituyen con frecuencia copolimeros que se componen
esencialmente de 30 a 80% en moles de compuestos monoalquilenaromaticos y de 20 a 70% en moles de acido
acrilico y/o metacrilico y/o de ésteres del acido acrilico y/o metacrilico. Los poliacrilatos usados presentan nor-
malmente masas moleculares medias en nimero M, de 1.000 a 100.000 g/mol, preferentemente de 2.000 a 50.000
g/mol.

Como componente (D) se usan, por ejemplo, compuestos catiénicos, anidnicos, anféteros o no ionégenos que
fomentan la humectacién de los pigmentos (humectantes). Asimismo se usan espesantes, conservantes, estabilizadores
de la viscosidad, coadyuvantes de molienda, cargas y agentes de retencién hidrotrépicos.

Como agentes de retencién son adecuados los compuestos que, dado el caso, también sirven de disolventes, por
ejemplo formamida, urea, tetrametilurea, e-caprolactama, etilenglicol, propilenglicol, dietilenglicol, trietilenglicol, po-
lietilenglicol, éter a-metil-w-hidroxi-polietilenglicélico, dipropilenglicol, polipropilenglicol, copolimeros de etilen- y
propilenglicol, butilglicol, metilcelulosa, glicerol, N-metilpirrolidona, 1,3-dietil-2-imidazolidinona, tiodiglicol, benzo-
sulfonato sddico, xilenosulfonato sédico, toluenosulfonato sédico, cumenosulfonato sédico, dodecilsulfonato sddico,
benzoato sddico, salicilato sédico o butilmonoglicolsulfato sédico. Otros aditivos habituales pueden ser agentes an-
tisedimentantes, productos antisolares, antioxidantes, agentes desgasificantes/antiespumantes, agentes reductores de
espuma, agentes desmoldeadores, asi como aditivos que influyen favorablemente en la viscosidad y la reologia.

Como agentes para la regulacion de la viscosidad se consideran, por ejemplo, poli(alcohol vinilico) y derivados
de celulosa. Como formadores de pelicula y/o aglutinantes para aumentar el poder adherente y la resistencia a la
abrasién se consideran igualmente resinas naturales o sintéticas hidrosolubles, asi como polimeros. Como regula-
dores del pH se usan bases y dcidos orgédnicos o inorgdnicos. Las bases orgdnicas preferidas son aminas, como, por
ejemplo, etanolamina, dietanolamina, trietanolamina, N,N-dimetiletanolamina, diisopropilamina, aminometilpropanol
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o dimetilaminometilpropanol. Las bases inorganicas preferidas son los hidréxidos de sodio, de potasio y de litio o el
amoniaco.

Otros aditivos habituales pueden ser también grasas y aceites de origen vegetal y animal, por ejemplo sebo vacuno,
grasa de palma, grasa de coco, aceite de colza, aceite de girasol, aceite de linaza, aceite de palma, aceite de soja,
aceite de cacahuete y aceite de ballena, aceite de semilla de algodon, aceite de maiz, aceite de adormidera, aceite
de oliva, aceite de ricino, aceite de nabina, aceite de cartamo, aceite de haba de soja, aceite de girasol, aceite de
arenque, aceite de sardina. También los dcidos grasos superiores saturados e insaturados son aditivos comunes, por
ejemplo 4cido palmitico, dcido ciprilico, dcido cdprico, dcido miristico, dcido l4urico, 4cido estedrico, dcido oleico,
acido linoleico, 4cido linolénico, 4cido caproico, acido caprilico, dcido caprilico, dcido araquidénico, 4cido behénico,
acido palmitoleico, 4cido gadoleico, dcido ertcico y 4cido ricindlico, asi como sus sales.

El agua usada para la elaboracién de las preparaciones de pigmentos, el componente (E), se usa preferentemente
en forma de agua desmineralizada o destilada. También se puede usar agua potable (agua del grifo) y/o agua de origen
natural.

El objeto de la presente invencion es también un procedimiento para la elaboracion de las preparaciones de pig-
mentos de acuerdo con la invencidn, caracterizado porque el componente (A) se dispersa en forma de polvo, granulado
o torta acuosa en presencia de agua (E) y del componente (B), a continuacidn se afiade, dado el caso, agua y, dado el
caso, (C) y/o (D) y la dispersién acuosa de pigmentos obtenida se ajusta con agua a la concentracién deseada. Prefe-
rentemente se mezclan y homogeneizan primero los componentes (B) y, dado el caso, (C) y/o (D) y después se anade
el componente (A) a la mezcla dispuesta, empastdndose y dispersandose previamente el pigmento. A continuacion,
dependiendo de la dureza de grano de los pigmentos usados, se dispersa finamente o se distribuye finamente, dado el
caso bajo refrigeracion, con la ayuda de un equipo de molienda o de dispersion. Para ello se pueden usar agitadores,
disolvedores (mezcladores de dientes de sierra), molinos de rotor/estator, molinos de bolas, molinos agitadores de
bolas tales como molinos de arena y de perlas, mezcladores rdpidos, amasadoras, molinos de cilindros o molinos de
perlas de alta velocidad. La dispersion fina o la molienda de los pigmentos se lleva a cabo hasta alcanzar la distribu-
cién deseada del tamafio de particula y se puede realizar a temperaturas comprendidas en el intervalo de 0 a 100°C,
convenientemente a una temperatura de 10 a 70°C, preferentemente de 20 a 60°C. Después de la dispersion fina, la
preparacion de pigmentos se puede diluir adicionalmente con agua, preferentemente con agua desionizada o destilada.

Las preparaciones de pigmentos de acuerdo con la invencién son adecuadas para la pigmentacién y coloracién
de todo tipo de materiales naturales y sintéticos, en particular de pinturas, pinturas dispersantes y esmaltes acuosos
(barnices de dispersion).

Las preparaciones de pigmentos de acuerdo con la invencién también son adecuadas para dar color a todo tipo de
materiales macromoleculares, por ejemplo a materiales fibrosos naturales y sintéticos, preferentemente fibras de celu-
losa, asi como para la coloracion de pasta de papel y la coloracién de laminados. Otras aplicaciones consisten en la
elaboracion de tintas de estampado, en este caso por ejemplo tintas para el estampado textil, la impresion flexogréfica,
la impresion decorativa o de huecograbado, tintas para papeles pintados, barnices diluibles con agua, sistemas conser-
vantes para madera, tinturas en masa liquida de viscosa, barnices, tripas de salchicha, semillas, fertilizantes, vidrio, en
especial botellas de vidrio, asi como para la coloraciéon en masa de tejas, para la coloracién de revoques, hormigén,
nogalinas, minas de ldpices de colores, rotuladores de punta de fibras, ceras, parafinas, acuarelas, pastas para boligra-
fos, tizas, agentes de lavado y de limpieza, productos para el cuidado del calzado, productos de litex, abrasivos, asi
como para la coloracién de todo tipo de plasticos y/o de materiales de alto peso molecular. Los materiales organicos
de alto peso molecular son, por ejemplo, éteres y ésteres de celulosa, tales como etilcelulosa, nitrocelulosa, acetato de
celulosa o butirato de celulosa, resinas naturales o resinas sintéticas, tales como resinas de polimerizacién o resinas de
condensacién, por ejemplo aminopldsticos, en especial resinas de urea y melamina/formaldehido, resinas alquidicas,
resinas acrilicas, fenopldsticos, policarbonatos, poliolefinas tales como poliestireno, poli(cloruro de vinilo), polietile-
no, polipropileno, poliacrilonitrilo, poliésteres de dcido acrilico, poliamidas, poliuretanos o poliésteres, goma, caseina,
latex, silicona, resinas de silicona, solos o en mezcla.

Las preparaciones de pigmentos de acuerdo con la invencién son adecuadas asimismo para la elaboracién de
tintas de imprenta para el uso en todas las impresoras de inyeccidn de tinta convencionales, en especial en aquellas
que se basan en el procedimiento de inyeccién por burbuja o piezo. Con estas tintas de imprenta se puede imprimir
en papel asi como en materiales fibrosos naturales o sintéticos, hojas y plasticos. Las preparaciones de pigmentos
de acuerdo con la invencién se pueden usar ademds para la impresién en los mds diversos tipos de materiales de
sustrato revestidos o no revestidos, por ejemplo para la impresion en cartulina, cartén, madera y materiales derivados
de la madera, materiales metalicos, materiales semiconductores, materiales cerdmicos, vidrios, fibras de vidrio y de
cerdmica, materiales inorgdnicos, hormigén, cuero, alimentos, cosméticos, piel y cabello. El material de sustrato puede
estar configurado de forma bidimensional plana o extendida en el espacio, es decir, tridimensional, e imprimirse o
revestirse por completo o s6lo en parte.

Las preparaciones de pigmentos de acuerdo con la invencidn son adecuadas ademds como colorantes en toners
y reveladores electrofotograficos, por ejemplo en téners en polvo de uno o dos componentes (denominados también
reveladores de uno o dos componentes), toners magnéticos, téners liquidos, téners de latex, toners de polimerizacién
y téners especiales. Los aglutinantes para téner tipicos son resinas de polimerizacion, de poliadicién y de policon-
densacidn, tales como resinas epoxi de estireno, de estireno/acrilato, de estireno/butadieno, de acrilato, de poliéster,
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de fenol, polisulfonas, poliuretanos, solas o en combinacidn, asi como polietileno y polipropileno, que pueden conte-
ner ingredientes adicionales, tales como agentes reguladores de la carga, ceras o coadyuvantes de fluidificacién, o se
modifican posteriormente con estos aditivos.

Las preparaciones de pigmentos de acuerdo con la invencién son adecuadas asimismo como colorantes para pol-
vos y barnices en polvo, en especial para barnices en polvo pulverizables triboeléctrica o electrocinéticamente que se
usan para el revestimiento superficial de objetos de, por ejemplo, metal, madera, pléstico, vidrio, cerdmica, hormigén,
material textil, papel o caucho. Como resinas para barnices en polvo se usan tipicamente resinas epoxi, resinas de
poliéster con contenido en grupos carboxilo e hidroxilo y resinas de poliuretano y acrilicas junto con los endurecedo-
res habituales. También se usan combinaciones de resinas. Asi, por ejemplo, se usan con frecuencia resinas epoxi en
combinacidén con resinas de poliéster con contenido en grupos carboxilo e hidroxilo. Los componentes endurecedores
tipicos son, por ejemplo, (dependiendo del sistema de resinas) anhidridos de acido, imidazoles, asi como diciano-
diamida y sus derivados, isocianatos rematados, bisaciluretanos, resinas fendlicas y de melamina, isocianuratos de
triglicidilo, oxazolinas y 4cidos dicarboxilicos.

Las preparaciones de pigmentos de acuerdo con la invencién son adecuadas ademds como colorantes en tintas,
preferentemente en tintas para la impresién por inyeccién de tinta, por ejemplo de base acuosa o no acuosa (basadas
en disolventes), en tintas de microemulsion, tintas endurecibles por UV y en aquellas tintas que funcionan segin
el procedimiento de fusién. En general, las tintas para la impresidn por inyeccion de tinta contienen en total entre
0,5 y 15% en peso, preferentemente entre 1,5 y 8% en peso (calculado en seco), de la preparacion de pigmentos
de acuerdo con la invencion. Las tintas de microemulsion se basan en disolventes organicos, agua y, dado el caso,
una sustancia hidrotrépica adicional (agente tensioactivo). Las tintas de microemulsién contienen entre 0,5 y 15% en
peso, preferentemente entre 1,5 y 8% en peso, de la preparacion de pigmentos de acuerdo con la invencion, entre 5
y 99% en peso de agua y entre 0,5 y 94,5% en peso de disolvente orgdnico y/o compuesto hidrotropico. Las tintas
para la impresién por inyeccion de tinta basadas en disolventes contienen preferentemente entre 0,5 y 15% en peso
de la preparacién de pigmentos de acuerdo con la invencién y entre 85 y 99,5% en peso de disolvente orgénico y/o
de compuestos hidrotrépicos. Las tintas endurecibles por UV contienen esencialmente entre 0,5 y 30% en peso de la
preparaciéon de pigmentos de acuerdo con la invencién, entre 0,5 y 95% en peso de agua, entre 0,5 y 95% en peso
de un disolvente orgdnico o de una mezcla de disolventes, entre 0,5 y 50% en peso de un aglutinante endurecible por
radiacién y, dado el caso, entre 0 y 10% en peso de un fotoiniciador. Las tintas de fusién se basan normalmente en
ceras, dcidos grasos, alcoholes grasos o sulfonamidas que son sélidos a temperatura ambiente y se licuan al calentarse,
encontrandose el intervalo de fusién preferido entre aproximadamente 60°C y aproximadamente 140°C. Las tintas de
fusién para la impresion por inyeccién de tinta esencialmente se componen, por ejemplo, de 20 a 90% en peso de cera
yde 1 a 10% en peso de la preparacién de pigmentos de acuerdo con la invencién. Ademds puede estar contenido entre
0y 20% en peso de un polimero adicional (como “disolvente del colorante”), entre 0 y 5% en peso de un coadyuvante
de dispersion, entre 0 y 20% en peso de un modificador de la viscosidad, entre 0 y 20% en peso de un plastificante,
entre 0 y 10% en peso de un aditivo adherente, entre 0 y 10% en peso de un estabilizador de la transparencia (evita,
por ejemplo, la cristalizacion de las ceras), asi como entre 0 y 2% en peso de un antioxidante.

Las preparaciones de pigmentos de acuerdo con la invencién también son adecuadas como colorantes para filtros
cromdticos (“colour filter””) para monitores de pantalla plana, tanto para la generacién de color aditiva como sustrac-
tiva, asi como para fotorresistencias y como colorante para tintas electrénicas (“electronic inks” o “e-inks”) o papel
electrénico (“electronic paper” o “e-paper”).

Ejemplos
Evaluacion de una preparacion de pigmentos
La determinacion del poder colorante y de la tonalidad se llevé a cabo segtin la norma DIN 55986. Para el ensayo

de resistencia al roce la pintura dispersante o el barniz se aplicé después de mezclarlo con la dispersién de pigmentos
sobre una cartilla de barnices. A continuacién se froté con el dedo sobre la parte inferior de la cartilla de barnices.
Habia incompatibilidad cuando el area frotada presentaba una coloracién mas intensa que el drea adyacente no tratada
posteriormente (el ensayo de resistencia al roce se describe en el documento DE 2638946). Los datos coloristicos y
las compatibilidades con los medios que se han de colorar se hallaron con ocho dispersiones blancas diferentes y hasta
dos barnices diferentes:

1. Dispersion blanca A (para pinturas de exterior, base acuosa, 20% de TiO,)

2. Dispersion blanca B (para pinturas de exterior, base acuosa, 1% de TiO,)

3. Dispersion blanca C (para pinturas de exterior, base acuosa, 13,4% de TiO,)

4. Dispersion blanca D (para pinturas de exterior, base acuosa, 22,6% de TiO,)

5. Dispersion blanca E (para pinturas de exterior, base acuosa, aglutinante emulsién de polisiloxano, TiO,,
talco, carbonato calcico)
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6. Dispersion blanca F (para pinturas de interior, base acuosa, dispersién de polimeros, exenta de disolventes
y plastificantes, pobre en emisiones, TiO,, carbonato cdlcico)

7. Dispersion blanca G (pintura dispersante especial para fachadas, base acuosa, dispersién de polimeros,
pigmentos blancos, pigmentos inorgdnicos, cargas de silicato, talco, carbonato célcico)

8. Dispersion blanca H (para pinturas de interior, base acuosa, poliacrilatos, TiO,, carbonato célcico)
9. Barniz blanco A (base acuosa, aglutinante Viacryl VSC®, 20% de TiO,)

10. Barniz blanco B (base de resina alquidica, aglutinante Vialkyd AS®, disolvente orgdnico, 27% de TiO,).

La evaluacién de la resistencia al secado se realizé aplicando la preparacién de pigmentos con una rasqueta de
200 um sobre una hoja transparente de poliéster y almacendndola en condiciones climatizadas. La determinacién del
secado se efectud después de unos pocos minutos, media hora, un dia y después de tres y siete dias.

La viscosidad se determiné a 20°C con un viscosimetro de cono y placa (Roto Visco 1) de 1la empresa Haake (cono
de titanio: @ 60 mm, 1°), analizdndose la dependencia de la viscosidad del gradiente de cizallamiento en un intervalo
de 0 2200 s™!. Las viscosidades se midieron a un gradiente de cizallamiento de 60 s™'.

Para la evaluacién de la estabilidad de las dispersiones al almacenamiento se midid la viscosidad directamente
después de la elaboracion de la preparacion, asi como después de un almacenamiento de cuatro semanas a 50°C y
después de un almacenamiento en una cdmara climatizada a < 0°C.

Elaboracion de una preparacion de pigmentos

El pigmento se empast6 en forma de polvo, granulado o torta junto con los dispersantes y demds aditivos en
agua desionizada y después se homogeneizé y dispersé previamente con un disolvedor (por ejemplo de la empresa
VMA-Getzmann GMBH, modelo AE3-M1) u otro aparato adecuado. La dispersién fina siguiente se llev6 a cabo
con la ayuda de un molino de perlas (por ejemplo con AE3-M1 de VMA-Getzmann) o también con otro equipo de
dispersién adecuado, realizdndose la molienda bajo refrigeracidon con perlas de silicuarcita o perlas de 6xido mixto
de circonio con un tamafo d = 1 mm hasta alcanzar el poder colorante y la coloristica deseados. A continuacién se
ajusto la dispersion con agua desionizada a la concentracién de pigmentos final deseada, se separaron los elementos
de molienda y se aisl6 la preparacién de pigmentos.

Las preparaciones de pigmentos descritas en los ejemplos siguientes se elaboraron segtin el procedimiento antes
descrito, usdndose los componentes siguientes en las cantidades indicadas de manera que resultaran 100 partes de la
preparacién de pigmentos correspondiente. En los ejemplos siguientes, las partes significan partes en peso.

Ejemplo 1
20 partes  de IC pigmento violeta 23 (componente A)

11 partes  del componente (B), férmula (1) con R' y R7 = metilo, R? y RS = etileno, R* y R® = 1,4-fenileno, R*
= 1,2-propileno, la suma de a, b y d es como media aproximadamente 35, c es como media aproxima-
damente 2

10 partes  de éter @-metil-w-hidroxi-polietilenglicélico (Mn 470-530 g/mol) (componente D)

8 partes de un compuesto de adicién oxalquilado de bisfenol-A y una amina, no iénico (componente C)
0,2 partes  de conservante (componente D)

resto agua (componente E).

La preparacién de pigmentos presenta un alto poder colorante y es estable a la floculacién. Se puede incorporar
muy bien en las ocho dispersiones blancas, distribuyéndose con facilidad. En los seis casos A, C, D, F, Gy H el
ensayo de resistencia al roce no muestra diferencias en el poder colorante en comparacién con el drea frotada. En
las dispersiones blancas B y E se observan ligeras diferencias de color en el ensayo de resistencia al roce, pero la
preparaciéon de pigmentos sigue siendo compatible con estos sistemas. La preparacién de pigmentos posee buenas
propiedades reoldgicas y resulta fluida y estable al almacenamiento. La viscosidad después de la elaboracién asciende
a 468 mPa-s. La preparacién posee asimismo una muy buena resistencia al secado puesto que se seca en un plazo de
30 minutos para dar una pelicula eldstica que no se desprende del soporte. La pelicula sigue siendo eldstica también al
cabo de siete dias y no se desconcha del soporte.
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Ejemplo 2
40 partes  de IC pigmento negro 7 (componente A)
8,5 partes  del componente (B), férmula (1) con R' y R” = metilo, R? y R° = etileno, R* y R® = 1,4-fenileno, R*
= 1,2-propileno, la suma de a, b y d es como media aproximadamente 90, c es como media aproxima-
damente 5

10 partes  de éter a-metil-w-hidroxi-polietilenglicdlico (Mn 470-530 g/mol) (componente D)

2 partes de un compuesto de adicién oxalquilado de bisfenol-A y una amina, no iénico (componente C)

0,5 partes  de di-2-etilhexilsulfosuccinato sédico (componente C)

0,9 partes  de conservante (componente D)

resto agua (componente E).

La preparacién de pigmentos presenta un alto poder colorante y es especialmente estable a la floculacion. Se
puede incorporar muy bien en las ocho dispersiones blancas, distribuyéndose con facilidad. En ninguno de los casos
el ensayo de resistencia al roce muestra diferencias en el poder colorante en comparacién con el drea frotada. La
preparacién es “universalmente compatible” con estas ocho dispersiones blancas. La preparacién de pigmentos posee
buenas propiedades reoldgicas y resulta fluida y estable al almacenamiento. La viscosidad después de la elaboracién
asciende a 617 mPa-s. La preparacién posee asimismo una muy buena resistencia al secado puesto que se seca en un
plazo de 30 minutos para dar una pelicula eldstica que no se desprende del soporte. La pelicula sigue siendo eldstica
también al cabo de siete dias y no se desconcha del soporte.

Ejemplo comparativo 2a

40 partes  de IC pigmento negro 7 (componente A)

8,5 partes  de alcohol graso oxalquilado, no i6nico (componente C)

10 partes  de éter @-metil-w-hidroxi-polietilenglicélico (Mn 470-530 g/mol) (componente D)

2 partes de un compuesto de adicién oxalquilado de bisfenol-A y una amina, no iénico (componente C)

0,5 partes  de di-2-etilhexilsulfosuccinato sédico (componente C)

0,9 partes  de conservante (componente D)

resto agua (componente E).

La preparacién de pigmentos presenta un alto poder colorante con una tonalidad pura, pero no es estable a la
floculacion en diferentes dispersiones blancas y barnices. La preparacion de pigmentos s6lo se puede incorporar bien
y distribuir con facilidad en tres de las dispersiones blancas ensayadas (A, D, H). En ellas, el ensayo de resistencia al
roce no muestra diferencias en el poder colorante. En cuatro dispersiones blancas (B, C, F, G) y en el barniz blanco A el
ensayo de resistencia al roce muestra diferencias de color, de modo que se pueden detectar fenémenos de floculacion.
La preparacion de pigmentos no se puede incorporar en la dispersién blanca E ni en el barniz blanco B.

Ejemplo 3
40 partes  de IC pigmento rojo 146 (componente A)
7 partes del componente (B), férmula (1) con R' y R7 = metilo, R? y R® = etileno, R® y R® = 1,4-fenileno, R*
= 1,2-propileno, la suma de a, b y d es como media aproximadamente 35, c es como media aproxima-
damente 2
20 partes  de propilenglicol(componente D)
4 partes de un compuesto de adicién oxalquilado de bisfenol-A y una amina, no iénico (componente C)

0,2 partes  de conservante (componente D)

resto agua (componente E).
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La preparacion de pigmentos presenta un alto poder colorante y es especialmente estable a la floculacién. Se
puede incorporar muy bien en las ocho dispersiones blancas y en el barniz blanco A, distribuyéndose con facilidad. El
ensayo de resistencia al roce no muestra en ningtn caso diferencias en el poder colorante en comparacién con el drea
frotada. La preparacion es “universalmente compatible” con los sistemas de aplicacion ensayados. La preparacion de
pigmentos posee buenas propiedades reoldgicas y resulta fluida y estable al almacenamiento. La viscosidad después
de la elaboracion asciende a 744 mPa-s. La preparacidn posee asimismo una muy buena resistencia al secado puesto
que se seca en un plazo de 30 minutos para dar una pelicula que no se desprende del soporte.

Ejemplo 4

35 partes  de IC pigmento amarillo 154 (componente A)

4,5 partes  del componente (B), férmula (2) con R' y R7 = metilo, R* y RS = etileno, R® = 1,4-fenileno, R* =
etileno, R® = etileno y 1,2-propileno como mezcla estadistica, X € y son en cada caso como media
aproximadamente 45, z es como media aproximadamente 35, a es como media aproximadamente 3, b
es como media aproximadamente 10

15 partes  de propilenglicol(componente D)

0,9 partes  de conservante (componente D)

resto agua (componente E).

La preparacién de pigmentos presenta un alto poder colorante con una tonalidad muy pura y es especialmente
estable a la floculacién. Se puede incorporar muy bien en las ocho dispersiones blancas A a H y en el barniz blanco
A, distribuyéndose con facilidad. El ensayo de resistencia al roce no muestra en ningtin caso diferencias en el poder
colorante en comparacion con el drea frotada. Asi pues, la preparacion es “universalmente compatible” con las disper-
siones ensayadas. La preparacién de pigmentos posee excelentes propiedades reoldgicas y resulta fluida y estable al
almacenamiento. La viscosidad después de la elaboracién asciende a 37 mPa-s. La preparacion posee asimismo una
buena resistencia al secado puesto que se seca en un plazo de 30 minutos para dar una pelicula que no se desprende
del soporte.

Ejemplo 5

40 partes  de IC pigmento amarillo 97 (componente A)

11 partes  del componente (B), férmula (1) con R' y R7 = metilo, R? y R® = etileno, R* y R’ = 1,4-fenileno, R*
= 1,2-propileno, la suma de a, b y d es como media aproximadamente 35, ¢ es como media aproxima-
damente 2

10 partes  de propilenglicol(componente D)

5 partes de alcohol graso oxalquilado, no i6nico (componente C)

0,2 partes  de conservante (componente D)

resto agua (componente E).

La preparacion de pigmentos presenta un alto poder colorante y es estable a la floculacién. Se puede incorporar muy
bien en las ocho dispersiones blancas, distribuyéndose con facilidad. El ensayo de resistencia al roce no muestra en
ningin caso diferencias en el poder colorante en comparacién con el drea frotada. La preparacion de pigmentos posee
buenas propiedades reoldgicas y resulta fluida y estable al almacenamiento. La viscosidad después de la elaboracién
asciende a 435 mPa-s. La preparacion posee asimismo una buena resistencia al secado puesto que se seca en un plazo
de 30 minutos para dar una pelicula que no se desprende del soporte.

Ejemplo 6

40 partes  de IC pigmento amarillo 151 (componente A)

3 partes del componente (B), férmula (1) con R' y R”7 = metilo, R* y R® = etileno, R® y R’ = 1,4-fenileno, R*
= 1,2-propileno, la suma de a, b y d es como media aproximadamente 35, c es como media aproxima-

damente 2

10 partes  de polietilenglicol (Mn 260-240 g/mol) (componente D)
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1 parte de alcohol graso oxalquilado, no i6nico (componente C)

0,5 partes  de agente antiespumante (componente D)

0,2 partes  de conservante (componente D)

resto agua (componente E).

La preparacién de pigmentos presenta un alto poder colorante con una tonalidad pura y es estable a la floculacién.
Se puede incorporar bien en las ocho dispersiones blancas y en los dos barnices blancos diferentes, distribuyéndose
con facilidad. El ensayo de resistencia al roce no muestra en ningtn caso diferencias en el poder colorante en com-
paracién con el drea frotada. Asi pues, la preparacion es “universalmente compatible” con los sistemas ensayados. La
preparacion de pigmentos posee excelentes propiedades reoldgicas y resulta fluida y estable al almacenamiento. La
viscosidad después de la elaboracién asciende a 34 mPa-s. La preparaciéon posee asimismo una buena resistencia al
secado puesto que se seca en un plazo de 30 minutos para dar una pelicula que no se desprende del soporte.
Ejemplo 7

20 partes  de IC pigmento rojo 122 (componente A)

4 partes del componente (B), férmula (1) con R' y R7 = metilo, R* y R® = etileno, R® y R® = 1,4-fenileno, R*

= 1,2-propileno, la suma de a, b y d es como media aproximadamente 35, c es como media aproxima-
damente 2

9 partes de polietilenglicol (Mn 260-240 g/mol) (componente D)

1 parte de alcohol graso oxalquilado, no i6nico (componente C)

0,5 partes  de agente antiespumante (componente D)

0,2 partes  de conservante (componente D)

resto agua (componente E).

La preparacion de pigmentos presenta un alto poder colorante con una tonalidad pura y es estable a la floculacion.
Se puede incorporar bien en las ocho dispersiones blancas y en los dos barnices blancos diferentes, distribuyéndose con
facilidad. El ensayo de resistencia al roce no muestra en ningtin caso diferencias en el poder colorante en comparacién
con el area frotada. La preparacién de pigmentos posee excelentes propiedades reoldgicas y resulta fluida y estable al
almacenamiento. La viscosidad después de la elaboracién asciende a 27 mPa-s. La preparacion posee asimismo una

buena resistencia al secado puesto que se seca en un plazo de 30 minutos para dar una pelicula que no se desprende
del soporte.
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REIVINDICACIONES
1. Preparacién acuosa de pigmentos que contiene
(A) entre 5 'y 80% en peso de al menos un pigmento orgédnico y/o inorgdnico,

(B) entre 0,1 y 30% en peso de al menos un oligo- o poliéster no iénico hidrosoluble o dispersable en agua que se
puede obtener por policondensacion de componentes de 4cido dicarboxilico y glicélicos y que comprende

D entre 10 y 50% en peso de uno o varios acidos dicarboxilicos aromaticos, sus ésteres o anhidridos;
1I) entre 2 y 50% en peso de alquilen-C,-Cg-dioles,
III) entre 3 y 80% en peso de poli(alquilen C,-C,)glicoles y/o metilpoli(alquilen C,-C,)glicoles,

IV)  entre 0y 10% en peso de un producto de adicién hidrosoluble de 6xido de alquileno a alcoholes C;-C,,,
a alquil-C¢-C g-fenoles o a alquil-Cg-C,y-aminas y

V) entre 0 y 10% en peso de uno o varios polioles, en cada caso respecto al peso total del oligo- o poliéster;

(C) entre 0 y 30% en peso de dispersantes y agentes tensioactivos habituales para la elaboracién de dispersiones
acuosas de pigmentos,

(D) entre 0 y 50% en peso de otros aditivos habituales para la elaboracién de dispersiones acuosas de pigmentos y
(E) entre 5y 90% en peso de agua,

en cada caso respecto al peso total de la preparacién de pigmentos.

2. Preparacién de pigmentos segun la reivindicacién 1 que contiene

(A) entre 20 y 70% en peso de al menos un pigmento organico y/o inorgénico,

(B) entre 1 y 15% en peso de al menos un oligo- o poliéster no iénico hidrosoluble o dispersable en agua que se
puede obtener por policondensacién de componentes de 4cido dicarboxilico y glicélicos y que comprende

D entre 15 y 30% en peso de uno o varios acidos dicarboxilicos aromaticos, sus ésteres o anhidridos;
1I) entre 5 y 45% en peso de alquilen-C,-Cg-dioles,
III) entre 5y 75% en peso de poli(alquilen C,-C,)glicoles y/o metilpoli(alquilen C,-C,)glicoles,

IV)  entre 0y 10% en peso de un producto de adicién hidrosoluble de 6xido de alquileno a alcoholes C;-C,q,
a alquil-C¢-C g-fenoles o a alquil-Cg-C,y-aminas y

V) entre 0 y 10% en peso de uno o varios polioles, en cada caso respecto al peso total del oligo- o poliéster;

(C) entre 0,1 y 15% en peso de dispersantes y agentes tensioactivos habituales para la elaboracién de dispersiones
acuosas de pigmentos,

(D) entre 0,1 y 20% en peso de otros aditivos habituales para la elaboracién de dispersiones acuosas de pigmentos

(E) entre 5 y 78,8% en peso de agua,
en cada caso respecto al peso total de la preparacién de pigmentos.

3. Preparacion de pigmentos seglin una o varias de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizada porque el pigmento
orgdnico (A) es al menos un pigmento del grupo de los pigmentos monoazoicos, diazoicos, azoicos lacados, de -
naftol, naftol AS, benzimidazolona, diazocondensados, complejos azoicos metélicos, de ftalocianina, quinacridona,
perileno, perinona, tioindigo, antantrona, antraquinona, flavantrona, indantrona, isoviolantrona, pirantrona, dioxazina,
quinoftalona, isoindolina, isoindolinona o dicetopirrolopirrol, o un negro de humo 4cido o alcalino del grupo de los
negros de horno o negros de gas o una combinacién de ellos.

4. Preparaciéon de pigmentos segin una o varias de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizada porque el pigmento

inorganico (A) es al menos un pigmento del grupo de los diéxidos de titanio, sulfuros de cinc, 6xidos de cinc, 6xidos de
hierro, 6xidos de ferromanganeso, 6xidos de cromo, ultramarino, 6xidos de titanio antimonio niquel o cromo, 6xidos
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de cobalto, 6xidos mixtos de cobalto y aluminio, pigmentos de fase mixta de rutilo, sulfuros de tierras raras, vanadatos
de bismuto, asi como pigmentos rebajados o una combinacién de ellos.

5. Preparacion de pigmentos segtin una o varias de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque el pigmento
organico estd combinado con negro de humo y/o diéxido de titanio.

6. Preparacion de pigmentos seguin una o varias de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque el componente
(B) corresponde a uno o varios compuestos de férmula (1):

tostio b oo Etfotaa e

(M
en la que
R! y R7 significan un resto alquilo C,-C lineal o ramificado,
R?, R*, R® significan independientemente alquileno C,-Cs,
R® y R3 significan arileno o alcarileno,
a, by d significan un ndmero de 1 a 200, siendo la suma de a, b y d al menos 5;
c es un numero de 1 a 20.
7. Preparacion de pigmentos segtn la reivindicacion 6, caracterizada porque significan
R'y R” metilo y/o etilo,
R?, R*, R® etileno, 1,2-propileno o sus mezclas,
R® y R3 1,4-fenileno y 1,3-fenileno,
a, by d un nimero de 1 a 100, siendo la suma de a, b y d al menos 5;
c un ndmero de 1 a 10.

8. Preparacion de pigmentos segtin una o varias de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada porque el componente
(B) corresponde a uno o varios compuestos de férmula (2):

—_n!
R1{0-R%),—0— C-R3C-0-(R4-0), C-R3-C-0-R5-01—C-R3-C-0-(R6-0),—R
a b

()

en la que
R! y R significan un resto alquilo C;-C; lineal o ramificado,
R? y R® son etileno,
R? es 1,4-fenileno o 1,3-fenileno,
R*  esetileno,

R’ es etileno, 1,2-propileno o una combinacién de ellos,
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X ey significan independientemente un nimero de 1 a 500,

z significa un nimero de 10 a 140,
a significa un nimero de 1 a 12,
b significa un nimero de 7 a 40, siendo a + b al menos igual a 11.

9. Preparacién de pigmentos segtin la reivindicacién 8, caracterizada porque
R! y R7 significan un resto alquilo C,-C, lineal o ramificado,

R? y R son etileno,

R? es 1,4-fenileno o 1,3-fenileno,

R* es etileno,

R’ es etileno, 1,2-propileno o una combinacién de ellos,

X ey significan independientemente un nimero de 3 a 45,

z significa un nimero de 18 a 70,
a significa un nimerode 2 a 5,
b significa un nimero de 8 a 12, a + b un niimero de 12 a 17.

10. Procedimiento para la elaboracién de una preparacion de pigmentos segiin una o varias de las reivindicaciones
1 a9, caracterizado porque el componente (A) se dispersa en forma de polvo, granulado o torta acuosa en presencia
de agua (E) y del componente (B), a continuacién se afiade, dado el caso, agua y, dado el caso, (C) y/o (D) y la
dispersién acuosa de pigmentos obtenida se diluye, dado el caso, con agua.

11. Uso de una preparacion de pigmentos segtin una o varias de las reivindicaciones 1 a 9 para la pigmentacién de
materiales naturales o sintéticos.

12. Uso segtin la reivindicacién 11 para la pigmentacion y coloracién de pinturas, pinturas dispersantes y esmaltes
acuosos (barnices de dispersion), barnices diluibles con agua, tintas para papeles pintados y tintas de estampado.

13. Uso segun la reivindicacion 11 para la pigmentacion y coloracién de materiales fibrosos naturales y sintéticos
tales como fibras de celulosa, para la coloracién de pasta de papel y la coloracién de laminados, asi como para la
elaboracién de tintas de imprenta, tintas para la impresion por inyeccion de tinta, téners electrofotogréficos, barnices
en polvo, filtros cromaticos, tintas electronicas y papel electrénico, sistemas conservantes para madera, tintura en masa
liquida de viscosa, tripas de salchicha, semillas, fertilizantes, botellas de vidrio, asi como para la coloracién en masa de
tejas, para la coloracién de revoques, hormigén, nogalinas, minas de lapices de colores, rotuladores de punta de fibras,
ceras, parafinas, acuarelas, pastas para boligrafos, tizas, agentes de lavado y de limpieza, productos para el cuidado
del calzado, productos de latex, abrasivos, asi como para la coloracién de plasticos.
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