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Znany jest sposéb umocowania topatek
w turbinach gazowych lub parowych, pole-
gajacy na tem, ze lopatki sa przytwierdza-
ne do wkladek migdzylopatkowych, te zas
zkolei przymocowane sa do bebna, lub do
wrzeciona turbiny.

Celem przymocowania topatek do wkta-
dek, zaopatrywano dotychczas topatki naj-
czeéciej w nozke katowa, ktéra z reguty wy-
konywano przez odgiecie lopatki.

Przy prébach wyrywania podobnej to-
patki lamie si¢ zwykle nézka, poniewaz do-
znaje ona jednostronnego naprezenia na
zginanie, ktérego nie wytrzymuje mate-
rjal, wewnetrznie ostabiony przez uprzed-
nie odginanie.

Znane sa takze nézki lopatek w ksztal-
cie litery T, o takiej szerokosci, jak wktlad-

ki. Wykonanie takiej nézki zapi)moca; tto-
czenia wymaga takiego przesunigcia mate-
rjalu, ze jest to mozliwe tylko w kilku za-
biegach. Oprécz tego przesuniety materjal
traci swoj zwiazek z czynna czescia, topatki,
wytrzymalo$é wiec podobnej nézki ustepuje

' znacznie wytrzymalo$ci jej czynnej czesci.

Dzisiaj nie jest to dopuszczalne, wobec
zwigkszonych szybkoéci obwodowych i sta-
le rosnacych z nia naprezen w lopatkach.

Celem niniejszego wynalazku jest takie
uformowanie nézki topatki, aby nézka ta
wytrzymywala sile¢ rozrywajaca lopatke
i dala sie¢ tatwo wykonaé.

W tym celu i dla otrzymania osiowego
obciazenia lopatki wykonywa sie nézke te-
owg podlug fig. 1—3 tak, aby z jednej stro-
ny materjat lopatki zostal jak najmniej
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przesuniety przy tworzeniu nézki, z dru-
giej za$§ strony, aby utrzymal on dobry
zwiazek z materjalem powstatej czesci to-
patki, a po za tem aby lopatka byta wyko-
nana w jednym zabiegu ttocznym, przez co
wyréb staje sig latwy i tani.

Osiagamy to w ten sposéb, ze stopka to-
patki otrzymuje szepoko$¢, ktéra jest stala,
lub w przyblizénin. stala wielokrotnoscia
grubosci lopatki, a wiec taka, aby np.a : b
(fig. 2) w przyblizeniu = a : b* = a" : b".
Materjal uktada sie wéwczas, jak to mozna
wykazaé przez wytrawienie, w sposéb,
wskazany na fig. 3, ktéry zapewnia tak
znaczna wytrzymatoéé nézki, ze przewyzsza
ona wytrzymaloéé czynnej czeéci topatki.

Przy takiem uksztaltowaniu nézki do-
brze jest zgrubié jeszcze trzon nézki w tym
celu, aby lepiej uchroni¢ topatki od peka-
nia, pochodzacego z dlugotrwalych napre-
zen, ktére zwykle wystepuja w miejscach
przejsciowych od trzona do stopki. Zgrubie-
nie mozna wykona¢ walcowo (fig. 4), albo
dowolnie inaczej, jednak tak, aby i dla tej
czesci stosunek miedzy gruboscia trzona w
przekroju prostopadltym do osi lopatki i

odpowiednia, gruboscia topatki pozostat sta- -

ty, lub w przyblizeniu stalty w tym celu, aby
to pogrubjenie mozna byto wykonaé réwno-
czeénie ze stopka lopatki w jednym zabiegu
(tig. 5).

Zgrubienie takie mozna wykonaé z obu
stron trzona lopatki (fig. 4), lub tylko z
jednej strony. Doswiadczenia wykazaly, ze
materjal tatwiej przeplywa na strong wkle-
sta topatki, niz na wypuktla, tak ze jedno-
stronne zgrubienie po stronie wklgstej
przedstawia = szczeg6lniejsze korzysci pod
wzgledem wykonania.

Przy stosunkowo malym promieniu beb-
na, lopatki ustawiaja, si¢ w ksztalcie wa-
chlarza, zatem przy walcowym trzonie to-
patki wkladki musza mieé¢ ksztalt stozko-
wy, co bardzo utrudnia ich wyréb, ponie-
waz nie mozna tutaj zastosowaé wyciaga-
nia. W tym wypadku zgrubienie topatek

najwlasciwiej jest wykonaé podlug fig. 7,
przyczem mozna uzyé normalnych wkla-
dek walcowych. Ksztalt podobny przed-
stawia jeszcze te korzysé, ze topatki przy
ttoczeniu prowadzone sa w miejscu przej-
$cia od stopy do zgrubienia, poniewaz w
tem miejscu moze byé zachowany pierwo-
tny przekr6j lopatki, a skutkiem tego to-
patka jest zabezpieczona od wyboczenia.

W celu latwiejszego wykonania pogru-
bienia, zbiezne mozna réwniez uskuteczniaé
jednostronnie podtug fig. 8. Wywolywane-
mu przez to ukosnemu ustawieniu sie topa-
tek, ktére mogtoby powiekszyé naprezania
gnace, mozna zapobiec w ten sposéb, ze
wkladki écina sig¢ ukosnie tak, aby topatki
zajely polozenie® promieniowe.

Wynalazek ten nadaje zatem nézce to-
patki ksztalt, ktéry usuwa stabe strony do-
tychczasowych form i czyni nézke przy naj-
prostszem wykonaniu zupelnie réwnorzed-
na pod wzgledem wytrzymalosci z pozosta-
Ia czescia topatki.

Zastrzezenia patentowe.

1. Teowa nézka topatek do turbin- ga-
zowych lub parowych, znamienna tem, ze
szeroko$§¢ stopki- (a fig. 1) stanowi wsze-
dzie stala, albo w przyblizeniu stala wielo-
krotnoéé przynaleznej grubosci lopatki (b),
w tym celu, aby przez jednorazowe stto-
czenie utworzyé z prostego profilu topatki
nézke réwnorzedna pod wzgledem wytrzy-
malo$ci z czynna czescia topatki.

2. Teowa nézka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze na dtugoéci czeséci zaciska-

nej, albo nieco wiekszej dtugosci, jest row-

niez zgrubiona, jak i stopka, tak, ze w prze-
kroju prostopadlym do osi lopatki grubosé
zgrubienia pozostaje w przyblizeniu w sta-
tym stosunku do pierwotnej grubosci lo-
patki. ~ :

3. Teowa nézka wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tem, ze zgrubienie trzona nézkowe-
go, poczynajac od stopki, roénie ku stronie



zewnetrznej, aby umozliwié uzycie wkla-
dek walcowych do umocowania lopatek.

4. Teowa nézka wedtug zastrz. 3, zna-
mienna tem, ze zgrubienie wykonywa sie
tylko na wklgstej stronie topatki, celem
latwiejszego wyrobu.

5. Umocowanie topatek z nézka we-
dtug zastrz. 4, znamienne tem, ze walcowe
wstawki sa ustawione ukosnie, odpowiednio

do pochylenia zgrubienia (fig. 8), aby za-
chowaé¢ promieniowe polozenie topatki
i przez to uchroni¢ j3 od naprezen gnacych,
wywolanych sitg odsrodkowa.

Aktiengesellschaft Brown, Bove-
ri & Cie.

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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