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Description
DOMAINE TECHNIQUE DE L’INVENTION

[0001] L’invention concerne un terminal de ventouse
et un dispositif de chauffage étanche associé.

[0002] L’invention trouve une application dans le do-
maine du génie climatique et, plus particulierement du
chauffage résidentiel, commercial ou de bureau, utilisant
la combustion d’hydrocarbures, par exemple gaz naturel
ou fuel domestique.

ETAT DE LA TECHNIQUE

[0003] Un dispositif de chauffage étanche comporte
classiqguement une chaudiére étanche et un terminal de
ventouse.

[0004] Une chaudiére estdite « étanche » lorsque son
fonctionnement est indépendant de I'air présent dans
I'espace clos dans lequel la chaudiére est disposée. Ce
principe est également appelé « ventouse ». Contraire-
ment aux autres chaudieres qui puisent I'air dans I'espa-
ce clos ou elles se trouvent, les chaudiéres étanches
puisent I'air comburant dans une zone extérieure a cet
espace. La zone extérieure est appelée «zone
d’évacuation » en raison des propriétés de la zone per-
mettant I'évacuation des produits de combustion de la
chaudiére. La zone d’évacuation est souvent I'extérieur
d’un batiment.

[0005] L’arrivée d’air et I'évacuation des produits de
combustion de la chaudiére sont assurées par deux con-
duits, le plus souvent concentriques : le conduit extérieur
garantit 'apport d’air nécessaire a la combustion, le con-
duit intérieur étant utilisé pour I'’évacuation des produits
de combustion.

[0006] Il existe deux sortes de terminaux : les termi-
naux horizontaux et les terminaux verticaux. Un terminal
vertical est disposé pour que son axe soit sensiblement
vertical, par exemple, sur le toit d’'un batiment. Un termi-
nal horizontal relie la chaudiere a la zone d’évacuation
en traversant un élément de séparation vertical, par
exemple un mur traversé par une ouverture pratiquée
par carottage. Les terminaux de ce type connaissentune
diminution de placement sur le marché francgais, princi-
palement en raison de deux problémes techniques.
[0007] Premiérement, les terminaux de ventouse ho-
rizontaux peuvent dégrader une paroi de I'élément de
séparation disposée dans la zone d’évacuation du cbté
du rejet des produits de combustion. En effet, le refroi-
dissement rapide des produits de combustion forme des
condensats pouvant se déposer ou ruisseler le long de
la paroi de I'élément de séparation.

[0008] Deuxiemement, les terminaux de ventouse ne
sont pas adaptés esthétiquement pour étre disposés sur
la fagade des batiments. En effet, I'aspect visuel des ter-
minaux de ventouse horizontaux ainsi que la présence
d’'un panache sont des motifs de désintérét pour les ter-
minaux de ventouse horizontaux.
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[0009] En outre, la déperdition thermique induite par
le conduit extérieur traversant I'élément de séparation
peut provoquer un pont thermique et dégrader les per-
formances énergétiques de I'espace clos dans lequel est
disposée la chaudiére.

OBJET DE L’INVENTION

[0010] La présente invention propose un terminal de
ventouse selon la revendication 1, permettant de remé-
dier a tout ou partie des inconvénients précités.

[0011] A ceteffet, selon un premier aspect, la présente
invention vise un terminal de ventouse destiné a relier
un espace clos a une zone d’évacuation en traversant
un élément de séparation, le terminal assurant une arri-
vée d’air et une évacuation par deux conduits concentri-
ques, un conduit extérieur et un conduit intérieur, une
extrémité du conduit intérieur dépassant a I'extérieur du
conduit extérieur a une extrémité comprise dans la zone
d’évacuation,

dans lequel I'extrémité du terminal comporte :

- un anneau de fixation adapté a étre solidarisé au
conduit extérieur,

- un chapeau comportant une ouverture centrale,
adapté a étre solidarisé a ladite extrémité du conduit
intérieur,

- une cloison reliant 'anneau de fixation au chapeau
et comportant des ouvertures adaptées a laisser
passer de I'air entre le conduit extérieur et le conduit
intérieur et

- un turbulateur adapté a provoquer des turbulences
dans les gaz en sortie du terminal, logé dans le con-
duit intérieur.

[0012] Leterminalde ventouse objetde I'invention pro-
jette les produits de la combustion adistance de'élément
de séparation, ce qui réduit les risques d’encrassement.
[0013] Le chapeau circulaire permet d’améliorer I'as-
pect esthétique du terminal de ventouse, notamment
lorsqu’il est disposé sur la fagade d’un batiment. De plus,
la teinte du chapeau peut étre adaptée avec la couleur
de la fagade du batiment.

[0014] Un turbulateur est un élément de forme appro-
priée inséré dans la tubulure d’'un conduit pour accroitre
la turbulence de I'écoulement et augmenter I'efficacité
des échanges thermiques. Cette disposition permet
d’améliorer le coefficient d’échange thermique du termi-
nal. De plus, les produits de combustion turbulents sor-
tant du terminal se mélangent plus rapidement avec I'air
ambiant que s’ils étaient en écoulement laminaire. Les
risques d’encrassement du mur et le panache sont ainsi
réduits.

[0015] Le terminal de ventouse peut étre scellé dans
une ouverture de I'’élément de séparation avec un mortier
colle adapté.

[0016] Selon l'invention, le turbulateur suit une dispo-
sition hélicoidale. Dans le cas d’'une chaudiere étanche
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relié au terminal, cette disposition permet une optimisa-
tiondela condensation de la vapeurd'eau contenue dans
les fumées.

[0017] Selonlinvention, une bague de serrage s’adap-
tant concentriguement autour du conduit extérieur est
fixée surune paroide|'élément de séparation située dans
I'espace clos. Cette disposition améliore le maintien du
terminal de ventouse horizontal.

[0018] Dans des modes de réalisation, la bague de
serrage est vissée sur le conduit extérieur. Selon cette
disposition, le terminal et installé depuis la zone d’éva-
cuation puis le serrage est effectué a l'intérieur de l'es-
pace clos.

[0019] Dans des modes de réalisation, la bague de
serrage est montée en force sur le conduit extérieur. Le
montage en force peut étre réalisé par ajustement, coin-
cement ou par une bague conique.

[0020] Dans des modes de réalisation, la bague de
serrage est bloquée par un systéme de baionnettes.
[0021] Dans des modes de réalisation, la bague de
serrage compresse un joint platentre 'anneau de fixation
et la paroi de I'élément de séparation. Cette disposition
assure I'étanchéité du terminal.

[0022] Dans des modes de réalisation, la bague de
serrage compresse un manchon disposé autour du con-
duit extérieur entre 'anneau de fixation et la bague de
serrage. Cette disposition assure une meilleure étan-
chéité du terminal, notamment le long du conduit exté-
rieur. Cette disposition permet aussi d’éliminer I'effet de
pont thermique des terminaux de ventouse de I'art anté-
rieur.

[0023] Dansdes modes de réalisation, le manchon est
réalisé en matériau résilient. Les matériaux résilients
sont connus pour pouvoir se déformer et reprendre en-
suite leur forme originelle. Cette disposition permet un
bon positionnement du manchon aprés la mis en place
du terminal.

[0024] Dansdes modes de réalisation, le manchon est
maintenu par une rondelle. La rondelle qui maintient le
manchon permet de mettre en place le terminal depuis
'espace clos. A ceteffet, le chapeau circulaire et'anneau
de fixation sont réalisés en matériaux résilients. Ainsi, le
chapeau et 'anneau se déforment en traversant I'ouver-
ture deI’élément de séparation afin que le terminal puisse
étre monté a partir de I'espace clos.

[0025] Lorsque le chapeau et 'anneau sont sortis de
I'ouverture, ils retrouvent leur forme originelle. La rondel-
le est ensuite positionnée afin de rigidifier le manchon.
Le diamétre de la rondelle correspond au diametre du
carottage réalisé dans I'élément de séparation. Le man-
chon est ensuite mis en place et le serrage est effectué
par la bague de serrage. Le maintien est alors assuré
par 'action en compression du manchon.

[0026] Dans des modes de réalisation, I'anneau de
fixation, la cloison et le chapeau forment une seule piéce
monobloc. La définition de monobloc n’exclut pas un
montage préalable pour des raisons techniques.

[0027] Selon un deuxiéme aspect, I'invention concer-
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ne un dispositif de chauffage étanche comportant un ter-
minal de ventouse selon l'invention.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

[0028] D’autres avantages, buts et caractéristiques
particulieres de la présente invention apparaitront a la
lecture de la description qui va suivre faite, dans un but
explicatif et nullement limitatif, en regard des dessins an-
nexés, dans lesquels :

- lafigure 1 est une représentation schématique d’'un
dispositif de chauffage selon un mode de réalisation
particulier de I'invention ;

- la figure 2 est une représentation schématique de
I'extrémité du terminal de l'invention suivantune vue
de coté ;

- la figure 3 est une représentation schématique de
I'extrémité du terminal de I'invention suivantun angle
de vue différent de celui de la figure 2 ;

- la figure 4 est une représentation schématique de
I'extrémité du terminal de l'invention une fois mis en
place dans un élément de séparation ;

- la figure 5 est une représentation schématique de
I'extrémité du terminal de I'invention muni d’une ba-
gue de serrage ;

- la figure 6 est une représentation schématique de
I'extrémité du terminal de l'invention muni d’un joint ;

- lafigure 7 est une représentation schématique de
I'extrémité du terminal de I'invention muni d’'un man-
chon d’étanchéité ;

- la figure 8 est une représentation schématique de
I'extrémité du terminal de I'invention muni d’une ron-
delle de maintien du manchon ;

- lafigure 9 est une représentation schématique d’'un
premier exemple de turbulateur ;

- lafigure 10 estune représentation schématique d’'un
deuxiéme exemple de turbulateur et

- lafigure 11 estune représentation schématique d’'un
troisieme exemple de turbulateur.

[0029] Les éléments identiques, similaires ou analo-
gues, conservent les mémes références d’une figure a
l'autre.

DESCRIPTION D’EXEMPLES DE REALISATION DE
L’'INVENTION

[0030] Les figures ne sont pas a I'échelle. La figure 1
montre un dispositif de chauffage 20 disposé dans un
espace 18 clos, par exemple de type cuisine, salle de
bain ou garage. Le dispositif de chauffage 20 comporte
une chaudiere 22 étanche. Cependant, les applications
de la présente invention ne se limitent pas a ce type d’ap-
pareil. Un conduit extérieur 23 relie la chaudiére 22 aune
zone d’évacuation 19 en traversant un élément de sépa-
ration 21. La zone d’évacuation 19 peut étre simplement
I'extérieur d’'un batiment et I'élément de séparation 21
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peut ainsi correspondre a un mur. Dans la suite de la
description, I'élément de séparation 21 est, indifférem-
ment, appelé « mur ».

[0031] La figure 1 montre un terminal 25 de ventouse,
ici horizontal, relié, d’'une part, a la zone d’évacuation 19
et, d’autre part, a la chaudiére 22, par I'intermédiaire d’'un
conduit d’évacuation 23 muni, ici, d’'un coude 26. Le cou-
de 26 n’est, cependant, pas nécessaire lorsque la chau-
diére 22 présente une sortie de coté en direction de la
zone d’évacuation 19. Inversement, en fonction de la po-
sition de la chaudiere 22 et de I'environnement de I'es-
pace 18 clos, le terminal 25 peut étre relié a la chaudiere
22 avec une architecture de tuyau plus complexe qu’un
simple coude 26.

[0032] Le terminal 25 est, dans la zone d’évacuation
19, plaqué contre la paroi 24 du mur 21.

[0033] Les figures 2, 3 et 4 illustrent un mode de réa-
lisation particulier du terminal 25. Le conduit extérieur 23
contient un conduit intérieur 27 apte a conduire les pro-
duits de combustion de la chaudiere 22 vers la zone
d’évacuation 19. Le conduit extérieur 23 est disposé con-
centriquement autour du conduit intérieur 27, au moins
al'extrémité de ces conduits quidébouchentdansla zone
d’évacuation 19. Le conduit intérieur 27 dépasse du con-
duit extérieur 23, dans la zone d’évacuation 19.

[0034] Le terminal 25 comporte un anneau de fixation
36, s’adaptant concentriquement aI'extrémité du conduit
extérieur 23 et pouvant étre fixé sur la paroi 24 du mur
21. Le terminal 25 comporte également un chapeau 33
circulaire s’adaptant, d’un coté, concentriquement a I'ex-
trémité du conduit extérieur 23 et, de l'autre coté, con-
centriquement au conduit intérieur 27. Le chapeau 33
comporte une ouverture 41 centrale qui permet de mettre
en relation l'intérieur du conduit 27 avec I'extérieur du
terminal, et par exemple avec 'air extérieur. Cette ouver-
ture 41 permet ainsi I'évacuation des produits de la com-
bustion a distance de I'élément de séparation, ce qui ré-
duit notamment les risques d’encrassement. Des ouver-
tures 34, par exemple rectangulaires, sont disposées ré-
gulierement dans une cloison 35 cylindrique située entre
'anneau de fixation 36 et le chapeau 33. Les ouvertures
34 permettent d’'aménager une arrivée pour de I'air 38
circulant dans I'espacement 29 entre le conduit extérieur
23 et le conduit intérieur 27. On note que I'espacement
29 peut contenir un échangeur (non représenté) pour
favoriser I'échange thermique entre I'air comburant et les
produits de combustion.

[0035] Le terminal 25 peut étre scellé dans une ouver-
ture formée par carottage dans le mur 21, avec un mortier
colle adapté. L’anneau de fixation 36, la cloison 35 et le
chapeau circulaire 33 forment, dans le mode de réalisa-
tion décrit, une seule piéce « monobloc ». La définition
de monobloc n’exclut pas un montage préalable pour
des raisons techniques.

[0036] Le chapeau circulaire 33 permet d’améliorer
I'aspect esthétique du terminal 25, notamment lorsqu'’il
est disposé sur la fagade d’un batiment (non représenté)
comme c’est le cas sur la figure 3. En effet, la teinte du
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chapeau 33 peut alors étre adaptée a la couleur de la
facade du batiment.

[0037] Un turbulateur 28 est préférentiellement logé
dans le conduit intérieur 27 pour améliorer le coefficient
d’échange thermique et donc pour améliorer le rende-
ment de la chaudiére 22. Le turbulateur 28 suit, dans le
mode de réalisation représenté, une disposition hélicoi-
dale permettant une optimisation de la diffusion des pro-
duits de combustion dans I'atmosphére via I'ouverture
41 centrale du chapeau 33.

[0038] Le turbulateur 28 suit, dans le mode de réalisa-
tion représenté, une disposition hélicoidale permettant
une optimisation de la dilution 32 des produits de com-
bustion dans I'atmosphere via 'ouverture 41 centrale du
chapeau 33.

[0039] La figure 5 illustre un mode de réalisation dans
lequel le terminal 25 comporte une bague de serrage 40
s’adaptant concentriquement au conduit extérieur 23. La
bague de serrage 40 est fixée sur une paroi du mur 21
situé dans I'espace 18 contenant la chaudiere 22. Cette
disposition améliore le maintien du terminal 25.

[0040] La liaison entre la bague de serrage 40 et le
conduit extérieur 23 peut étre du type vis et écrou. Selon
cette disposition, le terminal 25 est installé depuis la zone
d’évacuation 19. Puis le serrage est effectué par un uti-
lisateural’intérieur de I'espace 18 contenantla chaudiére
22.

[0041] La bague de serrage 40 peut également étre
montée en force sur le conduit extérieur 23. Le montage
en force peut étre réalisé par ajustement, coincement ou
par une bague conique.

[0042] La bague de serrage 40 peut également étre
bloquée par un systéeme de baionnettes.

[0043] La figure 6 illustre un mode de réalisation dans
lequel le terminal 25 comporte un joint 42 plat entre la
paroi 24 et 'anneau 36 de fixation. Cette disposition as-
sure I'étanchéité du terminal 25.

[0044] La figure 7 illustre un mode de réalisation dans
lequel le terminal 25 comporte un manchon 44 disposé
autour du conduit extérieur 23 entre I'anneau 36 de fixa-
tion et la bague de serrage 40. Cette disposition assure
une meilleure étanchéité du terminal 25, notamment le
long du conduit extérieur 23.

[0045] Le manchon 44 peut étre réalisé en matériau
résilient. Cette disposition permet un bon positionnement
du manchon 44 apres la mise en place du terminal 25.

[0046] La figure 8 illustre un mode de réalisation dans
lequel le manchon 44 est maintenu par une rondelle 46.
Larondelle 46 maintenant le manchon 44 permetde met-
tre en place le terminal 25 depuis I'espace clos 18 con-
tenant la chaudiere 22. A cet effet, le chapeau circulaire
33 et 'anneau de fixation 36 sont réalisés en matériaux
résilients. Ainsi, le chapeau 33 et 'anneau 36 se défor-
ment en traversant I'ouverture du mur 21 afin que le ter-
minal 25 soit monté a partir de I'espace 18 contenant la
chaudiére 22.

[0047] Une fois que le chapeau 33 et 'anneau 36 sont
sortis de 'ouverture formée dans le mur 21, ils retrouvent
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leurs formes originelles. La rondelle 46 est ensuite posi-
tionnée afin de rigidifier le manchon 44. Le diameétre de
la rondelle 46 correspond au diamétre du carottage réa-
lisé dans le mur 21 pour former I'ouverture utilisée. Le
manchon 44 est ensuite mis en place et le serrage est
effectué parlabague de serrage 40. Le maintien estalors
assuré par l'action en compression du manchon 44.
[0048] Les figures 9 et 10 montrent deux exemples de
turbulateur 28 aptes a étre disposés dans le conduit in-
térieur 27. Des variations de forme 47, présentes sur le
turbulateur 28, induisent des turbulences de I'écoule-
ment dans le conduit intérieur 27. Un turbulateur 28 est
préférentiellement disposé a I'extrémité du conduit inté-
rieur 27 afin de faciliter la pénétration dans I'atmosphére
des émanations sortant du conduit intérieur 27.

[0049] La figure 11 montre un turbulateur 28 présen-
tant des variations géométriques 47 de forme générale-
ment hélicoidale. Un turbulateur 28 de ce type est pré-
férentiellement disposé dans le conduit intérieur 27 a
proximité de sa sortie vers la zone d’évacuation 19. L’hé-
lice créé alors un tourbillon de type vortex.

[0050] D’autres dispositions de turbulateur 28 sont
possibles notamment en utilisant des éléments de type
ressorts avec spires non jointives.

Revendications

1. Terminal (25) de ventouse destiné arelier un espace
(18) clos a une zone (19) d’évacuation en traversant
un élément (21) de séparation, le terminal assurant
une arrivé d’air (38) et une évacuation par deux con-
duits (23, 27) concentriques, un conduit extérieur
(23) et un conduit intérieur (27), une extrémité du
conduit intérieur (27) dépassant a I'extérieur du con-
duit extérieur (23) a une extrémité (25) comprise
dans la zone (19) d’évacuation, I'extrémité (25) du
terminal (25) comportant:

- un anneau de fixation (36) adapté a étre soli-
darisé au conduit extérieur (23),

- un chapeau (33) comportant une ouverture
(41) centrale, adapté a étre solidarisé a ladite
extrémité du conduit intérieur (27),

-une cloison (35) reliantl'anneau de fixation (36)
au chapeau (33) et comportant des ouvertures
(34) adaptées a laisser passer de l'air entre le
conduit extérieur (23) et le conduit intérieur (27),
- un turbulateur (28) suivant une disposition hé-
licoidale, adapté a provoquer des turbulences
dans les gaz en sortie du terminal, logé dans le
conduit intérieur (27) et

- une bague de serrage (40) s’adaptant concen-
triquement autour du conduit extérieur (23), la-
dite bague de serrage étant fixée a une paroi de
I'élément de séparation (21) située dans I'espa-
ce (18) clos.
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2. Terminal (25) de ventouse selon la revendication 1,
dans lequel la bague de serrage (40) est vissée sur
le conduit extérieur (23).

3. Terminal (25) de ventouse selon la revendication 2,
dans lequel la bague de serrage (40) est bloquée
par un systeme de baionnettes.

4. Terminal (25) de ventouse selon I'une des revendi-
cations 2 ou 3, dans lequel la bague de serrage (40)
est adaptée a compresser un joint (42) plat entre
I'anneau de fixation (36) et la paroi (24) de I'élément
de séparation (21).

5. Terminal (25) de ventouse selon 'une des revendi-
cations 2 a 4, dans lequel la bague de serrage (40)
est adaptée a compresser un manchon (44) disposé
autour du conduit extérieur (23) entre 'anneau de
fixation (36) et la bague de serrage (40).

6. Terminal (25) de ventouse selon la revendication 5,
dans lequel le manchon (44) est réalisé en matériau
résilient.

7. Terminal (25) de ventouse selon 'une des revendi-
cations 1 a 6, dans lequel 'anneau de fixation (36),
la cloison (35) et le chapeau (33) forment une seule
piéce monobloc.

8. Dispositif de chauffage (20) étanche comportant un
terminal (25) de ventouse suivant 'une des reven-
dications 1a7.

Patentanspriiche

1. Saugnapf-Terminal (25), das zum Verbinden eines
geschlossenen Raums (18) mit einem Auslassbe-
reich (19) unter Durchqueren eines Trennungsele-
ments (21) bestimmt ist, wobei das Terminal eine
Luftzufuhr (38) und einen Auslass durch zwei kon-
zentrische Leitungen (23, 27), eine dulRere Leitung
(23) und eineinnere Leitung (27), gewahrleistet, wo-
bei ein Ende der inneren Leitung (27) aus dem Au-
Reren der auleren Leitung (24) an einem Ende (25)
hervorsteht, das in dem Auslassbereich (19) inbe-
griffen ist,
wobei das Ende (25) des Terminals (25), umfasst:

- einen Befestigungsring (36), der zum festen
Befestigen an der duBeren Leitung (23) be-
stimmt ist,

- eine Kappe (33), die eine zentrale Offnung (41)
umfasst, die geeignet ist, um an dem genannten
Ende der inneren Leitung (27) fest befestigt zu
sein,

- eine Trennwand (35), die den Befestigungsring
(36) mitder Kappe (33) verbindet und Offnungen
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(34) umfasst, die geeignet sind, um die Luft zwi-
schen der duf3eren Leitung (23) und der inneren
Leitung (27) hindurchtreten zu lassen,

- einen Turbulenzerzeuger (28) gemal einer
spiralférmigen Anordnung, der geeignetist, Tur-
bulenzen in den Gasen am Ausgang des Ter-
minals zu erzeugen, der in der inneren Leitung
(27) angeordnet ist, und

- einen Klemmring (40), der sich konzentrisch
um die duere Leitung (23) anpasst, wobei der
genannte Klemmring an einer Wand des Trenn-
elements (21) befestigtist, die sich im geschlos-
senen Raum (18) befindet.

2. Saugnapf-Terminal (25) gemal Anspruch 1, bei
dem der Klemmring (40) auf der duBeren Leitung
(23) verschraubt ist.

3. Saugnapf-Terminal (25) gemal Anspruch 2, bei
dem der Klemmring (40) durch ein Bajonettsystem
verrastet ist.

4. Saugnapf-Terminal (25) gemaf einem der Anspri-
che 2 oder 3, bei dem der Klemmring (40) zum Kom-
primieren einer flachen Dichtung (42) zwischen dem
Befestigungsring (36) und der Wand (24) des Trenn-
elements (21) geeignet ist.

5. Saugnapf-Terminal (25) gemaR einem der Anspri-
che 2 bis 4, bei dem der Klemmring (40) zum Kom-
primieren eines Stutzens (44) geeignet ist, der um
die duBere Leitung (23) zwischen dem Befesti-
gungsring (36) und dem Klemmring (40) angeordnet
ist.

6. Saugnapf-Terminal (25) gemal® Anspruch 5, bei
dem der Stutzen (44) aus elastischem Material rea-
lisiert ist.

7. Saugnapf-Terminal (25) gemaR einem der Anspri-
che 1 bis 6, bei dem der Befestigungsring (36), die
Trennwand (35) und die Kappe (33) ein einziges,
aus einem Block bestehendes Stiick bilden.

8. Abgedichtete Heizvorrichtung (20), die ein Saug-
napf-Terminal (25) gemal einem der Anspriiche 1
bis 7 umfasst.

Claims

1. Flue terminal (25) intended to connect an enclosed
space (18) to a discharge area (19) by passing
through a separation element (21), the terminal pro-
viding an air supply (38) and discharge by means of
two concentric ducts (23, 27), an outer duct (23) and
an inner duct (27), one end of the inner duct (27)
protruding outside the outer duct(23) atone end (25)
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located in the discharge area (19);
the end (25) of the terminal (25) comprising:

- a fastening ring (36) designed to be secured
to the outer duct (23);

- a cowl (33) comprising a central opening (41),
designed to be secured to said end of the inner
duct (27);

- a partition (35) connecting the fastening ring
(36) to the cowl (33) and comprising openings
(34) designed to let the air pass between the
outer duct (23) and the inner duct (27);

- a turbulator (28) in a helical arrangement, de-
signed to cause turbulence in the gases exiting
from the terminal, housed in the inner duct (27);
and

- a clamping ring (40) adjusting concentrically
around the outer duct (23), said clamping ring
being fixed to one wall of the separation element
(21) located in the enclosed space (18).

Flue terminal (25) according to claim 1, wherein the
clamping ring (40) is screwed onto the outer duct
(23).

Flue terminal (25) according to claim 2, wherein the
clamping ring (40) is locked by a system of bayonets.

Flue terminal (25) according to one of claims 2 or 3,
wherein the clamping ring (40) is designed to com-
press a flat seal (42) between the fastening ring (36)
and the wall (24) of the separation element (21).

Flue terminal (25) according to one of claims 2 to 4,
wherein the clamping ring (40) is designed to com-
press a sleeve (44) placed around the outer duct (23)
between the fastening ring (36) and the clamping
ring (40).

Flue terminal (25) according to claim 5, wherein the
sleeve (44) is made of a resilient material.

Flue terminal (25) according to one of claims 1 to 6,
wherein the fastening ring (36), partition (35) and
cowl (33) form a single one-piece part.

Sealed heating device (20) comprising a flue termi-
nal (25) according to one of claims 1 to 7.
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