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(54) Forma a zpiisob jeji vyrohy

Vyndlez se tykd formy k tvarovani di-
14 z plastickych hmot, zejména spodkovych
dild obuvi, jejiZ patrice a matrice jsou
tvoieny skofepinami, stabilizovanymi
v blocich lici hmoty.

Obé &asti formy je nutné spojit do-
stateind pevnd, trvanlivd a pfesné se za-
kladovymi deskami tvafeciho stroje. Pro
zabezpedeni t&chto poZadavkd vSak nepo-
staduje pouhé spojeni bloku se zdkladovou
deskou, ale poZaduje se pifmé spojenf sko-
‘Ffepin a zékladovych desek.

Forma podle vynidlezu ma v d8licich
_plochdch obou &4sti forem vytvarovéna vy- Obr. 1
kloubeni, v nichi jsou usazeny hlavy ko~
tevnich sroubd, jejichi dfik prochédzi
otvorem ve dné vyhloubeni, dutinou rozpér-
ného sloupku a je upevnén v zdkladové des-
ce. Rozpérny sloupek je jednim Zelem
opfen o rubni plochu dna vyhloubeni a dru-
hym o pfilehlou plochu zékladové desky.
Vyhloubeni se vytvaruji soulasnd s nandse~
nim skofepin patrice a matrice a/rozpdrné
sloupky se nalfcuji na otvory v jejich
dnesh pied stabilizaci skofepin v lici
hmoté.

214 015

214 015




1 214 015

Vyndlez se tyka formy k tvarovdn{ dild z plastick§ch hmot, zejména spodkovych dfld
obuvi, tvofené skofepinou matrice a skofepinou patrice stabilizovanymi v blocich lici hmo-
ty, které jsou upevnény na z&kladovych deskdch tvdfeciho zarizeni, zhotovovanych metodou
nandsSeni skofepin na model a jejiéh stabilizac{. _

Skorepinové formy pro tvaroviani spodkovych dild obuvi zpravidla sestavaji ze dvéu
tasti - patrice a matrice, jejichZi délici plocha je po uloZieni formy v tvafecim zaffzeni
uspoifdddna v podstaté v horizontdlni rovinég. Alespon jedna ze zdkladovych desek na nich%
jsou obd &4sti fermy upevnény, je pro umoZnéni vyjiménf vytvarovanych dilg, &isté&nf a se-
paraci tvarevaci dutiny upravena pohyblivé. Povét8inou se na znadmych tvarovacich zarffze-
nich odsouvd zdkladovd deska s patrici v primém sméru nahoru, poprfipadé je tento pohyb do-
plnén vyklapénim délici plochou smérem k prostoru obsluhy. Aby byla zajisténa dostateéni
Z2ivotnost, soudrinost, tvarova stdlost a pfedev&im spravnd funkce formy, musi byt spojeni
obou &asti formy se zdkladovymi deskami dostateénd pevné a trvanlivé. Ke splné&ni tohoto po-
Zadavku v3ak nepostaduje pouze pripevnéni bloku lici hmoty, alé rovnédZ piimé spojeni zékla-
dové desky a skofepiny. Formy zndmych provedeni maji na rubnich plochach skofepin pfipevné-
ny konzoly, kterymi se skoFepiny po stabilizaci lici hmotou ukotvi k zdkladovym deskam pro-
stifednictvim napi., Sroubovych spoji. Provozni spolehlivost tohoto feSfeni je v3ak podstatné
sniZena omezenymi moZnostmi spojeni konzoly a skofepiny. Vzhledem k jejf tlousfce, &patné
obrobitelnosti, kfehkosti a &lenitosti povrchu se doposud pouZivalo pouze spojeni svafenim,
pri némi v8ak nezifidka dochédzelo vlivem tepelného pnutf{ k deformaci a znehodnoceni, pfipad-
né k propidleni skofepin. Svidry navic nejsou pevnostné zarudeny a pri provozu formy dochéazi
k prferuseni spoje a uvolnéni skorfepiny z bloku lici hmoty.

Popsané nedostatky odstranuje forma podle vynélezu, jehoi podstata spodivd v tom, Ze
skofepina patrice a skofepina matrice maji na délici plode proti sob& vytvarovdna vyhloube-
ni, v nich? jsou usazeny hlavy kotevnich Sroubl, jejichi df{ky prochizeji otvory ve dnech
vyhloubeni, dutinami rozpérnych sloupki a jsou upevnény v horni a spodni zadkladové desce,
pritemi rozpérné sloupky jsou jednim lelem opfeny o rubni plochy den vyhloubeni a druhym
telem o vnitfni plochy horni a spodni zadkladové desky. Podstata nového zpisobu vyroby formy
jé charakterizovana tim, Ze model na délici ploSe opatii hornimi ndstavci se stiedovym
trnem, na jejichZ zakladnu se po naneseni skofepiny matrice a odejmuti modelu upevni spod-
ni nadstavce se stfedovym trnem, nateZ se nanese skorfepina patrice, z tvarovanych nastavci
se vyjmou-stifedové trny a na otvory jimi vytvofené se nalicuji dutiny rozpé&rnych sloupki,
které se delem upnou k rubni plode dna vyhloubeni vytvarovanych nédstavei, poté se skofepi-
na patrice, skofepina matrice i sloupky stabilizuji{ zalitim do bloku lic{i hmoty a do vy-
hloubeni se usadi hlavy koteVnich Sroubd, jejidhi diffky prochdzi dutinami rozpérn§ch
sloupkdl a volnymi konci se upevni v zdkladové desce. Pro zlepSenf Gdinku prfi nana8en{ sko-
fepin galvanoplastickou metodou se stfedové trny ndstavcd opatfi na volném konci stinfeimi
kotoudi, které jsou stejné jako stredové trny elektricky nevodivé. )

Pokrokovost vyndlezu se projevuje zejména v tom, Ze skofepina a zdkladovéd deska jsou
vzajemné dokonale spojeny bez jakéhokoliv mechanickéhe nebo tepelného pisobeni na skofepi-

nu, ¢imZ se odstranilo nebezpedi jejiho znehodnoceni. Vlastni spojovaci{ prvky - kotevni



214 015 2

grouby jsou volnd pristupné na délicich plochach patrice i matrice, coZ usnadnuje mont42
formy na tvafecf{ zaifizeni 4 zejména umoZnuje pribé&inou kontrolu ukotveni.'vjtvarovéni vy-
hloubeni pro hlavu kotevniho &roubu v délici plose formy soudasné s tvorbou skofepiny a né-
slednym zpevndnim lici hmotou se zcela vylouéi nebezpeéi vytrZzeni skofepiny pfi provozu.
Pouzitim rozpérnych sloupki se vytvofily podminky pro vyvozeni znaéného tahu v kotevnich
Sroubech bez nebezﬁeéi deformace skofepiny. Aplikaci stinicich kotoudd na stfedovych trnech
se pfi vytvafeni skofepin galvanoplastickou metodou omez{ nadmérné hromadéni kovu vyludova-
ného z galvanizaéni 14zné na &elnich hrandch nastaved a prevede se na pfechodoveu hranu na-
stavce a roviny modelu., Tim se zpevn{i vyhloubeni, coZ ve svych disledcich znamend zdokona-
leni ukotveni.

(i¢inky vynalezu vyplyvaji z nasledujiciho popisu ptikladu provedeni formy a zpiisobu
jeji vyroby podle vynélezu, jenz je doplnén schematickym zobrazenim na vykrese, kde znaéi
obr. 1 podélny Fez formou upevnénou na zékladovych deskach, obr. 2 podélny Fez nadstavbou,
modelem a hornim nastavcem po naneseni skofepiny matrice a obr. é. 3 podélny fez hornim a
spodnim nastavcem po naneseni skofepiny patrice.

Forma obr. 1 pro tvarovani jednotkovyjch podedvi obuvi je tvofena matrici 1 a tvarova-
ci dutinou 5 a patrici 2. Skofepina § matrice 1 i skofepina I patrice 2 jsou stabilizovény
v blocich 12 lici hmnty, napi*. syntetické pryskyFfice, a na délici plose 13 maji proti sobé
v zrcadlovém obrazu vytvarovany dvojice kruhovych vyhloubeni 8, jeZ jsou uspofddény po ob-
vodé formy. Ve dnu vyhloubeni 8 je vytvoifen otvor 9, na ktery navazuje dutina rozpérného
sloupku 10, zalitého v bloku 12 lici hmoty. Jedno ¢elo rozpérného sloupku 19 doléhad na rub-
ni plochu dna vyhloubeni 8 a druhé telo je v roviné zakladové plochy 14 hloku 12 lici hmo-
ty. Dutinou rozpérného sloupku 10 prochdzi difik 15 kotevniho Sroubu 11l a hlava 16 je usaze-
na ve vyhloubeni 8, Kotevnimi Srouby 11 je matrice 1 upevnéna k spodni zadkladové desce'i
a patrice 2 k horni zdkladové desce 3 tvafeciho zarfzeni., Rozpérné sloupky 10 umoznuji do-
state&nd silné utazeni kotevnich sroubi 11 bez nebezpeli deformace skofepiny § matrice 1 a
skofepiny 1 patrice 2, &¢im? se rovndi vyluduje moinost jejich vytrieni pfi provozu.

Zpusob vyreby vyse popsané formy‘galvanoplastickou metodou je nasledujici. Po obvodé&
dé&lici plochy 21 nudstavﬁy 25 (obr. 2) modelu 26 tvarovac{ dutiny 5 se do nastrénych otvo-
ri 22 zasunou égpy 23 hornich nastaved 17 ve tvaru komolého kuZele, Vv jejichi éelni plose
je na zévitu upevnéh stfedovy trn 19 se stinicim kotoulem gg. Primér stfedového trnu 19 od-
povida préméru diiku 15 kotevnfch Sroubi 11, Stfedovy trn 19 i stinici kotou¢ 20 jsou zho-
toveny z elektricky nevodivého materidlu, napf. polyvinilchloridu. Plochy madstavby 25, mo-
delu 26 i horniho nadstavce 17 urcené k naneseni skoiepiny 6 matrice 1 se opatf{ souvislou
vrstvou elektricky vodivého é&éinidla a vloZi do galvaniza&ni lazné. Po vytvorfeni skofepiny §
matrice 1, pfidemi je tok vyludovaného kovu stinicim kotoucem 20 smérovan na pfechodovou
hranu délici plechy 21 nadstavby 25 a obvodu zékladny horniho nastavce 17, se sejme skofepi-
na 6 matrice 1 spolu s hornimi nédstavei 17 a modelem 26 z nadstavby 25. Na &epy 23 hornich
néstaved 17 se prichozim otvorem 24 nasunou spodni nistavce 18 {obr. 3) se stfedovym trnem
19 a stinfcim kotoudem 20. Na licovou plochu skefepiny § matrice 1 se nanese vrstva sepa-

rainiho &inidla, plochy spedniho ndstavce 18 se opati{ souvislou vrstvou elektricky vodivé~-
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ho ginidla a v galvanizalni l4zni se vytvofi skeofepina 7 patrice 2. Z horniho nastavce 17
i spodniho néstavce 18 se odstranf stfedové trny 19 se stinicimi kotouéi 20, nadez se sko-
fepina 6 matrice 1 a skofepina 7 patrice 2 uloZi do neznidzorn&ného zalévaciho rému, Mezi

rubni plochy den vyhloubeni 8 a postranice zalévaciho rdmu se upnou rozpérné sloupky 10 a
skofepina 6 matrice 1 i skofepina 7 patrice 2 se stabilizuji lici hmotou. Po demontaii za-
lévaciho rému se matrice 1 a patrice 2 oddéli, z tvarovaci dutiny 5 se vyjme model 26, hor-
ni nasiavec 17 a spodni nastavec 18. Matrice 1 se uloii na spodni zAkladovou desku 4 a ko-

tevnimi &rouby 11 se k ni upevni. Shodn& se k horni zdkladové desce 3

upevni patrice 2.
Forma je pripravena k provozu na tvarovacim zafizeni. Popsany zpisob vyroby formy nevyZadu-
je %4dné zdsahy do struktury a kompaktnosti skoifepiny 6 matrice 1, ani skofepiny 7 patrice
2 a vytvari podminky pro naprosto spolehlivé a trvanlivé ukotveni.

PREDMET VYNALEZU ‘

1. Forma k tvarovani dild z plastickych hmot, zejména spodkovych df{lié obuvi, tvorenA skofe-
pinou matrice a skofepinou patrice stabilizovanymi v blocich lici hmoty, které jsou u-
pevnény na zdkladovych deskdch tvafeciho zafizeni, vyznadend tim, Ze skofepina /7/ pa-
trice /2/ a skofepina /6/ matrice /1/ maji na d&lici plofe /13/ proti sobd vytvarovéna
vyhloubeni /8/, v nichZ jsou usazeny hlavy /16/ kotevnich Sroublh /11/, jejichZ dffky
/15/ prochézi otgory /9/ ve dnech vyhloubeni /8/, dutinami rozpérnych sloupkd /10/ a
jsou upevnény v horni a spodni zdkladové desce /3,4/, piridemZ rozpérné sloupky /10/ jsou
Jednim &elem opfeny o rubni plochy den vyhloubeni /8/ a druhym &elem o vnitini plochy
horni a spodni zakladové desky /3,4/. .

2, Zpisob vyroby formy podle bodu 1, pfi némZ se skoifepina patrice a skoiepina matrice na-
n4asi na model, poté se stabilizuji v blocich lici hmoty, jeZ se pak upevni k zédkiadovym
deském, vyznadujici se tim, Ze mo@el se na délici plode opat®{ hornimi ndstavci se stfe-
devym trnem, na jejichZ zékladnu se po naneseni skolfepiny matrice a odejmuti modelu u-
pevni spodn{ néstavce se strfedovym trnem, naceZ se nanese skofepina patrice, z néstavci
se vyjmou stfedové trny a na otvory jimi vytvofené se nalicuji dutiny rozpérnych sloup-
ki, které se &elem upnou k rubni plode dna vyhloubeni vytvarovan§ch ndstavci, poté se
skofepina patrice, sk;iepina matrice i sloupky stabilizuji zalitim do bloku lici hmoty
a do vyhloubéni se usadi hlavy kotevnich Sroubd, jejichZ diiky prochézf{ dutinami rozpér-
nych sloupkfi, a volnymi konci se upevni v zdkladové desce.

3. Zptisob podle bodu 2, vyznalujicf se tim, Ze stfedové trny néstavch se pfed vytvafenim
skofepin v galvanizaéni lazni opatifi na volném konei stinicimi kotoudi, pfidemi stifedo~

vé trny i stinici kotoude jsou elektricky nevodivé.

1 vykres
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