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(54) Behalter hergestellt aus Kunststoff, mit einem einstlickig mit dem Behalter ausgeformten, eine
Offnung definierenden Hals.

(57) Die Erfindung betrifft eine einen Behalter (11) wobei der Be-
halter (11) aus einem Kunststoffmaterial insbesondere im Extru-
sionsblasformen hergestellt ist und einen Kérper (13) mit einem
ersten Ende (15) und einem dem ersten Ende im Wesentlichen
gegenuberliegenden zweiten Ende (17) und einem dazwischen
liegenden Mantel (30) aufweist, wobei an dem zweiten Ende (17)
ein Boden (19) mit einer Standflache und an dem ersten En-
de (15) eine Offnung (23) ausgebildet ist und dass die Offnung
(23) von einem die Offnung (23) umgebenden Hals (25) definiert
ist, welcher einstickig mit dem Behalter (11) ausgeformt ist und
dass an dem Hals (25) ein Aussengewinde ausgeformt ist. Eine
Schraubkappe, die mit einem Innengewinde versehen ist, kann
bei aufgesetzter Schraubkappe mit dem AuBengewinde zusam-
menwirken. Der Hals (23) liegt in einer Draufsicht aussermittig
innerhalb des Umrisses des Bodens (19). Dadurch entsteht beim
Ausgiessen bzw. dem Umfullen des Fillgutes eine durchgehen-
de Luftverbindung zwischen dem Innenraum des Behalters (11)
und dem Hals (25) bzw. der Offnung (23). Ein schwallartiges
Ausfliessen von Fullgut ist durch die aussermittige Anordnung
des Halses (25) verhindert.
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Beschreibung

Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Behalter, welcher aus einem Kunststoffmaterial insbesondere im Extrusionsblasformen
hergestellt ist geméss Oberbegriff des Anspruchs und eine Kombination des Behalters mit einer Schraubkappe geméass
Anspruch 15.

Stand der Technik

[0002] Die Herstellung von Kunststoffbehaltnissen, insbesondere Kunststoffflaschen, beispielsweise aus Polyethylen oder
Polypropylen, erfolgt im Extrusionsblasformen. Dabei wird mittels eines Extruders zum Blasformen geeigneter Kunststoff
plastifiziert und in einen Schlauchkopf eingebracht. In dem Schlauchkopf wird der Kunststoff zu einem Schlauch geformt,
der in ein Blasformwerkzeug eingebracht wird. Der Schlauch wird in das Blasformwerkzeug eingebracht, bei geschlosse-
nem Werkzeug Uber einen Blasdorn durch Uberdruck eines Gases aufgeblasen, so dass der Schlauch sich weitet und
an einer Innenwandung einer Kavitat des Blasformwerkzeugs angepresst wird und die Form der Innenwandung annimmt,
die die negative Gestalt eines Behalters hat. Mittels der Innenwandung wird der aus dem Schlauch blasgeformte Behalter
gekuhlt, bis der Kunststoff erhartet ist. AnschlieBend wird der Behalter dem geéffneten Blasformwerkzeug enthommen.
In einem separaten Schritt werden die sogenannten Butzen, die sich durch Uberstand des Schlauchs beim SchlieBen
der Blasform bilden und in der Regel mit dem entnommenen Behalter verbunden sind, abgetrennt und kénnen dem Re-
cyclingstrom zugefuhrt werden. Der Schlauch kann einschichtig oder mehrschichtig ausgefihrt sein.

[0003] Zum Ausgiessen des Flllgutes muss der Behalter aufgeschnitten werden oder es muss zwischen die Siegelflachen
ein Verschlusselement mit einer Ausgiesséffnung eingeschweisst werden. Wird der Behalter aufgeschnitten, so entsteht
eine Ausgiesséffnung, welche weniger benutzerfreundlich ist, weil ein Hilfsmittel zum Offnen benétigt wird und Fllgut beim
Ausgiessen leicht verschittet werden kann. Ist ein Verschlusselement vorhanden, muss das Verschlusselement zwischen
die Siegelflachen eingelegt werden, bevor es mit diesen verschweisst werden kann. Zusétzlich kann das Verschlussele-
ment aus einem anderen Kunststoff wie der Behélter hergestellt sein, wodurch eine sortenreine Entsorgung des Behalters
nicht méglich ist.

[0004] Weil diese Behalter insbesondere fur die Verwendung als Nachflillverpackung vorgesehen sind, ist man besonders
bestrebt das Umifiillen von Flllgut zu verbessern. Insbesondere das entstehende ungleichméssige Fliessen des Fullgu-
tes, welches sich aufschaukeln kann und zum zwangslaufigen Verschitten wahrend des Umfullens fuhrt, ist benutzerun-
freundlich und fiir den Konsumenten dementsprechend stérend und argerlich. Dieses ungleichméssige Fliessen liegt an
der kleinen Ausgiesséffnung. Die Luft kann nicht so schnell in die Offnung nachflieBen und lasst dem Fiillgut viel Raum.
So kommt es zum schwallartigen Austreten der Flissigkeit.

Aufgabe der Erfindung

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, einen verbesserten Behalter zu schaffen, bei welchem das schwallartige Austreten
der Flussigkeit verringert bzw. verhindert ist.

Beschreibung

[0006] Die Lésung der gestellten Aufgabe gelingt bei einem aus Kunststoffmaterial insbesondere im Extrusionsblasformen
hergestellter Behalter gemani Oberbegriff des Anspruchs 1, durch die im kennzeichnenden Abschnitt des Patentanspruchs
1 angefiihrten Merkmale. Weiterbildungen und/oder vorteilhafte Ausfihrungsvarianten sind Gegenstand der abhangigen
Patentanspriiche.

[0007] Der Behalter zeichnet sich dadurch aus, dass der Hals in einer Draufsicht aussermittig innerhalb des Umrisses des
Bodens liegt. Dadurch entsteht beim Ausgiessen bzw. dem Umflllen des Fillgutes eine durchgehende Luftverbindung
zwischen dem Innenraum des Behdlters und dem Hals bzw. der Offnung. Ein schwallartiges Ausfliessen von Fiillgut,
was zwangslaufig zum Verschitten von Fullgut fihrt, ist durch die Aussermittige Anordnung des Halses verhindert. Die
Benutzerfreundlichkeit des (Nachfull)behalters ist daher signifikant verbessert.

[0008] Zweckmassigerweise weist der Behélter eine Symmetrieebene auf und der Hals liegt aussermittig in der Symme-
trieebene. Die Ausschittrichtung sowie die Griffposition sind durch die Symmetrieebene vorgegeben. Zudem lasst sich
der Behalter durch das Vorhandensein der Symmetrieebene einfach entformen.

[0009] Von Vorteil ist es, wenn der Behdlter im Querschnitt eine derartige Form besitzt, dass der Benutzer den Behalter
intuitiv an der Mantelseite greift, zu welcher Mantelseite der Abstand des Halses am kilrzesten ist. Dadurch ist eine dau-
erhafte Luftverbindung beim Ausgiessen von Flllgut bzw. Flissigkeit zwischen dem Hals und dem Behalterinnenraum
gesichert und die FlUssigkeit kann gleichméssig ohne Schwallbildung ausfliessen.

[0010] In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung weist der Behalter im Querschnitt die Form eines
Nocken auf. Die Nockenform erméglicht es, dass der Benutzer intuitiv immer derartig benutzt, dass er die Halbkreisform
des Nocken umgreift und an der Halbellipse die Finger anlegt.



CH 719939 A1

[0011] Dadurch, dass der Nocken eine Langsachse aufweist, welche in der Symmetrieebene liegt und eine Breitachse
aufweist, welche durch die grésste Breite des Nocken verlauft, ist die aussermittige Anordnung des Halses vorgegeben.
Der Behalter erhalt dadurch nicht nur eine praktische, sondern auch eine asthetische Form. Die symmetrische Formgebung
fuhrt in bevorzugter Weise auch dazu, dass der Behalter wahrend des Leerens des Behalters kollabiert, ohne dass er Luft
zieht. Um das Volumen des Behélters auf null zu bringen, muss der Behalter héchstens noch einmal ausgestrichen werden.

[0012] Bevorzugt ist es, wenn der Mittelpunkt der Offnung sich mit dem Schnittpunkt der Laéngs- und Breitachse deck.
Dadurch erhélt der Hals eine optimale aussermittige Position, damit der Ausgiessstrahl schwallfrei bleibt. Dadurch, dass
der Hals in der Umfullposition des Behalters méglichst weit oben angeordnet ist, lasst sich der Strahl auch leichter in die
Einfllléffnung des weiteren Behalters zielen.

[0013] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weist der Behalter eine Wandstérke von 0,2-0,4 mm
auf. Dadurch eignet sich der Behalter perfekt als Nachflillbehalter. Die geringe Wandstarke ist nicht nur ressourcenscho-
nend sondern erméglicht auch, dass der Behalter bereits beim Entleeren kollabiert.

[0014] Zweckmassigerweise schliessen an den Hals eine erste und zweite Schulter an. Dadurch kann die Offnung eine
optimierte Form fiir den Einsatzzweck des Nachfillbehalters haben und kann in einer fliessenden Formgebung in den
Mantel des Behalters Ubergehen. Deshalb ist es auch bevorzugt, wenn die erste und die zweite Schulter in den Mantel
des Behalters Ubergehen.

[0015] Zweckmassigerweise weist die erste Schulter ausgehend von dem Hals eine konvexe Form auf. Die erste Schulter
hat daher die Form eines nach aussen gewdlbten Bogens, wodurch der Hals weit aussen an der Hauptachse positioniert
werden kann, je nachdem wie es die Anwendung des Behalters erfordert.

[0016] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weist die zweite Schulter ausgehend von dem Hals
eine konkave Form auf und lauft in den Mantel in einer konvexen Form aus. Die zweite Schulter kann daher S-férmig sein,
wodurch der Hals naher an die Einfulléffnung des weiteren Behalters geflhrt werden kann und ein strémungsverbessertes
Ausgiessen erméglicht wird.

[0017] In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist die Dichtwirkung zwischen dem Dichtelement
und dem Hals dadurch realisiert, dass der Hals aufgeweitet ist, wenn das Dichtelement in den Hals ragt. Diese Art der
Dichtfunktion erméglicht, dass der zweite Hals besonders diinnwandig ausgebildet sein kann, da die nétige Steifigkeit zur
Herstellung der Abdichtung von dem Dichtelement Gibernommen wird. Auch dadurch kann der Hals mit wenig Kunststoff-
material ausgeformt werden.

[0018] Zweckmassigerweise ist der Ansatz eine Vertiefung, welche als das Dichtelement wirkt. Dadurch erfiillt das Dicht-
element zwei Funktionen und die Schraubkappe benédtigt bei entsprechender Ausfihrung weniger Kunststoffmaterial zu
ihrer Herstellung. Die Erfindung zeichnet sich bevorzugt dadurch aus, dass die Offnung von einem die Offnung umgeben-
den Hals definiert ist, welcher einstickig mit dem Behalter ausgeformt ist und dass an dem Hals ein Aussengewinde aus-
geformt ist, welches mit dem Innengewinde einer Schraubkappe zusammenwirken kann. Dadurch lasst sich der Behalter
besonders rasch und kostenglnstig herstellen. Durch die Einstlckigkeit ist auch garantiert, dass der Kunststoff des Be-
halters und der die Offnung bildende Kunststoff identisch sind. Diese Merkmale erméglichen, dass weitere Produktions-
schritte obsolet sind und der Hals mitsamt dem Behélter sortenrein entsorgt werden kann.

[0019] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist der Behdlter frei von einer weiteren Offnung.
Dadurch ist die Blasform kostenglinstig herstellbar und Preistreiber in Gestalt von komplizierten Blasformen sind verhin-
dert. Im Vergleich zur Ausfuhrungsvariante mit zwei Halsen entféllt hier der SchweiBprozess auf der Flllinie. Dadurch muss
keine Schweissanlage auf der Fiilllinie installiert werden, was zu erheblichen Kosteneinsparungen auf Kundenseite fuhrt.

[0020] In einer weiteren besonders bevorzugten Ausfiihrungsform ist der Hals zusammen mit dem Behalter blasgeformt.
Dadurch wird der gesamte Behalter in einer Blasform hergestellt und muss lediglich noch befiillt werden und mit der
Schraubkappe verschlossen werden. Weitere Bearbeitungsschritte sind nicht notwendig und der Behdlter ist sortenrein
aus einem einzigen Kunststoff hergestellt.

[0021] Der Behalter ist bevorzugt aus HDPE hergestellt, wobei der Anteil an recyceltem HDPE zwischen 10 und 100 Gew%
betragt. Dadurch Iasst sich der Behalter sehr gut extrusionsblasformen und ist umwelt- und materialschonend.

[0022] Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft eine Kombination aus dem oben beschriebenen Behalter und einer
Schraubkappe mit einem Innengewinde. Diese Kombination zeichnet sich dadurch aus, dass das Aussengewinde durch
die Verschraubung mit der Schraubkappe seine endgliltige Steifigkeit erhalt. Da der Behalter ein leichtgewichtiger Behalter
mit geringen Wandstéarken fir Nachflillzwecke ist, ergibt sich daraus, dass auch der Hals mit dem Aussengewinde dinn-
wandig und weniger stabil ist. Diese Instabilitat kann jedoch in Uberraschender Weise durch Festziehen der Schraubkap-
pe auf dem Hals kompensiert werden. Durch die diinne Halswand und die geringe Aussengewindestarke lasst sich das
Aussengewinde durch die Schraubkappe entlang der Schraubachse komprimieren. Dadurch kann neben dem Hals auch
das Aussengewinde materialsparend ausgeformt werden. Die Steifigkeit erfolgt durch eine Art ,Ziehharmonika-Effekt“ und
die Offnung ist zuverlassig abgedichtet.

[0023] Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung mehrerer Ausfiihrungsbeispiele
der Erfindung unter Bezugnahme auf die schematischen Darstellungen. Es zeigen in nicht massstabsgetreuer Darstellung:
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Figur 1: eine perspektivische Ansicht eines extrusionsblasgeformten Behalters mit einem aus dem Behalter ausge-
formten Hals, eine Offnung umschliessend

Figur 2: eine Seitenansicht des Behalters aus Figur 1;

Figur 3: eine Draufsicht des Behalters aus Figur 1;

Figur 4: eine Unteransicht des Behalters aus Figur 1;

Figur 5: der Behalter mit einer aufgeschraubten Kappe;

Figur 6: eine Schnittdarstellung durch den Behéalterhals und die auf den Hals aufgeschraubte Schraubkappe und

Figur 7: eine Darstellung des Behélters beim Nachfillen von Fillgut in einen weiteren Behélter.

[0024] In den Figuren 1 bis 5 ist ein Behalter gezeigt, welcher aus einem Kunststoffmaterial im Extrusisonblasformen
hergestellt ist und gesamthaft mit dem Bezugszeichen 11 bezeichnet ist. Der Behélter 11 ist insbesondere als ein soge-
nannter ,Nachfullbehalter vorgesehen. D.h. er ist mdglichst leichtgewichtig und wird durch das Fiillgut stabilisiert, wenn
er vollgefullt ist. Ungeachtet dessen besitzt er genligend Eigenstabilitdt, um seine Behalterform dauerhaft beizubehalten.
Nachdem das Fullgut vollstandig in einen bestehenden Behalter umgefullt wurde, 18sst sich der Nachfiillbehélter 11 durch
seine verhaltnismassig geringe Eigenstabilitdt und eine Wandstarke von 0,2 bis 0,4 mm so klein zusammenfalten, dass
sein Fullvolumen nahezu null ist. Die geringe Wandstérke fuhrt auch dazu, dass der Nachfillbehélter bereits beim Um-
giessen kollabiert und nach dem Entleeren nur geringfligig zusammengefaltet werden muss. Dieser Ansatz ist besonders
nachhaltig, insbesondere wenn der Behélter teilweise oder sogar vollstandig aus einem recycelten Kunststoff hergestellt
ist. Der Behalter kann aus Polyethylen oder Polypropylen und insbesondere aus HDPE hergestellt sein.

[0025] Der Behalter 11 weist einen Kérper 13 auf, welcher ein erstes Ende 15 und ein im Wesentlichen dem ersten
Ende 15 gegeniberliegendes zweites Ende 17 besitzt. Das zweite Ende 17 ist fluiddicht verschlossen und als ein Boden
19 ausgebildet, an dem eine Standflache 21 ausgebildet ist.

[0026] An dem ersten Ende ist eine Offnung 23 zusammen mit den Ubrigen Behélter 11 blasgeformt und wird daher
gleichzeitig mit dem Behalter 11 in der Blasform durch Aufblasen des Behaltermaterials ausgebildet. Bevorzugt ist der
Behalter 11 frei von einer weiteren Offnung. Dadurch kann die Blasform einfach gestaltet sein, der Behélter 11 benétigt fir
seine Herstellung weniger Material und die die Offnung kann durch eine Schraubkappe 37 nach dem Beflllen verschlossen
werden.

[0027] Die Offnung 23 ist von einem die Offnung 23 umgebenden Hals 25 definiert, an welchen eine erste und zweite
Schulter 27,29 anschliessen. Die Schultern 27,29 gehen fliessend in den Mantel 30 des Behalters 11 tber.

[0028] In einer besonders vorteilhaften Ausfithrung liegt die Offnung 23 innerhalb der Formtrennung und innerhalb des
Umrisses des Bodens 19 (Figur 3). Dadurch ist gewahrleistet, dass geniigend Material fir die Ausformung eines Aussen-
gewindes 31 an dem Hals 25 vorhanden ist.

[0029] Inder Figur 3 ist gezeigt, dass der Boden 19 des Behalters eine Langsachse 33 und eine Breitachse 35 aufweisen
kann. Die Offnung 23 bzw. der Hals 25 liegen auf der LAngsachse, damit die im letzten Absatz beschriebene Anforderung
erflllt ist.

[0030] Gemass der Figur 3 ist die Offnung 23 in der Draufsicht aussermittig an der Langsachse 33 angeordnet.

[0031] Die erste Schulter 27 verlauft vom Hals 25 ausgehend konvex, wohingegen die zweite Schulter 29 von dem Hals
aus eine konkave Form aufweist und in den Mantel in einer konvexe Form auslauft. Dieses Merkmal ist zusammen mit der
aussermittigen Anordnung der Offnung 23 bzw. dem Hals 25 in der Figur 7 veranschaulicht. Dadurch ist der Hals 25 in
einer glinstigen Position, um Fullgut ohne Verschitten in einen weiteren Behalter 36 umfullen zu kénnen. Die S-Form der
zweiten Schulter 29 erlaubt es, dass die zweite Schulter beim Umfiillen nicht im Weg ist. Dadurch kann der Hals 25 még-
lichst nahe an die Einfllléffnung 37 des weiteren Behalters herangefihrt werden und Fillgut lasst sich ohne Verschitten
umgiessen. Durch die aussermittige Anordnung (off-centered) des Halses 25 besteht eine durchgehende Luftverbindung
des Luftraumes innerhalb des Behdlters zur Offnung 23. Dadurch ist ein schwallartiges Ausfliessen des Flllgutes aus
der Offnung zuverlassig verhindert, insbesondere wenn das Ausgiessen bzw. das Wiederbefilllen des weiteren Behél-
ters 36 von dem Benutzer langsam ausgefuhrt wird. Die Unterbindung der umgangssprachlich als Glucken bezeichnete
Schwallbildung fuhrt zu einem besonders benutzerfreundlichen Nachfillen des weiteren Behélters 36.

[0032] Um den Behalter 11 in die richtige Position beim Umfullen zu bringen, muss der Benutzer diesen an der Mantelseite
angreifen, an welcher die Offnung 23 bzw. der Hals 25 néher liegt. Dies sollte bevorzugt intuitiv erfolgen. D.h. der Benutzer
sollte den Behalter richtig angreifen, ohne nachdenken zu mussen. Um diese Anforderung zu erflillen, besitzt der Behalter
11 im Querschnitt die Form eines Nocken 39. Die Langsachse 33 des Nockens 39 liegt in einer Symmetrieebene 41. Die
Breitachse 35 verlauft durch die grésste Breite des Nockens 39. Der Mittelpunkt der Offnung 23 und der Schnittpunkt der
beiden Achsen 33,35 fallen zusammen. Definitionsgemass besitzt der Nocken auf einer Seite der Breitachse 35 die Form
eines Halbkreises und auf der anderen Seite der Breitachse die Form einer Halbellipse. Da sich der Behalter an dem
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Halbkreis leichter angreifen 1asst und dem Benutzer weniger leicht entgleitet, wird dieser den Behalter immer an dieser
Seite angreifen. Dadurch ist der Hals beim Umflllen immer in der richtigen Position, in welcher eine Schwallbildung des
umzufullenden Fillgutes ausgeschlossen ist.

[0033] Das Aussengewinde 31 wurde speziell fir die Anwendung von leichtgewichtigen Verpackungen, insbesondere
Nachfillbehalter entwickelt. Es kann mit sehr wenig Material ausgeformt werden und erhalt erst durch die Verschraubung
mit der Schraubkappe 43 seine endgliltige Steifigkeit, da es durch die aufgesetzte Schraubkappe 43 zusammengedriickt
wird.

[0034] Die Schraubkappe 43 hat ein Dichtelement 45 und ein Innengewinde 47 ausgeformt, welches in die Offnung 23 ragt,
wenn die Schraubkappe auf den Hals 25 aufgesetzt ist. Das Innengewinde 41 wirkt mit dem Aussengewinde 31 zusammen.
Das Dichtelement 45 ist derart steif ausgefihrt, dass es den dinnwandigen Hals 25 aufweiten kann. Dadurch entsteht die
Dichtwirkung zwischen dem Hals 25 und der Schraubkappe 43.

[0035] Die Schraubkappe 37 weist bevorzugt eine Vertiefung 49 auf, welche als das Dichtelement 45 wirkt. Die Vertiefung
kann einen Ansatz fir ein Werkzeug aufweisen, um ein Drehmoment auf die Schraubkappe 43 formschllssig Ubertragen
zu kdnnen. Der Ansatz kann ein Innensechskant oder ein anderer Vielzahn sein.

[0036] Die Schraubkappe kann auch einen Garantiering 51 aufweisen, wie dies in der Figur 5 und 6 gezeigt ist. Der Hals
25 stellt auch eine ausreichende Héhe zur Verfligung, dass an dem Garantiering 51 ein Halteband vorgesehen sein kann.
Das Halteband hélt den abgeschraubten Gewindeteil 53 nach dem Abschrauben unverlierbar an dem Garantiering 51 bzw.
an dem Hals 25.

[0037] Der extrusionsgeblasene Behalter 11 ist einstiickig ausgebildet und der Hals 25 wird gemeinsam mit dem Behal-
terkérper 13 in einer Form geblasen. Der Hals ist daher ein integraler Bestandteil des Behalters 11 und muss nicht im
Nachhinein in diesen eingesetzt und mit diesem verbunden werden. Der Behélter 11 zeichnet sich dadurch aus, dass er
durch die dezentrale Anordnung des Halses 25 ein schwallfreies Ausgiessen des Flillgutes erméglicht. Der nockenférmige
Querschnitt stellt sicher, dass der Benutzer den Behélter 11 immer derart benutzt bzw. angreift, dass dieser die richtige
Position relativ zu dem weiteren Behdlter 36 beim Umfiillen erhalt.

[0038] Zudem ist der Behalter 11 leichtgewichtig und dinnwandig und weist trotzdem einen ausreichend stabilen und
dementsprechend dichten Schraubverschluss auf. Die Stabilitdt entsteht durch das Festziehen der Schraubkappe 43 auf
dem Hals 25, da dadurch das Aussengewinde 31 entlang der Langsachse komprimiert und stabilisiert wird und den dinn-
wandigen Hals 25, welcher an seinem offenen Ende durch das Dichtelement 45 aufgeweitet werden kann.

Legende:

[0039]
11 Behalter

13  Korper des Behalters
15 Erstes Ende
17 Zweites Ende

19 Boden

21 Standflache
23 Offnung

25 Hals

27  Erste Schulter
29  Zweite Schulter
30 Mantel

31 Aussengewinde
33 Langsachse

35 Breitachse

36  Weiterer Behalter
37  Einfulléffnung

39  Nocken

41 Symmetrieebene
43  Schraubkappe
45  Dichtelement

47  Innengewinde
49  Vertiefung

51 Garantiering

53  Gewindeteil

Patentanspriiche

1. Behalter (11) hergestellt aus einem Kunststoffmaterial insbesondere im Extrusionsblasformen aufweisend



10.

11.

12.

13.

14.

15.
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— einen Korper (13) mit einem ersten Ende (15) und einem dem ersten Ende im Wesentlichen gegenilberliegenden
zweiten Ende (17) und einem dazwischen liegenden Mantel (30),

— einen an dem zweiten Ende (17) ausgebildeten Boden (19) mit einer Standflache (21),

— eine an dem ersten Ende (15) ausgebildete Offnung (23),

— einen die Offnung (23) umgebenden und diese definierenden Hals (25), welcher einstlickig mit dem Behalter (11)
ausgeformt ist und

— ein an dem Hals (25) ausgeformtes Aussengewinde (31),

wobei eine Schraubkappe (37) versehen mit einem Innengewinde (41) bei aufgesetzter Schraubkappe mit dem Au-
Bengewinde (31) zusammenwirken kann

dadurch gekennzeichnet,

dass der Hals (23) in einer Draufsicht aussermittig innerhalb des Umrisses des Bodens (19) liegt.

Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter (11) eine Symmetrieebene (41) aufweist und
der Hals (25) aussermittig in der Symmetrieebene (41) liegt.

Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Behélter (11) im Querschnitt eine derartige
Form besitzt, dass der Benutzer den Behalter intuitiv an der Mantelseite (30) greift, zu welcher Mantelseite (30) der
Abstand des Halses (25) am kirzesten ist.

Behalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter (11) im Querschnitt die Form eines Nocken
(39) aufweist.

Behalter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Nocken (39) eine Langsachse (33) aufweist, welche
in der Symmetrieebene (41) liegt und eine Breitachse (35) aufweist, welche durch die grésste Breite des Nocken
(39) verlauft.

Behalter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Mittelpunkt der Offnung (23) sich mit dem Schnittpunkt
der Langs- und Breitachse (33,36) deckt.

Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dadurch gekennzeichnet, dass der
Behalter (11) eine Wandstarke von 0,2-0,4 mm aufweist.

Behalter nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter (11) der Nachfullung
von Fiillgut in einen weiteren Behélter (36) dient, wihrend der Umfillung des Flillgutes in den weiteren Behalter
kollabiert und nach der Entleerung auf ein Fillvolumen gegen null faltbar ist.

Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass an den Hals (25) eine erste und
zweite Schulter (27,29) anschliessen.

Behalter nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die erste und die zweite Schulter (27,29) in den Mantel
(30) des Behalters (11) Gbergehen.

Behalter nach einem der Anspriiche 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Schulter (27) ausgehend von
dem Hals (25) eine konvexe Form aufweist.

Behalter nach einem der Anspriche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Schulter (27,29) ausgehend
von dem Hals (25) eine konkave Form aufweist und in den Mantel (30) in einer konvexen Form auslauft.

Behalter nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Hals (25) zusammen mit
dem Behalter (11) blasgeformt ist.

Behalter nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter (11) aus HDPE
hergestellt ist, wobei der Anteil an recyceltem HDPE zwischen 10 und 100 Gew% betragt.

Kombination aus einem Behdlter (11) gemass einem der vorangehenden Anspriche und einer Schraubkappe (43)
mit einem Innengewinde (47), welche Schraubkappe (43) auf den ein Aussengewinde (31) aufweisenden Hals (25)
aufsetzbar ist, von diesem abschraubbar ist und an ihrer Innenseite ein Dichtelement (45) ausgeformt hat, welches
im aufgesetzten Zustand in die Offnung (23) ragt.
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