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Znane sa juz sposoby zweglamia zbry-
kietowanych wegli chudych albo pozosta-
tosci po polzweglaniu wegla kamiennego
lub lignitéw, wymagajacych zastosowania
piecéw, pracujacych z przerwami.

Zwykle stosowana metoda polega na
brykietowaniu paliwa z 10 do 12% smoty
i na wprowadzaniu go do strefy, ogrzewa-
nej do temperatury co najmniej 700°C, aby
je nastgpnie doprowadzi¢ co najmniej do
temperatury 1000°C. Stata pozostalosé z
tego procesu sklada si¢ z koksu, zawieraja-
cego 1,5 do 2% substancyj lotnych.

Granice temperatury, w ktérych sie pra-
cuje zgodni? z metoda powyzsza malo sie
nadaja do otrzymywania dobrego koksu.

Dzieje si¢ to dlatego, ze zbyt wysoka tem-
peratura wyjsciowa dziala zbyt gwatlownie,
a koricowa temperatura procesu (1000°C
lub -wiecej) jest juz zanadto wysoka, skut-
kiem tego koks peka i rysuje s1¢. co obmza
jego warto$é handlowa. '

Procz tego znaozna czesé \smoly ulega
rozkladowi pyrogenacyjnemu, dajac czysta
strate, poniewaz smola ta rozklada sie na
gaz i wegiel. Przewidujac to zjawisko, przy
wytwarzaniu brykietéw, przeznaczonych
do zweglania, nalezy stosowaé madmiar
smoty, w przeciwnym razie brykiety zwe-
glone wykazywaflyby zmme;szonq spoj-
nos§é.. -

Stwierdzono, ze mozna stosowaé do wy-



twarzania brykietéw nie wigcej niz 7%
smplyﬁ,a podczas zweglania tych ostatnich
odzwkMaé znamnziulmc srodka wiazace-
go. W tym celu zgodnie z wynalazkiem bry-
kiety surowe, poddaje sie stopniowemu
zweglaniu, zaczynajacemu si¢ od tempera-
tury 500°C i trwajacemu 9 — 12 godz,
przyczem temperatura wzrasta o 1 do 2° na
min, az do 900 — 930°C, zalezinie od ro-
dzaju paliwa wyjsciowego; zweglanie to
odbywa si¢ w piecu, pracujagcym w sposéb
ciagly. Doswiadczenie wykazalo, ze w tych
granicach temperatury tylko cze$¢ smoty,
zawartej w brykietach podlega pyrogena-
cji czyli rozszczepianiu, a smofa tak spy-
rcgenowana wystarcza akurat do wywiaza-
nia wegla, niezbednego do spojenia czastek
wegla chudego, zawartego w kazdym bry-
kiecie.

Co sig tyczy reszty smoly, to desty'lu.]e
ona bez zmiany skladu chemicznego i bez

straty swych wlasciwosci fizycznych. Smo- -

t¢ tg zbiera si¢ z gazem i woda amonjakal-
na w zwykle uzywanych w gazowniach i
koksowniach aparatach odzyskowych. Na-
stepnie smot¢ te stosuje si¢ ponownie do
otrzymywania, aglomeratow.

Z drugiej strony stwierdzono, ze jesli
brykiety zaladowane do pieca, pracujacego
w sposéb ciagly, gdzie powinny ome sig
przesuwaé pod dzialaniem swego cigzaru,
ogrzewaé zbyt wolno, to brykiety w mniej-
szym lub wigkszym stopniu migkna i roz-
drabiaja si¢. Wreszcie pod dzialaniem o-
grzewania proszkowata mieszanina wegla i
smoly, powstajgca przy tem rozdrabianiu,
koksuje sig, skutkiem czego nastgpuje
spieczenie si¢ brykietow nie rozdrobionych
w jedng masg. To niepozadane zjawisko,
szkodliwe dla gospodarczego wyniku pro-
cesu, znane jest pod nazwa tworzenie sig
nZabich gniazd”, Niedogodnosci tej zapo-
biega si¢ w pewnym stopniu, mieszajac
przed wprowadzeniem do pieca brykiety
surowe z pylem koksowym lub wszelkim in-
nym materjalem miespiekajacym si¢ - pod

dziataniem ciepta. Jednakze ten ostatni
spos6b postepowania zmniejsza przepu-
szczalno$é masy dla gazéw zweglania,
skutkiém czego cze$é tych gazéw, a wiec
i produktéw ubccznych traci si¢ nawet
wtedy gdy miedzy wnetrzem komory zwe-
glania i jej kanatami grzejnemi istnieje
tylko bardzo mata réznica cisnienia. Procz
tego materjal obojetny zmieszany z brykie-
tami surowemi nalezy ogrzaé¢ od tempera-
tury otoczenia prawie do 1000°C, co znacz-
nie podnosi koszty zweglania.

Iloé¢ smoly odzyskanej zmienia si¢ w
przyblizeniu jak mizej, stanowigc funkcje
temperatury poczatkowej zweglania:

Poczatkowa tempe-
ratura zweglania

500°C
750°C

Iloé¢ odzyskanej smoly

60—170%
30—35%

Przyktad. Na tonng brykietéw zawiera-
jacych 7% smoty, poddanych zwegleniu,
odzyskuje si¢ nastgpujace ilosci smoly:

Ciezar smoly odzyskanej
na tonng brykietéw

4249 kg
21—25 kg

Temperatura po-
czatkowa zweglania

500°C
- 150°C

Liczby te dowodza, ze lepiej stosowaé
temperature poczatkowa zweglania zblizo-
na do 500°C zamiast do 700°C, stosowanej
zwykle w procesach dotychczasowych.

Nalezy zaznaczyé¢, ze sposéb wediug
wynalazku nie ma mic wspélnego ze zwe-
glaniem w temperaturze miskiej, koriczagcem
si¢ maksimum okoto 600°C, poniewaz zgod-
nie z wynalazkiem ze wzgle¢déw wyzej po-
danych osiaga si¢ temperature¢ 900 do
930°C.

Stwierdzono réwniez, ze brykiety zwe-
glone, otrzymane w tych warunkach, wy-
rézniaja sie znaoshd spéjnoscia (300 kg) i
bardzo wysokd géstoscia, wynoszaca 80 do
84 kg/hl,

_ Ten antracyt syntetyczny przewyzsza



zhacznie antracyt naturalny. W poréwna-.

niu z tym ostatnim wykazuje on znacznie
wigkszg spojnosé tak, iz mozna nim mani-
pulowaé, nie wytwarzajac okruchéw, maja-
cych wartosé handlowa niewielka, Dzigki
swej malej zawartosci substancyj lotnych,
okolo 1,5%, stosuje si¢ go w paleniskach z
lepsza wydajnoscia termiczna, niz antra-
cyty, zawierajace 10 do 15% skladnikow
lotnych.

‘Précz tego zastosowany w gaznicach,
nie wytwarza smoly, ktérej obecnosé¢ u-
trudnia zastosowanie gazu z gaZnic.

Procz tego gestosé jego jest prawie
podwojna w stosunku gestosci tluczonego
koksu metalurgicznego, albo koksu gazo-
wego lub wreszcie pét-koksu, co utatwia je-
go magazynowanie oraz stosowanie jego
czyni bardziej ekonomicznym.,

Sposéb wedlug wynalazku stanowi
procz tego nowy sposéb otrzymywania ga-
zu bogatego w wodér, zdatnego do otrzy-
mywania amonjaku lub paliwa droga syn-
tetyczna; ilosé gazu zebranego waha sie od
275 do 300 m® na tonne brykietéw podda-
nych zweglaniu. Sklad tego gazu jest w
przyblizeniu nastepujacy:

Wodoru 70 —75% objet.
Metanu 12—15%
Bezwodnika weglow. 25— 3%
Tlenku wegla S— 1%
Weglowodoréw etyleno-

wych 03—04%
Azotu 4— 6%

Do przeprowadzenia sposobu niniejsze-

go stosuje sie piec, pracujacy w sposéb cia- -

gly, ogrzewany z zewnatrz i nalezacy, np.,
do typu stosowanych obecnie w gazow-
niach.

Z drugiej strony mozna réwniez znanj
metoda wpryskiwaé do pieca par¢ wodna,
w celu zwigkszenia wydajnosci gazu oraz
gazu o duzej wartosci kalorycznej, i wy-
tadowywac¢ z pieca koks zimny.

Wreszcie mozna jeszcze odprowadzaé
zpowrotem do pieca gaz, pozbawiony pro-
duktéw ubocznych, i wprawiaé w krazenie
zdotu do géry. Pozwala to ma wyladowy-
wanie z pieca kokisu bardziej zimnego i na
rozkladanie metanu w gazie z wytworze-
niem wodoru. W ten sposéb zbiera sie gaz
jeszcze bogatszy w wodér, a zatem lepiej
si¢ nadajacy, niz poprzednd, do fabrykacji
amonjaku i weglowodoréw na drodze syn-
tetycznej.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb zweglania wegli chudych lub
antracytowych, uprzednio zbrykietowanych
zapomocy $rodka wiazacego, jak smoly, ce-
lem otrzymania z jednej strony sztucznego
antracytu o bardzo wysokiej spéjnosci, du-
zej gestosci i zachowujacego postaé geo-
metryczna brykietéw, uzytych w procesie,
a z drugiej strony gazu wyjatkowo bogate-
go w wodér, znamienny tem, ze brykiety,

‘wytworzone zapomoca 7% lub mniej smo-

ty, poddaje si¢ w piecu, pracujacym w spo-
sob ciagly i ogrzewanym z zewnatrz, stop-
niowemu zweglaniu, rozpoczynajgcemu sig
w temperaturze okoto 500°C, trwajacemu 9
do 12 godzin i koriczacemu si¢ przy tempe-
raturze okolo 900—930°C,
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