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GEHRUNGSVERBINDUNG

Eine Gehrungsverbindung (1) weist einen Gehrungs-
stoB (4) auf, der mit einer wenigstens eine Nut-Zapfen-
paarung (5a,5b) bildenden Profilierung aus eckkanten-
parallelen Erzeugenden versehen ist.

Um diese Verbindung auch bei Massivholzteilen
od.dgl. optimal einsetzen zu kbnnen, ist die Nut-Zap-
fenpaarung (5a,5b) groBteils innerhalb der durch eine
quer zum GehrungsstoB (4) gelegte Diagonalebere (9)
entstehenden innereckseitigen Halfte (Bag des aus einer
gedachten geradlinigen Verldngerung der beiden zusam-
menzusetzenden Teile (2, 3) sich ergebenden Uberdek-
kungsbereiches (8) angeordnet.
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AT 394 252 B

Die Erfindung bezieht sich auf eine Gehrungsverbindung zum winkeligen Zusammensetzen insbesondere von
Massivholzteilen, mit einem GehrungsstoB, der eine wenigstens eine ineinandergreifende Nut-Zapfenpaarung
bildende Profilierung aus eckkantenparallelen Erzeugenden aufweist.

Unter Gehrungsverbindung wird vor allem im Mgbelbau ein winkeliges Zusammensetzen von Teilen entlang
einer schragen StoBfliche verstanden, so daB die AuBen- und Innenseiten der Teile unmittelbar aneinanderstoBen
und Innen- und AuBeneckkanten ohne sichtbare Stirnfléchen entstehen. Um dies zu erreichen, gibt es bisher
neben den glatten, ebenen Gehrungsverbindungen, die allein auf Grund der Verleimung oder nur unter zusétzlicher
Verwendung von Diibeln zusammenhalten, sogenannte Gehrungsfedern oder Winkelfedern, die durch Einleimen
von einfachen oder winkeligen Federteilen in Gehrungsnuten die Verbindung durch Formschlu8 unterstiitzen, was
aber ebenfalls zu keiner wesentlichen Verstirkung fiihrt und auBerdem zusitzliche Verbindungsteile erfordert.
Dariiber hinaus gibt es auch bereits das sogenannte Gehrungsverleimprofil, bei dem in der Gehrungsfliche eine
durchlaufende Nut-Zapfenprofilierung eingefrast ist. Dieses Profil ist nicht selbsthemmend und muB ebenfalls
verleimt und verpreBt werden. Es eignet sich wegen der gleichmaBigen Ausbildung und Anordnung der Nuten und
Zapfen entlang der Gehrungsfliche ausschlieBlich fiir gleichmaBig strukturierte Materialien, wie Span- und
Faserplatten, nicht aber fiir Massivholz oder shnliche Materialien, die stark richtungsabhéngige Eigenschaften
aufweisen. Bei Massivholzteilen u. dgl. wire durch die gleichm#Bige Nut-Zapfenanordnung die Bruchgefahr der
Verbindung durch ein Abscheren des Vorholzes, d. i. der stimseitig der Nut vorgeordnete Materialbereich, fiir
einen praktischen Einsatz viel zn gro8.

Zusitzlich zu diesen Gehrungsverbindungen, bei denen die Nut- und Zapfenprofilierung eckkantenparallel
verlduft und daher auch durchgehend hergestellt werden kann, gibt es auch noch die Gehrungszinkenverbindungen,
die zwar eine stabile Verbindung darstellen, aber deren normal zu den Eckkanten ausgerichtete Zinken- und
Schwalbenschwanzteile eine sehr aufwendige und fiir einen industriellen Einsatz zu unwirtschaftliche Hersteliung
mit sich bringen.

Eine sehr gute, auch fiir Massivholzteile geeignete Verbindung ist weiters die sogenannte Gratverbindung, bei
der die miteinander zu verbindenden Teile iiber durchgehende, schwalbenschwanzartige Nut-Federprofile zusam-
mengesteckt werden. Die Gratfeder ist hier stimnseitig an dem einen Teil und die Gratnut an der Innenfliche des
anderen Teils vorgesehen, so daB bei einer solchen Verbindung ein iiber den Eckbereich vorstehender, das Vorholz
fiir die Nut bildender Materialabschnitt verbleiben muB. Die zur Verfiigung stehende Vorholzbreite kann die
auftretenden Belastungen aufnehmen und ein Abscheren des Vorholzes verhindern,

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, diese Mzngel zu beseitigen und eine Gehrungsverbindung der
eingangs geschilderten Art zu schaffen, die vergleichsweise rationell herstellbar ist, weitgehend unabhingig vom
Material, insbesondere aber auch bei Massivholz u. dgl. inhomogenen Werkstoffen angewendet werden kann und
sich durch ihre besondere Festigkeit auszeichnet.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe dadurch, daB die oder zumindest eine Nut-Zapfenpaarung grofteils innerhalb
der durch eine quer zum GehrungsstoB gelegte Diagonalebene entstehenden innereckseitigen Halfte des aus einer
gedachten geradlinigen Verldngerung der beiden jeweils zusammenzusetzenden Teile iiber die Gehrung hinaus sich
ergebenden Uberdeckungsbereiches dieser Teile angeordnet ist. Durch das Einwértsriicken der Nut-Zapfenpaarung
in den Innereckbereich wird trotz des GehrungsstoBes Platz fiir eine geniigende Vorholzbreite gewonnen und damit
die gewiinschte Festigkeit und Stirke der Verbindung erreicht. Dabei ist es nicht notwendig, die Nut-Zapfen-
paarung vollstindig in dieser innereckseitigen Halfte unterzubringen, es geniigt, wenn beispielsweise bei
groBeren Zapfen nur dessen Basis darin liegt und etwa der Zapfen selbst iiber die Diagonalebene vorragt. Da das
Zapfenprofil im Vergleich zum Vorholz nur schmal zu sein braucht, um die auftretenden Belastungen in der
Eckverbindung aufzunehmen und auch das Vorholz zusammen mit der auf Grund des Gehrungsstofies gegebenen
Abstiitzung durch den benachbarten Teil in der Lage ist, recht starken Scherkriften standzuhalten, sind iiber-
raschend hohe Festigkeitswerte der Verbindung gewdhrleistet. So ist es auch moglich, Eckverbindungen mit
verhilinismaBig geringen Wandstirken der zusammenzusetzenden Teile herzustellen oder neben einstiickigen
Holzteilen auch aus mehreren kleinen Einzelstiicken zusammengeleimte Teile miteinander zu verbinden. Das
durchlaufende Profil erlaubt weiters eine durchgehende Bearbeitung der StoBflichen mittels entsprechender Fréiser
und es besteht grundsiitzlich keine besondere Vorschrift fiir die eigentliche Form der Nut- und Zapfenprofilierung,
die sich daher auch an die jeweiligen Gegebenheiten gut anpassen 148t. Dazu wire es durchaus maglich, nicht nur
eine Nut-Zapfenpaarung vorzusehen, sondern auch zwei oder mehr, wenn entsprechend starke Teile zusammen-
zusetzen sind, wobei wiederum durch die entlang der Hauptgehrungsrichtung gegeneinander versetzte Anordnung
der Paarungen fiir jede Nut ein entsprechend breites Vorholz verbleibt, das jeweils dem durch den verhiltnisméBig
schmalen Zapfen ausgeiibten Abscherdruck widerstehen kann.

Besonders giinstig ist es, wenn erfindungsgem#8 die Nut-Zapfenpaarung in an sich bekannter Weise eine
Hinterschneidung bildet, so daB sich eine selbsthaltende Gehrungsverbindung ergibt. Die spezielle Anordnung der
Nut-Zapfenpaarung und die Dimensionsunterschiede zwischen Zapfenstirke und Vorholzstirke erlauben es, dic
Nut-Zapfenpaarung zu hinterschneiden, ohne die Festigkeit der Verbindung zu schwichen. Selbstverstindlich
kann diese Verbindung nun verleimt oder unverleimt Verwendung finden und es eroffnen sich fiir den industriellen
Anwendungsbereich wesentliche Vorteile. Mobelstiicke brauchen namlich nicht mehr im Herstellungswerk
fertiggestellt zu werden, es geniigt die Vorfertigung der Einzelteile und deren einfacher Zusammenbau am Einsatz-
ort, wozu es ja keiner PreBwerkzeuge und nicht einmal einer Verleimung bedarf. Es verbleibt ein seitliches
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Zusammenstecken der Teile und die gegenseitige Verschiebesicherung ergibt sich durch eine Verbindung mit
einer Riickwand, durch ein- Zusammenwirken mehrerer Verbindungen bei einem geschlossenen Rahmen u. dgl.
Die Herstellung und auch der Transport und das Aufstellen von Mobelstiicken mit solchen Gehrungsver-
bindungen lassen sich so wesentlich rationalisieren, wozu noch kommt, daB durch die formschliissige und selbst-
haltende Verbindung sogar ein Werfen und Verziehen des Holzes weitgehend unterbunden wird. Auf Grund einer
derartigen hinterschnittenen Nut-Zapfenpaarung entsteht gewissermaBen ein Gehrungsgrat, also eine Kombi-
nation aus einer iiblichen Gehrungsverbindung und einer Gratverbindung, wobei diesem Gehrungsgrat alle Einzel-
vorteile der Gehrungs- und Gratverbindung zukommen.

Um das Vorholz weiter zu stirken und die Belastbarkeit zu erhohen, kann der Gehrungssto von der Auflen-
eckkante unter einem Gehrungswinkel ausgehen, der am nutseitigen Teil groBer als 45° ist und gegebenenfalls
zum Nutprofil hin in einer konvexen Kriimmung verlduft. Durch diesen Gehrungsverlauf gewinnt der wichtige
Vorholzbereich zusitzlich an Materialstérke und der Abschergefahr fiir das Vorholz wird besser vorgebeugt.

Besitzen die Nut- und Zapfenprofile abgerundete Ubergiinge, werden Spannungsspitzen an den entstehenden
Ecken abgebaut und fiir eine VergleichméBigung der Belastungen iiber die Gehrungsfléiche gesorgt.

Die erfindungsgeméBe Gehrungsverbindung eignet sich vor allem fiir Massivholzteile, fiir Mehrschichtplatten
oder Paneelplatten od. dgl. Holzwerkstiicke, sie kann aber selbstverstéindlich auch bei Werkstiicken anderer Werk-
stoffe, beispielsweise bei Kunststoffteilen usw. angewendet werden. Sind dariiber hinaus eigene, die Nut- oder
Zapfenprofilierung aufweisende und als Endstiicke an den zusammenzusetzenden Teilen befestigbare Verbindungs-
klotze vorgesehen, lassen sich diese Verbindungskl6tze aus besonders geeigneten Werkstoffen herstellen und dann
damit Teile aus beliebigem Material ausstatten und verbinden. So kénnen auch Spanplatten od. dgl. gehrungsver-
bindungsgerecht ausgestattet werden, die selbst eine entsprechende Profilierung nicht oder nur schwer erlauben.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand rein schematisch veranschaulicht, und zwar zeigen Fig. 1 eine
erfindungsgemidBe Gehrungsverbindung in Draufsicht und die Fig. 2 bis 9 verschiedene Ausfiihrungsbeispiele
einer solchen Gehrungsverbindung ebenfalls in Draufsicht.

Eine Gehrungsverbindung (1) zum winkeligen Zusammensetzen zweier Teile (2), (3), insbesondere aus
Massivholz, weist einen Gehrungsstof (4) auf, der eine durchlaufende Nut-Zapfenprofilierung (5) bildet. Wie in
Fig. 1 angedeutet, ist dabei die ineinandergreifende Paarung aus Nut (5a) und Zapfen (5b) asymmetrisch
zwischen der Inneneckkante (6) und der AuBeneckkante (7) angeordnet, und zwar liegt sie im wesentlichen in der
innereckseitigen Halfte (schraffierte Fléche) (8a) des durch eine geradlinige gedachte Verlingerung der Teile (2),
(3) sich ergebenden Uberdeckungsbereiches (8), der durch eine quer zur Gehrung (4) gelegte Diagonalebene
(strichpunktierte Linie) (9) halbiert wird. Durch diese Anordnung ergibt sich gegeniiber der Stiirke (Z) des
Zapfens (5b) eine mehrfach groBere Stirke (V) des Vorholzes (10), so daB bei Belastung der Gehrungsver-
bindung (1) die vom Zapfen (5b) auf das Vorholz (10) ausgeiibte Scherwirkung nicht zum Bruch fiihren kann.

Um die Belastungen entlang des Gehrungsstofes (4) zu vergleichméaBigen, besitzt die Nut- und Zapfenprofi-
lierung (5) abgerundete Ubergange (11) und zur VergroBerung der Vorholzstirke (V) ist der Gehrungswinkel (ct)
am nutseitigen Teil (2) groBer als 45°,

Um eine selbsthaltende Verbindung zu erreichen, kann die Nut-Zapfenprofilierung (5) einen Hinterschnei-
dungsbereich (12) aufweisen, so daB zum Zusammensetzen der Teile (2), (3) keine Pref3- oder Spannwerkzeuge
notwendig sind und die Verbindung auch ohne Verleimung zusammenhiilt.

Die Gehrungsverbindung (1) ist nicht auf eine bestimmte Profilierung eingeschrénkt, sondern diese Profilie-
rung 148t sich an die jeweiligen Verhiltnisse anpassen, wobei allerdings zumindest eine Nut-Zapfenpaarung im
Nahbereich der Inneneckkante (6) angeordnet sein muB, um die entsprechende Vorholzstiirke (V) sicherzustellen.
So kann, wie in Fig. 2 angedeutet, der GehrungsstoB (4) von der Nut (5a) zur AuBeneckkante (7) hin eine dem
nutseitigen Teil (2) gegeniiber konvexe Kriimmung (13) bilden, um die Stiirke des Vorholzes (10) weiter zu
vergroBern. Auch kann, wie in Fig. 3 angedeutet, die Gehrungsverbindung (1) Nut-Zapfenprofile (5) mit kanti-
gen Ubergingen (11a) oder, wie in Fig. 4 angedeutet, eine kantige Nut-Zapfenprofilierung (5) und eine
gekriimmte StoBfuge (13) aufweisen. GemiB Fig. 5 ist eine Gehrungsverbindung mit einer rechtwinkelig
eingeschnittenen Nut (5a) vorgesehen und Fig. 6 zeigt eine Nut-Zapfenprofilierung (5) ohne Hinterschneidung,
die zom Zusammenhalten einer Verleimung bedarf. In Fig. 7 ist eine Gehrungsverbindung (1a) zum stumpfwin-
keligen Zusammensetzen zweier Teile (2a), (2b) angedeutet und genauso konnte die Gehrungsverbindung auch
fiir ein spitzwinkeliges Zusammensetzen dienen, und Fig. 8 zeigt eine Gehrungsverbindung (1b) mit einer Nut-
Zapfenprofilierung (5) aus zwei Nut-Zapfenpaaren (5a), (5b) mit einer 45°igen Gehrung. GemiB Fig. 9 sind
eigene Verbindungskl6tze (14), (15) mit den Nut- und Zapfenprofilierungen (5) vorgesehen, die als Endstiicke
auf die zusammenzusetzenden Teile (2b), (3b) aufgeleimt werden und die Gehrungsverbindung von Teilen
beliebigen Werkstoffes ermoglichen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Gehrungsverbindung zum winkeligen Zusammensetzen insbesondere von Massivholzteilen, mit einem Geh-
rungsstoB, der eine wenigstens eine ineinandergreifende Nut-Zapfenpaarung bildende Profilierung aus eckkanten-
parallelen Erzeugenden aufweist, dadurch gekennzeichnet, da8 die oder zumindest eine Nut-Zapfenpaarung
(5a, 5b) groBteils innerhalb der durch eine quer zum GehrungsstoB (4) gelegte Diagonalebene (9) entstehenden
innereckseitigen Hilfte (8a) des aus einer gedachten geradlinigen Verlingerung der beiden jeweils zusammen-
zusetzenden Teile (2, 3) iiber die Gehrung hinaus sich ergebenden Uberdeckungsbereiches (8) dieser Teile ange-
ordnet ist.

2. Gehrungsverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dag die Nut-Zapfenpaarung (5a, 5b) in
an sich bekannter Weise eine Hinterschneidung (12) bildet.

3. Gehrungsverbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der GehrungsstoB (4) von
der AuBeneckkante (7) unter einem Gehrungswinkel (o) am nutseitigen Teil (2) groBer als 45° ist und gege-
benenfalls zum Nutprofil (5a) hin in einer konvexen Kriimmung (13) verliuft.

4. Gehrungsverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die Nut- und
Zapfenprofile (5a, Sb) abgerundete Uberginge (11) besitzen.

5. Gehrungsverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB eigene, die Nut-

oder Zapfenprofile (5) aufweisende und als Endstiicke an den zusammenzusetzenden Teilen (2b, 3b) befestig-
bare Verbindungskl6tze (14, 15) vorgesehen sind.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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