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W znanych maszynach pasmowych do
wyrobu papieroséw tytori czesze si¢ naj-
pierw za pomoca uktadu walcéw z kolcami,
po czym przeczesany tytorn uklada si¢ na
tas$me przenosnikowa lub na pasek bibutki
papierosowej prowadzonej w rynience o
przekroju ksztattu litery U, W rynience tej
za pomoca tarcz ksztaltujacych lub tasm
wytlwarza si¢ tak zwane pasmo tytoniowe.
Pasmo to w innej rynnie owija si¢ paskiem
bibuly papierosowej, ktérego brzegi skleja
si¢ nastepnie lub zaciska razem przez wy-
tworzenie szwu. Utworzony w ten sposéb
walek owinigty bibulka tnie si¢ nastepnie
‘na papierosy okreslonej dlugosci odprowa-
dzane z maszyny za pomoca urzadzenia
przeno$nikowego,

W znanych maszynach wytwarzanie o-
winigtego waleczka i ciecie go na papiero-
sy odbywa si¢ w prostej linii stale w jed-
nym kierunku, wskutek czego maszyna jest
dtuga, skomplikowana i cigzka, przy czym
jej wykonanie, zestawienie i przewéz jest
klopotliwy.

Wszystkie te wady i trudnosci usuwa
wynalazek miniejszy. Na rysunku fig. 1
przedstawia maszyne do wyrobu papiero-
s6w sposobem wedlug wynalazku niniej-
szego, fig. 2 przedstawia przekrdj urzadze-
nia wzdtuz linii / — I na fig, 3, a fig. 3 —
przekroj urzadzenia wzdluz linii I — 11
na fig, 2.

Sposéb wyrobu papierosow wedlug wy-
nalazku polega na tym, ze przeprowadza

ny



sie g6 w- kitkw zabiegach wykonywanych w
réznych kierunkach wzglednie réwnolegle.
Ze wszystkich mozliwosci przeprowadzania
'powyzszego sposobu najlepsza jest ta, w
ktorej przeczesany tytori przeprowadza si¢
na ta$mie przenosnikowej w jednym kie-
runku, np. na prawo, nastepnie po obwo-
dzie obracajacej si¢ tarczy, na ktéra nale-
Zona jest bibulka papierosowa, a nastepmie
w zlobku réwnolegle do pierwszej ryniem-
ki, lecz w przeciwnym kierunku, a wiec na
lewo. Przy takim przeprewadzaniu tytoniu
z tasmy doprowadzajacej na bibulke wate-
czek tytoniowy wytwacrza sxq na torze lu-
kowym.

Na fig. 1 przedJsta,wmno maszyng do wy-
robu papierosé6w za pomoca opisanego po-
wyzej sposobu wytwarzania. Ze zbiornika
tytoniu 1 ‘przeczesany tytori opada na ta-
$me przenos$nikowa 2, ktdra przenosi go w
kierunku strzatki na prawo rynienka 3 o
przekroju w ksztalcie litery U. Na koricu
rynny 3 tytos jest stlaczany czesciowo za
pomoca krazka 4. Tasma 2 opasuje krazek
prowadniczy 5 i powraca do krazka nape-
dowego 6. Z tasémy 2 tytori przechodzi na
obwéd tarczy 7 obracajacej si¢ w kierunku
strzatki, przy czym podczas swego przesu-
wania si¢ jest przytrzymywany pokrywa. Z
abwodu tarczy tytosi przechodzi na bibutke
papierosowa, 9, odwijajaca sie z cewki 10 i
przechodzaca przez przyrzad drukujacy
11, w danym razie réwniez przez urzadze-
nie ustnikowe 12 na tasme 13. Tasma 13
wraz z bibutka 9 2z tytoniem T posuwa si¢
dalej réwnolegle do pierwszej rynienki 3,
leez w kierunku odwrotnym, czyli na lewo,
w 2lobku 14 do sklejania lub sczepiania
brzegow paska bibultki, w ktérym pasmo
tytoniu T zostaje owinigte bibulka 9 t za-
mienia si¢ na waleczek papierosowy C. Wa-
teczek ten tnie si¢ nastepnie na papierosy
za pomocy urzadzenia tnacego 15, po czym
odcigte papierosy odprowadza si¢ za pome-
ca urzadzenia przenosnikowego 16 do dal-
szej obrébki,

W. celu stopniowego ksztattowania i
stlaczania tytoniu na tarczy przekréj wy-

_kroju tarczy i pokrywy 8 zmniejsza sie

stopniowo w kierunku przesuwania si¢ ty-
toniu, czyli z gory na dét. Jest rzecza ko-
nieczna, aby przy obrocie tarczy 7 rozsze-
rzony jej przekrdj znajdowal si¢ stale na-
przeciw rynienki 3, to jest u gory, zwezo-
ny za$§ jej przekr6j znajdowal si¢ naprze-
ciw rynienki 14, czyli u dolu.

Mozna to osiggnaé najlepiej stosujac
tarcze przedstawiong na fig. 2 i 3. Tarcza
7 sklada si¢ z dwéch potéwek 17, 18 zao-
patrzenych w-caopy 19 i 20 osadzone w
wahliwych loiyskach 21, 22. Obydwie po-
towki 17 i 18 sa ze soba polaczone na ob-
wodzie za pomoca pierscienia gumowego,
ktéry jest przymocowany do obydwéch po-
téwek, np. przez wulkanizacje, i posiada
adpowiedni profil. Praez pachylenie oby-
dwoch lezysk 27 i 22, a przez to réwniez i
czopéw 19, 20 tak, aby ich osie obrotu two-
rzyly pewien kat, mniejszy od 180°, osiaga
sie to, Ze adstep miedry obydwiema potow-
kami 17 i 18 u géry tarczy jest wiekszy niz
takiz odstep u dotu tarczy, a piersciert gu-
mowy u gory jest rozciagniety, a u dotu
Scisniety. Wskutek tego w gérnej czesci
tarczy 7 tworzy si¢ szerszy zlobek, ktory
si¢ zwegza przy obracie tarczy na dét i zno-
wu rozszerza po przejéciu przez najniZsze
miejsce cbwodu tarczy. Kat « mozna nasta-
wiaé¢ dowolnie, gdyz loiyska 211 22 s3 wa-
hliwe, przez co profil zlobka miedzy ob-
wodami potéwek tarczy 7 moze byé zmie-
niany tak, aby odpowiadal réinym s$redni-
com papieroséw. Wymienna pokrywa 8 u-
mieszczona odchylnie na czopie krazka ¢
okrywa szczelnie polowe obwodu tarczy 7.
Tarcz¢ 7 mozna zblizaé mniej lub wiecej do
rynny !4, przez co osiaga si¢ silniejsze lub
slabsze stlaczanie walteczka tyrtomowego T
w rynnie 14.

Z powyiszega apisu wynika, 2e tarcza 7
spelnia kilka czynnosdci, mianowicie dopro-
wadza tytori z jednej tasmy na druga przy



rownoezesnej zmianie kierunkn przesuwa-
nia tytoniu, poza tym zastepuje dzieki zwe-
Zaniu si¢ swegp profilu uzywana dotych-
czas rynne stozkowa, wreszcie wciska ty-
tori do rynny 14 lepiej, anizeli stosowany
dotychczas w tym celu krazek dociskajacy.

Zamiast pokrywy 8 do przytrzymywa-
nia tytoniu na obwodzie tarczy 7 moze byé
uzyta réowniez tasma okrezna, obejmujaca
tarcze 7 na odpowiedniej czesci jej obwo-
du i prowadzona za pomoca dwéch lub
wigkszej liczby krazkéw. Maszyna moze
mie¢ réwniez taki uktad, Ze rymna 3, na
ktora spada tytor, znajduje si¢ u doty,
mniej wigcej na miejscu rynny 14 (fig. 1),
a rynna 14 jest umieszczona na gorze. Ty-
tori w tym przypadku przesuwa si¢ od do-
tu ku gérze, a wiec w kierunku odwrotnym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu papieroséw, zna-
mienny tym, ze wytwarzanie wateczka pa-
pierosowego przeprowadza si¢ przynaj-
mniej w dwéch zabiegach, podczas ktérych
pasmo tytoniu prowadzi si¢ w roznych kie-
runkach albo réwnolegle, przy czym pod-
czas drugiego zabiegu kierunek przesuwa-

nia pasma tytoniu jest odwrotny do kie-

runku przesuwania tytomiu podczas pierw-
szego zabiegu.
2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-

ny tym, Ze zmiane kierunku posuwania sig
pasma tytoniu uskutecznia si¢ przez prze-
prowadzanie pasma tego po zakrzywionym
torze.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, Ze
posiada tarcze (7), ktéra przy swoim obro-
cie przesuwa tasme tytoniu i zmienia kie-
runek jego przesuwania sie na kierunek od-
wrotny.

4. Uraadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, ze tarcza (7) na pewnej czesci
swego obwodu jest otoczona odpowiednio

.uksztaltowana pokrywa (8) lub tasma

okrezna.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 4,
znamienne tym, Ze tarcza przenoszaca (7)
sklada si¢ z dwéch patowek (17, 18) z czo-
pami (19, 28), ktére to polowki sa potaczo-
ne ze soba np. za pomoca przywulkanizo-
wanego pierscienia gumowego (23).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 5,
znamienne tym, ze czopy (19, 20) tarczy
(7) sa osadzone w wahliwych lozyskach
(21, 22), przez ktérych nastawianie moze
byé odpowiednio dobierane rozchylenie
obydweéch potéwek tarczy (7).
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