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(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft
einen Fordergurt (1) mit einer tragseitigen Deckplatte (12)
und einer laufseitigen Deckplatte (13) mit jeweils einem
elastomeren Werkstoff sowie mit einem eingebetteten Zug-
trager (11), wobei der Férdergurt (1) durch Uberlappung sei-
ner beiden Gurtflanken (14) unter Ausbildung zweier sich be-
riihrenden Randzonen (A, B) zu einem Rohrférdergurt (1)
oder zu einem Taschenférdergurt (1) schlieBbar ist und wo-
bei der Férdergurt (1) auf seiner tragseitigen Deckplatte (12)
eine im Wesentlichen senkrecht (Z) zur tragseitigen Deck-
platte (12) ausgebildete Profilierung (15-19) aufweist. Der
Foérdergurt (1) zeichnet sich dadurch aus, dass die Profilie-
rung (15-19) eine Chevron-Profilierung (15-19) ist, die Dia-
gonalelemente (15) aufweist, die sich zumindest abschnitts-
weise sowohl in Langsrichtung (X) als auch in Querrichtung
(Y) des Fordergurtes (1) erstrecken und die paarweise zu-
sammen eine V-Form ergeben, deren Spitze (16) in Langs-
richtung (X) entgegen der Forderrichtung (Q) ausgerichtet
ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Férdergurt geman
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] In der Foérdertechnik von losen Gitern wie
Schuttgitern, d.h. z.B. Gestein, Bodenschéatzen, Ab-
raummaterial, landwirtschaftlichen Produkten etc.
werden seit langem gemuldete Férdergurte verwen-
det, die das Fordergut an einer Aufnahmestelle auf
ihrer Tragseite aufnehmen und an einer Abgabestelle
abgeben. Da das Férdergut wahrend des Transpor-
tes gegeniiber der Umwelt offen geférdert wird, kon-
nen Verunreinigungen und Witterungseinflisse der
Umwelt auf das Foérdergut einwirken und das For-
dergut kann die Umwelt belasten und auch gefahr-
den. Auch kénnen mit gemuldeten Fordergurten auf-
grund ihrer Konstruktion Kurven und Steigungen nur
in einem eingeschrankten Male realisiert werden.
So kann in der Regel bei herkémmlichen Bandanla-
gen ein Neigungswinkel von 20° Steigung nicht tUber-
schritten werden. Wird hier die Grenze der Machbar-
keit erreicht, miissen mehrere u.a. spezielle Forder-
gurte mit Ubergabestellen verbunden werden. Dies
erhoht den Aufwand und damit die Kosten der For-
deranlage deutlich.

[0003] Zur Beseitigung dieser Nachteile wurden in
den 80er Jahren des vergangenen Jahrhunderts
geschlossen betriebene Fordergurte entwickelt, die
als Rollgurte, Schlauchgurte, Rohrférdergurte, Pipe
Belts, MegaPipes oder Tube Belts bezeichnet wer-
den. Die Rollgurte werden zwischen der Aufnahme-
und Abgabestelle zu einem geschlossenen Schlauch
zusammengerollt, indem sich die duf3eren Gurtflan-
ken Uberlappen und damit das Férdergut vollstan-
dig einschlielRen. Hierdurch werden das Férdergut im
Rollgurt und die Umwelt voneinander véllig getrennt,
da der Rollgurt Gber die Forderstrecke verschlossen
bleibt.

[0004] Nur zur Aufnahme und Abgabe des Trans-
portgutes breitet sich ein Rollgurt aus und nimmt die
Gestalt eines konventionellen gemuldeten Férdergur-
tes an. Folglich sind die Schuttgutverunreinigungen
auf der Forderstrecke und die damit verbundene Um-
weltbelastung ausgeschlossen. Auch kann das For-
dergut wahrend des Transports von der Umgebung
nicht beeinflusst werden. Weitere wesentliche Vortei-
le der Rollgurte gegeniiber den herkdmmlichen ge-
muldeten Foérdergurten liegen in der Realisierungs-
moglichkeit von sehr engen dreidimensionalen Kur-
ven und in den relativ hohen Neigungswinkeln von bis
zu 35° Steigung, wodurch die Umsetzung von kompli-
Zierten dreidimensionalen kurvigen Linienfihrungen
mit einer einzigen Anlage mdglich ist. Da Rollgurte
Ublicherweise eine glatte Oberflache ihrer Tragseite
aufweisen, sind die Neigungswinkel jedoch auf eine
Steigung von bis zu 35° je nach Schittguteigenschaf-
ten beschrankt.
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[0005] Zur Beseitigung dieser Nachteile wurden fer-
ner geschlossen betriebene Foérdergurte entwickelt,
die als SICON-Foérdergurte, Taschen(férder)gurte
oder Pocket Conveyor Belts bekannt sind. Ein Ta-
schenférdergurt besteht aus zwei gewebeverstark-
ten Profilen mit je einem einvulkanisierten Stahlseil
als Zugtrager. Die Profile laufen Uber die Rollensat-
ze und tragen die das Foérdergut aufnehmende Ta-
sche. Diese tropfenférmige Tasche besteht aus hoch-
flexiblem Gummi und ist mittels HeRvulkanisation mit
den Profilen verbunden. Die Profile sind wahrend des
Transportes Ubereinander angeordnet, sodass der
Gurt staubdicht abgeschlossen ist. Getragen und ge-
fuhrt wird der Gurt durch spezielle Rollensatze, wel-
che fir den geschlossen Zustand des Gurtes aus ei-
ner Tragrolle und einer Fiihrungsrolle bestehen. Zum
Be- und Entladen des Gurtes und fur Kurven und Stei-
gungen stehen weitere Rollensatze zur Verfligung,
die aus je einer Tragrolle und ein bis drei Flihrungs-
rollen bestehen.

[0006] Ahnlich wie bei Rollgurten liegen die wesent-
lichen Vorteile der Taschenfordergurt gegeniiber den
herkdmmlichen gemuldeten Férdergurten in der Rea-
lisierungsmdglichkeiten von sehr engen 3D-Kurven
und in den relativ hohen Neigungswinkel von bis zu
35°; bei herkdmmlicher Bandanlagen kann in der Re-
gel der Neigungswinkel 20° nicht Uberschreiten. Hier-
durch ist die Umsetzung von komplizierten 3D-kurvi-
gen Linienfihrungen mit einer einzigen Anlage ohne
Ubergabestellen auf der Férderstrecke méglich. Zu-
sétzlich sind das Material im Taschenférdergurt und
die Umwelt voneinander voéllig getrennt, da der Ta-
schenférdergurt Gber die Férderstrecke verschlossen
bleibt. Fir das Beladen wird der Taschenférdergurt
mit Hilfe eines speziellen Rollensatzes zum Offnen
und Schlieen des Gurtes gedffnet. Die Entladung
des Gurtes kann an einem Uberkopfabwurf oder ei-
ner S-formigen Abwurfstation stattfinden. An der S-
férmigen Abwurfstation besteht die Mdglichkeit, den
Gurt optional zu entleeren, oder das Férdergut wie-
der in den Gurt zu schiitten.

[0007] Ein Taschenférdergurt unterscheidet sich
vom konventionellen Rollgurt nicht nur im Aufbau,
sondern auch in der Funktion und Anwendungsbe-
reichen. So kann ein Taschenférdergurt, abhangig
von der ProfilgréRe, in Radien von 0,6 m oder 1,
0 m durchlaufen, welche von einem konventionellen
Rollgurt nicht realisierbar sind. Der minimalle Kur-
venradius, der mit einem Rollgurt realisiert werden
kann, liegt bei ca. 30 m. Anderes als beim Roll-
gurt bleiben die Forderlange, der Fdrderquerschnitt
und die damit auch verbundene Forderleistung und
max. mdgliche Material-Korngréf3e eines Taschen-
fordergurt sehr begrenzt. Das alles pradestiniert ei-
nen Taschenférdergurt fir einen ,innenbetrieblichen
geschlossenen” Transport von industriellen Schitt-
gutern, wobei ein Rollgurt mehr als ein ,aul3erbetrieb-
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liches geschlossenes® Foérderprinzip fir die gesamte
KorngrélRen-Palette in der Praxis angesehen wird.

[0008] Fir einige Anwendungsfélle werden gleich-
zeitig die Vorteile der Rollgurte bzw. der Taschen-
fordergurte und der Steilférdergurte bendtigt, d.h. ein
Rollgurt bzw. Taschenférdergurt, der auch bei Nei-
gungswinkeln Uber 35° Steigung eingesetzt werden
kann.

[0009] Aus den Druckschriften CA 2 275 655 C,
DE 190 58 86 A1, DE 691 17 772 T2,
JP 480 48 385 U, JP 580 83 314 U,
US 2012000751 A1,FR1496897 A,GB 88 76 98 A,
JP 582 16 803 A, US 3 392 817 A und
WO 2005 085 101 A1 sind einige technische L6-
sungen hierzu bekannt, um den Neigungswinkel von
Rollgurten und Taschengurten zu erhtéhen, indem
Profile unterschiedlicher Form auf die tragseitige
Deckplatte eines Rollgurtes bzw. Taschengurtes auf-
gebracht wurden. Der Kerngedanke dieser Ansatze
bestand jeweils darin, mit dem Fordergurt verbun-
denen elastischen Streifen aus Gummi oder Kunst-
stoff quer zur Langsrichtung des Fdrdergurtes an-
zubringen und in bestimmten Abstdnden in Langs-
richtung voneinander zu versetzen. Dabei kdnnen
die Querstreifen sowohl die gesamte Gurtbreite als
auch nur einen Teil der Gurtbreite Uberspannen.
Aus diesen Druckschriften kann festgestellt werden,
dass die Querstreifen sowohl durchgehend als Leis-
ten oder wellenférmige Streifen als auch geteilt, z.B.
rechtwinklig, sdgezahnartig oder trapezférmig, aus-
gefiihrt werden kénnen. Die geteilten Querstreifen
werden dabei so ausgeflihrt, dass ihre Flanken bei
der schlauchférmigen bzw. taschenférmigen Verfor-
mung des Rollgurtes bzw. Taschengurtes anndhernd
aneinander anliegen oder sich Uberschneiden und
so in Langsrichtung beabstandete Trennwande aus-
bilden. Je nach Héhe, d.h. radialer Ausbildung, der
Querstreifen wird das Foérdergut wahrend des Trans-
portes kraft- und formschlissig gehalten, so dass das
Ruickrutschen des Férdergutes im Foérdergurt verhin-
dern und so groflere Steigungen realisiert werden
kénnen. Bei einer nahezu geschossenen Ausbildung
der Querstreifen kénnen sogar senkrechte Foérder-
richtungen umgesetzt werden, wobei eine rein form-
schlissige Kraftiibertragung stattfindet.

[0010] Nachteilig ist bei den zuvor beschriebenen
Rollgurten bzw. Taschengurten, dass ihre Herstel-
lung sehr aufwendig und damit teuer ist. So mus-
sen die Querstreifen aufgrund ihrer Grof3e, insbeson-
dere ihrer radialen Ausdehnung, als separate Ele-
mente hergestellt und z.B. mittels Aufkleben, d.h.
durch Kaltvulkanisation, nachtraglich auf den Férder-
gurt aufgebracht werden. Dies erfordert die separate
Herstellung der Querstreifen sowie deren nachtragli-
che Montage auf dem Férdergurt als weitere Arbeits-
schritte. Eine einteilige Herstellung von Férdergurten
mit Querstreifen, d.h. gleich bei der Vulkanisation des
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Foérdergurtes, scheidet fertigungstechnisch aufgrund
der GroRe der Querstreifen aus. Auch kann es er-
forderlich sein, die Querstreifen erst am Einsatzort
des Foérdergurtes auf diesem zu montieren, um das
Volumen des Férdergurtes fir den Transport nicht
zu vergroBern. Ferner stellen die Klebestellen eine
Schwachstelle dar, die im Laufe der Zeit eher versa-
gen wird als andere Bestandteile des Fordergurtes.

[0011] Nachteilig ist ferner, dass falls die bekannten
Rollgurte bzw. Taschengurte fiir gré3ere Neigungs-
winkel, d.h. iber 35° Steigung geeignet sind, das For-
dergut formschlissig durch die Querstreifen gehalten
wird und diese entsprechend belastet werden. Dies
erfordert eine entsprechende stabile und radial aus-
gedehnte Ausbildung der Querstreifen mit héheren
Material- und Herstellungskosten als bei flacheren
Profilierungen, die jedoch derartig e Steigungen nicht
erlauben. Auch erhéhen die héheren Querstreifen die
Transportkosten der Férdergurte, weil diese weniger
eng gewickelt transportiert werden kénnen, d.h. we-
niger Gurtlange pro zusammen gerollter Gurttrom-
mel auf einmal transportiert werden kann. Gleichzei-
tig werden hierdurch die Gurtstlicke, die pro Trom-
mel auf einmal transportiert werden kdnnen, kurzer,
so dass der Aufwand der Montage der endlos ge-
schlossenen Foérdergurte an der Fdérdergurtanlage
steigt. Wie auch herkdmmliche Rollgurte haben die
Taschenférdergurte eine glatte Oberflache, wodurch
die Neigungswinkel von bis zu 35° je nach Schuttgu-
teigenschaften realisierbar sind.

[0012] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist
es, einen Fordergurt der eingangs beschriebenen Art
bereit zu stellen, der einfach und kostengunstig her-
gestellt und transportiert und gleichzeitig als Rollfor-
dergurt bzw. Taschenférdergurt eingesetzt werden
kann und gréRere Steigungen als bisher bekannt, d.h.
Neigungswinkeln tUber 35° Steigung, ermoglicht.

[0013] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch ei-
nen Fordergurt mit den Merkmalen gemaR Anspruch
1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den Un-
teransprtichen beschrieben.

[0014] Somit betrifft die vorliegende Erfindung einen
Fordergurt gemall dem Oberbegriff des Anspruchs
1, der sich dadurch auszeichnet, dass die Profilie-
rung eine Chevron-Profilierung ist, die Diagonalele-
mente aufweist, die sich zumindest abschnittsweise
sowohl in Langsrichtung als auch in Querrichtung des
Foérdergurtes erstrecken und die paarweise zusam-
men eine V-Form ergeben, deren Spitze in Langsrich-
tung entgegen der Fdérderrichtung ausgerichtet ist.
Die Profilierung ist vorzugsweise Uber die gesamte
Langsrichtung des Fdrdergurtes vorgesehen.

[0015] Der vorliegenden Erfindung liegt die Erkennt-
nis zugrunde, dass der Neigungswinkel eines Rohr-
fordergurtes bzw. Taschenférdergurtes dadurch auf
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Uber 35° Steigung erhéht werden kann, indem die
Merkmale der Schragnockenbander, bei denen ei-
nem Verrutschen des Férdergutes bei Neigungen
durch eine schrag zur Foérderrichtung verlaufende
Profilierung der Oberseite der tragseitigen Deckplat-
te entgegen gewirkt wird, auf die Rohrférdergurte
bzw. Taschenférdergurte tbertragen und angewen-
det werden. Derartige Profilierungen fir Schragno-
ckenbander sind dem Fachmann auf diesem Ge-
biet als Chevron-Profilierung bekannt. Der Rohrfér-
dergurt bzw. Taschenférdergurt kann dann Neigun-
gen bis zum Bdschungswinkel des Foérdergutes oder
dariber hinaus annehmen. Beim Zusammenrollen ei-
nes Rollgurtes bzw. beim ZusammenschlieRen ei-
nes Taschenférdergurtes mit dem Schuttgut aus der
gemuldeten bzw. ausgebreiteten oder flachen Form
in eine zusammengerollte Rohrform bzw. geschlos-
senen Tropfenform andert sich ein aktiver Rankine-
scher Zustand des Materials (Schuttgut ist aufgelo-
ckert) in den passiven Zustand (Schuttgut ist ver-
dichtet), wodurch sich Neigungen eines Rohrférder-
gurtes bzw. Taschenférdergurtes hoéher als ein Bo-
schungswinkel des Férdergutes erwarten lassen. Der
Bdschungswinkel bzw. der effektive innere Reibwin-
kel eines Schuttgutes ist in der Regel deutlich ho-
her als ein Wandreibwinkel. Er liegt fir die meisten
Schittguter bei zwischen 22° und 52°, kann jedoch
auch gréRer sein.

[0016] Die Schragnockenbénder sind auch als
Chevron-Gurte, Steilférdergurte oder Stollengurte
bekannt. Sie stellen gemuldete Férdergurte mit einer
profilierten tragseitigen Deckplatte dar. Aufgrund die-
ser Profilierung, die einem Verrutschen des Foérder-
gurtes bei Neigungswinkeln bis zu 45° entgegenwir-
ken kann, gehéren die Schragnockengurte zu den
Steilférdergurten. Als gemuldete Férdergurte weisen
sie jedoch die Nachteile auf, die bei Rohrférdergur-
ten durch ihr VerschlieRen vermieden werden. Da-
her flihrt eine Kombination dieser Férdergurtmerkma-
le zu einem Rohrférdergurt bzw. Taschenférdergurt,
der als Steilférdergurt eingesetzt werden kann, d.h.
bei Neigungswinkeln von uber 35° Steigung, ohne
seine wesentlichen Vorteile zu verlieren.

[0017] Dabei unterscheidet sich die Profilierung der
Schragnockengurte von den Querstreifen, die bei
Rollférdergurten bzw. Taschenférdergurten zur Erho-
hung der Neigungswinkel bekannt sind. Diese Quer-
streifen werden namlich derart dimensioniert, insbe-
sondere in radialer Richtung des geschlossenen For-
dergurtes bzw. senkrecht zur Oberflache der tragsei-
tigen Deckplatte, dass sie das zu haltende Férdergut
teilweise bis vollstandig formschlissig halten. Hier-
zu ragen die Querstreifen teilweise soweit zur Mit-
telachse des geschlossenen Férdergurtes hin, dass
die Querstreifen einzelne in Langsrichtung fast voll-
standig geschlossene Kammern im Inneren des For-
dergurtes bilden. Derartige Querstreifen erfordern je-
doch die separate Herstellung und Montage.
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[0018] Hingegen zeichnen sich die Profilierungen
der Schragnockengurte dadurch aus, dass sie in ra-
dialer Richtung des geschlossenen Rohrférdergurtes
bzw. Taschenférdergurtes bzw. senkrecht zur Ober-
flache der tragseitigen Deckplatte so flach ausgebil-
det sind, dass sie vorzugsweise bei der Herstellung
des Foérdergurtes, d.h. bei der Vulkanisation, mit aus-
gebildet werden kdnnen. Hierdurch sind sie einteilig
mit der tragseitigen Deckplatte ausgebildet. Diese Art
der Herstellung begrenzt jedoch die Héhe der Profi-
lierung.

[0019] Die Profilierungen der Schragnockenbander
machen diesen Nachteil jedoch, wie die Bezeich-
nung dieser Art der Férderbander ausdriickt, durch
ihre Anordnung bzw. Ausgestaltung wieder wett. So
sind die Profilierungen, im Gegensatz zu den in Um-
fangsrichtung der Rohrférdergurte des Standes der
Technik verlaufenden Querstreifen, schrag zur For-
derrichtung, d.h. zur Langsrichtung des Foérdergur-
tes, angeordnet. Schrag bedeutet hierbei, dass sich
die Profilierungen als Diagonalelemente zumindest
abschnittsweise sowohl in Langsrichtung als auch in
Querrichtung des Férdergurtes erstrecken. Gleich-
zeitig sind die schragen Elemente der Profilierung,
die auch als Schragnocken bezeichnet werden kdén-
nen, so angeordnet, dass sie zusammen V-férmige
Spitzen bilden, in denen sich das Férdergut abstitzen
und durch die innere Reibwirkung innerhalb des For-
dergutes dieses auch bei gréferen Steigungen hal-
ten kann. Auf diese Weise erfolgt die Kraftibertra-
gung zwischen der tragseitigen Deckplatte und dem
Foérdergut Uber die schréagen Profilierungen vorwie-
gend kraftschllssig wie folgt:

Im Bereich der Gurtbreite, in dem die Profilierung
aufgebracht ist, d.h. im mittleren Bereich in Quer-
richtung des Fordergurtes, decken die Schragnocken
die gesamte Lange in Langsrichtung des Foérdergur-
tes durchgehend ab. Ausgenommen sind wenigs-
tens die Gurtflanken, die den Uberlappungsbereich
des Rohrfordergurtes bilden, und ggfs. die an den
Uberlappungsbereich angrenzenden Bereiche, bzw.
die Breite der Schragnockenprofilierung, die im We-
sentlichen der Gurtbreite bis zur Horizontalen des
geschlossenen Taschenférdergurtes entspricht, d.h.
die Breite des Foérdergut aufnehmenden Bereichs
der ausgebildeten Tropfenform des Taschenférder-
gurtes. Dies fuhrt dazu, dass auch in den Bereichen
der Oberflache der tragseitigen Deckplatte, wo im
Zwischenraum der voneinander versetzten Profilie-
rungen keine Kraftetibertragung bzw. Mithahme des
Foérdergutes durch die Schragnocken selbst stattfin-
det, die Kréafte vom Fordergut auf den Foérdergurt in-
folge der inneren Reibkrafte des Fordergutes Uber-
tragen werden. Durch die durchgehende Anordnung
der Schragnocken in Langsrichtung wird ein besserer
Griff zwischen dem Férdergurt und dem Férdergut si-
chergestellt. Da die Schragnocken relativ geringe H6-
hen, d.h. in der Regel zwischen 10 mm und 50 mm,
aufweisen und vor allem zur Erhéhung der Wandrei-
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bung zwischen dem Férdergut und dem Férdergurt
fuhren, handelt es sich hier um einen kraftschllissigen
Materialtransport aufgrund des sehr hohen Wand-
reibwerts Uber die gesamte Deckplattenflache, auf
der die Schragnocken aufgetragen sind, im Zusam-
menspiel mit dem inneren Reibwert des Férdergutes.
Im Gegensatz dazu handelt es sich bei den bekann-
ten Rohrférdergurten bzw. Taschenférdergurten mit
Querstreifen um einen kombinierten, d.h. formschlis-
sigen und kraftschliissigen, oder sogar nur um einen
formschlissigen Férderguttransport, wenn die Quer-
streifen radial so hoch dimensioniert sind, dass sie
fast den gesamten Querschnitt des Rohrférdergurtes
bzw. Taschenférdergurtes abdecken.

[0020] Ein weiterer Vorteil der Schragnocken-Profi-
lierung fur Rohrférdergurte bzw. Taschenférdergur-
te liegt in ihrer besonderen schrag verlaufenden An-
ordnung und in der relativ geringen Héhe der Schra-
gnocken. Bei der schlauchférmigen bzw. tropfen-
férmigen Verformung haben die kleinen Schragno-
cken in jedem Querschnitt des Rohrférdergurtes bzw.
Taschenfordergurtes eine relativ geringe punktuel-
le Biegebeanspruchung. Dagegen wird eine hohe
Querstreifen-Profilierung im geschlossenen Rohrfér-
dergurt bzw. Taschenférdergurt einer relativ hohen li-
nearen Biegebeanspruchung ausgesetzt.

[0021] Als Zugtréager oder auch Festigkeitstrager
des Foérdergurtes kénnen Stahlseile bei Stahlseil-
fordergurten, Gewebe bei Gewebeférdergurten oder
auch Aramid bei Aramidférdergurten verwendet wer-
den. Die Gewebe kdénnen aus Polyester, Polyamid,
Baumwolle oder Kombinationen hieraus bestehen.
Beispielsweise sind bei Gewebeférdergurten Gewe-
bekarkassen mdglich, die Polyester-Faden in Ket-
tenrichtung (La&ngsrichtung) und Polyamid-F&den in
Schussrichtung (Querrichtung) aufweisen (EP-Ge-
webe). Auch kénnen Polyester-Faden in beiden Rich-
tungen (EE-Gewebe) oder Polyamid-Faden in beiden
Richtungen (PP-Gewebe) verwendet werden. Ferner
kénnen Polyester-, Polyamid- und Baumwoll-F&den
in Kettenrichtung und Polyamid- und Baumwoll-F&-
den in Schussrichtung verwendet werden (EP-B-PB-
Gewebe). Weil sich PP-Gewebe in der Langsrich-
tung vergleichsweise stark dehnt und EE-Gewebe
vergleichsweise teuer ist, stellt das EP-Gewebe eine
Kompromisslésung dar und wird bei Textilgurten am
haufigsten verwendet.

[0022] Gemal einem Aspekt der vorliegenden Erfin-
dung entspricht die Breite der Profilierung im Wesent-
lichen der Gurtbreite zwischen den Randzonen. Dies
bedeutet, dass die Profilierung mdglichst die gesam-
te Breite zwischen den sich lGberlappenden Randzo-
nen einnimmt, um einerseits diese frei zu lassen und
die Uberlappung bzw. SchlieBwirkung des Rohrfor-
dergurtes nicht zu beeintrdchtigen und andererseits
moglichst viel Férdergut tber die Profilierung zu hal-
ten.
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[0023] Gemal einem Aspekt der vorliegenden Erfin-
dung entspricht die Breite der Chevron-Profilierung
im Wesentlichen der Gurtbreite bis zur Horizontalen
des geschlossenen Taschenférdergurtes. Dies be-
deutet, dass die Profilierung so in der Breite des For-
dergurtes ausgebildet ist, dass sie bei dem geschlos-
senen tropfenférmigen Taschenférdergurt das For-
dergut in den Bereichen halten kann, in denen das
Fordergut durch die Schwerkraft an der tragseitigen
Oberflache des Taschenférdergurtes anliegt. Ober-
halb dieser Horizontalen kann auf die Profilierung ver-
zichtet werden, weil hier das Férdergut eher an dem
senkrecht darunter gehaltenen Férdergut anliegt und
weniger an der tragseitigen Oberflache des Taschen-
fordergurtes.

[0024] Gemal einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung ist die Profilierung sich in Querrichtung
mehrfach, vorzugsweise héchstens dreifach, beson-
ders bevorzugt zweifach, wiederholend angeord-
net. Hierzu werden entweder identische oder unter-
schiedliche Profilierungen in Querrichtung nebenein-
ander angeordnet, um auch bei breiteren Férdergur-
ten das Foérdergut erfindungsgeman halten zu kén-
nen. Wird namlich bei breiteren Gurten die V-Form
der Diagonalelemente einmalig Uber die gesamte
Breite des Fordergurtes ausgebildet, so kommt ledig-
lich eine Spitze, in der sich das Férdergut abstitzen
kann, zur Wirkung. Dies mag fir schmalere Gurtbrei-
ten eine ausreichende Wirkung auch bei Neigungs-
winkeln Gber 35° Steigung erzeugen, bei breiteren
Gurtbreiten sind jedoch mehrere V-férmige Anord-
nungen der Diagonalelemente vorteilhaft, um die Hal-
tewirkung der Profilierung zu optimieren.

[0025] Gemall einem weiteren Aspekt der vorlie-
genden Erfindung weist die Profilierung eine Hoéhe
in senkrechter Richtung zur tragseitigen Deckplatte
auf, die maximal der zweifachen Gurtdicke, vorzugs-
weise maximal der eineinhalbfachen Gurtdicke, be-
sonders bevorzugt maximal der einfachen Gurtdicke
entspricht. Durch dieses GroRenverhaltnis wird si-
chergestellt, dass die Profilierung einstlickig mit dem
Gurtkorper bzw. mit der tragseitigen Deckplatte aus-
gebildet werden kann, d.h. gemeinsam vulkanisiert
werden kénnen. In konkreten Zahlen sind Gurtdicken
bis 50 mm ublich, die durch gangige Produktionsver-
fahren mit Profilierungen zwischen 10 mm und 50 mm
versehen werden kdénnen.

[0026] Gemal einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung weist die Profilierung eine Hohe in
senkrechter Richtung zur tragseitigen Deckplatte auf,
die maximal einem Zehntel, vorzugsweise maximal
einem Flnfzigstel, besonders bevorzugt maximal ei-
nem Hundertstel der Gurtbreite entspricht. Durch die-
ses Grolenverhaltnis wird sichergestellt, dass die
Profilierung einstliickig mit dem Gurtkérper bzw. mit
der tragseitigen Deckplatte ausgebildet werden kann,
d.h. gemeinsam vulkanisiert werden kénnen. In kon-
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kreten Zahlen sind Gurtbreiten fir Rollgurte bis 3.200
mm im ungerollten Zustand Ublich und mit erhéhtem
Aufwand bis 6.400 mm moglich, die durch gangige
Produktionsverfahren mit Profilierungen zwischen 10
mm und 50 mm versehen werden kénnen. Fir Ta-
schenférdergurte des Typs ,Sicon® sind Gurtbreiten
bis 1.400 mm im ungefalteten Zustand Ublich.

[0027] Gemal einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung weist die Profilierung mehrere einzel-
ne, durch Unterbrechung zueinander beabstandete
Diagonalelemente auf, die sich zusammen sowohl in
Langsrichtung als auch in Querrichtung des Férder-
gurtes erstrecken, so dass sie gemeinsam jeweils ei-
ne V-Form ergeben, wobei die einzelnen Diagonal-
elemente eine andere Ausrichtung, vorzugsweise ei-
ne sich mehr in Langsrichtung erstreckende Ausrich-
tung, aufweisen als die Gesamtheit der benachbart
angeordneten Diagonalelemente. Auf diese Weise
wird die geschlossene V-Form in Einzelelemente un-
terbrochen, so dass an den Unterbrechungen die in-
neren Reibkrafte des Férdergutes wirken und dieses
so auf dem Foérdergurt halten kénnen. Mit anderen
Worten werden durch die Zwischenrdume zwischen
den einzelnen Diagonalelemente die kraftschlissig
wirkenden Kontaktflachen vergréRern. Werden die
einzelnen Diagonalelemente in einem steileren Win-
kel auf der tragseitigen Deckplatte angeordnet als ih-
re Gesamtheit, die die V-Form bildet, so wirken auch
die in Forderrichtung zeigenden Enden der einzelnen
Diagonalelemente haltend auf das Férdergut.

[0028] Gemal einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung weist die Spitze der V-Form in Langs-
richtung entgegen der Forderrichtung eine Langsver-
ldngerung aufweist. Die Langsverlangerung kann die
Spitze entgegen der auf dieser ruhenden Last des ge-
haltenen Fordergutes abstltzen.

[0029] Gemal einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung weist zumindest eines der Diagonal-
elemente an seiner der Spitze abgewendeten Enden
in Langsrichtung eine Langsverlangerung auf. Die-
se ist gegenuber den Randzonen bzw. benachbarten
Profilierungen so in Langsrichtung erstreckend vor-
gesehen, dass die Langsverlangerung der Diagonal-
elemente als seitliches Halteelement fur das Férder-
gut wirken kann.

[0030] Gemal einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung ist die Spitze als in Querrichtung ver-
laufendes Element ausgebildet, welches vorzugswei-
se durch Aussparungen gegenuber den Diagonal-
elementen beabstandet ist. Auf diese Weise stellt
die Spitze eine querverlaufende Kante dar, die mit
den Diagonalelementen verbunden oder vorzugswei-
se gegenuber diesen beabstandet sein kann. Im letz-
teren Fall kann in den Unterbrechungen die innere
Reibkraft des Fordergutes wirken. In beiden Fallen
kann das Férdergut an dieser Kante anders form- und
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kraftschliissig gehalten werden als bei einer spitzen
Ausflhrung des Berlhrpunktes der Diagonalelemen-
te.

[0031] Gemal einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung weist der Férdergurt wenigstens eine
Querarmierung auf. Diese dient der Stabilitat der run-
den Form des zusammengerollten Rohrférdergurtes,
auch bei andauernder und langerer Nutzung. Hier-
zu kénnen bei Stahlseilférdergurten und Gewebefor-
dergurten sowohl Stahlseilquerarmierungen als auch
Gewebequerarmierungen verwendet werden, sowohl
gemeinsam als auch alternativ.

[0032] Gemall einem weiteren Aspekt der vorlie-
genden Erfindung ist die Chevron-Profilierung als
Bestandteil der tragseitigen Deckplatte ausgebildet.
Dies reduziert die Herstellungskosten und verein-
facht den Transport des Férdergurtes.

[0033] Ausflhrungsbeispiele und weitere Vorteile
der Erfindung werden nachstehend im Zusammen-
hang mit den folgenden Figuren erlautert. Darin zeigt:

[0034] Fig. 1 eine schematische Darstellung eines
Schnittes durch einen erfindungsgemafien Forder-
gurt;

[0035] Fig. 2 eine schematische Darstellung eines
Schnittes durch eine Tragrollenstation eines Rohrfor-
dergurtes;

[0036] Fig. 3a eine schematische perspektivische
Darstellung eines erfindungsgeméfien Stahlseilfor-
dergurtes;

[0037] Fig. 3b eine schematische perspektivische
Darstellung eines erfindungsgemafen Gewebefor-
dergurtes;

[0038] Fig. 4 eine schematische Draufsicht auf eine
bevorzugte Ausfiihrungsform einer einfach angeord-
neten Profilierung eines erfindungsgemalfien Forder-
gurtes;

[0039] Fig. 5 eine schematische Draufsicht auf eine
bevorzugte Ausfihrungsform einer doppelt angeord-
neten Profilierung eines erfindungsgemalfien Forder-
gurtes;

[0040] Fig. 6a bis Fig. 7f schematische Draufsich-
ten auf verschiedene Ausfiihrungsformen einer ein-
fach angeordneten Profilierung eines erfindungsge-
malfen Fordergurtes;

[0041] Fig. 8a bis Fig. 8f schematische Draufsichten
auf verschiedene Ausfihrungsformen einer doppelt
angeordneten Profilierung eines erfindungsgemafien
Foérdergurtes; und
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[0042] Fig. 9 eine schematische Darstellung eines
Schnittes durch einen erfindungsgemafien Taschen-
fordergurt.

[0043] Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung ei-
nes Schnittes durch einen erfindungsgemafien For-
dergurt 1. Der Foérdergurt 1 weist einen Gurtkdrper
10 einer Breite E in Querrichtung Y mit einer trag-
seitigen Deckplatte 12 und einer laufseitigen Deck-
platte 13 auf. Zwischen den beiden Deckplatten 12,
13 sind Zugtrager 11 im Gurtkdrper 10 eingebettet,
die in Langsrichtung X (vgl. Fig. 3a und Fig. 3b) ver-
laufen und die Zugkrafte des Fordergurtes 1 aufneh-
men. Als Zugtrager 11 oder auch Festigkeitstrager 11
kénnen z.B. Stahlseile 11 bei Stahlseilférdergurten 1
(vgl. Fig. 3a) oder Gewebe 11 (vgl. Fig. 3b) aus z.B.
Polyester, Polyamid, Baumwolle etc. bei Gewebefor-
dergurten 1 oder Aramid 11(nicht dargestellt) bei Ara-
midférdergurten 1 sein. Die Hohe C des Fordergurtes
1 erstreckt sich in der senkrechten Richtung Z, d.h.
senkrecht zur Querrichtung Y und Langsrichtung X.

[0044] Die tragseitige Deckplatte 12 weist in Quer-
richtung Y, d.h. in Richtung senkrecht zur Férderrich-
tung X, jeweils am duReren Rand A, B einen Uberlap-
pungsbereich 14 auf, der auch als Gurtflanke 14 oder
Langsrand 14 bezeichnet werden kann. Diese Berei-
che 14 dienen der gegenseitigen Uberlappung, um
den Foérdergurt 1 zu einem Rohrférdergurt 1 (Rollgurt
1) zu schlief3en. Eine entsprechende geschlossene
Darstellung des Foérdergurtes 1 zwischen den Tra-
grollen 20 einer Tragrollenstation 2 zeigt die Fig. 2.
In dieser Darstellung entspricht die senkrechte Rich-
tung Z des Fordergurtes 1 im ausgebreiteten Zustand
(vgl. Fig. 1) der radialen Richtung R des Férdergurtes
1 im zusammengerollten Zustand. Um dem Rohrfér-
dergurt 1 im zusammengerollten Zustand eine stabile
runde Form auch Uber einen langeren Benutzungs-
zeitraum zu geben, d.h. um ein ,Zusammenfallen® zu
vermeiden, kdnnen in oder zwischen den Deckplatten
12, 13 zusétzlich Querarmierungen 30, 31 vorgese-
hen sein. Dies kdnnen Gewebearmierungen 31 oder
Stahlseilquerarmierungen 30 sein, d.h. dicht zueinan-
der liegenden diinne Stahlseile.

[0045] Auf der tragseitigen Deckplatte 12 ist eine
Chevron-Profilierung 15-19 vorgesehen, mittels der
das Fodrdergut (nicht dargestellt) auch bei grofie-
ren Steigungen von z.B. Uber 35 ° bzw. mindestens
Uber eine Boéschungswinkel des Schiittgutes gehal-
ten werden soll, d.h. gegen Verrutschen gesichert
werden soll. Die Chevron-Profilierung 15-19 weist
Diagonalelemente 15 auf, wie sie auch bei Schra-
gnockenbandern verwendet werden, weshalb diese
Diagonalelemente 15 auch als Schragnocken 15 be-
zeichnet werden kénnen. Die Diagonalelemente 15
sind vorzugsweise einteilig mit der tragseitigen Deck-
platte 12 ausgebildet, d.h. werden bei der Vulkanisati-
on der tragseitigen Deckplatte 12 mit ausgebildet. Sie
sind im Bereich zwischen den Randzonen A, B uber
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eine Breite G in Querrichtung Y des Férdergurtes 1
so angeordnet, dass sie eine V-Form ergeben, deren
Spitze 16 in Langsrichtung X entgegen der Foérder-
richtung Q ausgerichtet ist. Die Spitze 16 ist entgegen
der Foérderrichtung Q durch eine Langsverlangerung
17 abgestutzt bzw. verstarkt.

[0046] In der bevorzugten Ausfiihrungsform der
Fig. 4 ist die Spitze 16 in Foérderrichtung Q als Halb-
rund ausgebildet, um in der hierdurch ausgebilde-
ten Mulde das Foérdergut teilweise aufzunehmen und
hierdurch zu halten. Die Diagonalelemente 15 sind
durch Unterbrechungen 18 beabstandet, so dass die
einzelnen Diagonalelemente 15 in ihrer Gesamtheit
wieder eine V-Form ergeben. Die einzelnen Diago-
nalelemente 15 weisen jedoch eine steilere Ausrich-
tung auf als ihre Gesamtheit. Die Fig. 5 zeigt ei-
ne doppelt angeordnete Profilierung der bevorzugten
Ausfihrungsform.

[0047] Die Diagonalelemente 15 erstrecken sich so-
wohl einzeln als auch in ihrer Gesamtheit sowohl in
Forderrichtung X als auch in Querrichtung Y. Durch
diese Anordnung und ggfs. ihre Unterbrechungen
18 halten die Diagonalelemente 15 das Fordergut
im Wesentlichen kraftschliissig auf der tragseitigen
Deckplatte 12. Hierdurch werden auch bei einer ge-
ringen Hohe D der Diagonalelemente 15 vergleichs-
weise grofe Haltekrafte auf das Fordergut ausge-
Ubt. Diese Krafte kdnnen durch die Ausgestaltung
der Diagonalelemente 15 in der Richtung ihrer einzel-
nen Ausrichtung, der Ausrichtung der Gesamtheit der
Schragnocken 15, ihrer Form und Hohe D etc. beein-
flusst werden.

[0048] Die Fig. 6a bis Fig. 7f zeigen schematische
Draufsichten auf verschiedene Ausflihrungsformen
einer einfach angeordneten Profilierung 15-19 eines
erfindungsgemafen Fordergurtes 1. Die Fig. 8a bis
Fig. 8f zeigen den entsprechende Ansichten doppelt
angeordneter Profilierungen 15-19. Diese weisen zu-
satzlich zu den Darstellungen der Fig. 4 und Fig. 5
Langsverlangerung 19 der Diagonalelemente 15 als
seitliches Halteelement flr das Fordergut auf.

[0049] Fig. 9 zeigt eine schematische Darstellung ei-
nes Schnittes durch einen erfindungsgeméafien Ta-
schenférdergurt 1. Die beiden Randzonen A, B sind
hier an den &uferen seitlichen Kanten 14 des aus-
gebreiteten Taschenférdergurtes 1 vorgesehen und
weisen jeweils einen Zugtrager 11 auf. Die beiden
Randzonen A, B werden derart aufeinander gelegt,
dass im Betrieb die eine Kante 14 senkrecht unter
bzw. Uber der anderen Kante 14 angeordnet ist; in
diesem Zustand werden die Kanten 14 zwischen den
Tragrollen 20 gehalten. Unter der tragseitigen Deck-
platte 12 ist die innere Seite des Gurtkdrpers 10 zu
verstehen, die die Chevron-Profilierung 15-19 auf-
weist und das Foérdergut (nicht dargestellt) aufnimmt,
und unter der laufseitigen Deckplatte 13 ist die dulde-
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re Seite des Gurtkdrpers 10 zu verstehen, an der die
Tragrollen 20 anliegen.

Bezugszeichenliste

A erste Randzone

B zweite Randzone

C Gurtdicke, Gurtstarke, Gurthéhe

D Hoéhe der Profilierung 15

E Gurtbreite

G Breite der Profilierung 15

R Radius, radiale Richtung

Q Forderrichtung des Férdergurtes 1

Y Querrichtung

X Langsrichtung, Forderrichtung

Y4 senkrechte Richtung

1 Fordergurt, Rohrférdergurt, Rollgurt, Ta-
schenférdergurt

10 Gurtkérper

11 Zugtrager, Festigkeitstrager

12 tragseitige Deckplatte, Tragseite

13 laufseitige Deckplatte, Laufseite

14 Uberlappungsbereich, Langsrander,
Gurtflanken

15 Diagonalelemente, Schragnocken der
Tragseite 12

16 Spitze der Profilierung

17 Langsverlangerung der Spitze 16

18 Unterbrechung der Diagonalelemente 15
bzw. Spitze 16

19 Langsverlangerung der Diagonalelemente
15

2 Tragrollenstation

20 Tragrollen

30 Stahlseilquerarmierung

31 Gewebequerarmierung
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Patentanspriiche

1. Foérdergurt (1), mit
einer tragseitigen Deckplatte (12) und einer laufsei-
tigen Deckplatte (13) mit jeweils einem elastomeren
Werkstoff sowie mit einem eingebetteten Zugtrager
(1),
wobei der Férdergurt (1) durch Uberlappung seiner
beiden Gurtflanken (14) unter Ausbildung zweier sich
bertihrenden Randzonen (A, B) zu einem Rohrférder-
gurt (1)
oder zu einem Taschenférdergurt (1) schlieBbar ist,
und
wobei der Férdergurt (1) auf seiner tragseitigen Deck-
platte (12) eine im Wesentlichen senkrecht (Z) zur
tragseitigen Deckplatte (12) ausgebildete Profilierung
(15-19) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Profilierung (15-19) eine Chevron-Profilierung
(15-19) ist, die Diagonalelemente (15) aufweist, die
sich sowohl in Langsrichtung (X) als auch in Quer-
richtung (Y) des Fordergurtes (1) erstrecken und die
paarweise zusammen jeweils eine V-Form ergeben,
deren Spitze (16) in Langsrichtung (X) entgegen der
Forderrichtung (Q) ausgerichtet ist.

2. Fordergurt (1) nach Anspruch 1, wobei die Brei-
te (G) der Chevron-Profilierung (15-19) im Wesentli-
chen der Gurtbreite (Y) zwischen den Randzonen (A,
B) entspricht.

3. Fordergurt (1) nach Anspruch 1, wobei die Brei-
te (G) der Chevron-Profilierung (15-19) im Wesentli-
chen der Gurtbreite (Y) bis zur Horizontalen des ge-
schlossenen Taschenférdergurtes (1) entspricht.

4. Fordergurt (1) nach einem der vorherigen An-
spriche, wobei die Chevron-Profilierung (15-19) sich
in Querrichtung (Y) mehrfach, vorzugsweise hochs-
tens dreifach, besonders bevorzugt zweifach, wieder-
holend angeordnet ist.

5. Fordergurt (1) nach einem der vorherigen An-
spruche, wobei die Chevron-Profilierung (15-19) eine
Hohe (D) in senkrechter Richtung (Z) zur tragseitigen
Deckplatte (12) aufweist, die maximal der zweifachen
Gurtdicke (C), vorzugsweise maximal der eineinhalb-
fachen Gurtdicke (C), besonders bevorzugt maximal
der einfachen Gurtdicke (C) entspricht.

6. Fordergurt (1) nach einem der vorherigen An-
spruche, wobei die Chevron-Profilierung (15-19) eine
Hohe (D) in senkrechter Richtung (Z) zur tragseitigen
Deckplatte (12) aufweist, die maximal einem Zehntel,
vorzugsweise maximal einem Flinfzigstel, besonders
bevorzugt maximal einem Hundertstel der Gurtbreite
(E) entspricht.

7. Fordergurt (1) nach einem der vorherigen An-
spriche,
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wobei die Chevron-Profilierung (15-19) mehrere ein-
zelne, durch Unterbrechung (18) zueinander beab-
standete Diagonalelemente (15) aufweist, die sich
zusammen sowohl in Langsrichtung (X) als auch in
Querrichtung (Y) des Fordergurtes (1) erstrecken, so
dass sie gemeinsam jeweils eine V-Form ergeben,
wobei die einzelnen Diagonalelemente (15) eine an-
dere Ausrichtung, vorzugsweise eine sich mehr in
Langsrichtung (X) erstreckende Ausrichtung, aufwei-
sen als die Gesamtheit der benachbart angeordneten
Diagonalelemente (15).

8. Fordergurt (1) nach Anspruch 7, wobei die Spit-
ze (16) der V-Form in Langsrichtung (X) entgegen der
Foérderrichtung (Q) eine Langsverlangerung (17) auf-
weist.

9. Fordergurt (1) nach einem der vorherigen An-
spruche, wobei zumindest eines der Diagonalele-
mente (15) an seiner der Spitze (16) abgewendeten
Enden in Langsrichtung (X) eine Langsverlangerung
(19) aufweist.

10. Fordergurt (1) nach einem der vorherigen An-
spriiche, wobei die Spitze (16) als in Querrichtung ()
verlaufendes Element (16) ausgebildet ist, welches
vorzugsweise durch Aussparungen (18) gegenulber
den Diagonalelementen (15) beabstandet ist.

11. Foérdergurt (1) nach einem der vorherigen An-
spriiche, wobei der Fordergurt (1) wenigstens eine
Querarmierung (30, 31) aufweist.

12. Fordergurt (1) nach einem der vorherigen An-
spriche, wobei die Chevron-Profilierung (15-19) als
Bestandteil der tragseitigen Deckplatte (12) ausgebil-
det ist.

Es folgen 10 Seiten Zeichnungen
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Fig. 2
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