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Foreliggende oppfinnelse angdr en metode og en anordning
for bestemmelse av verdier vedrgrende massen til en material-
strgm gjennom en veiestasjon ifglge det som fremgdr av ingress-
en til henholdsvis patentkrav 1 og 3.

I blant foreligger det behov for & registrere vekten av et
materiale som gjennomgdr en massestrgmning. Angjeldende méteT
riale kan vare vaske eller en bulkvare, f.eks. pulver- eller
kornform. Ogsd gassformige emner kan man ha interesse av & mé—
le 1 en kontinuerlig strgm. Veieresultatet kan gjelde enten
vektmengde pr. tidsenhet eller total vekt i lgpet av ét visst
tidsrom eller under en avgrenset operasjon eller begge deler,.
slik at man kan f& registrert dels strgmningsstgrrelse i vekt-
mengde pr. tidsenhet og etter avsluttet operasjon av materialet.
Behov for slik vektregistrering kan forekomme ved produksjon
eller forbruk av et emne, slik at produksjons- eller forbruksen-
hetens kapasitet i lgpet av en viss tidsenhet eller totalﬁlun—
der en operasjon kan fastlegges og kontrolleres. Ofte haﬁ'man
ogsa behov for & registrere totalvekten av et materiale som over-
fpres i en massestrgm fra en leverandgr, slik at en erstétning
for den overfgrte materialmengde kan fastlegges. ;

Om man sammenligner bestemmelse av massen til en strgm med
volummaling av en strgm finner man at sistnevnte er betydelig
enklere. En volummdlingsanordning kan besta av et mdlested, der
materialets forflytning forbi et midlested med et visst gjennom-
strgmningsareal mdles. Strgmmens stgrrelse blir sdledes arealet
ganger forflytningshastigheten. Kjenner man materialets spesi-
fikke vekt, kan volumet enkelt omgjgres til vekt og denne metode
anvendes i stor utstrekning for vektbestemmelse av vasker. Men
dersom den spesifikke vekt er vanskelig & bestemme, blir vektbe-
regningen p& grunnlag av volumstrgmmen usikker. Dette er til-
fellet ved vasker med gassinnblanding eller ved vasker med varie-
rende blandingsforhold for inngdende emner med ulik spesifikk
vekt, samt ved bulkvarer hvis vekt pr. volumenhet er avhengig
‘av savel de inngdende legemers spesifikke vekt som deres stgrrel-
se og form. I slike tilfeller, der usikkerheten ved vektbestem-
melse ved hjelp av en volumstrgm blir for usikker, anvender man
i steden en tidligere kjent metode, ifglge hvilken strgmmen
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samles 1 en vektbeholder i l¢gpet av et visst tidsrom, hvoretter
den oppsamlede mengde veies og tgmmes ut av vektbeholderen,
hvoretter operasjonen gjentas. Dette er saledes en diskontinu-
erlig prosess, og for at strgmmen ikke skal matte avbrytes helt,
anvender man ofte to vektbeholdere som arbeider vekselvis og
mellom hvilke strgmmen styres. En slik diskontinuerlig prosess
blir imidlertid komplisert & styre. Ved nevnte duplisering av
utstyret blir dessuten apparaturen sarlig komplisert, og kre-
ver betydelig plass. 4

Foreliggende oppfinnelse har som formdl & fremskaffe en
metode, henholdsvis anordning, for veiing av materialstrgmmer,
som tillater en kontinuerlig strem til og fra veieutstyret uten
at‘dette md fordobles.

" Oppfinnelsens formdl oppnds ved & utfegre metoden slik som
angitt-i den karakteriserende del av krav 1, henholdsvis utfgre
anordningen med de i krav 3 angitte karakteristiske trekk.

P& vedlagte tegninger vises en utfgringsform av oppfinnel-
sen. Fig. 1 viser et snitt gjennom anordningen ifg¢glge oppfin-
nelsen. ¥Fig. 2 viser et blokkskjema for veieanordningen.

F;al 3-7 viser diagrammer som anskueliggjgr veieforlgpet.

;, Den anordning som nd skal beskrives, passer for anvendelse
i ferbindelse med melkeproduksjon. Melk er nettopp et slikt
emhe, hvis spesifikke vekt er vanskelig & bestemme under dyna-
miske forhold pd grunn av luftinnblanding og derav fglgende
skumdannelse. Anvendelse av maskinmelking bidrar til luftinn-
blandingen og vanskeliggjgr derved forholdene. Pa grunn av de
ovennevnte vanskeligheter med hittil kjent utstyr a komme frem
til praktisk anvendbare metoder for veiing, ngyer man seg med
en volummdling under produksjonen av melken. Dette har imidler-
tid gitt usikre resultater -~ som ikke har gitt noen korrekte
verdier for produsert mengde totalt, og pr. ku eller strgmmens
endringer med tiden i lgpet av en melkeoperasjon. Imidlertid
er den beskrevne apparatur anvendbar ved alle slags vasker, der
man har behov for kontinuerlig veiing. Hovedprinsippet for me-
toden er ogsa anvendbar ved strgmning av bulkmateriale samt ved
visse gasser. Her md imidlertid anordningen gjennomg& en viss
tilpasning.

I fig. 1 vises i snitt en anordning ifglge oppfinnelsen.

Den er som nevnt beregnet for veiing av en vaskestrgm.
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Anordningen bestar av et ytterhus ellerv—deksel 1 med et kammer
2 med et innlgp 3 og et utlgp 4. Innenfor innlgpet 3 er der

en utjevningsbeholder 5 som er apen oventil og nedentil munner

ut over en vaskefordeler 6. Vaeskefordeleren 6 oppviser en om-

krets 7 som vasken kan strgmme ut over.

Nedenfor behalderen 5 er der en veilebeholder 8. Den er
dpen oventil og vaskefordeleren 6 er med sin omkrets 7 tilpas-
set veiebeholderens innervegg. Vaskefordelerens omkrets fglger
veiebeholderens innervegg med en smal spalte. Fortrinnsvis er
veiebeholderen sylindrisk og vaskefordeleren har i dette til-
felle en omkrets med form av en sirkel, hvis diameter er noe
mindre enn diameteren for veiebeholderens innervegg. Vaskefor-
deleren 6 er slik anordnet at vasken strgmmer mot veiebeholde-
rens innervegg 9 p& en slik mdte at der stort sett ikke oppstér
noen oppad- eller nedad-rettede kraftkomponenter under vaske-
strgmningen.  Vaskefordelerens overflate er hensiktsmessig ut-
styrt med riller, vorter eller lignende for & bremse opp vaske-
strgmmen slik at hastigheten blir liten.

Nedentil er veiebeholderen 8 forsynt med eh.bunn 10, hvor-
fra et utstrgmningsrgr 11 strekker seg. Utstt¢mningsr¢ret er
forsynt med en ventil 12, som kan omstilles meiiom stengt still-
ing, i hvilken innstrgmmende vaske samies i veiebeholderen, og
dpen stilling, 1 hvilken vasken kan strgmme ut i veiebeholderen
og videre ut gjennom dekselets 1 utlpp 4. Den i fig. 1 viste
ventil bestdr av en elast;sk mansjett med en indre vegg-1l3, som
er tredd utenpd utlgpsrgret 11 og et endergr 14. Mellom de to
rg¢r 11 og 14 dannes sdledes i mansjetten et fritt omrdde 15.
Innerveggen 13 er forbundet med en ytiervegg 16 som imidlertid
ikke trenger & vere elastisk. Mellom de to vegger dannes et
kammer 17. Til dette kammer h¢rer en tett bgyelig slange 18,
ved hjelp av hvilken et trykkmedium kam slippes inn 1 kamiheret
17, slik at den elastiske innerwvegg kan klemmes sammen og sten-
ge gjennomlgpet. Er trykket i kammeret 17 ikke hgyere énn com-
givelsestrykket, inntar innerveggem 13 dem i fig. 1 viste
stilling og ventilen rer Aapen.

Som nevnt er den beskrevne amnerdning beregnet for veiing
ved melkeproduksjon. Ved anvendelse av melkemaskiner stdr ut-
strgmningskanalene fra de spenehopper som er pasatt kuens spen-

er, under undertrykk. Dette wndertrykk hersker s&ledes i inn-
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1gpet 3 og ved at anordningen er forsynt med dekselet 1, kan
dette undertrykk opprettholdes i1 hele veieanordninge, sdledes
i kammeret 2. Dekselet har ogsd til oppgave & hindre nedsmuss-
ing fra omgivelsene av materialet samt spill fra veieanordnin-
gen. Et deksel kan derfor vere gnskelig selv om trykket under
velieprosessen ikke avviker fra omgivelsens. Stivheten i gummi-
mansjettens innervegg 13 er i foreliggende tilfelle slik til-
passet det nevnte undertrykk i kammeret 2, at ventilen inntar
stengt stilling dersom atmosfaretrykk hersker i kammeret 1l7.
For styring av ventilen 12 er der anordnet en styreventil 19,
som er forbundet med slangen 18, til kammeret 2 via en ledning
20 og med omgivelsen via et innlgp 21. Ventilen kan omstilles
ved hjelp av en elektromagnet 22. Den kan herunder innta dels
en stilling i hvilken kammeret 17 via slangen 18 stdr i forbin-
delse med omgivelsen ved hjelp av innlgpet 21, idet det i for-
hold til kammerets 2 trykk hpgyere atmosfaretrykk i kammeret 17
lukker ventilen, eller ogsd& kan styreventilen 19 sette kammeret
17 i forbindelse med kammeret 2 via slangen 18 og slangen 20.
Samme tryvkk vil da herske p& begge sider av den elastiske ‘inner-
veag 13 og ventilen inntar den i fig. 1 viste &pne stilling.
¢ 'ie anordningen vaere utfgrt slik at undertrykk ikke hersker
tereevyat 2, kan innlgpet 21 vere tilkoblet en trykk-kilde,
for innfgring av et medium under trykk. Ogsa andre anordninger
kan tenkes for frembringelse av et overtrykk i kammeret 17 for
lukking av ventilen. Andre ventilanordninger kan ogsa tenkes i
foreliggende tilfelle, f.eks. kan man anordne en magnetventil
direkte pd strgmningsrgret 11.

Veiebeholderen 8 er slik opphengt at dens momentane vekt
kan registreres. Ved utfgringseksemplet,er veiebeholderen opp-
hengt i to bladfjerer 23, som er forsynt med strekklapper 24.
Derved kan pa kjeht mate den vekt som belaster veiebeholderen,
madles pd elektronisk mate. Imidlertid star for slik registre-
ring av vekten et stort antall tenkelige anordninger til fagman-
nens rddighet, og strekklapper “r bare valgt som et eksempel.
Det forutsettes imidlertid ved metoden og anordningen ifglge
oppfinnelsen at veieresultatet oppnds i form av en elektrisk
verdi og en eller annen form for -€lektrisk signalgiver ma sdle-
des finnes i systemet. NAr innholdét i veiebeholderen skal

veies, m& p& vanlig mate en tarering for veiebeholderens
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egenvekt utfgres.

I fig. 2 er anordningen vist i et blokkskjema. Til venstre
vises sdledes det mekanisk-hydrauliske;, nd beskrevne utstyr,
dvs. dekselet 1, samlebeholderen 4, veiebeholderen 8 og ventilen
12. Til hgyre i figuren vises anordningens elektroniske utstyr.
I dette inngdr en vektgiver som har fatt den generelle betegnel-
se 25, og hvis aktive del sdledes i fig. 1 representeres av
strekklappen 24. Dessuten vises styremagneten 22 for ventilen
12 og en datamaskinenhet 26 for behandling av de innkommende sig-
naler fra vektgiveren 25. Datamaskinenheten er i sin tur til-
koblet en eller annen form for display og/eller skriver 27 for
avgivelse av de i denne sammenheng interessante oppnédde eller
utregnede parametere, sdsom vektverdier. Dersom flere veie-
anordninger er beregnet p& & arbeide samtidig, kreves dessuten
en eller annen forbindelse, slik at savel enkeltstrgmmene som
den totale str¢m fra samtlige anordninger kan avleses. Da det
ved melkeproduksjonsanlegg er gnskelig & kunne avlese enkelt-
strgmmen fra hver ku, b¢r flere veieanordninger anordnes og dis-
se skal da vere tilknyttet en felles datamaskin for simultan
hearbeiding av signalene eller via separate datamaskiner vare
tilkoblet en felles display og fortrinnsvis ogsé& skriver (an-
tydet i fig. 2).

Virkemdten for anordningen og dermed metoden skal nd be-
skrives med henvisning til figurene og til diagrammene i fig.
3-7. Som tidligere er beskrivelsen tilknyttet en melkeoperasjon,
men den er i sine hovedtrekk anvendbar ogsd ved andre opera-
sjoner.

Som kjent skjer melkingen ved periodisk bearbeiding med

frekvensen ~ 1lHz av kuens spener ved hjelp av spenekoppene og
melken tilfg@gres undertrykkssystemet i form av korte vaskestot.
I diagrammet pa fig. 3 vises hvorledes massen pr. tidsenhet av
veskestrgmmen (kg/min) varierer med tiden (min). Som det frem-
gdr av diagrammet produseres til & begynne med stadig stgrre
melkemengde pr. tidsenhet, som etter et maksimum deretter mins-
ker inntil melkingen.avsluttes. Den totalt melkede mengde ut-
gjgr integralet av den angitte kurve. Kurven tilsvarer i ho-
vedsaken tilstrgmningen gjennom innlgpet 3.

Den st¢gtvis innkommende melk samles i utjevningsbeholderen

4 og gar samtidig ut gjennom utlgpsdpningene ved omkretsen 7.
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Ved den gkende vaskemengde pr. tidsenhet kommer veskeniviet
i utjevningsbeholderen til & stige for siden igjen & avta,
slik at utjevningsbeholderen er tgmt straks etter at melkingen
er avsluttet. Man f&r derved en utstrgmning fra utjevnings-
beholderen og en tilsvarende tilstrgmning til veiebeholderen 8,
som utgj¢r en middelkurve av kurven i fig. 3, og noe forskjgvet.
i tid p& grunn av forsinkelsen i utjevningsbeholderen. Om man
pnsker en god middelverdidannelse av vaskestgtene fra melkeme-
kanismen, m& utjevningsbeholderens grensefrekvens sdsom lav-
passfilter avveies med hensyn dels til melkestgtenes frekvens
og til frekvensinnholdet i den ideelle middelverdikurve for
normaltilfellet. Dette innebazrer at utjevningsbeholderen ikke
md ha for stort horisontalt arcal, idet man da kan f& en slik
utjevning at en pa det nermeste rett kurve oppnas for tilstrgm-
ningen under den stg¢rre del av tilstrgmningstiden. I forelig-
gende tilfelle forutsettes at utjevningsbeholderen har slik form
og velum at en utjevning ifglge den i fig. 4 viste kurve oppnéas.
Etter hvert som melken strgmmer ut fra utjevningsbeholderen
vil den komme til & gke volumet i veiebeholderen 8 dersom venti-
len 12 er stengt. Som nevnt skal utstrgmningen til veiebeholde-
ren vare slik innrettet at veiebeholderen i sa liten grad som
mulig pavirkes av dynamiske krefter. VvVerdien fra giveren 25
skal sdledes gi et korrekt uttrykk for den momentane vektmeng-
de i veiebeholderen. N&r mengden 1 veiebeholderen har nadd et
maksimumsnivd, 8pnes den hittil stengte ventil 12. Dette skjer
som tidligere nevnt, ved en impuls til styremagneten 22. Nar
vesken i veiebeholderen er stort sett tgmt ut gjennom ventilen
og fortsatt ut gjennom utlgpet 4 for videre transport, f.eks.
til en oppsamlingstank, stenges ventilen og fyllingen av veie-
beholderen pdbegynnes pd nytt inntil det forutbestemte nivd er
naddd da ventilen igjen &pnes osv. Metoden forutsetter ikke at
et bestemt nivd md oppnéds, idet store variasjoner er mulige.
Selvsagt md likevel niviet ikke overstige stillingen for forde-
leren 6 pa utjevningsbeholderen 4. Heller ikke behg@ver tgmmin-
gen vare helt avsluttet, idet et restvolum kan vere til stede
i veiebeholderen n&r ventilen stenges. Dette gjgr at presi-
sjonen i ventilens styring ikke behgver vare sd stor. Styrin-
gen kan i hovedsaken skje pd tc mdter. Enten skjer en regel-
rett periodisk tidsstyring, slik at ventilen holdes stengt og
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apen i bestemte perioder. Tilstrgmning og utstrgmning skal
herunder vare slik tilpasset at utstrgmningsperiodene er kor-
tere enn tilstrgmningsperiodene fortrinnsvis vesentlig kortere.
Datamaskinen 27 er innrettet til & sgrge for denne tidsstyring.
Anvendes regelbundet tidsstyring kan ved varierende tilstrgm-
ning skiftende nivaer oppnds nar tgmningen pabegynnes og rest-
volumer kan ogsé forekomme etter tgmningsforlgpet.

Alternativt kan ventilen styres i avhengighet av vektmeng-
den som belaster veiebeholderen. NA&r en viss maksimumsvekt er
oppnadd, apnes saledes ventilen. Dersom man i det minste noen-
lunne kjenner vaskens spesifikke vekt, oppnds at nivaet holdes
relativt jevnt under tgmming. Ventilen kan i analogi med dette
styres til & stenge nér vekten indikerer at beholderen er tom.
Dersom maksimumsnivdet holdes jevnt og vaskens viskositet ikke
endres, forandres tgmmingstidene ved et visst utstyr bare
gjennom stgrrelsen av den samtidige tilstrgmning.

Under denne vekslende fylling og tgmming av veiebehdlde;en
oppnds en vektverdi fra giveren 25, som har den i fig. 5 &;ste
form. Denne kurve viser den momentane masse i veiebeholdg;eh
(kg) og er basert p&d den andre metoden med faste vektverd@ér
fgr start av tgmmingen. Denne kurve innbefatter saledes é@ an-
tall veieperioder (a) idet fylling skjer og mellomliggendé’tids-
perioder (b) under hvilke tgmming skjer under samtidig ifylling
mens tilstrgmningen skjer uten avbrudd. Ettersom kurven er ba-
sert pd start av tgmmingen ved en bestemt vektverdi vil fyllé-
reriodene (a) variere i lengde idet tilstrgmmingen ikke er jevn.
Fylleperiodene blir sdledes lengre mot kurvens ender emnn ved den
stgrre strgmning i midten av kurven. Ndar melkeoperasjonen av-
sluttes, kan det hende at restmengden ikke er tilstrekkelig til
& fylle beholderen en siste gang. I s& fall bgr datamaskinen
vere innrettet til likevel & t¢mme beholderen dersom verdien
bibeholdes uendret en viss tidsperiode. Dette indikeres med en
rett linje i slutten av kurven. Den vektverdi som kan registre-
res under tgmmeperiodene er ikke av noen interesse idet de ikke
gir noe korrekt bilde av den vektmengde som har strgmmet gjen-
nom systemet under tgmmeperioden (b). Under veieperioden (a)
representerer derimot den fremstilte kurve en signifikant samp-
ling av den sanne strgm som tilfgres veiebeholderen i denne pe-

riode. Disse signifikante samplingsdata innlagres i den til-
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knyttede datamaskinens hukommelse for videre bearbeiding. I
fgrste omgang beregnes herunder samplingskurvedelenes tids-
derivator hvorved maleverdiene ifglge figur 6 fremkommer. vVed
hensiktsmessig ytterligere programmering av datamaskinen kan

nd bl.a. fglgende kontroller og kompletteringer av derivatkurven
ifglge fig. 6 utfgres.

- Integrasjon av derivatverdiene under en samplingsperiode
og sammenligning med mdlt vektgking under samplingsperio-
den. Dersom avvik er oppstdtt, korrigeres derivatdata i

tilsvarende grad.

- Sammenbindning av samplingsperiodenes kurvedeler ved til-~
pasning av inprogrammert kontinuitetskriteria. Disse be-
stemmes av utjevningsbeholderens lavpasskarakteristikk,

hoveddelenes derivator av ulike orden, etc.

- Utregning av ulike data som er av interesse i sammenheng-

en. F.eks. total vekt, strgmmens tidsderivater etc.

Hvorledes delkurvene for veieperiodene (a) ser ut etter
derivering, fremgdr av fig. 6. Disse kurvedeler representerer
s&ledes fyllehastighet i masse. Kurvens integral for de adder-
te tidsperioder (a) gir den vektmengde som er tilfgrt veiebe-
holderen under disse tidsperioder. De sammenlagte integraler
av kurven i fig. 6 gir sdledes bare en delvekt for den totalt
gjennonstrgmmende masse idet gjennomstrgmningen under tgmme-
periodene mangler.

For at man skal kunne f& en korrekt presentasjon av den
momentane massemengde og den totale gjennomstrgmmende masse un-
der operasjonen kreves en kurve som tilsvarer kurven i fig. 4.
Hvorledes man kan oppnd dette er i prinsipp angitt i det fore-
glende. Ifglge oppfinnelsen er sdledes datamaskinen 26 innret-
tet til & omdanne kurven ifglge fig. 6 til en kurve som ligger
meget ner kurven i fig. 4. De deler av kurven i fig. 6, som
befinner seqg innenfor mdleperiodene (a) skal sdiedes forbindes
med kurvedeler som dekker tgmmeperiodene (b). Hver av kurvede-
lene i periodene (a) angir den spesifikke massestrgm, i hvert
tidspunkt av fylleforlgpet og denne spesifikke massestrgm ut-
regnes for hver fylleperiode (a) av datamaskinen med utgangé-
punkt i den registrerte suksessive gking av vekten hos mdlebe-
holderen. Da man sdledes mdler gkingen av vekten og ikke den
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akkumulerte vekt i hvert tidspunkt, er det uten betydning hvor
stor startvekten er. Med andre ord behgver man ikke forsikre

seg om at malebeholderen er tgmt ndr neste mdleperiode begynner.
Dette er viktig, fordi man p& denne mite ikke bare oppndr mins-
ket behov for presisjon i styreforlgpet, men ogsd fordi vaske-
mengder som henger igjen pa beholderens vegger er uten betydning.

For & gjgre kurven fullstendig er datamaskinen innrettet
til & ekstrapolere kurven for en narmest forutgdende méleperio-
de (a), slik at kurven spenner over tgmmeperioden (b). Ytterli-
gere kan der skje en tilpassing slik at den ekstrapolerte kurve
forbindes med startpunktet for kurven i den neste mdleperiode.
Som endringen av strgmmens stgrrelse skjer forholdsvis langsomt,
torde imidlertid det sistnevnte ikke vare ngdvendig.

Hvorledes den endelige kurve ser ut, fremgar av fig. 7. I
dénne er de under mdleperioden mottatte kurvedeler angitt med
heltrukne kurver mens de ekstrapolerte deler er angitt med punk-
terte linjer. Som vist fglger denne kurve meget ngye kurven i
fig. 4. Fra denne kurve kan den momentane massestrgmmens stgr-
relse avleses for hvert tidspunkt og ved integrering av kurven
kan den totale vektmengde i l@gpet av en viss tidsperiode eller
i lgpet av et avsluttet forlgp bestemmes.

Hvorledes datamaskineﬁ skal vaere innrettet for & kunne frem-
bringe den nevnte ekstrapolering skal ikke beskrives n®rmere her.
Imidlertid skal som eksempel nevnes at ved en digital mélemetode
kan etter hénden digitale verdier legges til den tidligere sum-
merte verdi i takt med vektgkingen under mdleperiodene. Masse-
strgmmens spesifikke st@grrelse oppnds herunder ved antall vekt-
enheter som adderes for hver tidsenhet (man far kurven i fig. 6).
Ekstrapolering kan da skje ved at datamaskinen innrettes til &
fortsette adderingen ogsd under tgmmeperiodene, og da i samme
takt som utgjorde avslutningen av den narmest forutgaende male-
periode (vises i fig. 7), eller eventuelt ifglge et gjennomsnitt
av adderingen innenfor den samme. Ved avtagende strgm (hgyre
del av kurven) anv endes samme metode, men istedenfor addisjon
anvendes subtraksjon.

Ved den databearﬁeiding som skjer av de innkommende vekt-
verdier kan flere funksjoner for massen bestemmes. Den viktig-
ste verdi torde 1 mange sammenheng vare verdien for den totale
vekt i lgpet av en viss veieoperasjon, som innledningsvis an-

gitt. Dessuten kan det imidlertid finnes anledning til &
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bestemme og mdle verdier som utgjgr ulike differensial~ og
integralverdier for den pagdende eller avsluttede Qeiing. ofte
er det f.eks. gnskelig & innhente en verdi for den spesifikke
massestrgm, sdledes vekt pr. tidsenhet og denne verdiens for-
andring under veieoperasjonen.

Til slutt skal nevnes at utjevningsbeholderen, som er an-
ordnet for ikke & f& for meget svingninger i systemet dersom
innstrgmningen er ujevn, kan erstattes av andre arrangementer.
Sdledes kan et elektrisk lavpassfilter anvendes for middelverdi-
dannelse av de innkommende mé&leverdier og veiebeholderen tilla-
tes sdledes & svinge. En ujevn innstrgmning kan ogsd utjevnes
ved & dempe veiebeholderen ved hjelp av en masse eller ved
hjelp av f.eks. hydraulisk demping. Ytterligere skal nevnes at

dersom man overhodet ikke har noen dempeanordning, hverken fgr,

"i forbindelse med, eller etter veiebeholderen, kan ved sving-

ninger en middelverdidannelse for presentasjon oppnds ved data-
bearbeiding. Det henvises til kjente program for bestemmelse

av regresjonslinjer.
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1. Fremgangsmiate for bestemmelse av verdier vedrgrende
massen til en materialstr¢gm som tilfgres en beholder (8) som
er forbundet med en veieanordning (24,25), hvor vekten av det
i beholderen samlede materiale bestemmes ved veiing, hvoretter
beholderen tgmmes og en ny mengde av gjennom strgmmen innkommen-
de materiale oppsamles og sd videre,
karakterisert véd at materialet tilfgres beholde-
ren (8) hovedsakelig kontinuerlig under p&gdende materialstrgm
og saledes ogsd under pé&gaende tgmming av beholderen, idet det
er sgrget for at strgm av materiale bort fra beholderen under
tpmmingen skjer sd meget hurtigere enn tilfgrsel av materiale
ved den stgrste forutsatte strgm at en tydelig nivdsenkning er-
holdes ved tgmmingen, slik at denne veksler med mellomliggende
pericder med fylling, idet veiing skjer under hovedsakelig hele
fyllingsperiodene, slik at serier av verdier som hver represen-
terer et fyllingsforlgp, erholdes, hvilke tilfg¢res en bereg-
ningsanordning, fortrinnsvis en datamaskin (26), som er innret-
tet til med seriene av verdien for fyllingsforlgpet som under-
lag & bestemme motsvarende serier av beregnede, antagelige ver-
dier for t¢mmingsperiodene, hvorved omtrentlige verdier for
massen hos materialstrgmmen kan bestemmes sdsom verdien for

materialtilfgrselen under hele veieoperasjonen.

2. Fremgangsmdte ifglge krav 1, karakter i-

s e ¥r t ved at beregningsanordningen (26) er innrettet til un-
der fyllingsforlgpet & fremta en informasjon om massetilfgrse-
len av materialet pf. tidsénhet, hvilken verdi representerer
suksessive utsnitt av en kurve over tilf¢rt masse pr. tidsenhet,
i hvilken kurve det forekommer avbrudd representerende tgmmings-
periodene, idet beregningsanordningen er innrettet til pa grunn-
lag av informasjonen om tilgrensende utsnitt av kurven & be-

regne de omtrentlige verdier for avbruddene.

3. Anordning. for bestemmelse av verdien vedrgrende massen til
en materialstrgm ved.hjelp av fremgangsmdten i henhold til krav
1, innbefattende en beholder (8) innrettet til & motta material-
strgmmen, en veileanordning (24, 25) forbundet med beholderen

for veiing av dens innhold, en tilfgrselsanordning (3, 4) for
tilfgrsel av materialstrgmmen til beholderen og en tgmmeanord-

ning (12) for tgmming av det i beholderen fra strgmmen oppsam-
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lete materiale, slik at materialstrgmmen kan tilfgres beholde-
ren og det i beholderen oppsamlede materialets vekt bestemmes
ved hjelp av veiingsanordningen, hvoretter beholderen kan tgm-
mes og en ny mengde av gjennom strgmmen innkommende materiale

oppsamles osv.,
karakterisert ved at materialtilfgrselsbehoclderen

{3,4) er innrettet til & tilfgre materialet i hovedsaken konti=~
nuerlig under pdgdende materialstregm og sdledes ogsd under pa-
gdende tgmming av beholderen, at tilfgrselsanordningen (3,4}

og t¢mmeap6xdningen (12) er slik innbyrdes kapasitetstilpasset
at strgm anmateriale fra beholderen under t¢mmingen skjer sa
meget hurtigere enn tilfgrsel av materiale ved den stgrste av
tilf¢rsel§anordningen tilfgrte strgm, at en tydelig niv&senk-
ning oppnds ved tg¢mmingen, slik at denne veksler med mellomlig-
gende pez}éder med f£ylling, idet en beregningsanordning, for-
trinnsviswgn datamaskin (26), som er forbundet med veieanordnin-
gen (24,25) og tgmmeanordningen (12), er innrettet til & styre
t¢mmeanpgdningen {12), slik at nevnte fylleperioder under hvil-
ke t¢mmé$nordningen er dinaktivisert veksles med tgmreperioder
under hvilke tgmmeanordningen er aktivisert til & fjerne materi-
alet fra beholderen (8), & registrere de momentane vektverdier
under stért sett hele fylleperiodene, slik at serier av verdier
som hver representerer et fylleforlgp opptas av beregningsanord-
ningen, med seriene av verdiene for fylleforlgpene som underlag
3 bestemme tilsvarende serier av beregnede, antaglige verdier
for tgmmeperiodene, ved hjelp av de opptatte verdier for fylle-
forlgpene og de beregnede verdier for tgmmeperiodene & sammen-
stille verdier med hensyn til materialstrgmmen under hele den
angjeldende veieperiode, og med disse verdier som underlag &
indikere gnskede verdier sdsom den totale, tilfgrte masse under

veieoperasjonen.

4. Anordning ifglge krav 3, karakterisert
ved at den er innrettet for utjevning til en middelverdikurve

av svingninger i materialstrgmmen .

5. Anordning ifglge krav 3, karakterisert
ved at tilfgrselsanordningen (3,4) er innrettet for nevnte
utjevning av svingninger i materialstrgmmen ved at den innbe-

fatter en beholder (5) som er innrettet til & motta str¢@gmmen
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og til & avgi materialet til beholderen (8) i en utjevnet

strgm.

6. Anordning ifglge krav 3 eller 4 og beregnet pa &
anvendes ved melkeanlegg av vakuumtype, karakteri-
s ert ved at beholderen (8), tilfgrselsanordningen (3,4)
og tgmmeanordningen (12) innesluttes i et lufttett deksel (1)
i hvilket et for melkeanlegget tilpasset undertrykk opprett-
holdes.
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