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Paperimassamatto (14) muodostetaan suodatta-
van, pyorivan rummun (10) ulkopinnalle sydt-
tdmalld paperimassalietettd maton muodostus-
Ja puristusvybhykkeen livitse ja sen jdlkeen
maton pesuvybhykkeen ldavitse. Maton pesuvyo-
hykkeelld matto pestdan ensimmidisen lihteen
(36) nesteelld ja tdman jdlkeen toisen ldhteen
(54) nesteella.

Pesuvdlilevyssd (38) on ensimmiinen osa (46),
Joka ulottuu sen vastavirtapaastd osittain
rummun (10) ulkopintaa pitkin ja hieman eril-

Véan rummun ulkopinnasta. Tdtd ensimmiists
osaa {46) seuraa toinen osa (48), joka ulottuu
osittain rummun (10) ulkopintaa pitkin ja
hieman kauempana rummun ulkopinnasta kuin

mainittu ensimmdinen osa (46).




En massamatta (14) bildas pa utsidan av en
genomsldppande roterande trumma (10} genom
att mata slam genom ett omrdde, som formar
och komprimerar mattan, och ddrefter genom
ett omrdde som tvdttar mattan. I mattans
tvittningsomrade tvdttas mattan med vatska
fr3n den forsta kdllan (36) och sedan med
vitska fr&n den andra kdllan (54).

En flinsplatta (38) for tvdttningen har en
forsta del (46), som delvis stracker sig fran
dess Gverstroms dnde ldngs trummans (10) yttre
yta och ndgot dtskilt frdn trummans yttre yta.
Denna forsta del (46) fo1js av en andra del
(48) som delvis stracker sig ldngs med trum-
mans (10) yttre yta och pd stdrre avstdnd é&n
den forsta delen (46) frdn trummans yttre yta.
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Menetelmd ja laitteisto massakerroksen muodostamiseksi ja

pesemiseksi

Esilla oleva keksintd kohdistuu paperi- ja selluloosateolli-
suuteen. Tarkemmin sanottuna tdma keksintd on uusi ja paran-
nettu selluloosamassan puristuspesin ja menetelmd massan

pesemiseksi.

Nykyisin kdytetyssd menetelmdssd selluloosamassan valmista-
miseksi puuraaka-aineesta, puu, joka voi olla hakkeen muo-
dossa, kuumennetaan keittimessa. Keittimessa ligniini hajo-
tetaan kemiallisesti ja kuumennetaan selluloosakuitujen va-
pauttamiseksi siten, ettd ne voidaan muotoilla uudelleen

paperiksi.

Taman jalkeen keitetyt selluloosakuidut pusketaan sdiliddn,

jossa hOyry haihtuu. Massasdiliddn lisdtddn mustalipedd mas-
sasdilidén raaka-aineen laimentamiseksi noin 3 1/2 - 4 % kon-
sistenssiin. Tdman jdlkeen massasdilidn massaliete pumpataan

puristuspesimen tulosdiliddn.

Massapesimessda massalietteestd muodostetaan matto, ja musta-
liped poistetaan. Kun massaliete saapuu muodostus- ja puris-
tusvybhykkeelle, pydrivdn sylinterin ohjaava paine aloittaa
massamaton muodostamisen. Sitten muodostettu matto kulkee
puristusvydhykkeen lavitse, jolloin poistetaan lisdd alkupe-
raista lipedd. Tamd alkuperdisen lipedn poistaminen voidaan
toteuttaa muodostus- ja puristusvalilevylla. Valilevyn tar-
koitus on poistaa vettd muodostetusta matosta korkean kon-
sistenssin, esimerkiksi 15-20 % konsistenssin, saavuttami-
seksi ilman maton hajoamista ja mahdollisimman lyhyessi

ajassa.

Massan pesimien osasuihkuja vedenkulutuksen pienentamiseksi
tai energian tai kemikaalien sdastdmiseksi on kdytetty tyh-

jibpesimissa. Tama keksintd on uusi menetelmd massan pesemi-
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seksi ja uusi massan pesin, joka kdyttdd nesteitd ja/tai
kemikaaleja kahdesta eri lahteesta.

Keksinndn mukaiselle menetelmille altaassa olevan pydrivan,
lipdisevan rummun ulkopintaan kiinnittyneen massakerroksen
pesemiseksi on tunnusomaista se, ettd menetelmissa kaytetaan
altaaseen asennettua pesuvalilevyd, jossa on kapean raon
rummusta erottama ensimmdinen sisdpinta, joka muodostaa pes-
tivan massan sisdinmenopddstd osalle rummun ulkopintaa ulot-
tuvan kapean rengastilan, seka toinen sisdpinta, joka on
virtaussuunnassa ensimmiisen sisdpinnan alapuolella ja joka
on liitetty ensimmdiseen sisdpintaan ja ulottuu rummun ulko-
pinnalla massan ulostulopddhdn asti sijaiten etddammalla rum-
musta siten, ettd sen kohdalle muodostuu levedmpi rengasti-
la, ja ettd menetelmdssa massakerrosta siirretdan rumpua
pydrittamilli mainitun kapean rengastilan sisddnmenopaasta
levedmmin rengastilan ulostulopddhan ja massakerrosta pes-
tian ensimmiisestd nesteldhteestd saatavalla nesteella syot-
tamillad neste mainittuun sisddnmenopddhdn, josta neste siir-
tyy kapean rengastilan ja massakerroksen kautta rummun Si-
s3an, ja toisesta nesteldhteestd saatavalla nesteelld sydt-
tamdlla neste mainittuun ulostulopddhdn, josta neste siirtyy
levedmmin rengastilan ja massakerroksen kautta rummun si-

saan.

Mainituista kahdesta nesteldhteestd saadut nesteet on edul-
lista saattaa virtaamaan keskenddn vastakkaisiin suuntiin.
Ensimmiisestid nesteldhteestd saatu virtaus voi tdlldéin vir-
rata nopeudella, joka on suurin piirtein sama kuin rummun
kehanopeus.

Keksinndn mukaiselle laitteistolle massakerroksen muodosta-
miseksi massalietteestd on tunnusomaista se, ettd laitteisto
kdsittdd altaan; altaaseen asennetun pydrivdn rummun, joka
pdastad nesteen virtaamaan sdteittdisesti rummun sisdan mas-
sakerroksen muodostamiseksi rummun ulkopinnalle; massaker-
rosta muovaavan ja puristavan vdlilevyn, joka on sijoitettu
seuraamaan vilimatkan pddssd rummun kehdad siten, ettd muo-
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dostuu ensimmdinen rengastila massakerroksen muovaamiseksi
ja puristamiseksi; pesuvdlilevyn, joka on sijoitettu seuraa-
maan valimatkan padssa rummun kehdd siten, ettd muodostuu
toinen rengastila, jonka sisddnmenopdd on kehdn suunnassa
erillddn massakerrosta muovaavan ja puristavan valilevyn
rajaaman rengastilan ulostulopddstd siten, ettd niiden va-
liin jaa pitkdnomainen rako, jonka kautta pesuvesi on joh-
dettavissa pesuvalilevyn ja rummun valiseen rengastilaan, ja
jonka pesuvaliseindmdn muodostama sisadnmenopad on varustet-
tu pyyhkimelld; venttiilin, joka sdatda pitkanomaisen raon
ldpi menevan nestevirtauksen nopeutta ja jossa on rumpua
vasten oleva pinta, joka on jatkuvasti kosketuksessa pyyhki-
meen; sekd elimet, jotka kytkevat venttiilin, massakerrosta
muovaavan ja puristavan vdlilevyn ja pesuvalilevyn toisiinsa
siten, ettd rako on levennettdvissd ja kavennettavissa siir-
tdmdlla pesuvdlilevyd ulospdin tai sisddnpain, kun massaker-
rosta muovaava ja puristava valilevy vastaavasti liikkuu

ulospdin tai sisddnpdin.

Keksintd sekd sen edut ilmenevdt paremmin seuraavasta yksi-

tyiskohtaisesta kuvauksesta ja piirroksista, joissa:

kuvio 1 on etukaaviokuva, osittain ldpileikkaus, keksinndn

mukaisesta laitteistosta,

kuvio 2 on perspektiivikuva pesuvdlilevystd ja sen suhteesta
rumpuun toiminnan aikana,

kuvio 3 on kuvion 1 osakuva valilevyrakenteesta suurennetus-

sa mittakaavassa,

kuvio 4 on osakuva suurennetussa mittakaavassa venttiilime-
kanismista, jota kdytetddn sdidtelemdan nesteen virtaamisno-
peutta aukon lavitse, joka erottaa massakerroksen muodostus-

ja puristusvalilevyn pesuvalilevysta,
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kuvio 5 on samanlainen kuva kuin kuvio 3, paitsi etta se
esittdd pesuvililevyn ja automaattisen venttiilin taakseve-
detyssa asennossa, ja

kuvio 6 on samanlainen kuva kuin 4, paitsi ettd se esittdaa

venttiilimekanismin taaksevedetyssa asennossa.
Eri kuvioissa samat osat on osoitettu samoilla numeroilla.

Viitaten piirroksiin ja etenkin kuvioon 1 selluloosamassan
pesin on metallikankaalla pddllystetty rumpu 10, joka pyodrii
altaassa 12. Sisdisten venttiilien (ei ole kuvattu) avulla
ohjaava paine kohdistetaan sdteittdisesti sisddnpdin kohti
rummun akselia, kun pydrivd rumpu saapuu massalietteeseen.
Mustaliped siivildityy sisddnpdin metallikankaan lavitse (ei
ole kuvattu) jittien massakerroksen mattona 14 kankaan pin-
nalle. Mattoa pitelee paikallaan ohjaava paine. Kun rumpu 10
jatkaa pydrimistd mydtdpdivddn, lietteestd syntyy sen pin-
taan kiinnittyvd massamatto. Mustalipedd siivildityy edel-
leen lietteestd ohjaavan paineen tuloksena. Lopuksi ohjaava
paine lopetetaan ja pesty matto 14 poistetaan rummun pinnal-

ta kaapimella 16 juuri ennen kuin kierros toistetaan.

Massaliete 14, jonka konsistenssi voi olla 4 % tai enemman,
sydbtetddn kanavan 18 livitse lietteen tulosdiliddn 20. Sit-
ten liete virtaa venttiilin 22 l&vitse tilaan, joka on pyo-
rivan rummun 10 ulkokehdn ja altaan 12 sisdpinnan vilissa.
Massaliete alkaa muodostua matoksi 14 maton muodostus- ja
puristusvydhykkeelld. Maton muodostus- ja puristusvalilevy
24, joka on asennettu mydtdvirtaan massalietteen tulosai-
1idstd 20 katsottuna, kohdistaa tiivistdvdn voiman muodos-
tettavaa mattoa kohti. Tiivistava voima kohdistetaan pneu-
maattisen tai hydraulisen sylinterin 26 avulla, joka sisal-
t&4a mannan 28. Minndn varsi 30 on yhdistetty toisesta paas-
tadn valilevyn 24 siteittdisen ulkopinnan ulokkeeseen 32 ja
toisesta pdastddn midntddn 28. Maton muodostus- ja puristus-
valilevy 24 kadntyy navan 34 ympdri. Hydraulisesti tai pneu-
maattisesti toimivien osien vdlilevyyn 24 kohdistama voima
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on sellainen, ettd kun matto tulee paksummaksi, maton muo-
dostus- ja puristusvdlilevy 24 liikkuu sdteittdisesti ulos-
pain navan 34 ympdri, ja kun matto tulee ohuemmaksi, valile-
vy 24 liikkuu sdteittdisesti sisdanpain navan 34 ympari.

Pesuvesi tulee altaaseen 12 pesuveden tuloaukon 36 lavitse.
Pesuvalilevy 38 on sijoitettu mydtdvirtaan maton muodostus-
ja puristusvdlilevyyn 24 ndhden. Pesuvdlilevyn 38 vastavir-
tareuna 40 (katso kuvioita 4 ja 6) on erotettu kehdad pitkin
maton muodostus- ja puristusvalilevyn 24 mydtdvirtareunasta
42, Tama erottaminen saa aikaan pitkittdaisaukon 44 (katso
kuvioita 4 ja 6), josta ensimmdainen tuloaukon 36 kautta al-
taaseen saapuva pesuneste (katso kuviota 1) virtaa tilaan,
joka erottaa pesuvalilevyn 38 rummusta.

Viitaten kuvioon 3 pesuvalilevyssa 38 on sisapinta 46, joka
ulottuu sen vastavirtapaasta ja osittain rummun 10 ulkopin-
taa pitkin, ja toinen sisapinta 48, joka ulottuu osittain
rummun ulkopintaa pitkin ja joka on sijoitettu kauemmaksi
rummun ulkopinnasta kuin ensimmdainen osa 46. Kartiomainen
pinta 50 yhdistdd pinnat 46 ja 48. Pinta 48 ulottuu pesuva-
lilevyn 38 mydtdvirtapaahdn 52.

Pesuvalilevyn 38 sisdpinta 46 on tavallisesti samankeskinen
kuin rummun 10 ulkokehd. Pesuvdlilevyn 38 sisapinta 48 on

kaareutuva, mutta yleensd se hajaantuu sateittdisesti ulos-
pain rummun 10 ulkopinnalta, kun pinta 48 jatkuu kartiomai-
sen pinnan 50 paasta pesuvalilevyn 38 mydtadvirtareunaan 52.

Kuvio 2 kuvaa rummun 10 ja pesuvadlilevyn 38 kaikkien muiden
osien ollessa poistettu. Viitaten kuvioihin 2 ja 3 pesuva-
lilevy 38 ulottuu rummun 10 koko pituuden lapi. Pesuvalile-
vyn 38 yldosa voi olla avoin. Toinen neste sydtetddn tilaan,
joka erottaa rummun 10 ulkokehdn pesuvidlilevyn 38 pinnasta
48 nestejohdoilla 54 ja 55, nestesdilidilld 56 ja 57 ja nes-
teen tuloaukoilla 58 ja 59.
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Viitaten kuvioihin 1, 3 ja 5 huomataan, ettd nesteen tuloau-
kon 36 kautta altaaseen sybdtetyn nesteen ylataso 61 on ylem-
pind kuin sen nesteen yldataso 63, joka on sydtetty rummun ja
pesuvdlilevyn 38 erottavaan tilaan johtoja 54 ja 55 pitkin.
Ensimmidisen nesteen pddsy massamattoon tapahtuu aukon 44
ldvitse. Vastavirtapddssd pesuvalilevyssa on kapea aukko
maton ja vdlilevyn vdlissd. Ensimmdinen neste virtaa tdhan
aukkoon ja kapeaa rengasta pitkin nopeudella, joka vastaa
suurin piirtein rummun nopeutta ja se pakotetaan massamaton
lidvitse rumpuun. Silld hetkelld kun tai juuri ennen kuin
koko ensimmiinen neste on virrannut mattoon, pesuvdlilevyn
aukko suurenee nopeasti. Toinen neste sydtetddn tdhdn suu-
rentuneeseen osaan ylhdaltd kasin, ja se pakotetaan maton
lidvitse suurentuneessa aukon osassa. Kapea aukko, joka erot-
taa maton 14 valilevyn 38 sisdpinnalta, estdaa kahden nesteen
lijallisen sekoittumisen.

Pintojen 46 ja 48 pituudet liittyvat pesunesteen haluttuun
hajaantumiseen. Pinnan 46 pituus on verrannollinen ensim-
miisen nesteen prosenttihajaantumiseen. Pinnan 48 pituus on

verrannollinen toisen nesteen prosenttihajaantumiseen.

Viitaten kuvioihin 3 ja 4 leuat 60 ja 62 yhdistdvit maton
muodostus- ja puristusvdlilevyn 24 ja pesuvalilevyn 38. Pe-
suvdlilevyn 38 mydtdvirtapdd on yhdistetty altaan ulokkee-
seen 64 mianndlla 66, varrella 68 ja miannalla 70. Taten kun
maton muodostus- ja puristusvdlilevy 24 liikkuu sateittai-
sesti sisdan- tai ulospdin puristus-ja muodostusvydhykkeella
muodostettavan maton paksuuden seurauksena, pesuvalilevyn 38
vastavirtareuna liikkuu myds joko ulos- tai sisddnpain, jot-
ta saadaan aikaan sopiva vdli nesteiden virtausta varten

ottaen huomioon maton paksuuden vaihtelut.

Pesuvdlilevyn 38 vastavirtareunaan on kiinnitetty pyyhin 72.
Pitkittdisventtiili 74 sddtelee nesteen virtausnopeutta pit-
kittaisaukon 44 lavitse. Venttiilin 74 pinta 76 on vastapaa-
td rumpua 10. Venttiilin 74 pinta 76 on jatkuvasti yhteydes-
sad pyyhkimeen 72. Pinta 76 on kupera pinta, ja pyyhkimen 72
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pinta on jatkuvasti yhteydessa pintaan 76, joka on tdydenta-
va, kovera pinta. Tappi 78 ulottuu vapaasti samansuuntaisten
reikien (ei ole kuvattu) ldvitse, jotka sijaitsevat leuoissa
60 ja 62 ja mekaanisessa sidosvarressa 80. Venttiili 74 on
kiinteasti yhdistetty akselin 78 ulompiin pdihin. Talldin

venttiili 74 pyorii akselin 78 pydrimisen mukana.

Mekaaninen sidos 80 on kaantyen kiinnitetty tapin 82 lavitse
mekaaniseen sidokseen 84, joka on kaantyen kiinnitetty tapin
86 avulla vasteeseen 88, joka on kiinnitetty altaan ulokkee-

seen 90.

Viitaten kuvioon 1 toiminnassa massaliete sydtetdan massa-
lietekanavan 18, lietteen tulosdilidn 20 ja venttiilin 22
kautta tilaan, joka erottaa rummun 10 vadlilevysta 24. Rumpu
pyorii mydtdpaivaan, ja ohjaava paine syntyy rumpuun 10. Kun
rumpu pydrii, massalietteen neste poistuu rummun keskiosaan
ja matto 14 alkaa muodostua. Kun matto jattdaa valilevyn 24
mydtivirtareunan, se pestdan pesuvyOhykkeelld ensimmdisella
nesteella tuloaukosta 36, joka virtaa aukon 44 ldvitse (kat-
so kuviota 4), ja tdman jdlkeen se pestdadn vield nesteelld,
joka johdetaan johtoja 54 ja 55 pitkin tilaan, joka erottaa
rummun pesuvalilevyn 38 pinnasta 48. Kahden nesteen lampo-
tilat voivat olla erilaiset ja/tai ne voivat olla kaksi eri-
laista kemikaalia. Pesty matto poistetaan rummusta 10 kaapi-
mella 16. Kun maton muodostus- ja puristusvalilevy 24 auto-
maattisesti liikkuu sdteittdisesti sisdan- tai ulospdin ma-
ton paksuuden vaihteluiden seurauksena, pesuvalilevyn 38
vastavirtareuna siirtyy myds vastaavasti joko sisddn- tai
ulospdin valilevyn 24 ja valilevyn 38 yhdistdvien leukojen

60 ja 62 ansiosta.

Siis kun maton muodostus- ja puristusvalilevy 24 liikkuu
sdteittiisesti sisddn- tai ulospdin, sdddetddn venttiili 74
automaattisesti siten, ettd aukko 44 vastaavasti joko suure-
nee tai pienenee aukon ldvitse virtaavan nesteen nopeuden

sddtelemiseksi.
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Venttiilin 74 pinnan 76 pitdd puhtaana pintaan yhteydessa
olevan pyyhkimen 40 pyyhkivad liike. Lisdksi estetdan aukon
44 tukkeutuminen selluloosakuiduilla.

Kuvioissa 3 ja 4 esitetddn osien asennot, kun jarjestelmd on
toiminnassa maton 14 muodostamiseksi. Kun jarjestelma ei ole
toiminnassa, maton muodostus- ja puristusvalilevy ja pesuva-
lilevy on vedetty kuvioissa 5 ja 6 esitettyihin asentoihin.

Tissi kuvauksessa ja liitetyissd patenttivaatimuksissa kay-
tettyjd sanoja "vastavirta" ja "myotdvirta" on kaytetty
viittaamaan rummun mydtdpdivdiseen pydrimiseen ja massaliet-
teen ja maton yleensd mydtdpdivdiseen liikkeeseen. Esimer-
kiksi ulommaisin vastavirtapiste on siind, missd massaliete
saapuu rummun ja altaan 12 vdliseen tilaan, ja ulommaisin

mydtdvirtapiste on kaapimen 16 kohdalla.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd altaassa (12) olevan pydrivan, ldpdisevan
rummun (10) ulkopintaan kiinnittyneen massakerroksen (14)
pesemiseksi, tunnettu siitd, ettd menetelmdssid kidytetddn
altaaseen (12) asennettua pesuvdlilevyd (38), jossa on kape-
an raon rummusta (10) erottama ensimmdinen sisdpinta (46),
joka muodostaa pestdvdn massan sisddnmenopddstd (40) osalle
rummun ulkopintaa ulottuvan kapean rengastilan, sek& toinen
sisdpinta (48), joka on virtaussuunnassa ensimmiisen sisa-
pinnan alapuolella ja joka on liitetty ensimmdiseen sisdpin-
taan ja ulottuu rummun ulkopinnalla massan ulostulopddhdn
(52) asti sijaiten etddmmalld rummusta siten, etta sen koh-
dalle muodostuu leveampi rengastila, ja ettd menetelmassa
massakerrosta (14) siirretddn rumpua pyorittdmdlld mainitun
kapean rengastilan sisddnmenopddstd levedmmidn rengastilan
ulostulopdadhdn ja massakerrosta pestddn ensimmdisestd neste-
ldhteestd (36) saatavalla nesteelld syO6ttamalla neste mai-
nittuun sisddnmenopddhdn, josta neste siirtyy kapean rengas-
tilan ja massakerroksen kautta rummun sisdan, ja toisesta
nestelahteestda (54) saatavalla nesteelld sydttamdlld neste
mainittuun ulostulopddhdn, josta neste siirtyy levedmman

rengastilan ja massakerroksen kautta rummun sisdan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu sii-
td, ettd mainituista kahdesta nesteldhteesta (36, 54) saadut
nesteet virtaavat keskenddn vastakkaisiin suuntiin.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, tunnettu sii-
td, ettd ensimmidisestd nesteldhteestd (36) saatu neste saa-
tetaan virtaamaan nopeudella, joka on suurin piirtein sama

kuin rummun (10) kehdnopeus.

4. Laitteisto massakerroksen (14) muodostamiseksi massa-

lietteestd, tunnettu siitd, ettd laitteisto kisittdd altaan
(12) ; altaaseen asennetun pydrivan rummun (10), joka paastaa
nesteen virtaamaan sateittdisesti rummun sisddn massakerrok-
sen (14) muodostamiseksi rummun ulkopinnalle; massakerrosta

muovaavan ja puristavan valilevyn (24), joka on sijoitettu
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seuraamaan valimatkan pdassd rummun kehdd siten, etta muo-
dostuu ensimmiinen rengastila massakerroksen muovaamiseksi
ja puristamiseksi; pesuvdlilevyn (38), joka on sijoitettu
seuraamaan valimatkan pddssd rummun kehdd siten, ettd muo-
dostuu toinen rengastila, jonka sisddnmenopdd (40) on kehdn
suunnassa erilldan massakerrosta muovaavan ja puristavan
vdlilevyn rajaaman rengastilan ulostulopddsta (42) siten,
ettd niiden valiin j&4 pitklnomainen rako (44), jonka kautta
pesuvesi on johdettavissa pesuvalilevyn ja rummun valiseen
rengastilaan, ja jonka pesuvdliseindmdn muodostama sisaan-
menopdd on varustettu pyyhkimelld (72); venttiilin (74),
joka sadatdd pitkanomaisen raon lapi menevan nestevirtauksen
nopeutta ja jossa on rumpua vasten oleva pinta (76), joka on
jatkuvasti kosketuksessa pyyhkimeen; seka elimet (60, 62,
78), jotka kytkevat venttiilin, massakerrosta muovaavan ja
puristavan vdlilevyn ja pesuvdlilevyn toisiinsa siten, etté
rako on levennettivissa ja kavennettavissa siirtdmdlla pesu-
valilevyd ulospdin tai sisddnpain, kun massakerrosta muovaa-
va ja puristava vdlilevy vastaavasti liikkuu ulospdin tai

sisddnpain.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laitteisto, tunnettu
siitd, ettd elimet (60, 62, 78), jotka kytkevat venttiilin
(74), massakerrosta muovaavan ja puristavan valilevyn (24)

ja pesuvalilevyn (38) toisiinsa, ovat mekaanisia.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitteisto, tunnettu
siitd, ettd venttiilin (74) rumpua (10) vasten oleva pinta
(76) on kupera ja ettd pyyhkimen (72) tatd kuperaa pintaa
jatkuvasti koskettava pinta on vastaavasti kovera pinta.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laitteisto, tunnettu
siitd, ettd mekaaniset kytkinelimet kdsittdvit massakerrosta
muovaavan ja puristavan valilevyn (24) ulkopintaan ja pesu-
vialilevyyn (38) kytketyt leuat (60, 62) sekd leukojen lapi
1dysasti kulkevan varren (78) ja etta venttiili (74) on 1lii-

tetty kiintedsti varren vapaisiin pdihin.
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11

Patentkrav

1. FOorfarande for tvattning av ett massaskikt (14) som
fastnat pd utsidan av en i ett trag (12) beldgen, roterande,
genomtranglig trumma (10), kédnnetecknat av att i férfarandet
anvands en i traget (12) anordnad tvattbaffel (38) som har
en genom ett smalt mellanrum frdn trumman (10) Aatskild fors-
ta inneryta (46) som formar ett smalt ringutrymme som
strdcker sig fran inloppsandan (40) fdr massan som skall
tvattas till en del av trummans utsida, samt en andra inner-
yta (48) som ligger nedstrdms fran den foérsta innerytan och
dr foérbunden med den fdrsta innerytan och stracker sig langs
trummans utsida anda till massans utloppsdnda (52), varvid
den ligger pd ett stdrre avstdnd fran trumman sa att invid
densamma formas ett bredare ringutrymme, och att i fdérfaran-
det massaskiktet (14) foérflyttas fran det smala ringutrym-
mets inloppsdnda till det bredare ringutrymmets utloppsanda
genom att rotera trumman och massaskiktet tvattas med en
vitska som erhdlls frdn en forsta vatskekalla (36), genom
att inmata vatskan till ndmnda inloppsanda, fran vilken
vdtskan forflyttas genom det smala ringutrymmet och massa-
skiktet in i trumman, och med en fran en andra vatskekdlla
(54) erhdllen vdtska genom att inmata vatskan till namnda
utloppsdnda, fran vilken vatskan foérflyttas genom det breda-

re ringutrymmet och massaskiktet in i trumman.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, kannetecknat av att
de fradn ndmnda tva vatskekdllor (36, 54) erhdllna vatskorna

strommar i1 motsatta riktningar.

3. Forfarande enligt patentkravet 2, kdnnetecknat av att
den frdn den fdrsta vatskekdllan (36) erhdllna vatskan brin-
gas att strdomma med en hastighet som ar ungefar densamma som

trummans (10) omkretshastighet.

4, Anordning for att forma ett massaskikt (14) fran mas-
saslam, kénnetecknad av att anordningen omfattar ett trag
(12); en i trdghet anordnad roterande trumma (10) som tilld-
ter en radiell vitskestrdmning in i trumman fo6r formning av
ett massaskikt (14) pd trummans utsida; en baffel (24) for
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formning och pressing av massaskiktet som har anordnats att
fdlja trummans omkrets pa ett avstdnd sd att det bildas ett
férsta ringutrymme for formning och pressning av massakik-
tet; en tvattbaffel (38) som har anordnats att fb6lja trum-
mans omkrets pa ett avstdnd sd att det bildas ett andra
ringutrymme vars inloppsdnda (40) &r i omkretsled &tskild
fran utloppsandan (4) av det av den massaskiktet formande
och pressande baffeln begransade ringutrymmet sa att de be-
gransar en mellanliggande ldngsgdende slits (44), genom vil-
ken tvattvatten kan ledas till det mellan tvattbaffeln och
trumman beldgna ringutrymmet och varvid den av namnda tvatt-
baffeln begransade inloppsandan dar fdérsedd med en avstrykare
(72); en ventil (74) som reglerar hastigheten hos den genom
den langsgdende slitsen passerande vitskestrdmmen och som
har en mot trumman beldgen yta (76) som stdr i en stédndig
kontakt med avstrykaren; samt organ (60, 62, 78) som samman-
binder ventilen, den massaskiktet formande och pressande
baffeln och tvittbaffeln sd att slitsen kan gbdras bredare
och smalare genom att fdrflytta tvattbaffeln utdt eller indt
nir den massaskiktet formande och pressande baffeln pd mot-

svarande sdtt rdrs utdt eller inat.

5. Anordning enligt patentkravet 4, kédnnetecknad av att
organen (60, 62, 78) som sammanbinder ventilen (74), den
massaskiktet formande och pressande baffeln (24) och tvatt-
baffeln (38) ar mekaniska.

6. Anordning enligt patentkravet 5, kdnnetecknad av att
ventilens (74) yta (76) som ligger mot trumman (10) &r kon-
vex och att avstrykarens (72) yta som stdr i stdndig kontakt

med denna konvexa yta ar en komplementdar konkav yta.

7. Anordning enligt patentkravet 6, kannetecknad av att de
mekaniska kopplingsorganen omfattar kaftar (60, 62) som ar
férbundna med den massakiktet formande och pressande baf-
felns (24) utsida och tvattbaffeln (38) samt ett 16st genom
kdftarna sig strackande skaft (78) och att ventilen (74) ar

fast férbunden med skaftets fria Aandar.
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