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(57) Формула изобретения
1 Прессующий узел машины для литья под давлением, содержащий
- корпус (1) камеры прессования, который содержит наполняемую литьевым

материалом камеру прессования (2) с впускным каналом (8) литьевого материала и
выпускным каналом (3) литьевого материала, и

- пресс-поршень (4), выполненный с возможностью движения в камере прессования
в прямом направлении вдоль продольной оси пресс-поршня так, чтобы происходила
подача литьевого материала под давлением через выпускной канал из камеры
прессования и с возможностью перемещения в обратном направлении так, что
литьевой материал через впускной канал литьевого материала подается в камеру
прессования, отличающийся тем, что

- пресс-поршень (4) через проходное отверстие в корпусе (1) камеры прессования
проходит снаружи в камеру (2) прессования, причем в камере прессования между
наружной поверхностью (4b) поступательно перемещающегося пресс-поршня и
расположенной напротив продольной оси пресс-поршня внутренней поверхностью
(1с) стенки образовано свободное пространство корпуса камеры прессования, за счет
того, что наружный диаметр поперечного сечения (d) пресс-поршня соответственно
меньше, чем внутренний диаметр поперечного сечения (D) корпуса камеры
прессования.

2 Прессующий узел по п.1, отличающийся тем, что впускной канал литьевого
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материала выходит в зону свободного пространства и/или в выпускной канал
литьевого материала.

3. Прессующий узел по п.2, отличающийся тем, что впускной канал литьевого
материала и/или соответствующий ему трубопровод подачи литьевого материала (7)
имеет запорный элемент (9), предотвращающий утечку литьевого материала из
камеры прессования через впускной канал литьевого материала.

4. Прессующий узел по одному из пп.1-3, отличающийся тем, что корпус камеры
прессования имеет полый цилиндр (1а), на одном из торцов которого предусмотрено
проходное отверстие.

5. Прессующий узел по п.4, отличающийся тем, что выпускной канал литьевого
материала и/или впускной канал литьевого материала предусмотрен на торце полого
цилиндра, противолежащем проходному отверстию, или в цилиндрической боковой
поверхности полого цилиндра.

6. Прессующий узел по одному из пп.1-3, 5, отличающийся тем, что для пресс-
поршня предусмотрена направляющая втулка (11), которая расположена на внешней
стороне проходного отверстия снаружи камеры прессования за ограждающей стенкой
камеры прессования и/или на внутренней стороне проходного отверстия на
ограждающей стенке камеры прессования внутри камеры прессования.

7. Прессующий узел по одному из пп.1-3, 5, отличающийся тем, что предусмотрен
уплотнительный элемент (10) для уплотнения проходного отверстия пресс-поршня.

8. Прессующий узел по одному из пп.1-3, 5, отличающийся тем, что предусмотрено
устройство (14) регулирования температуры пресс-поршня для, по меньшей мере,
зонального активного регулирования температуры пресс-поршня и/или
устройство (12) регулирования температуры направляющей втулки.

9. Прессующий узел по п.8, отличающийся тем, что устройство регулирования
температуры пресс-поршня выполнено с возможностью активного регулирования
температуры в соответствии с заранее заданным температурным профилем вдоль
продольной оси пресс-поршня, по меньшей мере, той части, которая вводится в
камеру прессования во время его поступательного движения.

10. Прессующий узел по одному из пп.1-3, 5, 9, отличающийся тем, что
предусматривается устройство (13) регулирования температуры камеры прессования
для активного регулирования температуры камеры прессования.

11. Прессующий узел по одному из пп.1-3, 5, 9, отличающийся тем, что
предусмотрена кольцевая разгрузочная канавка (17) в обращенной к пресс-поршню
внутренней поверхности проходного отверстия или направляющей втулки и
предусмотрен разгрузочный канал (18), проходящий от кольцевой разгрузочной
канавки (17) до внешней стороны корпуса камеры прессования.
(903)
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