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Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
sposéb wyrobu plyt do budowy muréw,
$cian, sufitéw, podlég i tym podobnych
czgéci budynku. Plyty te sa wyrabiane fa-
brycznie, skutkiem czego ma miejscu budo-
wy pozostaje do wykonania jedynie uloze-
nie ich na szkielecie budowli lub na wiezbie
belkowej.

Ptyta taka sklada si¢ z warstwy rdzen-
nej z materjatu izolujacego, mieprzewodza-
cego ciepla, pokrytej z obu stron warstwa-
mi materjatu nieprzepuszczalnego,

Jako warstwa rdzenna plyty najlepiej
nadaje si¢ tak zwany solomit (patent fran-
cuski Nr 536 458), stanowiacy aglomerat,
wytwarzany z drutéw metalowych, ze slo-

my, trzciny wzglednie z innych roslin, do-
prowadzonych uprzednio ci$nieniem do sta-
nu masy bardzo zwartej. Dobrze jest ten
sttoczony materjal nasyci¢ jakimkolwiek
$rodkiem impregnujacym celem zabezpie-
czenia go od plesni, grzyba i butwienia, ro-
bactwa, owadéw i gryzoniow.

Rdzen taki ptyty pokrywa sie z ze-
wnatrz warstwa materjalu nieprzepuszczal-
nego, np. blacha stalowa, cementem wiék-
nistym lub tym podobnym materjalem. Po-
wierzchni¢ wewngtrzng ptyty pokrywa sie
cementem wiéknistym, fornierem drzew-
nym, tektura i t. d.

Warstwy wewnetrzng i zewneirzng
przymocowuje si¢ jakimkolwiek odpowied-
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% nim sposobem, najwlasciwiej jednak zapo-
‘?Q ideju, doskonailc przywierajacego do
spa;am’bh‘matcrjalow i odpornym na

wplywy atmosferyczne.

Zalaczony rysunek przedstawia tytutem
przykiadu sposéb wykonania wynalazku.

Cyfra 1 oznacza warstwe rdzenna plyty
z solomitu odpowiedniej grubosci. Po obu
stronach rdzenia przyklejone sa lub przy-
mocowane w jakikolwiek sposéb warstwy
wewngtrzna 2 i zewngtrzna 3 z blachy sta-
lowej, cementu widknistego, fornieru, tek-
tury lub tym podobnych materjalow.

Zwiazanie cementu wiéknistego, fornie-
ru i t. d. z solomitem mozna uskuteczni¢
zapomocy smoly okretowej. Co sie tyczy
impregnacji rdzenia plyty, to mozna ja
przeprowadzi¢ juzto na calej grubosci ma-
sy, juzto wylacznie na jej powierzchni.

W pewnych wypadkach mozna jeszcze
zabezpieczy¢ przyleganie okladziny do we-
wnetrznej warstwy bez uzycia kleju, gwoz-
dzi, $rub i tym podobnych srodkéw. Gdy
mianowicie materjal oktadziny stanowi pod-
czas wytwarzania mas¢ wiazaca (np. ce-
ment wléknisty), to, o ile przywiera ona
przy krzepmigciu do rdzenia plyty, wystar-
czy wylaé jg bezposrednio na rdzes, przy-
czem laczenie materjatéw zachodzi samo-
czynnie wskutek tezenia, przy ewentualnem
wywarciu odpowiedniego ciénienia.

Z otrzymanych w ten sposéb plyt mozna
wznosi¢ budowle, przyczem cala prace
przygotowawcza wykonywa si¢ w fabryce,

aby na miejscu budowy poza ukladaniem
nie pozostawalo nic wigcej do wykonania.
Mozna nawet wykonaé¢ uprzednio zestawia-
nie ptyt i elementéw budowlanych w fa-
bryce, poczem na miejscu budowy pozosta-
je jedynie montaz catosci.

Przy ukladaniu podiég plyty pokrywa
si¢ posadzka debowa na asfalcie.

Zastrzezenia patentowe.

Sposéb wyrobu plyt budowlanych,
przygotowanych fabrycznie, znamienny
tem, ze warstwe rdzenna plyty wykonywa
si¢ z materjatu witéknistego, poddaje si¢ ja
nastepnie impregnowaniu w celu zabezpie-
czenia od butwienia oraz uczyniemia jej
sprezysta, izolujacy i nieprzenikliwg, a na-
stepnie pokrywa si¢ ja wykladzing ze-
waetrzng, przymocowujac zapomocy kleju
lub $rodka mechanicznego, poczem plyte te
umieszcza si¢ na zregbie lub szkielecie juz
na miejscu budowy.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze wykladziny przymocowuje si¢ do
warstwy rdzennej, pokrywajac warstwe te
wykladzing o charakterze wiazacym, ktéra
nastepnie, krzepnac, wiaze si¢ z warstwa
rdzenna, ewentualnie pizy zastosowaniu
odpowiedniego cisnienia,

Serge Tchavyeff.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy,



Po opisu patentowego Nr 16066

Bruk L. ﬁogulhwlklcgo 1 $ki, Warsiawd,
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