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Sposob odzyskiwania metali niezelaznych ze szlaméw cynowo-otowiowgch
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. Przedmiotem wynalazku jest sposéb odzyskiwania metali
nieZelaznych ze szlaméw cynowo-otowiowych metods piro-
metalurgiczng.

Dotychczas znany sposéb odzyskiwania metali niezelaz-
nych ze szlaméw cynowo-otowiowych polega na przetapia-
niu szlaméw w piecach ptomiennych przy zastosowaniu jako
reduktora wegla w postaci miatu weglowego lub koksowego
oraz dodatku przewaznie sody jako topnika. Ze wzgl¢du na
duze zawartosci zwigzkéw siarki, trwatych w warunkach re-
dukeyjnych, otrzymuje si¢ Zuzle poredukcyjne o sumary-
cznej zawartosci Sn, Pb, Sb i Cu w granicach 10—-20%.

Niedogodnoscia jest réwniez wystgpowanie w szlamach
cynowo-otowiowych przewaznie duZej zawartofci cynku
wpostaci zwigzkéw  chemicznych z tlenem i siarka,
przyczyniajgcych si¢ do wzrostu lepkosci i temperatury top-
nienia Zuzli, Stosowanie weglika wapnia w technologii prze-
robu zgaréw i popiotéw cynowo-otowiowych nie prowadzi
do zmniejszenia zawartosci metali nieZelaznych w Zuzlach
poredukcyjnych, otrzymywanych z przerobu szlaméw cyno-
wo-ofowiowych. Duza zawarto$¢ Sn, Pb, Sb i Cu w ZuZlach
poredukcyjnych stwarza konieczno$é stosowania dodatko-
wych zabiegéw polegajgcych na przeprowadzaniu zwigzkéw
siarki z wymienionymi metalami w zwigzki chloru i nastep-
nym odzyskiwaniem ich z tych zwigzkéw na drodze mokrej,
wzglednie stosowania metody , fuming”. Wymienione meto-
dy wymagaja stosowania specjalnych urzgdzen oraz wielo-
stopniowego cykh przerobu szlaméw cynowo-otowiowych,
powodujacego zwigkszenie strat bezzwrotnych.

€Celem wynalazku jest s00s6b odzyskiwania metali nieze-
laznych ze szlaméw cymowo-olowiowych nie posiadajgcy
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wad dotychczas znanych sposobéw a réwnoczeénie zapew-
niajacy wysokie uzyski, za§ zadaniem wynalazku jest opraco-
wanie technologii dla osiggnigcia tego celu.

Cel ten zostal osiagnigty w ten sposébd, Ze szlamy cyno-
wo-otowiowe poddaje si¢ odbywajgcemu w jednym itym
samym piecu ptomiennym procesowi przetwérczemu, ktéry
stanowig cztery etapy, a mianowicie: pierwszy etap suszenia
w temperaturze 600—-800°C w czasie 0,5—1,5 godziny, drugi
etap prazenia odsiarczajacego w atmosferze silnie utleniajgcej
w temperaturze 800—1050°C w.czasie okoto 2 godzin przy
ciggtym mieszaniu zawartoéci pieca, trzeci etap wstepnej re-
dukcji za pomocq miatu koksowego wiloéci 5—8 procent
wagowych i dodatku opartego na bazie kwasu borowego top-
nika wiloéci 5—-10 procent wagowych w temperaturze
1050-1250°C w czasie oko}o 2 godzin przy okresowym mie-
szaniu zawartosci pieca, oraz czwarty etap petnej redukcji za
pomocg weglika wapnia o granulacji 4—7 mm w iloéci okoto
5 procent wagowych w temperaturze 1250—1300°C przez
okoto 2 godziny przy cigglym mieszaniu zawartosci pieca,
przy czym peing redukcje prowadzi si¢ do momentu wtopie-
nia 80—95% weglika wapnia w mase Zuzlowg. '

Zasadnicze korzyéci techniczne wynikajace ze stosowania
sposobu wediug wynalazku to zwi¢gkszony o 10—1$ procent
uzysk metalu, obnizenie w Zuzlu poredukcyjnym sumarycz-
nej zawartofci Sn, Pb i Cu poniej 1,5%, oraz wyelimino-
wanie stosowania wielostopniowego przetwarzania zuzla przy
uzyciu réZnego typu agregatéw.

Wynalazek jest przedstawiony w przyktadzie wykonania:

Przyktad: 1.300kg szlamu cynowo-otowiowego
o sktadzie: 8,24% Sn, 14%Pb, 0,38%Sb, 3,26%Cu,
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21,75% Zn, 1,42% Fe, 11,89% S i zawartosci wilgoci w ilo§
ci 35% taduje si¢ do gazowego picca obrotowego wstepnie

nagrzanego do . temperatury 200-400°C, w ktérym poddaje

si¢ go suszeniu w temperaturze 600—800°C w czasie
0,5-1,5 godziny. Nastepnie wysuszony szlam po uprzednim
przeprowadzeniu regulacji palnika na spalanie przy nadmiarze
" powietrza N = 2. poddaje si¢ prazeniu odsiarczajgcemu w sil-
nie utleniajacej atmosferze w temperaturze 800—1050°C
wczasie okoto 2 godzin przy ciggtych obrotach pieca.
W wyniku powyZszych zabiegéw zawartoéé siarki w szlamach
obniZa si¢ do iloéci poniZej 1%. Z kolei wypraZzony szlam, po
uprzednim przestawieniu palnika na redukcyjne warunki spa-
lania przy nadmiarze powietrza N = 1,2, poddaje si¢
wstepnej redukcji za pomocg reduktora w postaci miatu ko-
ksowego, w iloéci 70 kg oraz za pomocg topnika opartego na
osnowie kwasu borowego w iloéci 90 };g, przy czym redukcje
prowadzi si¢ przez okoto 2 godziny, w czasie ktérych zwigk-
sza si¢ temperatur¢ wsadu do okoto 1250°C. Redukcja
wstepna wymaga okresowego mieszania co 0,5 godziny przez
okoto 10 minut, az do uzyskania catkowitego uptynnienia

zutla. To okresowe mieszanie przeprowadza si¢ przez waha- .

dtowe obroty pieca. W przypadku wystgpienia trudnosci
z uptynnieniem Zuzla zwigksza si¢ dodatek kwasu borowego
-0 10—-20% w stosunku do zawartosci poczgtkowej.

W: koricowej fazie przerobu przeprowadza si¢ petng re-
dukcje metali przez wprowadzenie do wsadu 50 kg weglika
wapnia o granulacji 4—7 mm, rozprowadzanego réwnomier-
nie po powierzchni roztopionej masy. Redukcje za pomocg
weglika wapnia prowadzi si¢ w temperaturze 1250—1300°C
przez okoto 2 godziny przy ciggtym mieszaniu zawartosci
pieca. W czasie tej redukcji nalezy zwracaé szczegdlng uwage
na to, aby nie dopuscié do catkowitego wtopienia si¢ wegli-
ka wapnia do Zuila, gdyz wéwczas nastgpuje ponowne jego
wzbogacenie si¢ w wyredukowane poprzednio metale. Proces
redukcji za pomocg weglika wapnia nalezy uwazaé za zakon-
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czony z chwila, gdy na powierzchni masy Zuzlowej znajduje
si¢ jeszcze 5—10% niewtopionego weglika wapnia. Po pobra-
niu kontrolnej prébki Zuzla i stwierdzeniu zawartofci nieprze-
reagowancgo weglika wapnia w ilosci okoto 5-10% naste-

puje spust ZuZla, a nast¢pnie spust stopu metalowego.

W wyniku tak przeprowadzonego procesu przerobu szla-

-méw otrzymuje si¢ Zuzel poredukcyjny zawierajacy ponizej
.1,5% Sn, Pb iCu, przy czym zawarto$é¢ wystepujacej w nim
‘cyny wynosi

0,6-0,9%, otowiu 0,2-0,5%, amiedzi

okoto 0,1%.
Zastrzeienie patentowe
Spos6b odzyskiwania metali niezelaznych ze szlaméw

cynowo-otowiowych, znamienny tym, Ze odbywajacy si¢
w jednym i tym samym piecu ptomiennym caty proces prze-

‘twérczy prowadzi si@ w czterech etapach, przy czym

w pierwszym etapic szlam cynowo-otowiowy poddaje si¢
suszeniu w temperaturze 600—800°C w czasie 0,5-1,5 go-
dziny, a w drugim’ etapie prazeniu odsiarczajgcemu w atmo-
sferze silnie utleniajgcej w temperaturze 800-1050°C
w czasie okoto 2 godzin przy cigglym mieszaniu zawartosci
pieca, natomiast trzeci etap wstepnej redukcji szlaméw cyno-
wo-otowiowych prowadzi si¢ za pomocg miatu koksowego
w ilosci 5—8 procent wagowych i dodatku opartego na bazie
kwasu borowego jako topnika w ilosci 5—10 procent wago-
wych w temperaturze 1050—1250°C w czasie okoto 2 godzin
przy okresowym mieszaniu zawartosci pieca, oraz czwarty
etap pelnej redukcji szlaméw cynowo-otowiowych za
pomocy weglika wapnia o granulacji 4—7 mm w iloéci okoto
§ procent wagowych w temperaturze 1250-1300°C przez
okoto 2 godziny przy cigglym mieszaniu zawartosci pieca,

~przy czym pelng redukcje szlaméw cynowo-otowiowych

prowadzi si¢ do momentu wtopienia 80-95% weglika
wapnia w mase Zuzlowa.
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