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(54) Skli&idlo, zejména prc zaklédénf polotovart do

membrénového vulkanizadnfho lisu

Vynélez se tykd sklididla, uréeného zejméne pro zakldddni polotovarl do membrénového

vulkenizadniho lisu pro vyrobu pneumatik.

Dosavedn! znémé typy sklididel oro zaklddéni polotovard do membrénového vulkesnizad-
niho lisu pro vyrobu pneumatik maji jednu spolednou nevyhodu, kterd spod{vd v tom, Ze polo-
tovary po zaloZeni do lisu a provedeném nabombirovéni membrény bombirovac{ parou I.stupné
nejsou ve v8ech pripadech vZdy zcela vycentrovény vzhledem k ose vdlce ¥izeni membrény.
Tento jev se projevuje zejména pii vyrobd radidlnich plésid, jejichZ polotovary jsou vys-
koveé nizké.

K tomuto jevu dochézi 2z toho divodu, Ze v prvni fézi zaloZeni polotovaru je nutné,
aby membréna, kterd byla nataZena a.vyséta vakuem, se nejprve sloZila do polotovaru a
posléze naplnila bombirovaci parou\‘I.stupné. JelikoZ se jednd o pryZovou membrénu,kterd
je rdzn& v prdb&hu vyroby opotiebovéna a vytaZena, rizné& tuhd apod. je jejf sloZeni do
polotovaru vi#dy nahodilé a nepravidelné. Béhem plné&ni membrény parou dochdz{i potom k jeji-
mu plnéni a vyrovnévéni, pridemZ membréna vyplni vnit¥ni proétor polotovaru a svym povr-
chem p¥ilne k vnit¥nimu povrchu polotovaru. Toto vyrovnéni membrény vsak probihd po jejim
obvodu nepravideln¥, &fmZ dochdzf k vychylovédni polotoveru vzhledem k ose ¥fzeni védlce
membrény, nebol velkd vile mezi rozevienymi dchyty sklf&idla, které po celou dobu poloto-

var dr#{,a hornim krouzkem membrény toto vyoseni umoZnuje.
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Vlastni skli%idlo ani zek14daci zar¥izeni nelze vyrobit natolik tuhé, aby toto vyoseni bylo

'vylouéeno.

Vzhledem k tomu, Ze koeficient t¥eni mezi vhéjéim povrchem membrény, ktery byvé jedté
navic ryhovén, a vnit¥kem polotovaru je vysoky, nedojde ani v dalsfm prib&hu zavirdni{ lisu
a bombfrovéni k vyrovnédni polotovaru. To potom zpisobuje pretoky na patkédch hotovych pneu-

matik, snfZenou kvalitu a tim i ztrdty ve vyrobé.

7 tohoto ddvodu je obsluha lisu nucena sledovat cely pribsh zaloZeni polotovaru do
lisu, zejména kontrolovat sprévné vycentrovénf a v p¥ipad¥, Ze tomu tek nen{, prerudit cely
cyklus, ktery Je automatisovén, vypustit rudn¥ péru z membrény, pFipojit ji na vekuum,
ru¥né polotovar vyrovnat a znovu nabombirovat. T{m dochdz{ k Sasovym ztrdtém, zvyduje se

nérodnost obsluhy, spotfeba energie a moZnost drazu.

U n&kterych vyrobed lish se tomuto jevu odpdméhé tim, Ze p#i zavirdni lisu se v prvni
prodlevé pohybu horn{ poloviny komory vysune centrovaci krouiek z horn{ ¥4sti formy, do
kterého zapadne horni kroufek membrény a provede se opé&tné nabombirovéni, tj. péra-vekuum-
béra do membrény. Toto vSak vyZaduje dalsi hydraulickj vélec v lisu, specidlni dpravu lisu,
dpravu horn{ poloviny formy a dal3{ spot¥ebu energie. Celkové se jednd o ndroéné a néklad-
né zatizeni,

Uvedené nevyhody odstranuje skl{¥idlo podle vynélezu, opatfené silovym prvkem a nos-
nou deskou, v ni} jsou ulo¥ena ramena s Ychyty pro uchopeni polotovaru, vyznalené tim, Ze
se silovym prvkem je spojen centra¥nf prvek, usporddeny mezi rameny nosné desky, pridemi
vné¢j%1 primér centrainfho prvku je v&t3{, neZ nejmen3{ vzdélenost mezi dvéma protilehlymi
‘reameny v oblasti dchytd pri sev¥ené poloze téchto uYchytd, a Ze centradni prvek je ve své
spodni &4sti opat¥en osazenim, korespondujfcim s hornim krouZkem membrény vulkenisadniho

lisu. '

Pokrok -~ dosaZeny vyndlezem, spolivéd v tom, %e pFi zakléddéni polotovaru do lisu
centradni pr&ek vymez{ vili mezi hornfm kroufkem membrény a polotovarem, zpevni jej a tim
zajisti jeho sprévné zaloZeni do lisu. Ddle mimo vySe uvedenou fﬁnkci centradni prvek pro-
vede stabilizaci dchytd se zavéSenym polotovarem v rozevieném stavu, ¢im% umo?n{ neméhéni
remen pouze na tah a tim i jejich slab3{f dimenzi, déle uchyty neni nutné trvale rozevirat
prili3nou vnéjs{ silou, protoZe v rozevieném stavu jsou drZeny centradnim prvkem, ¥im¥ se
zmend{ deformace patky zav&Seného polotovaru a v piipad¥, Ze centradni prvek bude kruho-
vého provedeni, zachovéd ée i kruhovy tvar patky polotovaru, a to i p¥i relativné melém

podtu ramen sklf¥idla a udzkych ichytech.

Krom& toho, mimo vyse uvedené funkce pii zaklddén{ polotovaru centradni prvek stédle
sleduje horni kroufek membrény, ¥im¥ umo¥nf lep¥f zasunut{ membrény do polotovaru, kterd
v tomto pripad® je do polotovaru zatshovdna klesajficim hornim krouZkem a zéroven zatlafo-
véna centraénim prvkem, &im¥ se zmen3{ jej{ nadmérny oté&r o ramena sklfZidla, jej{ léménf

a znemo#ni vybdhnut{ a nabombiroveni &&sti membrdny mimo polotovar nad hornfim kroufkem
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membrény. Déle sprévné zalofeni se provede jiZ zaklédacim zatizenim a odpadd jakékoliv

dals{f centrovaci zarfzeni v lisu. Mimoto je znadnd dspora &asu pri vyrobé, energie a sni-

Zuje se néroénost obsluhy p¥i zvy3ené bezpelnosti a automatizovatelnosti celého zarfzeni.

Priklad provedeni sklfdidla podle vyndlezu je schematicky znézorné&n na vykresech,
kde obr. 1 pfedstavuje sklf&idlo se sevienymi dchyty, pripravené k uchopeni polotovaru,
obr.2 sklididlo se zavé&denym polotovarem, obr.3 skliidlo se zavéSenym polotovarem nasunu-
tfm na natafenou a vysétou membrénu a obdbr. 4‘skliéidlo se zavdSenym polotovarem, kdy mem-
bréna je slo¥ena uvnit? polotovaru a zadfnd vlastni bombirovéni vpudténim bombirovaci péry

I. stupnd do membrény. .

Podle tohoto p¥fkladu prévedeni jsou iichyty uchopeni polotovard pevné spojeny & rame-
ny, kteréd jsou otodn& uloZena v nosné desde a jsou stavitelnd podle rozméru polotovaru a
d4le silovy prvek, kterym je v tomto pPikladu uvaZovén pneumaticky védlec, mimo vySe uvede~
né funkce provédi prostiednictvim pohyblivych ramen a nardZek i vlastni ovladéni uchytd
sklfgidla.

Podle obr. 1, pripadn& ostatnich, se sklididlo skl4dé z pneumatického vdlce 1, z
centradnfho prvku 2, ktery je kruhovy a je upevnén na pistnici pnaumatického vélce 1, 2
ramen 4 sklfégidla s dchyty, 2z upevnovac{ desky 5, z pomocnych pruZin 6, ze Soupdtka 7, z
nard¥ek 8, z Zoupdtka 9 a Bkrtictho ventilu 10. Pomocné pruZiny 6 eni Soupdtko 9 a Skrtici

ventil 10 nejsou pro vlastni funkci bezpodmine&n& nutné.

‘Funkce tohoto sklféidla spo&ivd v tom, ie pro uchopen{ polotovaru se pomoci Soupétka
{ p¥ivede tlakovy pracovni vzduch pod pist pneumatického védlce 1. Tim nastane zvednut{
centra¥nfiho prvku 2, ktery ve své horni krajni poloze zatlali na nardfky 8 ramen 4 skli-

gidla, premiZe tlek pomocnych pruZin 6, &imZ nastane sevieni ramen 4 spolu s ichyty,takZe
zaklédaci zarizenf miZe s tekto sevienym sklfdidlem zajet do polotovaru (obr.l).

Jakmile rameno se skli&idlem zajelo do polotovaru, presune se'éoupétko 1 a 9,prostor
pod pistem vdlce 1 se spojf s atmosférou a prostor nad pistem se piipoji na privod tlako-
vého pracovnfho vzduchu. Centradni prvek 2 se zalne pohybovat do spodni polohy. V prvé. fézi

svého pohybu uvolnf naré¥ky 8 ramen 4 sklfdidla. Tato ramena 4 se vlivem pomocnych pruZin

6 rozeviou a prostfednictvim dchytd uchopi polotovar. Centralni prvek 2 se pohybuje déle
do své krajn{ polohy. V této poloze se zastavi, &{mZ soufasn& upevni uchyty v rozeviené

poloze (obr.2).

PPi zeklédéni polotovaru do lisu zajede rameno se sklflidlem a na n&m zav&Senym polo-
tovarem do lisu nad vélec ¥izen{ membrény. Horni krouZek membrény je v horni poloze, mem-
bréna je\nataéena a vyséta vakuem. Ddle nésleduje pohyb ramene zeklddaciho zarf{zeni spolu
se sklididlem do dolnf polohy, &imZ dojde k nasouvéni polotovaru na nataZenou membrénu a
sou¥asné se centradni prvek 2 op¥e o hornf krouZek membrény a vycentruje skliZidlo s-vélcem
¥{zeni membrény. Sklf{&idlo se pohybuje stéle smérem doll, ale centralni prvek 2 spolu s
hornim krouZkem membrény zdstane stét, protoZe Zoupdtko 9, které se jiZ diive presunulo,
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spojilo ptes Zkrticf ventil 10 prostor nad pistem védlce 1 a atmosférou a nastane vliastn&

zasouvéni pistnice do vélce 1. Jekmile je sklifidlo v dolnf poloze a polotovar zc@%a nasu-
nut na membrénu (obr.3), nastane pokles horniho kroufku membrény do polohy, dané rézmérem
polotovaru a soudasné pln¥ni membrény bombirovaci parou I. stupn&. Soudasn& s hornim
kroufkem membrény se pohybuje i centradni prvek 2 a poméhéd membrdnu zatladit do poloto-
varu, protofe prostor ned pistem vdlce 1l se na za¥étku pohybu horniho krouZku prostiednic-
tvim Soupétka 9 pripojil na p¥ivod tlakového pracovniho vzduchu.‘Jakmile centradni prvek

2 spolu s hornim krouzkem membrdny doséhne spodni polohy (obr.4), nastévéd vlastni vycentro-
véni a zpevnén{ polotovaru, protofe vile mezi hornim krouZkem membrény a rozevienymi dchy-

ty s polotovarem je centra¥nim prvkem 2 vymezena. .

P¥itom probihé plnéni membrény bombirovaci parou I. stupné a jeji fyrovnéni uvnit#
polotovaru. Jeliko# membrdna je v tomto stadiu zcela nepravidelng slozené, jak jiz je uve-
deno vy3e, probfhé jeji vyrovnéni a pln&ni rovn&# nepravideln&, coZ se projevuje v tenden-
ci rtzn& polotovarem pohybovat a jej vychylovét. Jeho vychyleni je v3ak znemoZnno tim, Ze
centra¥ni prvek 2 vyplnil vili mezi rozevienymi uchyty sklilidla a horniﬁ kroufkem mémbréf
ny. V této fdzi je i mo¥no cyklus bombirovéni (vekuum-péra-vakuum-péra do membrény) opeko-

vat.

Jakmile tlsk v membrén® dosdhne hodnoty, nastavené na tlakovém spinadi v ovlddacich
obvodech vulkaniza¥ntho lisu, dé tento spfinad impuls do ovléddacich obvodd zaklédaciho za-
¥izeni. Soupdtka 7 a 9 se presunou, prostor nad pistem se spojf s atmosférou a prostor pod
pistem védlce 1 s p¥ivodem tlakového pracovniho vzduchu. Nastane zveddn{ centrasnfho prvku
2, ktery ve své hornf poloze stla¥f naréd¥ky 8 ramen 4 sklfZidla, premiZe odpor pomocnych
pruZin 6, takie nastane sevren{ ramen 4 sklfdidla spolu s uchyty a tim uvoln&nf polotovaru
(obr.l). Po vyjeti zaklédactho zatizeni se sklf&idlem z lisu nésleduje potom obvykly proces

zavirdni lisu a vulkanizace.

PREDMET VYINALEZU

Skl{¥idlo, zejména pro zakléddéni polotovard do membrénového vulkaniza¥niho lisu,
opat¥enéd silovym prvkem a nosnou deskou, v ni¥ jsou uloZena ramena s dchyty pro uchopeni
polotovaru, vyznafené tim, %e se silovym prvkem (1) je spojen centra&ni prvek (2), uspoid-
deny mezi rameny (4) nosné desky (5), prilemZ vn&j${ primér centragniho pkau (2)je vitsd,
ne# nejmen3{ vzddlenost mezi dvdma protilehlymi rameny (4) v oblasti jejich dchytd pii
seviené poloze t&chto dchytd, a prilemf centralni prvek (2) je ve své épodni &4sti opat¥en

osazenim, korespondujicim s hornim kroufkem membrény vulkanizainfho lisu.

4 vykresy
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Obr. 3
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Obr. 4

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
provez 12, Leninova 15, Olomouc

Cena: 2,40 Ké&s
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