CZ 281 172 B6

PATENTOVY SPIS

(11) &tslo dokumentu:

281 172

CESKA (21) &1slo pFihladky: 3068-92
REPUBLIKA

(22) PHhlddeno: 08. 10. 92
(19) (40) zZvetejnenc: 13. 04. 94

(47) udéteno: 10. 05. 96
(24) Ozndmeno udélenf ve Véatnfku: 17. 07. 96

URAD
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(13) Druh dokumentu: B8

(51) 1nt. 1.8
B65 H 54/78

(73) Mayjitel patentu:
RIETER ELITEX a.s., Ustf nad Orlicf, CZ;
Vyzkumny Gstav textiln{ch strojd, a.s.,
Liberec, CZ;

(72) Plvodce vynalezu:
Holubec Leos ing., Liberec, CZ;
Vitak Josef ing., Liberec, CZ;

(54) Nazev vynalezu:
Zafizen{ pro plnén{ nekruhovych konvi
pramenem textilnich vliken

(57) Anotace:

Zatizen{ pro pinénf nekruhovych konv{ (3) pra-
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ram (1), na ném? je uloZena svinovac{ hlava (10),
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priuchod pramene (13) vlidken. Pod svinovac{
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prostor pro uloZenf plnéné nekruhové konve (3)
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Svinovac{ hlava (10) je uloZena vratné pfestavi-
telné v horizontdin{ roviné ve sméru podélné
osové roviny (31) nekruhové konve (3), ktera je
béhem pinénf stacionarn{. Svinovac{ hlava (10)
Je pfitom spfaiena s prostfedky pro vyvozen{
Jejfho vratného pf{fmocarého plnictho pohybu ve
sméru podélné osové roviny (31) nekruhové
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CZ 281172 Bé6
Zarizeni pro plnéni nekruhovych konvi pramenem textilnich vlaken

Oblast techniky

Vynalez se tyka zarizeni pro plnéni nekruhovych konvi prame-
nem textilnich vlaken z textilniho stroje, vyrabéjiciho pramen
vlaken, obsahujici zakladni ram, na némZ je uloZena svinovaci
hlava, v niz je otocné uloZena uklddaci vyvodka pro pruchod pra-
mene vlaken, pricemZz pod svinovaci hlavou je v zdkladnim ramu
vytvoren prostor pro uloZeni plnéné nekruhové konve a pro pruchod
nekruhovych konvi ve sméru kolmém na jejich podélnou osovou rovi-
nu.

Dosavadni stav techniky

V posledni dobé se v pradelnach, zejména v prddelnach vyba-
venych bezvretenovymi dopradacimi stroji stdle ¢astéji nahrazuji
kruhové konve pro dopravu pramene textilnich vldken od prvniho
stroje, ktery pramen vyrabi, ke druhému stroji, ktery pramen
zpracovava, nekruhovymi konvemi. PouZivani nekruhovych konvi se
jevi vyhodné zejména z hlediska automatizace vyrobnich procest
v pradelné, protoZe maji velky objem, jsou snadno presné oriento-
vatelné a lze je ve stroji zpracovavajicim pramen umistit v jedné
radé vedle sebe, pricemZz pod kazdym pracovnim mistem stroje se
nachazi jedna nekruhova konev.

Jsou znamy dva zpusoby plnéni nekruhovych konvi pramenem
textilnich vladken, z nichZ napriklad podle EP 270 164 nebo EP
340 459 jsou vyprazdnéné nekruhové konve plnény u téhoZ pracovni-
ho mista bezvfetenového dopradaciho stroje ze zvlastniho zarizeni
obsahujiciho velkou davku pramene textilnich vlaken. Toto zarize-
ni obsahuje zvlastni mechanismus pro vysunuti nekruhové konve
zpod pracovniho mista. Po zminéném vysunuti si za¥izeni ulozZi
prdazdnou nekruhovou konev pod své distribucéni zafizeni pramene
textilnich vlaken, které zajisti premisténi potrebné davky prame-
ne textilnich vladken z privezené velké davky pramene textilnich
vlaken do nekruhové konve.

K ukladani pramene textilnich vlaken do nekruhové konve
slouzi ukladaci zarizeni opatfené bud hlavou pro jednoduché ukla-
déani pramene textilnich vladken, nebo otocné ulozenou svinovaci
hlavou, pric¢emZ mechanismus pro vysunuti nekruhové konve zpod
pracovniho mista zajistuje zaroven polohovani nekruhové konve bé-
hem procesu uklddani pramene ukladacim zarizenim. Po ukonceni
uklddaciho procesu je naplnénd nekruhovd konev pomocl zminéného
mechanismu pro jeji vysunuti zasunuta 2zpét pod pracovni misto
bezvfetenového dopradaciho stroje.

Nevyhodou tohoto zarizeni je skutednost, Ze béhem premisto-
vani potrebné davky pramene textilnich vlaken do nekruhové konve
je prislusné pracovni misto bezvretenového dopradaciho stroje vy-
razeno z ¢innosti.

Prevazeni velké davky pramene a jeho premistovani z velké
davky do nekruhové konve predstavuje nevhodnou manipulaci s pra-
menem textilnich vldken, ktery byl v poZadované kvalité vytvoren
na mykacim nebo posukovacim stroji, protoZe dochazi k nevratnym
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zménam v prurezu pramene textilnich vlaken, ke vzdjemnému posunu-
ti jednotlivych textilnich vlaken v pramenu, coZ vede ke zhorseni
podminek pri jeho ndsledném technologickém zpracovdni na bezvie-
tenovém dopradacim stroji. Dochdzi k pretrhium produkované prize
a ke vzniku ztencenych mist, coZ md@8 za ndsledek sniZeni kvality
vyrabéné prize.

U dalsiho znamého zpusobu plnéni nekruhovych konvi pramenem
textilnich vlaken je pramen do nekruhovych konvi ukldddn primo na
stroji vyrabéjicim pramen, coZ miZe byt mykaci nebo posukovaci
stroj. Po naplnéni jsou nekruhové konve pfepraveny k bezvieteno-
vému dopradacimu stroji, kde jsou 3jimi nahrazovany vyprazdnéné
nekruhové konve.

Pri ukladani pramene textilnich vldken do nekruhové konve je
na vystupu zarizeni vyrdbéjiciho pramen uloZena oto¢nd svinovaci
hlava, pri¢emZ nekruhova Konev je uloZena pod svinovaci hlavou
v uUstroji po jeji premistovani ve sméru jeji podélné osy. V du-
sledku primocarého vratného pohybu nekruhové konve viaci otacejici
se svinovaci hlavé je pramen textilnich vldken ukladan do nekru-
hové konve v cykloidnich k¥ivkéach.

Mechanismus pro vytvareni primocarého vratného pohybu nekru-
hové konve je 2zna¢né namdhan a musi byt dimenzovadn na uUplnou
hmotnost nekruhové konve naplnéné pramenem, pricemZz je tento
mechanismus dale komplikovan tim, Ze obsahuje ustroji pro zvedani-
pohyblivého dna nekruhové konve.

Dalsi nevyhodou je nutnost provadét vyménu naplnéné nekruho-
vé konve za prazdnou pri sniZeni plnici rychlosti, jinak dochazi
pfri vyméné k uniku vét$Siho mnoZstvi pramene textilnich vléken
mimo nekruhovou Kkonev. MnoZstvi uniklého pramene 2zavisi na jeho
uklddaci rychlosti a pfi velké rychlosti zpUsobuje unikly pramen
textilnich vlaken mezi nekruhovymi konvemi zablokovani celého za-
rizeni.

Prudkym sniZovanim rychlosti stroje vyrabéjiciho pramen,
napriklad mykaciho nebo posukovaciho stroje dochazi ke zhorsovani
kvality pramene textilnich vldken a proto je ukolem vynalezu vy-
tvorit zarizeni pro uklddani pramene textilnich vlaken do nekru-
hovych konvi, které by umozZhnovalo vyménu konvi beze zmény rychlo-
sti stroje vyrabéjiciho pramen i p¥i vysokych ukladacich rychlo-
stech pramene textilnich vlaken.

Podstata vynalezu

Shora uvedené nevyhody stavu techniky jsou odstranény zari-
zenim pro plnéni nekruhovych konvi pramenem textilnich wvlaken
z textilniho stroje, vyrabéjiciho pramen vlaken, JjehoZ podstata
spo¢iva v tom, Ze svinovaci hlava je uloZena vratné prestavitelné
v horizontalni roviné ve sméru podélné osové roviny nekruhové
konve, ktera je béhem plnéni uloZena stacionarné, pricemZ svino-
vaci hlava je spraZena s prostfedky pro vyvozeni jejiho vratného
primoéarého plniciho pohybu ve sméru podélné osové roviny nekru-
hové konve.

UlozZeni svinovaci hlavy vratné prestavitelné nad.stgjici
plnénou nekruhovou konvi pfedstavuje vyznamny technologicky po-
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krok pri plnéni nekruhovych konvi pramenem vlaken, protoZe nejen
odstranuje nevyhody spojené s vratnym primoc¢arym pohybem nekruho-
vé konve pod svinovaci hlavou pri plnéni podle znamého stawvu
techniky, tj. velky zastavény prostor plniciho za¥izeni a vyvozo-
vani vratného primocarého pohybu télesa o velké hmotnosti, ale
prindsi také moZnost automatizace doprovodnych udkond pfi plnéni
nekruhovych konvi, 2zejména manipulace s nekruhovymi konvemi pri
vyméné naplnéné nekruhové konve za prazdnou bez preruseni vyroby
pramene a snizZeni rychlosti jeho ukladani.

Je vyhodné, je-1li svinovaci hlava uloZena na pomocném ramu
spolu s prostfedky pro vyvozeni jejiho vratného primocarého pohy-
bu ve sméru podélné oscové roviny nekruhové konve, pric¢emZ pomocny
ram je uloZen na zakladnim ramu.

Prostredky pro vyvozeni vratného primoc¢arého pohybu svinova-
ci hlavy mohou s vyhodou obsahovat undseci prost¥edek svinovaci
hlavy, kterda je pritom suvné ulozZena na vodicim prostredku.

Undseci prostredek svinovaci hlavy muZe byt s vyhodou vytvo-
Fen pohybovym Sroubem, spojenym s reverzacnim pohonem.

Za Ucelem zlepsSeni ukladani pramene do plnéné nekruhové kon-
ve je svinovaci hlava spojena s pohyblivym krytem, prekryvajicim
horni otvor nekruhové konve.

Pro zdokonaleni vymény naplneéne nekruhové konve za prazdnou
je vyhodné, je-1i pomocny rdm, na némzZz je uloZena svinovaci hlava
. spolu s prostfedky pro vyvozeni jejiho vratného primocarého pohy-
bu, uloZen na zakladnim ramu prestavitelné ve sméru kolmém na po-
délnou osovou rovinu nekruhové konve, pricemzZz Jje sprazZen s pre-
souvacim dstrojim pomocného ramu.

Presouvaci ustroji muzZe byt s vyhodou tvoreno dvéma dvojéin-
nymi pneumatickymi valci.

Prehled obrazkd na vvkrese

Priklad provedeni zarizeni pro plnéni nekruhovych konvi pra-
menem textilnich vlaken podle vynalezu je schematicky znazornén
na pripojeném vykrese, kde na obr. 1 Jje narys =zarizeni a na
obr. 2 pudorys zarizeni.

Priklady provedeni vynalezu

Zarizeni pro plnéni nekruhové konve pramenem textilnich vla-
ken obsahuje zakladni ram 1, tvofeny tycovou konstrukci, pricemz
vyska hornich nosnych ty¢i 2 je vétsi nez vyska nekruhové konve
3. V dolni Gasti ramu 1 je usporaddn dopravnik 4 nekruhovych kon-
vi 3, tvoreny u prikladu provedeni posuvnym rostem, muZe vsak byt
vytvorfen i jinym zndmym zpusobem. Na dopravniku 4 Jjsou uloZeny
nekruhové konve 3 svoji podélnou osovou rovinou 31 kolmo na smér
pohybu dopravniku 4, priéemZ nekruhové konve 3 mohou byt na do-
pravniku 4 znamym zplUsobem pridriovany.

Mezi hornimi nosnymi tyéemi 2 Jjsou rovnobéiZné se smérem do-

pravniku 4 nekruhovych konvi uloZeny dva vodici prostfeqky 5 po-
mocného ramu, tvorené u prikladu provedeni suvné uloZenym pomoc-

-3 -



CZ 281172 Bé6

nym ramem 6, ktery obsahuje vodici prostredek 7 svinovaci hlavy
10, ulozZeny ve sméru kolmém na smér pohybu dopravniku 4 nekruho-
vych konvi 3, to znamend rovnobézZné s podélnymi osovymi rovinami
31 nekruhovych konvi 3, usporadanych na dopravniku 4. Rovnobéziné
s vodicim prostredkem 7 svinovaci hlavy Jje na pomocném ramu 6
ulozZen undseci prostfedek 8 svinovaci hlavy, tvoreny napriklad
pohybovym Sroubem. Undseci prostredek 8 svinovaci hlavy je spra-
Zen s reverzacénim pohonem 9, ktery je schopen se otacdet obéma
sméry a stejné pohdnét i undsSeci prostredek 8.

S undsecim prostfedkem 8 je dale sprazena svinovaci hlava
10, kterd je zaroven uloZena na vodicim prostredku 7. Svinovaci
hlava 10 obsahuje oto¢né uloZeny tali¥ 11 svinovaci hlavy,
opatreny Sikmou vyvodkou 12, kterou prochdazi pramen 13 textilnich
' vldken privadény, napfiklad od nezndzornéného mykaciho stroje.

Talif¥ 11 svinovaci hlavy je znamym zpusobem, napriklad pomo-
ci hnaciho remene 14, spfaZen s neznazornénym hnacim ustrojim.

Pomocnému ramu 6 Jje prifazeno presouvaci uUstroji, tvorené
u prikladu provedeni dvéma dvojéinnymi pneumatickymi valci 15,
které jsou uloZeny na zdkladnim ramu 1 rovnobézné s vodicimi
prostfedky 5 pomocného ramu. Pneumatické vadlce 15 jsou umistény
na protilehlych strandch pomocného ramu 6 a Jjejich pisty jsou
s timto pomocnym rédmem 6 spojeny. Vnitfni prostor pneumatickych
valcl 15 je znamym zpusobem spojen pfes neznazornéné ovladaci za-
¥izeni s nezndzornénym zdrojem tlakového média. Krajni polohy
presouvani pomocného ramu 6 odpovidaji alespon vzdalenosti mezi
podélnymi osovymi rovinami 31 dvou sousednich nekruhovych konvi
3 ulozenych na dopravniku 4.

Pomocny ram 6 Jje opatfen pohyblivym krytem 16, v némZ je
vytvoren pouze otvor pro talif 11 svinovaci hlavy. Pohyblivy kryt
16 je spojen se svinovaci hlavou 10 a slouzi k zamezeni kladeni
pramene 13 textilnich vlaken mimo plnénou nekruhovou konev 3.
Na pomocném ramu 6 je uloZen mechanismus 17 pro prerusovani pra-
mene 13 textilnich vlaken mimo plnénou nekruhovou konev 3.

Pramen 13 textilnich vldken se ze stroje vyrabéjiciho pra-
men, napriklad z mykaciho stroje, znamym zpUsobem privadi ke svi-
novaci hlavé 10, kde je zaveden do $ikmé vyvodky 12 v taliri 11
svinovaci hlavy, ktery se otac¢i. Sikmd vyvodka 12 Jje uloZena tak,
e vstupni otvor leZi v ose talire 11 svinovaci hlavy a vystupni
otvor lezi na poloméru, ktery je roven poloviné $irky nekruhové
konve 3 zmensené pribliZné o prumér ukladaného pramene textilnich
vlaken.

Zaroven s otadenim talirfe 11 svinovaci hlavy vykonava svino-
vaci hlava 10 pfimodary vratny pohyb nad celou délkou plnéné ne-
kruhové konve 3, takZe pramen 13 textilnich vlaken se wuklada
v cykloidnich kfivkdch. Délka primocarého vratného pohybu svino-
vaci hlavy 10 je rovna délce nekruhové konve zmensené o Sirku
konve. Primocdary vratny pohyb nekruhové konve 3 Jje vyvolavan
vratnym otdéenim reverzaéniho pohonu 9 unaseciho prostredku 8.

Pri svém vratném primodarém pohybu nad nekruhovou konvi 3 se

svinovaci hlava 10 pohybuje po vodicim prostfedku 7 je vzhledem
k tomu, Ze Jje spojena s pohyblivym Kkrytem 16, je prostor nad
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nekruhovou konvi 3 mimo tali¥ 11 svinovaci hlavy 10 uzavfen, ¢&imz

se zamezuje kladeni pramene 13 textilnich vldken mimo plnénou
nekruhovou konev 3.

Po naplnéni nekruhové konve 3 uloZené pod svinovaci hlavou
10 se uvede do c¢innosti presouvaci ustroji pomocného ramu 6,
které velmi rychle presune pomocny ram 6 nad sousedni prazdnou
nekruhovou konev 3, takZe svinovaci hlava 10 se dostane bez za-
staveni nebo sniZeni rychlosti otaceni talife 11 svinovaci hlavy
nad prazdnou nekruhovou konev 3, potom se pramen 13 textilnich
vlaken prerusi, pricemZ se neméni ani rychlost podavani pramene
13 textilnich vlaken, ktery prochazi vyvodkou 12 talife 11 svino-
vaci hlavy 10 stale stejnou rychlosti a je ukladdn do prazdné
nekruhové konve 3.

Nasledné se zacne presouvat dopravnik 4 nekruhovych konvi
3, pricemz presouvaci uUstroji pomocného ramu 6 vraci pomocny ram
6 zpét do zakladni pracovni polohy stejnou rychlosti, jakou se
pohybuje dopravnik 4 nekruhovych konvi 3. Jakmile dosdhne pomocny
ram 6 své zakladni pracovni polohy, nachdzi se také nekruhova ko-
nev 3 ve své plnici poloze a pohyb dopravniku 4 nekruhovych konvi
a presouvaciho Ustroji pomocného ramu 6 se zastavi. V prubéhu
zpétného pohybu pomocného radmu 6 lezi osa otaceni talire 11 svi-
novaci hlavy 10 neustale v podélné osové roviné 31 nekruhové kon-
ve 3.

U prikladu provedeni Jje presouvaci uUstroji pomocného ramu
6 tvoreno dvéma dvojc¢innymi pneumatickymi valci 15.

Oblast pouziti

Zarizeni pro ukladani pramene textilnich vldken do nekruho-
vych konvi umoZnuje provadét vyménu konvi bez preruseni podavani
nebo sniZeni podavaci rychlosti pramene textilnich vlaken i prFi
vysoké podavaci rychlosti a lze je vyuzit u textilnich strojd vy-
rabéjicich pramen textilnich vlaken.
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PATENTOVE NAROKY

Zarizeni pro plnéni nekruhovych konvi pramenem textilnich v1a-
ken z textilniho stroje, vyrdbéjiciho pramen vlaken, obsahuji-
ci zakladni rdm, na némZz je wuloZena svinovaci hlava, v niz je
oto¢né uloZena ukladaci vyvodka pro pruchod pramene vlaken,
pficemZ pod svinovaci hlavou 3je v zdkladnim ramu vytvoren
prostor pro uloZeni plnéné nekruhové konve a pro pruchod ne-
kruhovych konvi ve sméru kolmém na jejich podélnou osovou ro-
vinu, vyznacdcédujici s e t im Ze svinovaci hla-
va (10) je uloZena vratné prestavitelné v horizontalni roviné
ve sméru podélné osové roviny (31) nekruhové konve (3), ktera
je béhem plnéni uloZena staciondrné, pric¢emZ svinovaci hlava
(10) Jje spraZena s prostfedky pro vyvozeni Jjejiho vratného
primocarého plniciho pohybu ve sméru podélné osové roviny
(31) nekruhové konve (3).

Zarizeni podle nadrocku l, vy znacujici s e tinmn,
Ze svinovaci hlava (10) je vratné prestavitelné v horizontdlni
roviné ve sméru podélné osové roviny (31) nekruhové konve (3)
uloZena na pomocném ramu (6), spolec¢né s prostredky (8, 9) pro
vyvozenl jejiho vratného primoc¢arého plniciho pohybu ve sméru
podélné osové roviny (31) nekruhové konve (3), pric¢emZz pomocny
ram (6) je uloZen na zakladnim ramu (1).

Zarizeni podle naroki 1 a 2, vyznacuijici s e
t i m, 2Ze prostfedky pro vyvozeni vratného pfimo¢arého pohybu
svinovaci hlavy (10) obsahuji undseci prostredek (8) svinovaci
hlavy (10), pricemZz svinovaci hlava (10) Jje suvné uloZena na
vodicim prostredku (7).

Zarizeni podle ndroku 3, vy znac¢ujici s e t i m,
Ze unaseci prostredek (8) svinovaci hlavy (10) je tvoren pohy-
bovym Sroubem, spojenym s reverzac¢nim pohonem (9).

Zarizeni podle ndroki 1 az 4, vyznacuijici s e
t i m 2Ze svinovaci hlava (10) je spojena s pohyblivym krytem
(16) prekryvajicim horni otvor nekruhové konve (3).

Zarizeni podle ndroku 2 az 5, vyznacuijici s e
t im, Ze pomocny ram (6) je ve sméru kolmém na podélnou oso-
vou rovinu (31) nekruhové konve (3) prestavitelné uloZen na
vodicich prostfedcich (5) pomocného ramu (6) upevnénych na
zdkladnim ramu (1) a sprazZen s presouvacim ustrojim pomocného
ramu (6).

Zarizeni podle ndroku 6, vy znacuijici s e t i m,

Ze presouvaci ustroji pomocného ramu (6) je tvoreno dvojcinny-
mi pneumatickymi valci (15).

1 vykres



CZ 281172 B6

16

lo

i

1

[

T [ / |
i - g
Y // \\ d
L rl%uzr — _
. N _
i _ _ [ —
_ P |
ﬂ |
A __ |
_“ (R | o
_ _ I _
w7 _ q
- \._x _— e /7 -—

0 R Rt

Konec dokumentu




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

