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Sposob zwigkszenia intensywnosci suszenia suszarki walcowej
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb zwiekszenia
intensywno$ci suszenia suszarki walcowej, oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu. Sposéb
dotyczy suszarki walcowej, w ktorej produkt su-
szenia dociskany jest przez silnie przepuszezalny
filcowy pas osuszajacy do powierzchni obrotowego
walca grzejnego.

Zasada suszenia przewazajgcej ilo§ci materialow,
gléwnie tkanin na skale przemyslowsg polega na
doaiskaniu suszonego produktu do powierzchni
walc6w obrotowych ogrzewanych od wewnatrz
parg wodng. Sposéb ten jest dobrze znany przy
suszeniu takich materialéw, jak tkaniny, masy
papiernicze, papier i tektura.

Jesli produkt suszenia jest tkaning wystarczajgco
mocng i posiada duzg wytrzymalo$é na rozcigganie,
to produkt ten moze byé dociskany do powierzchni
walca przez przylozeni’e don sily rozciggajacej w
kierunku wzdluznym. JeSli natomiast produkt su-
szenia jest tkaning niewystarczajgco mocnag, lub
nie posiada dostatecznej wytrzymalosci na rozcig-
ganie, wowczas docisk wykonywany jest przez
umieszczenie produktu suszenia pomiedzy po-
wierzchnig walcai filcem osuszajgcym, ktéry przy-
lega do powierzchni walca i porusza sie w tym
samym co on kierunku. Filc tego typu jest w wiek-
szo$ci przypadkéw mocng tkaning wldkiennicza.
Grubosé filcu jest regulowana w zaleznoSci od
sily, jaka musi przenosié ten filc, tak, aby uniknagé
rozerwania. Zatem gruboS¢ ta jest stosunkowo
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duza. File przeszkadza wysoko stezonej parze
wodnej W opuszczeniu suszgcego sie produktu
przedluzajac tym samym czas suSzenia.

Wprowadzenie i rozw6j produkcji widkien syn-
tetycznych w ostatnich czasach umozliwily zastg-
pienie filcéw dociskajacych tkaninami z wldkien
syntetycznych. Dzieki duzej wytrzymalosci widkien
syntetyecznych, tkanina moze byé luzniejsza, anizeli
tkanina wykonana z wldkien naturalnych. Zasto-
sowanie tkaniny z wldkien syntetycznych powoduje
zwiekszenie jej przepuszczalno$ci zwiekszajgc tym
samym przepustowo$§é urzgdzenia.

Stwierdzono, ze na skutek tego, ze powierzchnia
filcu stawia opér suszgcemu powietrzu, nad tg
powierzchnig wytwarza sie bardzo gegsta warstwa
powietrza, ktérego cze§é jest nieruchoma, a cze§é
porusza si¢ bardzo wolno.

Podczas przemieszczania sig¢ filcu ponad walcem
suszacym, w momencie jego styku z suszong war-
stwg materialu, np. z papierem, na skutek wypa-
rowywania z niego wilgoci, wspomniana gesta
warstwa powietrza nad filcem zamienia sie w pare
wodng stwarzajac graniczng warstwe pary wodnej.

Para wodna, opuszczajgc suszacy sie produkt,
np. papier hamowana jest przez te graniczng war-
stwe, w konsekwencji czego wolniejsze jest odpa-
rowywanie, a warstwa ta zwigksza swojg grubos¢.

Znanym jest spos6b usuwania tej granicznej
warstwy pary wodnej za pomocg prostopadiego do
filcu nadmuchu powietrza przynajmniej w dwéch



miejscach, z ktérych jedno znajduje
miejscern gdzie tkanina schodzi z walca suszacego,
a drugie znajduje si¢ przed miejscem, w ktérym
tkanina zaczyna stykaé sie z nastepnym walcem.
Stwierdzono jednak, Ze warstwa graniczna pary
wodnej daje sie¢ usuwaé bardziej skutecznie w spo-
s6b czysto mechaniczny i nieskomplikowany. Spo-
s6b ten wedlug wynalazku, polega na tym, ze Zra-
niczng warstwe pary wodnej, ktéra na skutek
ruchu filcu w stosunku do otaczajacego osrodka
tworzy sie na powierzchni tego filcu po jego
stronje . przeciwnej -do powierzchni walca i ktéra
wzgledem filcu czeSciowo jest nieruchoma, a cze-
§ciowo wolno sie porusza, usuwa sie z powierzchni
filcu mechanicznie, co najmniej w jednym miejscu
powierzchni jego styku z suszonym materialem.
Zgodnie z wynalazkiem spos6b ten stosuje sie

sie przed °
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za pomocy umieszczonego w przedziale suszarki. ..

urzadzenia staFowiacego sprezynujacy element w
‘postaci listwy skrobaka lub szczotki zamacowanej
do dfwigara w sasiedztwie powierzchni filcu, po
jego stronie przeciwnej do walca wzdluz co naj-
mniej jednej linii zasadniczo réwnoleglej do osi
walca. ’

Urzadzenie wedlug wynalazkuma zwartg i trwalg
konstrukcje i jest napedzane przy minimalnym
zuzyciu mocy elektrycznej. Jedna z odmian urzg-
dzenia odznacza sie¢ tym, 2ze cialo sprezynujace
w ksztalcie szczotki §lizga sie¢ swoimi wlosami po
-powierzchni filcu. Wskutek przenikahia wloséw
szezotki réwniez pomiedzy oczka tkaniny susznika,
warstwa graniczna usuwana jest bardzo skutecznie.

Inna odmiana urzgdzenia charakterystyczna jest
tym, ze element sprezynujgcy ma ksztalt ostrza
skrobaka, skierowanego w przeciwnym kierunku
do ruchu filcu i nieznacznie oddalonego od po-
wierzchni filcu. Dzigki temu ani element sprezy-
nujgcy ani filc wcale nie ulegaja $cieraniu.

Zgodnie z wynalazkiem dalsza odmiana wyko-
nania urzgdzenia dziala na zasadzie mechanicz-
‘nego usuwania warstwy granicznej pary. wodnej
polaczonego z nadmuchiwaniem powietrza na bieg-
nacy file, po minieciu elementu sprezynujgcego.

Ta odmiana urzadzenia jest charakterystyczna
tym, ze element sprezynujacy zamontowany jest
na rurowym uchwycie ustawionym poprzecznie do
kierunku ruchu filcu, ktéry to uchwyt, od strony
elementu, po stronie zwréconej w kierunku ruchu
fileu — posiada otwory, lgczgce si¢ z wnetrzem
uchwytu, przy czym wnetrze to 1laczy sie z prze-
wodem gazu pod ciénieniem. Uzyskany efekt moze
'byé jeszcze bardziej zwigkszony przez regulowane
zasysanie powietrza mechanicznie usunietego z war-
stwy granicznej, ktére to powietrze jest silnie na-
sycone parg wodng.

W tym przypadku element sprezynujacy zamoco-
wany jest na podluznym rurowym uchwycie usta-
wionym poprzecznie do kierunku ruchu filcu, przy
czym wnetrze uchwytu jest podzielone wzdluzng
§ciang ‘dzialowa na dwie komory, ktdére poprzez
otwory umieszczone 'w sasiedztwie elementu spre-
Zystego lacza sie z przestrzenia okolo uchwytu w
taki sposéb, ze wszystkie otwory jednej z wymie-
mionych komér umieszczone sg po tej stronie
uchwytu, ktéra patrzgc w kierunku ruchu filcu
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znajduje si¢ przed elementem sprézynujgcym i ze
wymieniona komora ljczy sie réwniez ze strong.
zasysania gazowego przewodu, a wszystkKie otwory
drugiej z wymienionych komér umieszczone sg po
tej stronie uchwytu, ktéra patrzac w kierunku
ruchu filcu znajduje sie¢ za elementem sprezynu-
jacym, przy czym komora ta réwniez. laczy sie
z przewodem gazu pod ci§nieniem. =

. Wynalazek jest wyjasniony i opfsany bardziej

szczegblowo z odniesieniem do rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia mnajprostszy przykiad wykonania
urzgdzenia, wedlug wynalazku, fig. 2 — przedzial
suszai'ki z umieszczonymi w niej urzgdzeniami jak
na fig. 1, fig. 3 — odmiane urzadzenia jak na fig.1
zawierajacg element nadmuchu powietrza na filc,
a fig. 4 — odmiane urzadzenia jak na fig. 1 i 3,
zawierajacg zaréwno element zasysajacy, jak i ele-

"ment do nadmuchu powietrza na file.

Sprezynujacy element 1 (fig. 1) ma postaé listwy
gumowe]j §lizgajacej sie po powierzchni silnie prze-
puszczalnej warstwy susznika, np. tkaniny lub
filcu 2 dociskajacej pasmo suszonego produktu, np.
papieru do powierzchni ogrzewanego parg wodng
pustego, zeliwnego walca .4. Zadaniem filcu 2 jest
spowodowanie lepszego docisku suszonego pasma
papieru do powierzchni walca w celu ogrzania
tego papieru do temperatury zblizonej w miare
mozliwoéci do temperatury powierzchni walca.

‘Woda wyparowuje z papieru i przenika poprzez

filc 2 do otoczenia. Bezposrednio ponad powierzch-
nig filcu 2 tworzy sie tak zwana graniczna war-
stwa pary wodnej, ktéra w stosunku do filcu jest
nieruchoma, lub porusza sie z malg predkoscia.
Ta warstwa pary wodnej utrudnia dyfuzje wilgoci
stanowigc przeszkode w procesie suszenia pasma
papieru.

Urzadzenie wedlug wynalazku zapobiega pozo-
stawaniu wspomnianej warstwy granicznej pary
wodnej na powierzchni filcu 2 przez przesuwanie
gumowe] listwy 1 wzgledem warstwy filcu 2.
Listwa 1 przerywa warstwe graniczng pary wod-
nej i chociaz natychmiast za listwg tworzy sie
nowa warstwa graniczna to dopiero. po pewnym
czasie osigga ona takg grubo$é, jaka moze istotnie
przeszkodzi¢é wyparowywaniu wilgoci. Lis*t‘Wé 1
zamocowang do belki 6 umieszcza sie w odpowied-
niej odlegloSci od powierzchni filcu 2 zaleznie od
predkos$ci przemieszczania sie filcu i na calej jego
szerokoSci.

W przedziale suszarki walcowej (fig. 2), file 2
zostaje skierowany pomiedzy suszace' walce 4 po
przez prowadzgce walki 5. Pasmo 3 suszonego pa-
pieru przebiega pomiedzy walcami 4 i jest do nich
dociskane za pomocg filcu 2. Do kazdego z walcow
4, w polowie odleglo§ci pomiedzy pierwszym
i ostatnim punktem styku filcu 2 z kazdym wal-
cem, jest zamocowany sprezynujacy: element 1
(fig. 1), $lizgajacy sie po powierzchni filecu 2. Na
powierzchni tego filcu 2 tworzy sie warstwa prze-
mieszczajgcego si¢ razem z nim powietrza. W miej-
scu zetkniecia si¢ z pasmem papieru, powietrze to
wywiera ciénienie na stroné fileu odwrotng do
warstwy papieru i tworzy wraz z wilgociag ucho-
dzgcg z warstwy suszonego papieru warstwe gra-
niczng pary wodnej. '



68 466

5

Gumowe listwy 1 zgarniajg warstwe pary wod-
nej z zewnetrznej strony filou. Natychmiast poza
listwami 1 powstaja nowe takie warstwy granicz-
ne. File przemieszcza sie jednak z tak duza pred-
koécig, zZe nowe warstwy graniczne pary wodnej
nie majg do$§é czasu na osiagniecie istotnej grubo-
Sci zanim file wydostanie sie ze styku z suszonym
pasmem papieru. Jest wiec zupelnie wystarczaja-
cym, aby zaopatrzyé kazdy walec w jeden element
sprezynujacy 1.

Odmiana (fig. 3) wykonania urzadzenia wedlug
wynalazku ma postaé skrobaka %, ostrze ktérego
skierowane jest w kierunku przeciwnym do kie-
runku przebiegu filcu i podobnie jak néz odcina
wiekszg cze§¢ granicznej pary wodnej od po-
wierzchni filecu 2. Skrobak 7 mnie dotyka filcu.
W ten spos6b, ani skrobak, ani filc nie zuzywaja
sie. Odstep, ktory musi by¢é zachowany pomiedzy
ostrzem skrobaka i filcem, pozwala pewnej czesci
granicznej warstwy pary wodnej pozosta¢ na po-
wierzchni filcu podczas mijania skrobaka. Posiada
to znaczenie drugorzedne poniewaz pozostajaca
warstwa posiada malg grubo$é w stosunku do
czeSci odcietej tak, ze osiagniety efekt jest zada-
walajgcy. Ponadto powstaje podci$nienie powietrza
przeplywajacego w najwezszym miejscu pomiedzy
ostrzem skrobaka i filcem co powoduje, Zze war-
stwa graniczna pary wodnej staje sie jeszcze bar-
dziej cienka.

Dla zachodzenia wymienionego zjawiska, kat
pomiedzy tylng $ciana skrobaka a filcem nie po-
winien byé zbyt duzy. Skrobak 7 wykonany =ze
sztucznego tworzywa, jest miekki i sprezysty.

Dzwigar elementu sprezynujacego, to jest skro-
baka 7 ma Kksztalt rury 8, posiadajgcej liczne
otwory 9 uszeregowane wzdluz tej rury 8. Rura
zasilana jest powietrzem pod ci$nieniem, ktére po-
przez otwory 9 dmuchane jest na filc 2 w formie
strumieni, ktére razem pokrywajg calg szerokosé
fileu 2. Strumienie te mogg przeniknaé do we-
wnatrz warstwy filcu 2 i usungé nagromadzong
tam pare wodng. Réwnocze$nie sg usuwane pozo-
stalo$ci granicznej warstwy pary wodnej.

Dalsza odmiana (fig. 4) urzgdzenia wedlug wy-
nalazku ma postaé szczotki 10 z wlosami §lizgaja-
cymi sie po powierzchni filcu. Szczotka 10 ociera
sie o filc 2 lagodniej anizeli listwa 1 (fig. 1) i daje
nieco lepszy efekt.

Szczotka 10 jest zamocowana do dZwigaru maja-
cego posta¢ rurowego uchwytu 11, ktéry za pomocg
wzdluznej $ciany dzialowej 12 podzielony jest na
dwie komory 13 i 14. Obydwie komory posiadajg
na powierzchni rury 11 odpowiednie otwory 15
i 16. Komora 14 laczy sie ze strong zasysajacg
wentylatora. Przez otwory 16 umieszczone szere-
giem wzdluz rury przed szczotkg 10, wilgotne po-
wietrze wysysane jest z warstwy granicznej zgar-
nianej szczotka 10, dzieki czemu to wilgotne po-
wietrze nie rozprzestrzenia si¢ w rejonie suszenia.
Druga komora 13 1jczy sie ze strong nad cis$nie-
niowg drugiego wentylatora w taki sposob, ze po-
przez jej otwory 15 suche powietrze dmuchane jest
na file 2 za szczotkg 10.

W ten sposOb przez wysysanie pary wodnej
z miejsca, gdzie jest ona najbardziej skoncentro-
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wana, ci$nienie pary wodnej w rejonie suszenia
moze byé utrzymane na niskim poziomie, bez za-
stosowania intensywnej mechanicznej wentylacji,
ktéra spowodowalaby wieksze zuzycie energii
i straty cieplne.

Obszary suszenia tego typu sg zwykle izolowane
od otoczenia za pomocg obudowy, wewnatrz ktérej
ci$nienie pary wodnej moze byé utrzymane w za-
danej wielkoSci przez zastosowanie sztucznej wen-
tylacji.

Przedstawione odmiany wykonania urzadzenia
wedlug wynalazku maja postaé elementu sprezy-
nujgcego zamocowanego do dzwigara lecz element
ten moze byé réwniez polaczony z dowolnym typem
belki.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb zwiekszenia intensywnos$ci suszenia
suszarki walcowej, w ktérej suszony material jest
dociskany przez silnie przepuszczalny susznik w
postaci tkaniny lub filcu bez konca do powierzchni
obracajgcego sie grzejnego walca, znamienny tym,
ze warstwe graniczng wywigzujgcej sie pary wod-
nej, ktéora na skutek ruchu filcu w stosunku do
otaczajacego oSrodka, tworzy sie na powierzchni
tego filcu po jego stronie przeciwnej do powierzch-
ni walca i ktéra wzgledem filcu czeSciowo jest
nieruchoma, a czeSciowo wolno sie¢ porusza, usuwa
sie z powierzchni filcu mechanicznie, co najmniej
w jednym miejscu powierzchni jego styku z suszo-
nym materialem. '

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz.. 1, znamienne tym, Ze stanowi je sprezynu-
jacy element w postaci listwy (1) zamocowanej
w sasiedztwie powierzchni filcu (2), po jego stronie
przeciwnej do walca (4) wzdluz co najmniej jednej
linii zasadniczo réwnolegtej do osi walca do dzwi-
gara (6).

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tym, ze element sprezynujacy ma ksztalt
skrobaka (7), ktérego ostrze zwrodcone jest w kie-
runku przeciwnym do ruchu filcu () i jest nie-
znacznie oddalone od powierzchni tego filcu.

4. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tym, Ze element sprezynujgcy ma postaé
szczotki (10).

5. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tym, Ze element sprezynujgcy (7) zamoco-
wany jest do dZwigara w postaci rury (8) umie-
szczonej poprzecznie do Kierunku ruchu filcu, ktéra
w bezposrednim sgsiedztwie elementu sprezynuja-
cego po stronie zwréconej przeciwnie do kierunku
ruchu filcu posiada otwory (9), prowadzace do
wnetrza rury, przy czym wnetrze polgczone jest
réwniez ze strong nadci§nieniowg przewodu gazo-
wego.

6. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tym, Ze element sprezZynujacy w postaci
szczotki (10) przymocowany jest do dzwigara w
postaci rurowego uchwytu (11) wustawionego po-
przecznie do kierunku ruchu filcu, przy czym
wnetrze tego uchwytu podzielone jest wzdluzng
$ciang dziatowa (12), na dwie komory (13), (14),
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ktére poprzez otwory (15), (16), rozmieszczone w
sasiedztwie elementu sprezZynujgcego, polgczone sa
z otoczeniem uchwytu tak, ze wszystkie otwory (16)
jednej komory (14) umieszczone sg po tej stronie
uchwytu (11), ktéra w wodniesieniu do kierunku
ruchu filcu (2) znajduje sie przed elementem spre-
zynujacym (10), a komora (14) polgczona jest ze

I

strong podci$nieniowg przewodu gazowego, zas

wszystkie otwory (15) komory (13) znajdujg sie po
tej stronie uchwytu (11), ktéra w odniesieniu do
ierunku ruchu filcu (2) znajduje sie za elementem
sprezynujacym, przy czym komora (13) polgczona
jest réwniez ze strong nadci$nieniowg przewodu
gazowego.



MKP D21f 5/02

68 4696

Kl. 55d,28/60




Kl. 55d,28/60 68 466 , MKP D21f 5/02

LI LIIUIUININ NN

Typo L6dz, zam. 336/73 — 95 egz.

Cena 1zl 10,—



	PL68466B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


