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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 4 月 1 0 日 ( 2 0 2 3 . 4 . 1 0 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
円 弧 状 の バ ッ ク ヨ ー ク 部 か ら 径 方 向 の 内 方 に 向 け て テ ィ ー ス 部 が 一 体 に 突 出 形 成 さ れ た 複  
数 の 磁 極 片 を 備 え 、 各 々 の 前 記 磁 極 片 は 、 前 記 径 方 向 と 直 交 す る 軸 方 向 に お い て 、 一 対 の  
樹 脂 製 の イ ン シ ュ レ ー タ が そ れ ぞ れ 装 着 さ れ 、 か つ 前 記 イ ン シ ュ レ ー タ が 装 着 さ れ た 各 々  
の 前 記 磁 極 片 は 、 導 線 が 前 記 磁 極 片 の 間 を 結 ぶ 渡 り 線 を 介 し て 連 続 し て 巻 装 さ れ た 状 態 で  
円 環 状 に 配 置 さ れ て お り 、
前 記 イ ン シ ュ レ ー タ は 、 軸 方 向 端 部 の 周 方 向 の 一 方 端 に ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 雌 部 が 、 他 方 端  
に ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 雄 部 が そ れ ぞ れ 設 け ら れ 、 前 記 ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 雌 部 は 、 軸 方 向 と 直  
交 す る 方 向 に 開 口 す る 開 口 部 が 形 成 さ れ た 開 環 部 を 有 し 、 前 記 ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 雄 部 は 、  
周 方 向 お よ び 径 方 向 に 膨 出 さ れ た 基 部 か ら 軸 方 向 に 延 出 さ れ た 柱 状 部 を 有 し 、
前 記 円 環 状 の 配 置 に お け る 互 い に 隣 接 す る 磁 極 片 同 士 は 、 前 記 開 環 部 へ の 前 記 柱 状 部 の 嵌  
合 に よ り ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 結 合 さ れ て 互 い に 揺 動 可 能 に 連 結 さ れ て お り 、
前 記 開 環 部 ま た は 前 記 柱 状 部 に は 、 前 記 渡 り 線 が 係 止 さ れ て い る 渡 り 線 係 止 部 が 設 け ら れ  
て い る 固 定 子 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 開 環 部 は 、 前 記 軸 方 向 に お い て 前 記 磁 極 片 と の 間 に 前 記 基 部 の 軸 方 向 の 厚 み に 対 応 す  
る 隙 間 を 存 し て 設 け ら れ 、 前 記 ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 結 合 さ れ た 状 態 に お い て 、 前 記 基 部 が 、  
前 記 隙 間 に 挟 み 込 ま れ て 軸 方 向 の 変 位 が 規 制 さ れ て い る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 固 定 子 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 渡 り 線 係 止 部 は 、 前 記 柱 状 部 の 外 周 面 の 一 部 、 前 記 柱 状 部 の 外 周 面 に 形 成 さ れ た 切 欠  
部 、 前 記 柱 状 部 に 形 成 さ れ た ス リ ッ ト 、 前 記 基 部 の 外 周 面 に 形 成 さ れ た 溝 部 、 前 記 開 環 部  
の 外 周 面 の 一 部 、 前 記 開 環 部 の 外 周 面 に 形 成 さ れ た 切 欠 部 ま た は 溝 部 の う ち 、 少 な く と も  
い ず れ か 一 つ で あ る 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の 固 定 子 。
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【 請 求 項 ４ 】
前 記 渡 り 線 係 止 部 は 、 前 記 柱 状 部 の 外 周 面 に 形 成 さ れ た 切 欠 部 で あ り 、
前 記 切 欠 部 は 、 前 記 ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 結 合 の 回 転 中 心 を 通 っ て お り 、
前 記 渡 り 線 は 、 前 記 切 欠 部 に お い て 前 記 回 転 中 心 を 通 っ て い る 請 求 項 ３ に 記 載 の 固 定 子 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 切 欠 部 に お け る 軸 方 向 に 沿 う 面 は 、 前 記 テ ィ ー ス 部 と 反 対 側 の 径 方 向 外 側 を 向 い て い  
る 請 求 項 ４ に 記 載 の 固 定 子 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 渡 り 線 係 止 部 は 、 前 記 柱 状 部 に 形 成 さ れ た ス リ ッ ト で あ り 、
前 記 ス リ ッ ト は 、 前 記 ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 結 合 の 回 転 中 心 を 通 り 、 か つ 軸 方 向 の 前 記 基 部 と  
は 反 対 側 の 端 面 か ら 軸 方 向 に 沿 っ て 形 成 さ れ 、
前 記 渡 り 線 は 、 前 記 ス リ ッ ト 内 を 通 過 す る よ う に 配 置 さ れ て い る 請 求 項 ３ に 記 載 の 固 定 子  
。
【 請 求 項 ７ 】
全 て の 前 記 磁 極 片 の 一 部 お よ び 前 記 渡 り 線 係 止 部 の 少 な く と も 一 部 が 樹 脂 で モ ー ル ド さ て  
い る 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ６ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 固 定 子 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 渡 り 線 が 係 止 さ れ て い る 前 記 渡 り 線 係 止 部 の 内 、 少 な く と も １ つ の 前 記 渡 り 線 係 止 部  
は 、 前 記 渡 り 線 の 一 部 を 覆 っ て 溶 着 さ れ て い る 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ７ の い ず れ か １ 項 に 記  
載 の 固 定 子 。
【 請 求 項 ９ 】
請 求 項 １ か ら 請 求 項 ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 固 定 子 、 お よ び 前 記 固 定 子 の 内 周 面 側 に 回  
転 自 在 に 同 軸 配 置 さ れ た 回 転 子 を 備 え た 回 転 電 機 。
【 請 求 項 １ ０ 】
請 求 項 １ か ら 請 求 項 ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 固 定 子 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 磁 極 片 に  
対 し て 前 記 イ ン シ ュ レ ー タ を 装 着 す る 絶 縁 組 立 工 程 と 、 前 記 絶 縁 組 立 工 程 を 経 た 後 の １ つ  
の 磁 極 片 に 対 し て 導 線 を 集 中 的 に 巻 き 付 け る 巻 線 工 程 と 、 前 記 巻 線 工 程 を 経 た 後 に 、 次 の  
巻 線 対 象 の 磁 極 片 に 対 し て 導 線 を 切 断 せ ず に 渡 り 線 と し て 導 入 す る 渡 り 線 工 程 と を 繰 り 返  
す 配 線 工 程 と 、 前 記 配 線 工 程 に よ り 、 全 て の 磁 極 片 に 対 す る 導 線 の 巻 き 付 け が 完 了 し た 後  
に 、 各 々 の 前 記 磁 極 片 を 円 環 状 に 配 置 し て 互 い に 隣 接 す る 磁 極 片 同 士 の 全 て を 前 記 イ ン シ  
ュ レ ー タ の ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 結 合 に よ り 連 結 す る 環 状 化 工 程 と を 有 す る 固 定 子 の 製 造 方 法  
。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 配 線 工 程 は 、 前 記 磁 極 片 の 積 層 方 向 に 回 転 軸 を 持 つ 回 転 位 置 決 め 機 構 と 、 前 記 回 転 位  
置 決 め 機 構 の 回 転 軸 と 直 交 す る 方 向 に 配 置 さ れ た 回 転 軸 を 中 心 に 旋 回 し つ つ 導 線 を 供 給 す  
る 導 線 供 給 巻 付 用 の フ ラ イ ヤ と を 備 え た 装 置 を 適 用 し 、 前 記 回 転 位 置 決 め 機 構 に 、 互 い に  
隣 接 す る ２ 個 １ 組 の ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 結 合 さ れ た 第 １ の 磁 極 片 お よ び 第 ２ の 磁 極 片 と 、 互  
い に 隣 接 す る ２ 個 １ 組 の ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 結 合 さ れ た 第 ３ の 磁 極 片 お よ び 第 ４ の 磁 極 片 か  
ら な る 計 ４ 個 の 磁 極 片 を 取 り 付 け 、 そ の 際 、 互 い に 隣 接 す る 前 記 ２ 個 １ 組 の 磁 極 片 に つ い  
て は 、 前 記 テ ィ ー ス 部 が 周 方 向 に 離 間 し て Ｖ 字 形 を 呈 す る よ う に 配 置 し た 後 、 前 記 第 １ の  
磁 極 片 の テ ィ ー ス 部 に 前 記 フ ラ イ ヤ に よ り 導 線 を 巻 き 付 け る 巻 線 工 程 １ と 、 前 記 導 線 を 切  
断 す る こ と な く 前 記 回 転 位 置 決 め 機 構 の 回 転 に よ っ て 前 記 第 ２ の 磁 極 片 を 前 記 フ ラ イ ヤ に  
対 向 さ せ て 渡 り 線 を 配 置 す る 渡 り 線 工 程 １ と 、 前 記 第 ２ の 磁 極 片 の テ ィ ー ス 部 に 前 記 フ ラ  
イ ヤ に よ り 導 線 を 巻 き 付 け る 巻 線 工 程 ２ と 、 前 記 導 線 を 切 断 す る こ と な く 前 記 回 転 位 置 決  
め 機 構 の 回 転 に よ っ て 前 記 第 ３ の 磁 極 片 を フ ラ イ ヤ に 対 向 さ せ て 渡 り 線 を 配 置 す る 渡 り 線  
工 程 ２ と 、 前 記 第 ３ の 磁 極 片 の テ ィ ー ス 部 に 前 記 フ ラ イ ヤ に よ り 導 線 を 巻 き 付 け る 巻 線 工  
程 ３ と 、 前 記 導 線 を 切 断 す る こ と な く 前 記 回 転 位 置 決 め 機 構 の 回 転 に よ っ て 前 記 第 ４ の 磁  
極 片 を 前 記 フ ラ イ ヤ に 対 向 さ せ て 渡 り 線 を 配 置 す る 渡 り 線 工 程 ３ と 、 前 記 第 ４ の 磁 極 片 の  
テ ィ ー ス 部 に 前 記 フ ラ イ ヤ に よ り 導 線 を 巻 き 付 け る 巻 線 工 程 ４ と を 含 み 、 前 記 環 状 化 工 程  
は 、 互 い に 隣 接 す る 前 記 ２ 個 １ 組 の 各 磁 極 片 を そ れ ぞ れ 前 記 Ｖ 字 形 か ら 円 弧 形 状 に 変 形 し  
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た 後 、 ４ 個 の 磁 極 片 を １ 組 と し 、 こ の １ 組 を ３ の 倍 数 組 並 べ て 環 状 に 組 み 立 て る 工 程 を 含  
む 、 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 固 定 子 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 配 線 工 程 の 後 で 、 か つ 、 前 記 環 状 化 工 程 の 前 に 、 前 記 渡 り 線 係 止 部 を 溶 着 す る 溶 着 工  
程 を 有 す る 、 請 求 項 １ ０ ま た は 請 求 項 １ １ に 記 載 の 固 定 子 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 配 線 工 程 お よ び 前 記 環 状 化 工 程 を 経 た 後 に 、 前 記 渡 り 線 係 止 部 を 溶 着 す る 溶 着 工 程 を  
有 す る 、 請 求 項 １ ０ ま た は 請 求 項 １ １ に 記 載 の 固 定 子 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
請 求 項 １ ０ か ら 請 求 項 １ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 固 定 子 の 製 造 工 程 を 経 た 後 、 前 記 固 定  
子 の 内 周 面 側 に 回 転 子 を 回 転 自 在 に 同 軸 配 置 す る 工 程 、 を 含 む 回 転 電 機 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 願 に 開 示 さ れ る 固 定 子 は 、
円 弧 状 の バ ッ ク ヨ ー ク 部 か ら 径 方 向 の 内 方 に 向 け て テ ィ ー ス 部 が 一 体 に 突 出 形 成 さ れ た 複  
数 の 磁 極 片 を 備 え 、 各 々 の 前 記 磁 極 片 は 、 前 記 径 方 向 と 直 交 す る 軸 方 向 に お い て 、 一 対 の  
樹 脂 製 の イ ン シ ュ レ ー タ が そ れ ぞ れ 装 着 さ れ 、 か つ 前 記 イ ン シ ュ レ ー タ が 装 着 さ れ た 各 々  
の 前 記 磁 極 片 は 、 導 線 が 前 記 磁 極 片 の 間 を 結 ぶ 渡 り 線 を 介 し て 連 続 し て 巻 装 さ れ た 状 態 で  
円 環 状 に 配 置 さ れ て お り 、
前 記 イ ン シ ュ レ ー タ は 、 軸 方 向 端 部 の 周 方 向 の 一 方 端 に ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 雌 部 が 、 他 方 端  
に ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 雄 部 が そ れ ぞ れ 設 け ら れ 、 前 記 ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 雌 部 は 、 軸 方 向 と 直  
交 す る 方 向 に 開 口 す る 開 口 部 が 形 成 さ れ た 開 環 部 を 有 し 、 前 記 ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 雄 部 は 、  
周 方 向 お よ び 径 方 向 に 膨 出 さ れ た 基 部 か ら 軸 方 向 に 延 出 さ れ た 柱 状 部 を 有 し 、
前 記 円 環 状 の 配 置 に お け る 互 い に 隣 接 す る 磁 極 片 同 士 は 、 前 記 開 環 部 へ の 前 記 柱 状 部 の 嵌  
合 に よ り ス ナ ッ プ フ ィ ッ ト 結 合 さ れ て 互 い に 揺 動 可 能 に 連 結 さ れ て お り 、
前 記 開 環 部 ま た は 前 記 柱 状 部 に は 、 前 記 渡 り 線 が 係 止 さ れ て い る 渡 り 線 係 止 部 が 設 け ら れ  
て い る 。
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