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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 9月 10日 (2003.9.10)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
【 数 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
表 ３ は Ｓ Ｃ Ｍ ４ ２ ０ 、 表 ４ は Ｓ ２ ２ Ｃ を 調 質 処 理 し た 鋼 線 を 伸 線 加 工 し た 場 合 の 特 性 を 示
す も の で 、 伸 線 加 工 の 断 面 減 少 率 が ５ ～ ２ ５ ％ の 範 囲 に あ る 場 合 、 ｎ × Ｙ Ｓ が １ ． ５ ～ ８
． ５ kgf/mm２ で あ る 鋼 線 が 圧 造 特 性 に 優 れ る こ と が 分 か る 。
表 １ ． 鋼 種 Ｓ Ｃ Ｍ ４ ２ ０ の 諸 般 特 性 （ 調 質 処 理 鋼 線 ）
【 表 １ 】



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
表 ２ ． 鋼 種 Ｓ ２ ２ Ｃ の 諸 般 特 性 （ 調 質 処 理 鋼 線 ）
【 表 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
表 ３ ． 鋼 種 Ｓ Ｃ Ｍ ４ ２ ０ の 諸 般 特 性 （ 調 質 処 理 後 伸 線 加 工 ）
【 表 ３ 】
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表 ４ ． 鋼 種 Ｓ ２ ２ Ｃ の 諸 般 特 性 （ 調 質 処 理 後 伸 線 加 工 ）
【 表 ４ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 図 １ 】
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【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 図 ２ 】
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