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- (64) Poléautomatické, zafizeni na mazéni tvatecich néstroju zejména zépustek

Predm¥tem vyndlezu je poloautomatické
zafizeni na mezéni tvéfecich nédstroji, ze-
jména zdpustek, mazivy rizné konzistence.

Uvedeného dlelu je dosa¥eno polosutox
mnatickym zef{zenim na mezéni tvérecich né-
strojd, zejména zédpustek, jeho% podstatae
spolivd v tom, Ze pistové Serpadlo je upra-
veno mezi nédrZ{ a sm&3ovacimi hlavicemi
s tryskemi. Pistové Zerpadlo je tvoFeno
dvéma vélel s plsty, spojenymi prost¥ed-
nictvim remene s pistnici pohéndciho pistu
pneunatického vélce.

Pneumaticky védlec je pFipojen jednak
na tlakovzdu¥nou sif, jednak na trubku,
ohnutou do tvaru pismene U, opat¥enou otvo-
ry @& uloZenou v nédr¥i.

Pneumaticky védlec je p¥ipojen na ohnu-
tou trubku pomoci dvou spojovacich potru-
bi, napojenych na oba prostory pneumatickd-
ho vélce a na rozvad&¥. Na rozvadd¥ jJsou _
piipojeny dvé vyfukové hadice, ddle spoje-
né s ob&ma konci ohnuté trubky.
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Vyndlez se tyké polosutometického zeffzeni na mazéni tvérecich néstrojt, zejﬁéna zé-
pustek, mezivy rdzné konzistence.

P¥i kovéni v zédpustkéch je nutno zépustky mazat, aby pro dostatedné zapln¥ni dutiny
zépustky meteridlem nebylo t¥eba enormn¥ vysokych tlakl a aby se usnadnilo vyjiméni vykov-
ki ze zdépustky.

Vedlejsim d&inkem mazéni, prodlufujfcim trvanlivost tvaru gravury, je ochlazovéni zé-
pustky. Pred mazénim se zpravidla ze zdpustky vyfouknou stlalenym vzduchem okuje a jiné
nedistoty, aby se nezaskovaly do vykovku & nesniovaly tim kvalitu jeho povrchu.

Nejjednodu§éi znémé za¥izeni jsou v&t3inou ru¥ni mazaci pistole, které po uvedeni
v ¥innost zalnou nejdf¥ivé foukat na zdpustku jen stladeny vzduch a néslednd vynese proud
vzduchu mazivo. Vlastini doba mazdni je z4visld na hloubce & &lenitosti gravury zdpustky.

8im je gravura hlub3{ a &Im je jejf tver Elenitdjd{, tim je doba mazéni del¥f, proto-
fe moZnost vyskytu stin¥nych, nedostate¥n® namazanych mist.je v&t3{.

U znémyfch polosutomstickych mazacich zeffzeni se vyu¥ivé k dopravé maziva ze zdsobni-
ku do trysky rovn¥%¥ stlefeného vzduchu nebo fyzikédlnfho zékona o stejné hladin® kapaliny
ve spojitych nddobdch.

V prvém pripadd je mazivo dévkovéno programovenym spinelem, ktery dostévd impuls
k zahéjeni pracovniho cyklu od pohybujicfho se beranu.

Ve druhém p¥ipad¥ se zeifzeni uvédi v &immost sniZenim polohy trysky pod hladinu zd-
sobniku, s nfm%¥ tvof{ spojitou nédobu. U prvého typu mazeciho za¥izeni ja dévka maziva

‘ vst¥ikovéna tryskami do proudu stlaeného vzduchu. U druhého zafizeni Jje vystfiknuta ddv~

ke maziva na gravuru obou %ésti zdpustek tlakem vzduchu.

Nevyhodou prvého typu polosutomestického mazactho zarfzeni je, Ze hermeticky uzav¥e-
néd nddrf zt&iuje fast&ji kontrolu jeho zandSeni a &iXté&nif. Nevyhodou druhého je, %e obsah
dévky meziva je zévisly na rozdilu vySek hladiny maziva v zdsobniku a v trysce.

Spole&nou nevyhodou obou typd poloautomatickych mezecich za¥fzeni i ru¥ni mazaci
pistole je, Ze Jje nelze pouZit pro tu%3{ maziva dispergovand v minerdlnfm oleji.

T¥mto mazivim se ddvé pfednost hlavn¥ tem, kde se vyuZivé k bezpe&nému a rychlému
vyhozeni  vikovku vysokého tlaku plynd, vzniklfech jejich spélenim} Zatfmco pii pouZiti gra-
fitu dispergoveného ve vodd se musi zépustka mazet po vykovédni kaZdého vykovku, pri poui-
t{ grafitu dispergovaného v oleji postali mazdni zdpustky po vykovéni dvou nebo i vice vy-
kovkd.

Grafit dispergoveny v oleji je vyhodn®j8f teké z hlediska men¥iho ot¥ru zdpustky.
Ve vellkych kovérndch je zévainym problémem také skladovéni velkého mnoZstvi grafitu disper-
govaného ve vod&, ktery se expeduje pouze v.letnim obdobi.

Dosud znémé polosutomatickd @ i automatickd mazaci zarfzenf se zpravidla vyznaduji
mimo jiné teké tim, Ze trysky nejsou ke stroji upevniny, ale zasouvaji se do rozev¥eného
néstroje. Tato koncepce, umoiﬁujiqi rovnom&rndjsi mezéni funkinich ploch néstroje, zatim
nezaruduje bezpeiné vysouvéni trysek.z tvéieciho prostoru pred pracovnim zdvihem. Nespo-
lehlivé vysouvéni trysek zapti¥inuji okuje nefoukené na kluzné plochy pohybllvych a otod-
nych elementd mazactho zarfzeni.

Uvedené nevyhody znafnou mérou odstiaﬁuje poloautomatické zafizeni ne mazéni tvére-
cich ndstrojl, zejména zdpustek, jeho¥ podstata spo¥ivé v tom, Ze pistové Zerpadlo je
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upraveno mezi nddrif a sm¥Sovacimi hlavicemi s tryskemi. Pistové ¥erpedlo je.tvoFena dvima
vélei s pisty, spojenymi prostfednictvim remene s pistnici pohéndcfho pistu pneumatického
vélce.

Pneumaticky vélec je p¥ipojen jednak na tlakovzdufnou sif, Jednak na ohnutou trubku,
ohnutou do tvaru pismene U, opatfenou otvory a uloZenou v nédrzi. Pneumaticky védlec je p¥i-
pojen na vhnutou trubku poqxoc:( dvou spojovacich potrubi, nepojenych na oba prostory pneuma-

" tického vélce a ns rozvéddd. Na rozvéd¥& Jsou p¥ipojeny dvé vyfukové hadice, déle spojené
s obdma koneci ohnuté trubky. :

Vihody polosutomatického zabizeni pro mezéni tvébecich néstrojd podle vynélezﬁ spodi-
vaji v mo¥nosti poufitf viech znémych druhl tekutych meziv bez ohledu na jejich konzistenci,
déle v odolnosti proti ucpéni potrubl mezi nédrii a tryskou, coi zvySuje provozni{ spolehli-
vost & trvenlivost gravury zépustky a2 konein® vylu¥uje moZnost po¥kozeni, pop¥ipadd znile-
ni trysek pohybujicimi se Zéstmi lisu.

. Priklad provedeni poloautomatického zefizeni na mezéni tvé¥ecich néstrojd podle vy-
nélezu je schematicky zndzorndn na vykresu.

Polosutomatické zerizen{ na mazéni tvéfecich néstrojd se sklddd z rému ], do ndho¥
Jjsou vsazeny dva ddvkoveci vélce 2, 3 s dévkovacimi pisty 4, 2 @& pneumaticky védlec § s pohé—
n¥cim pistem J & pistnici 8.

Dévkovact pisty 4, 5 Jjsou pevn¥d spojeny s pistnici 8 pohén&ciho pistu J pomoci rame=
ne 9. Mezi dévkowacimi vélei 2, 3 Je v rému 1 vytvofreno loZe 10 pro prestavitelny klin 11,
omezujicl zdvih ramene 2, a tim i ddvkovacich pisto. _1, 5.

Ne rému | je ulofena rovn¥Z nédri 12 pro mazivo. Dévkovaci vdlce 2, 3 Jjsou spojeny
jednak s nédréi 12 spojovecimi hadicemi 13, 14, v nich¥ jsou zerazeny uzaviraci ventily'
15, 16, a jednak se smd¥ovacimi hlavicemi 17, 18 odvédécimi hedicemi 19, 20, do nichZ jsou
v¥azeny kulidkové uzaviraci ventily 21, 22. Odvéddc{ hadice 19, 20 Jjsou propojeny propojova-
¢l hadic{ 49.

Pﬁeumaticky vélec 6 je spojen s potrubim tlakovzduiné sit& 23 spojovacim potrubim 24,
25, pripojenym na pdticestny Soupdtkovy rozvédds 26 a déle potrubim 27, do n&hoZ jsou viaze-
ny &istid vzduchu 28, tlakové maznice 23 & reguldtor tlaku 30.

P¥ivod odpadového vyfukového vzduchu z pneumatiekého vélce 6 je proveden ples spojova-
c{ potrudbl 24, 23, péticestny Soupdtkovy rozvéaddd 26 a vyfukové hadice 3, ;_ do hadovit®
ohnuté trubky 33, uloZené u dna nddrie 12, v niZ je ze strany od dna provedena ¥ada malych
otvord.

Vyfukovéd hadice 31 je pripéjena piipoﬁkou 50 a uzaviracim ventilem 51 na& potrubi tla-
kovzdudné sitd 23. L

Sm¥¥ovaci hlavice 17, 18, kteréd jsou opat¥eny tryskemi 34, 35, jsou také pripojeny
na potrubi tlakovzduBné s{td 23, a to pPipojovacimi hadicemi 36, 31, do nichZ jsou viazeny
regula¥ni ventily 38, 39 a t¥icestné Soupdtkové rozvadd%e 40, 41, @ ddlé potrubim A_

Sm¥3ovaci hlavice 17, 18 Jjsou prlpevnény kulovymi depy 43, 44 k pohyblivé &dsti 43
ik nepohyblivé %ésti 46 nezndzornéného kovectho stiroje, na n&mZ jsou upnuty hornf dil 47
a spodni dfl 48 zdpustky.

Funkce polosutomatického zarizeni na mezéni tvétecich nédstrojd podle vyndlezu Jje po-
pséna v nésledujicim, Sepnutim nezndzorndného spinade se poloautomatické zafizeni na mazé-
ni tvédfecich néstrojﬁ napoj{ na elektrickou si{ a soudasnd t¥fcestny Soupdtkovy rozvéddt 40
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otevie p¥ivod stlaeného vzduchu na ¥inné plochy jednoho nebo vicée spodnich d{13 48 zépust-
» které ofist{ a ochladf. Mno¥stv{ pfivdd&ného vzduchu se ¥{df regula¥nimi ventily 38, 39.

Pri deldich pracovnich prestévkéch vrdti Xasové relé, nastavitelné na dvé a¥ Sest mi-.
nut, t¥icestny Soupdtkovy rozv4dsd 40 do uzavfené polohy, aby se zdpustka nadn®rnd nebchla-
zovala a zbyte¥n¥ se neodebiral tlekovy vzduch.

Po pfipojenf poloeutomatického ze#izeni pro mazéni tvérecich néstrojd na élektrickou
a tlakovzdulnou sf! se ddvkovact pisty 4, 5 i pohéndecs pist 7 nachézf ve vfchoz{ horni po-
loze. Stisknutim nezndzorn&ného tleditks se v pticestném Soupétkovém rozv4d¥&i 26 presune
Soupétko a vzdﬁhh zadne proudit spojovactim potrubim 24 do' pneumatického vélce 6. Pohéni¥ct
pist'7, a tim i ddvkoveci pisty 4, 5 se za¥nou presouvat do spodn{ polohy.

Po odkryti ustf spojovacich hadic 13, 14 do ddvkovacich véled 2, 3 dochdz! v ddsledku
podtlaku k nasét{ meziva. Obssh dévkovacich wéled 2, 3, a tim 1 mazac{ ddvku lze regulovat
znénou zdvihu dévkovacich pistd 4, 5, &ehoZ se doséhne prestavenim prestavitelného klinu 11
v rozmez{ L _min, L mex. :

Ve spodnf poloze pistd 4, 5, 7 pFesune remeno 9 pé¥ku koncového spinale, &im%¥ se uza-
vite t¥{cestny Soupdtkovy rozvéadd 40 a otevie se t¥fcestny Boupdtkovy rozvéds& 41.

0d tohoto okam¥iku za¥ne stlaeny vzduch p¥i prvnim p¥iprevném cyklu ofukovaet hornf
d{l 47 zépustky a p¥i druhém & dal¥ich cyklech nejd¥ive vynese celou dévku maziva.

V okem%Ziku uvoln¥ni ovlddactho tla¥ftka otevie péticestny Zoupdtkovy rozvddds 26 pri-
vod stla¥eného vzduchu pod pohéndci pist I & dévkovac{ pisty 4, 5 se vracf do vychoz{ hor-
ni polohy, pridem¥ se mazivo vytladuje z ddvkovacich vdlecd 2, 3 do sm¥¥ovacich hlavic 17,
18. Zatimco ze sm&¥ovact hlavice 17 vyfukuje mezivo stladeny vzduch ne spodnf afl 48 z&-
pustky ihned, ze sm¥Sovac{ hlavice 18, jeji% objem pFesehuje objem ddvkovactho vélce 3, vy-
foukne vzduch mazivo na horn{ dfl 48 zépustky a¥ v prib&hu daliftho mazaciho eyklu, a to
v dob&, kdy dévkovec! pisty 4, 5 budou setrvévat ve spodnf poloze.

. Vyiédi—li se p8ticestny Houpdtkovy rozvédss 4\ z &innosti, vynés{ stladeny vzduchfma—
zivo sou¥asné na oba dfly 48, 47 zdpustky. V tomto p¥ipad® je nutno nastavit trysky 34, 35
tek, aby se proudy maziva nestfetédvaly.

Vyfukovy vzduch z pneumatického vélce 6 se pitivéd{ pomoct v§fukovych hedic 31, 32
a ohnutou trubkou 33, opat¥enou otvory, do nédr¥e 12, v ni% rézvi¥fuje spodni vrstvu vrstvu
maziva a bréni tak jeho sedimentaci.

Pf¥ed uvedenim zerizenf do chodu po del¥ich pfestévkéch Je nutno otev¥{t wzaviraci
ventil 51 a vpustit p¥ipojkou 50 a vyfukovou hedici Al do ohnuté trubky 33 vzduch z potru~
bi tlakovzdu3né sft¥ 23.

Mazivo, které se na podétku pracovnfho zdvihu vraci za neustdle se gvySujictho tlakm
zp&t do néddrie 12, zabranuje ucpéni spojovacich hadic 13, 14 a rozvifuje mazivo v nddr¥i
12. PFi soudasném mazéni vice zdpustek se rozd¥lens mazive do dal¥dich trysek provédf kulid-
kovymi uzaviracimi ventily 21, 22. .

Mno¥stv{ maziva naneseného ne zdpustku lze regulovat zménou zdvihu dévkovacich pistd
4, 2 a opaekovénim mezaciho cyklu. Privi¥eninm, popfipad® Uplnym uzavienim jednoho z kuliZko-
vich uzaviracich ventild 21, 22 1ze mazect’ ddvku Jednoho dévkovactho vélce zvitZit na dkor
mazac{ ddvky druhého ddvkovacfho vélce a¥ na dvojnésobek.

Zv8t¥eni nebo zdvojnésobeni mezaci dévky pro urdité dily zdpustky umofnuje propojent
odvdd&cich hadic 19, 20 propojovac{ hadict 49.
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Polosutomatické za¥izeni na mazén{ tvé¥ecich ndstrojd podle vyndlezu lze iyuéit v 11~
sovnéch & kovérndch ne mezdni tvéiecich néstrojd, a to jak u velkosériové, tak i melosério-
vé viroby. V malosériové virobd se jevi vyhodndj3f{ ru¥ni nebo no¥ni ovlidddni, které miZe
bft napojeno na stdvajici noZnf spoudténi kovaciho lisu.

PREDMET VYNALEZU

1. Polosutomatické zef¥{zeni na mezéni tvérecfch néstrojl, zejména zéb&%tek, sestéve-
J1ci z nddrZe pro mazivo, pistového ¥erpesdla, smd¥ovacich hlavic s tryskemi a spojovecich
potrubil, popi#iped® hadic, vyzne¥ené tim, %e pistové &erpadlo je upraveno megi nddrZi (12)
‘a_sm&Sovacimi hlavicemi (17, 18) s tryskemi (34, 35) a je tvoreno dv¥ma vélei (2, 3) s pls~
ty (4, 5), spojenymi prostfednictvim remene (9) s pistnici (8) pohénécfho pistu (7) pneuma-
tického vélce (6), ktery je pFipojen Jednak na tlakovou vzdudnou sii (23), jednak ne trub-
¥u (33), ohnutou do tveru pismene U, opatienou otvory a ulofenou v nddrZi (12).

2. Polosutomatické zafizeni na mazéni tvé¥ecich nédstrojd podle bodu 1, vyznadené tim,
%e pneumaticky vdlec (6) je p¥ipojen na ohnutou trubku (33) pomoef spojovacich pétrubi (24,
25), napojenfch na oba prostory pneumatického védlce (6) a na rozvédd¥ (26), na ktery jsou
pripojeny vyfukové hadice (31, 32), spojené s obdma konci ohnuté trubky (33).

1 list vykresd

Severografia, n. p., zdvod 7, Most .
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