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(37) KIVONAT

Csigaprés rostos anyag, elsGsorban hulladékpapir prése-
Iésére, hajtémotorhoz kapcsolt, a hajtGoldalon csap-
dgyazott préscsigdval, amely nyitott présvalyiiban 1évé
hengeres széllitérészbodl, valamint a ‘sz4llitds irdny4ban
a kilépényilds felé kiposan elkeskenyedd szijrészben
(6) 1évS présels részbdlt (5) 4ll, ahol a szdjrész (6)
legaldbb egy szakaszdn présfeliiletek és hornyok (23)
vannak bemunkdlva, tovabba kilépSnyildsnal (14) rog-
zitett és - a préselt termék présnyomdsanak fiiggvényé-
ben vezérelt mozgé pofa (8, 8°) van elhelyezve. A szdj-
résznek (6) a szdllitdsi irdnyban (11) kdposan elvéko-
nyod6, a présfeliileteket (22) és hornyokat (23) tartal-
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Csigaprés

maz6 eliils§ szakasza (12), tovabb4 a sz4llitdsi irdnyban
(11) kiszélesed6 kilépdnyilasban (14) végzds kilépési
szakasza (13) van, ahol a préscsiga présrésze (5) mind-
két szakaszon (12, 13) beliil tomoritési z6ndban (17)
végzidik, amelyben a hornyok (23) véget émek és a
szdjrész (6) olyan kivdgdssal (19) van elldtva, amely a
kilép6nyildsndl (14) kezd6dden a szdllitdsi irdnnyal (11)
szemben keskenyedGen legfeljebb a sz4jrész (6) eliilsd
szakasz4nak tomitési z6ndjdig (17) ér és a présfogé (9)
mozg6 pofdjanak (8”) a kilépdnyildsndl (14) keriiletének
felénél nagyobb szélességii és elkeskenyedd toldata (21)
erre tomitetten illeszkedGen van kialakitva.
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A taldlmény csigaprésre vonatkozik, rostos anyagok,
els6sorban hulladékpapir préselésére, amely hajtémo-
torhoz kapcsolt, a hajté oldalon csapigyazott préscsi-
géaval van elldtva, ahol a préscsiga nyitott présvélytiban
1évG hengeres sz4llité részbdl, valamint a széllitds ird-
nyéban a kilépdnyilas felé¢ kiposan elkeskenyed szdj-
részben 1€v0 préseld részbdl 4ll, a sz4jrész legaldbb egy
szakaszan présfeliiletek és hornyok vannak bemunkdl-
va és a kilépOnyildsndl rogzitett és mozg6, a préselt
termék présnyomdsanak fiiggvényében vezérelt pofai
vannak.

Az ilyen tipusi gépek egyszerii felépitésiiek, de -

igen érzékenyek a préselt termék Gsszetételére, tovabba
hajlamosak arra, hogy a gép iizemen kiviili 4llapotdban
eltomddjenek, a tomoritett termék Osszetapaddsa ko-
vetkeztében. Ugyanakkor nehézséget okoz, hogy az
ilyen tipusd géppel egyenletesen Gsszetomoritett pré-
selt anyagot kapjunk az eltéré minGségii rostos anya-
gokbdl.

A bejelent§ taldlményénak eddigi kiviteli alakjénél
a csigaprés szdjrészének kiléps nyilasandl présfogé po-
fak vannak elbelyezve, amelyek koziil az egyik rogzi-
tett, a mésik pedig mozgathat. A mozgé pofa egy
allitészerkezet (jelen esetben munkahenger) rudazata
litjdn van a csigaprés szdjrészében fellépS nyoméerd
fiiggvényében vezérelve.

A DE 3 743 350 szdmi kozzétételi iratban ismerte-
tett kiviteli alaknl, amely lehizé keverékkel van elldt-
va, a vezérlés, és ezdltal a préselt termék minGsége
kiilonféle présanyagok tartoményén beliil korldtozott
mértékben szabdlyozhatd.

Igen hétranyosnak tekinthetS, hogy a lehizé kerék
igen érzékeny a papirhulladékban 1évG idegen testek-
kel, kiilonosképpen fémekkel szemben amelyek rende-
zOmappdkban, kartondzsok feszits — lek6ts szalagjai-
ndl gyakran el6fordulnak. Ezen tilmenSen ennél az
elrendezésnél igen nagymértéki a kopés.

Ezzel szemben a lehidzé kerék nélkiili csigaprések-
nél hajlamos a berendezés eltémddésre, a présels ve-
zérlése fokozott nehézségekkel jdr, digyhogy a préselt
termékkel szemben tdmasztott, az egyenletességre ird-
nyul6 kdvetelmények csak igen nehezen elégithetSk ki,
ezédltal az alkalmazdsi lehetSségek erdsen korldtozot-
tak.

A taldlmdny elé azt a célt tiiztiik ki, hogy az el6bbi-
ekben ismertetett hatrdnyokat kikiisz6boljiik, és csi-
gaprést oly mértékben fejlessziik, hogy az anyagnak az
idegen testekkel szemben tanusitott érzékenysége
csokkenthetd legyen és a préselt termék minSsége jobb
legyen

A kitlizott feladatot a taldlmény szerint dgy oldot-
tuk meg, hogy a szdjrésznek a sz4llitdsi irdnyban kdpo-
san elvékonyodé eliilsG szakasza, tovdbba a szallitdsi
irdnyban kiszélesedd, a kilépSnyildsban végzd6 kilé-
pési szakasza van, ahol a préscsiga présrésze mindkét
szakaszon beliil tomitési z6ndban végzGdik, amelyben
a hornyok véget érnek és a szdjrész olyan kivdgdssal
van ellatva, amely a kilépdnyildsndl kezdGdGen a szél-
litdsi irdnnyal szemben keskenyedGen legfeljebb a
szdjrész eliilsé szakaszdnak tomitési z6ndjdig ér és a
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présfogd mozgd pofdjanak a kilépSnyildsndl keriileté-
nek felénél nagyobb szélességii és elkeskenyedd tolda-
ta erre tomitetten illeszkeden van kialakitva.

Ilyen médon, egy egyszerii intézkedés alkalmazd-
s4val lehet6vé vélik, hogy kismértékli mozgdsokkal a
présnyomds vezérlését biztositani lehessen.

Igen fontos, hogy a préselt termék Osszetapaddsa a
sz4jrészben elkeriilhetd legyen a gép iizemen kiviili
allapotdban, amely nyoméscsokkenés utjan biztosi-
that6, ugyanakkor a présfogé szdjrészénél a kopds Ié-
nyegesen kisebb mértékii legyen, tovabba csokkenteni
kell a préselt terméknek ezen részek kozotti beszorula-
sat.

A sz4jrész célszeriien olyan présbetéttel van elldtva,
amelyen a szdllitdsi irdnyban nézve kiposan elkeske-
nyed? eliils6 szakasz van és ennek belsG faldban prés-
feliiletek és hornyok vannak kimunkélva, végénél pe-
dig a kilép6 szakaszhoz csatlakozik, amely a kilépSnyi-
14s felé kiszélesed6en van kialakitva, tovdbba olyan
kivagdsa van, amely a kilépSnyilds keriiletének a fe-
1énél nagyobb részén van kialakitva és a szijrész oldal-
nézetében a geometriai tengelyhez képest emelkedd
gorbével hatdrolt, ahol a hatdrolé gorbe a présbetét
eliilsG szakasza és a kilépése szakasza kozott, legfel-
jebb a tdmoritési z6na végéig ér és a geometriai ten-
gelyt6l tdvolabbi részén ahhoz képest meredekebb,
mint a geometriai tengelyhez kozeli részén, tovibbi a
présfogé mozgé pofdja erre tomitetten illeszkedSen
vannak kialakitva

A szijrész kilépOnyildsan 1év6 kivagds a pofak osz-
tésikjaban kezd6dik, a széllitds irdnydval szemben
emelkedGen van kialakitva és olyan érintS sikban vég-
zGdik, amely a pofdk osztdsikjdval a szdllitds irdnyéval
szemben nyil6 hegyesszoget zér be

A szdllitds irdnydban nézve a sz4jrész eliils6 szaka-
sza és a szdjrész vagy a présbetét kilépési szakasza
kozott hengeres vagy boviild dtmeneti szakasz van,
amelyben a hornyok mélysége csokkenGen van kiala-
kitva.

A kivégas kihajlitott peremmel van elldtva, amely a
szélesség novelése érdekében kifelé lejtden van kiala-
kitva.

A rogzitett pofinak és a mozgé pofdnak egy-egy
préslemeze van, amelyeknek a kivagds felé néz6 végén
1évG szakaszai kifelé vannak hajlitva

A kivdgds célszeriien a présfogé mozg6 pofdjaval
vagy a préslemezzel van lefedve és ennek alakja kivi-
géshoz illeszkedGen van kialakitva. A préslemez a ki-
vdgds felé néz6 végén egy szakaszon kifelé van hajlit-
va és a pofa alaphelyzetében belsd élével a kivigds
peremére fekszik fel.

A mozgé pofa elmozduldsa sordn a présnyomds
novekedése esetén oly médon van vezérelve, hogy
axidlisan mozdul el a sz4llit4si irdnyban. Ezzel egyide-
jlileg erre merSlegesen radidlisan is elmozdul oly mé-
don, hogy ez a mozgés a kivdgds kornyezetében 1énye-
gesen kisebb mértéki, az ett6l mért tdvolsag névekedé-
sével pedig nagyobb mértékii legyen. A mozgé pofa
célszeriien vezérelt rudazattal van 6sszekapcsolva.

A csigaprés szdjrészében alkalmazott présbetét igen
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eldnyods, ez késziilhet barmely szivés, korréziédlls
anyagbdl.

Igen nagy jelentGségli a kivagds szélének kialakitd-
sa, mivel a présfogé mozgé pofdjdval vezérelt mozgasa
révén a tomitettség a présfogd és a szdjrész kozott
tokéletesithetd és a présdarab beszoruldsa a kivagas
széle vagy a kilép&nyilas széle és a présfogé pofdinak
széle kozott gyakorlatilag teljesen elkertilhetS.

A kivigds kialakitdsa szempontjdbél dontd jelentd-
ségli, hogy egy olyan kornyezeti megoldast hozzunk
létre, amelynél a préselt termékben csak kis mértékben
vagy mdr egyaltaldn nem fokozddik a préserd, hogy
ilyen médon ezen erdk vezérlése j6 hatisfokkal bizto-
sithaté legyen.

A présfogé kifogéstalan munkavégzése szempont-
jabdl elengedhetetlen hogy a tomitettség a kivdgés szé-
le €s mozgathat6 pofa tomits éle kozott fennmaradjon
a vezérlési mozgdsok teljes tartomdnydn beliil, amit
azéltal ériink el, hogy a kivagdsndl széles szélt alaki-
tunk ki, melyre az elmozdulé pofa alaki kialakitdsa
folytan jol felfekszik, aminek kovetkeztében a nyomas-
csokkenés tengelyirdnyban jon létre a présfogé pofai
kozott, és a préselt termék nem tud oldalirdnyban ki-
Iépni, ami dltal elkeriilhetk a problémdk, amit az
okoz, hogy a beszorult termék gétolja a vezérlési moz-
gésokat

El6nyosnek tekinthetS az a megoldas, ha a présfogé
pofanak a kivdgds felé meghosszabbitott vége egy ro-
vid szakaszon enyhén lefelé hajlik, dgy, hogy a bels él
hegyes szogben fekszik fel a kivdgés szélére, ami &ltal
jobb tomitettség és megfeleld tivolsdg biztosithaté a
préselt termék szélétdl

A présnyomads szabélyozésa axidlis irdnyd vezérl6-
mozgdssal torténik, amelyre egy radidlis mozgés kom-
ponens szuperpondlddik, ez a vezérlés abban az eset-
ben tokéletesithetd, ha a radidlis mozgéas akkor ndvek-
szik, ha n6 a tdvolsdg a kilépési nyilast6l vagy a kiva-
gas sz€létol, ugy, hogy magén a kivdgdsban egy4ltaldn
nem, vagy csak egy sziik rés keletkezhet, ami 4ltal a
présnyomds csokkenése mindenekeldtt a présfogé axi-
alis irdnyéba terel6dik.

Igen eldnydsnek tekinthetd, ha a pofik préselt lemez-
bol késziilt betétekkel vannak ellatva, melyek kiilsG ré-
sziikon szog alatt elhajlanak. Ez4ltal lehet6vé valik, hogy

nagymértékben kop4sdllé anyagokat alkalmazzunk és

ezek a részek konnyen cserélhettk legyenek.

A mozgathat6 pofa vezérlése igen egyszeriien vé-
gezhets el egy 4llithaté henger alkalmazésdval, ennek
vezérld mozgasait egy mechanikus rudazat adja 4t.

A taldlmdnyt a tovdbbiakban rajz segitségével rész-
letesen ismertetjiik, ahol az

1.4bra  a gép oldalnézete sematikus dbrazoldsban, a

2.4bra  aszdjrész részleges metszeti dbrdzoldsa és a
gép préspofija feliilnézetben

3.4bra  a gép szdjrészének a kilépdnyilés feldli elol-

‘ nézete, présfogé nélkiil.

A gépbe, amely rostos préselt termék, kiilonoskép-
pen papirhulladék kartondzs és hasonlék feldolgozasa-
ra szolgdl,1 csigaprés van beépitve, melynek 6 szdjré-
széhez 9 présfogé csatlakozik, amely a préselt terméket
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tovabb tomoriti és melynek zarGerejével a préselt ter-
mékhez szolgild ellenpréserd szabalyozhatd.

Az 1 csigaprésen egy 3 préscsiga van, amely 4ll egy
hengeres 4 sz4llit6részb6l, amely egy nyitott présva-
lyiban halad és ezen végén szabadon mozogva van
csapigyazva, tovdbbd egy ehhez csatlakozé 5 kdpos
présrészb0l, amely kipos 6 sz4jrész 7 présbetétjében
fut, és 16 csigamenettel van elldtva.

A préselt termék széllitasi irdnydban nézve a 7
présbetéten egy kiposan elhelyezkedd 12 szakasz van,
amely 22 présfeliiletekkel és 23 hornyokkal van elldt-
va, amelyhez enyhén kiszélesed munkarész csatlako-
zik és amely a 14 kilépOnyilasban végz6dik. Ehhez
szorosan vannak csatlakoztatva a 9 présfogé 8, 8’ po-
fai.

A 3 préscsiga 5 nyomoérésze a 7 présbetét eliils6
kornyezetében fut, a keriiletén csekély méretl (0,5
1 mm) résekkel a 24 bels6 fal felé, amelyekbe axidlis
irdnyba haladé hizéelemek vannak beépitve és ame-
lyek egy hengeres enyhén kiszélesedd 15 4tmend tarto-
mdnyban, az eliils§ 12 szakasz és a 13 kilépési szakasz
kozott futnak ki.

Lényegében véve ebben a tartoméanyban végzddik a
3 préscsiga 17 tomoritési z6ndja

A 14 kilépGnyflds 25 keriiletén a 8, 8’ pofdk oszté-
sikjdban, amely a 6 szdjrész és a 3 préscsiga 20 tenge-
lyén halad keresztiil, a 7 présbetétben 19 kivdgds van
kimunk4lva, amely eldszor lapos, majd meredeken fel-
felé halad, egy a 8, 8’ pofak osztdsikjdval hegyesszog
alatti tangencidlis sikban a 3 csigaprés 17 tomoritési
sikjat elérve végzodik

A 19 kivagis 26 pereme a belss 8 é1t6] a kiilss 29 él
felé lejt, ami dltal 27 szélessége nagyobb, mint az 5
préseld rész falvastagsdga, azaz a perem nélkiili kiala-
kitds. A 19 kivdgdst lefedi a 34’ préslemez 21 toldata,
amely a 9 présfogé mozgé 8" pofdjara van felerSsitve,
és a 9 présfogé6 alaphelyzetében felfekszik a 6 szdjrész
felé iranyul6 31" végének 33" belsd élével a kivagds 26
peremen.

A mindkét 8, 8’ pofa mindkét 34, 34" préslemezé-
nek a 6 sz4jrész felé irdnyul6 31, 31" szakaszon kismér-
tékben szogben le vannak hajlitva gy, hogy a rogzitett
8 pofén4l a 34 préslemez 33 belss széle a 14 kiléponyi-
14s 35 szélén tomitetten felfekszik, mig a mozgé 8’
pofa 34 préslemezének 33’ bels6 éle 19 kivagés 26
peremére fekszik fel tomitett médon.

" A mozg6 8’ pofa miikddtetéskor — az itt nem 4dbré-
zolt - rudazat Gtjdn mozdul el, amely mozgéds a 19
kivdgdsndl a legkisebb mértékii és az att6l val6 tdvol-
s4g novekedésével nd, és a 11 széllitdsi irdnyban egy
axidlis komponens ezzel egyidejiileg egy radidlis kom-
ponens 1ép fel.

A 19 kivagss kialakitdsa folytdn a 34’ préslemez 33’
belss éle ezen elmozdulds sordn a 19 kivdgas 26 peremén
lényegében csak eltolédik, gy, hogy a tomités révén el-
keriilhetd a préselt anyag kilépése. A 33" belst €l az eset-
leg mégis kijut6 terméket levalasztja, igy a mozgo6 8’ pofa
mindenkor vissza tud témi alaphelyzetébe anélkiil, hogy
a 19 kivagas 26 pereme és a 34" préslemez 31’ vége kozé
beprésel6do termék ebben gétolna. '
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Csigaprés rostos anyag, elsdsorban hulladékpa-
pir-préselésére, hajtémotorhoz kapcsolt, a hajtéolda-
lon csapagyazott préscsigdval, amely nyitott présva-
lytiban 1év6 hengeres szallitérészbGl, valamint a szél-
litds irdnydban a kilépOnyilas felé kiposan elkeske-
nyedd szdjrészben 1év6 préseld részbol 4ll, ahol a

" sz4jrész legaldbb egy szakaszan présfeliiletek €s hor-
nyok vannak be munkélva és kilépSnyildsndl rogzitett
és — a préselt termék présnyomésanak fiiggvényében
vezérelt — mozgé pofa van elhelyezve, azzal jelle-
mezve, hogy a szdjrésznek (6) a széllitasi irdnyban
(11) kdposan elvékonyodd, a présfeliileteket (22) és
hornyokat (3) tartalmaz6 eliilsé szakasza (1), tovdbbd
a sz4llitdsi irdnyban (11) kiszélesedd kilépOnyildsban
(14) végz6da kilépési szakasza (13) van, ahol a prés-
csiga (3) présrésze (5) mindkét szakaszon (12, 13)
beliil tomoritési zéndban (17) végzddik, amelyben a
hornyok (3) véget érnek és a szdjrész (6) olyan kiva-
gassal (19) van elldtva, amely a kilépOnyildsnal (14)
kezd6d8en a szdllitdsi irdnnyal (11) szemben keske-
nyedGen legfeljebb a szdjrész (6) eliilsd szakaszdnak
tomitési zéndjdig (17) ér és a présfogé (9) mozgd
poféjdnak (8”) a kilépdnyildsnél (14) keriiletének (5)
felénél nagyobb szélességii és elkeskenyedd toldata
(1) erre témitetten illeszkedden van kialakitva.

2. Az 1. igénypont szerinti csigaprés, azzal jelle-
mezve, hogy a szdjrész (6) présbetéttel (7) van ellatva,
nyedd eliilsd szakasz (12) van és belsd faldban (24)
présfeliiletek (22) és hornyok (23) vannak kimunkélva
és ez a kilépS szakaszhoz (13) csatlakozik, amely a
kilép6nyilds (14) felé kiszélesedik, tovdbb4 olyan kivé-
gisa (19) van, amely a kilépdnyilds (14) keriiletének a
felénél nagyobb részén van kialakitva és a szdjrész (6)
oldalnézetében a geometriai tengelyhez (18) képest
emelkedd gorbével hatérolt kialakitdsd, ahol a hatdrolé
gorbe a présbetét (7) eliilsd szakasza (12) és a kilépése
szakasza (13) kozott, legfeljebb a tomoritési z6na (17)
végéig ér €s a geometriai tengelytSl (18) tdvolabbi
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részén ahhoz képest meredekebb, mint a geometriai
tengelyhez (18) kozeli részén tovabba a présfogé (9)
mozg6 pofdja (8") erre tomitetten illeszkedGen van ki-
alakitva.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti csigaprés, az-
zal jellemezve, hogy a sz4jrész (6) kilépSnyildsdn (14)
16v6 kivagas (19) a pofdk (8, 8”) osztésikjdban kezdd-
dik, a szallitss irdnyaval (11) szemben emelkedGen van
kialakitva és olyan érint6 sikban (30) végzddik, amely
a pofak (8, 8") osztésikjdval a széllits irdnydval szem-
ben nyilé hegyesszoget zar be. )

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti csigaprés,
azzal jellemezve, hogy a széllitds irdny4ban nézve (11) a
sz4jrész (6) eliilsd szakasza (12) és a szdjrész (6) vagy a
présbetét (7) kilépési szakasza (13) kozott hengeres vagy
b6viilé 4tmeneti szakasz (15) van, amelyben a hornyok
(23) mélysége csokkenden van kialakitva.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti csiga-
prés, azzal jellemezve, hogy a kivagas (19) kihajlitott,
kifelé lejts peremmel (26) van elldtva, ahol a perem
szélessége (27) nagyobb, mint a préseld rész (5) falvas-
tagsdga.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti csiga-
prés, azzal jellemezve, hogy a rogzitett pofa (8) és a
mozgé pofa (8') egy-egy préslemezzel (34, 34") van
kialakitva, melynek a kivdgas (19) felé néz6 végén (31,
31") 16v6 szakaszai (32, 32") kifelé vannak hajlitva.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti csiga-
prés, azzal jellemezve, hogy a kivagds (19) a présfogé
(9) mozg6 pofijéval (8) vagy a préslemezzel (34°) van
lefedve és annak alakja kivagéashoz (19) illeszked6en
van kialakitva.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti csiga-
prés, azzal jellemezve, hogy a mozg6 pofa (8’) a prés-
lemez (34°) a kivagés (19) felé néz5 végén (31°) egy
szakaszon (32’) kifelé van hajlitva és a pofa (8’) alap-
helyzetében belss élével a kivdgés (19) kihajlitott pe-
remre (26) felfekszik.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti csiga-
prés, azzal jellemezve, hogy a mozg6 pofa (8) vezérelt
4llitéeszkoz iitjdn rudazattal van Ssszekapcsolva.
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